Hand in hand for tomorrow SCHUNK‘ﬂ®

Datovy list vyrobku
Kompenzacni jednotka AGM-XY 050



AGM-XY

Kompenzacni jednotka

Presna. Spolehlivy. Modularni.

Kompenzacni jednotka AGM-XY

Modularni kompenzacni jednotka s kompenzaci XY pro kompenzaci nepfesnosti a toleranci. Jako soucast produktové rfady
AGM lze AGM-XY flexibilné kombinovat s AGM-Z a proto vZdy nabizi sprdvné kompenzacni chovani pro Sirokou Skalu aplikaci.

Oblast pouziti

Pro montdazni procesy, jako je spojovani nebo Sroubovani soucésti, a pro manipulacni tkoly, jako je automatické nakladani
strojd. Urcené pro pouZziti s pneumatickymi, elektrickymi nebo magnetickymi chapadly, kde je vyZadovana spolehliva
kompenzace. Kompenzacni jednotky Ize pouZzit jak na robotech tak i ve stacionarnich aplikacich.

Vyhody - Prinos pro Vas

Maximalni absorpce sily pfi minimalni celkové vysce diky
patentovanému rovinnému usporadani vedeni s linearnimi
valeckovymi vedenimi pro vysoké zatizeni.

Nejvyssi flexibilita diky modularité produktové fady AGM
jsou mozné kombinace se Z.

Ucinna kompenzace v horizontalnich a naklonénych
polohach diky volitelnym patentovanym pruzinovym a
pneumatickym patronam pro kompenzaci hmotnosti ve
sméru x a y - idealni pro narocné aplikace.

il ™ 5

Velikosti Manipulacni hmotnost

Mnozstvi: 8 2..250 kg

SCHUNK /»

Individudlné nastavitelny vyrovnavaci zdvih pro plynulé
ménitelné pfizptisobeni kompenzacni drahy nebo
blokovani jednotlivych smérli kompenzace.

Uzamceni ve stfedové poloze pro vystfedéni jednotky v
definované poloze

Pneumatické ulozeni polohy pro ekcentrické uzamceni ve
vychylené poloze

Zvysena stabilita procesu diky riznym moZnostem
dotazovani pomoci magnetickych spinact.

Kompenzace XY
*2..15 mm
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Kompenzacni jednotka

Popis funkce

Kompenzacni jednotka AGM-XY nabizi kompenzaci v osach cilené vyrovnani soucasti pomoci integrovaného pneuma-
X a y. Patentované rovinné usporadani vedeni s hladce se tického uzamykaciho mechanismu a polohové paméti.
pohybujicimi linedrnimi valeckovymi vedenimi pro tézky Pomoci integrovaného nastaveni zdvihu Ize individualné
provoz umoznuje manipulaci s vysokymi zatizenimi a nastavit a v pfipadé potfeby zcela uzamknout

krouticimi momenty pfi minimalni celkové vysce. Jednotku kompenzacni zdvih v osach x a y.

Ize napfiklad uzamknout jak centricky, tak excentricky pro

() Montazni vzor ISO @ Linearni valeckova vedeni
na strané robota a nastroje, pro snadnou montaz na umoznuji maximalni nosnost a hladky provoz s
vétsinu typl robotl bez nutnosti pouziti mezipfiruby minimalni montazni vyskou.

@ Uzamykaci pist ® Sefizeni zdvihu
vyrobend z tvrzené oceli pro pneumaticky aktivované pro mechanické, plynulé nastaveni nebo uzamceni
uzamceni ve stfedové poloze kompenzacniho zdvihu.

(® Pozicni pamét (® Monitorovaci drazka
Volitelna pro pneumaticky aktivované uzamceni v Sledovani zamceného a odemceného stavu pomoci
excentrické poloze magnetickych spinact

e —

SCHUNK &7



AGM-XY

Kompenzacni jednotka

Podrobny funkcni popis

Odebrani obrobk{ (vertikdIni, zdvésné): jednotka AGM odblokovand - chapadlo oteviené

Robot se pfibliZi k obrobku s otevienym chapadlem a odemcenou kompenzacni
jednotkou (AGM); obrobek je polohovan s posunem osy v dlsledku toleranci nebo
nepresnosti.

- ot

Jednotka AGM vychylena - chapadlo zavrené

Odblokovana jednotka AGM m(iZe kompenzovat existujici posun osy mezi osou
chapadla a osou obrobku, ¢imz je zajisténo bezpecné uchopeni obrobku.
Vyslednou excentrickou polohu jednotky AGM lze uzamknout/upevnit pomoci
integrované paméti polohy.

ol

Jednotka AGM excentricky uzamcena pomoci paméti polohy - chapadlo zaviené

Robot odebere obrobek a vyjede nahoru.

|l— !

Jednotka AGM centricky uzamcena - chapadlo zaviené

S Pamét polohy AGM se odjisti a aktivuje se centralni zajisténi AGM. Tim se
eliminuje plvodné existujici osovy presah, protoZe osa chapadla a osa robota
jsou nyni viici sobé vystfedéné.
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Kompenzacni jednotka

Jednotka AGM odblokovana pruzinou nebo vzduchovou kazetou - chapadlo zaviené

Robot najizdi s uchopenym obrobkem a zajiSténou AGM (vyrovnavaci jednotkou)
do odkladaci polohy. V dlsledku toleranci nebo nepfesnosti dochéazi k osovému
pfesazeni. Pro spojeni (usazeni) obrobku se AGM odjisti. 0djisténa AGM je pomoci
pruZin nebo vzduchovych patron stabilizovana proti plisobeni gravitace.

Pro srovnani: Jednotka AGM odemcena, bez pruziny a vzduchové kazety - chapadlo zaviené

Bez pruZiny nebo vzduchové kazety neni jednotka AGM stabilizovana proti
gravitaci a nemdZe se vyrovnat z neutralni stfedni polohy. Vlivem své hmotnosti
a gravitace se prohyba.

Zvolte patronu vhodnou pro vasi aplikaci, ktera udrzuje jednotku AGM v neutréini
stfedové poloze béhem horizontalnich a Sikmych kompenzacnich procesti a
umoziuje spolehlivou kompenzaci. Obratte se na nés, radi vam poradime.

Jednotka AGM vychylena pruZinou nebo vzduchovou kazetou - chapadlo zaviené

Diky kompenzaci hmotnosti miZe AGM z neutrdIni stfedové polohy vyrovnavat
existujici osovy pfesah mezi osou chapadla a osou obrobku ve sméru X a Y.
Poznamka: PruZzinova kazeta pracuje vyhradné prostfednictvim sily pruziny a lze
ji nastavit rucné. V zavislosti na velikosti jsou k dispozici rlizné rozsahy sil, aby
bylo mozné kompenzaci hmotnosti optimalné pfizplsobit specifickym
pozadavklm dané aplikace. Vzduchové patrona kombinuje silu pruZiny s
moznosti pfivadét dodatecné stlaceny vzduch. Diky tomu Ize béhem procesu sily
regulovat pomoci tlaku vzduchu a flexibilné je pfizpsobovat aktudinim
pozadavkdm aplikace.
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Kompenzacni jednotka

Obecné informace k rade

Systém vedeni: Linedrni valeCkova vedeni
Monitorovani: magnetickym snimacem

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlacenym
vzduchem dle normy ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Télo: tvrdé eloxovand hlinikova slitina, funkéni dily z
tvrzené oceli

Rozsah dodavky: Kompenzacni jednotka v objednané
varianté, prvky pro mechanické pfipojeni a bezpecnostni
informace. Ndvody pro konkrétni produkt si mizZete
stdhnout na strankach schunk.com/downloads-manuals.

Zaruka: 24 mésicQ

Narocné podminky prostredi: Upozorfiujeme, Ze v pfipadé
pouZziti v naro¢nych podminkéch prostfedi (napf. s
chladivem nebo prachem pfi odlévani a brouSeni) mize
byt vyznamné sniZena Zivotnost jednotek a my tak
nebudeme moci uznat zaruky. V. mnoha pfipadech vsak
dokazeme nalézt FeSeni. Obratte se na nds s Zadosti o
pomoc.

Spotreba kapaliny: vztahuje se na spotfebu vzduchu na
jeden cyklus zamykani a odemykani

Priklad aplikace

Pfi automatizovaném nakladani a ©® Kombinovana kompenzacni ® Univerzalni chapadlo EGU
vykladani obrabécich stroji mohou jednotka XYZ s volitelnymi
kompenzacni jednotky tcinné pruZinovymi kazetami

vyrovndvat tolerance.
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Kompenzacni jednotka

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi ]
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost , SCHUNK 2

procesu.

-

Pneumaticky systém vymény Manuélni vyména néstrojl AGM-Z

Univerzalni chapadlo
nastroj

Mezipfiruby podle DIN ISO Magnetické snimace Pruzinové a vzduchové kazety

Stfedici chapadla
9409

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nasledujicich strankdch nebo na adrese schunk.com.
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Kompenzacni jednotka

Priklad objednavky AGM-XY
AGM - XY - 031 - P

Popis
AGM

Smér kompenzace
XY = kompenzace v osach xay
XYZ = kompenzace v osach x, y a z (kombinovana)

Velikost
031
040
050
063
080
100
125
160
160L
200

Varianta
P = Polohova pamét
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Kompenzacni jednotka

Technické udaje

Popis

1D

Kompenzace XY

Max. pfidrzna sila v zajiténé pozici (Fx, Fy)
0ddélovaci sila

Min./nom./max. provozni tlak
Opakovatelna pfesnost

Montaz na strané robotu
Montéz na strané nastroje
Vlastni hmotnost

Min./max. okolni teplota

Doba zamykani

Trida ochrany IP

Max. dynamicky moment Mx/My
Max. dynamicky moment Mz
Sila Fx max. dynamicka

Sila Fy max. dynamicka

Sila Fz max. dynamicka

[mm]
[N]
[N]
[N]
[bar]

[mm]

[kg]
[ed]
[s]

[Nm]
[Nm]
[N]
[N]
[N]

Zatézovy diagram - vertikalni provedeni,
vystfedéno

Max. zatizeni

Nosnost
—2.5 mis? —5mis? —tomis
20
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6
4 e
i
£ L[mm] 100 150 200 250 300 350 400
Vzdélenost tézisté

ZatézZovy diagram - vertikalni provedent,
decentralizované (pamét polohy)

Nosnost

=2.5mjs2  —5mis? =10 mjs?

—~——

R

1
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AGM-XY 050
1577153

4
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1

5/60
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20
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10
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220

® Dalsi technické Gdaje naleznete na strankach schunk.com.

I Mx max.25 Nm
[ My max. 25 Nm
[l Mz max. 20 Nm
I Fx max. 170 N

[ Fy max. 170 N
[l Fz max. 500 N
[l Fd max. 1000 N
[l Fq max. 110N

® Jedna se o soucet viech statickych zatiZeni,
kterd mohou plisobit na kompenzacni
jednotku.

AGM-XY 050-P
1582589
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Kompenzacni jednotka

Hlavni pohled AGM-XY 050
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Na vykresu je zobrazena kompenzacni jednotka v zékladnim provedeni v A, a Neblokované pfipojeni vzduchu @ Kruhova zastréka dle DIN
centrické pozici bez ohledu na rozméry nize uvedenych volitelnych prvkd. B, b Blokované pfipojeni vzduchu 1S0-9409
(, ¢ Poloha pfipojeni vzduchu, @ Vhodné pro stiedici koliky
pamét XY 78 Vhodné pro centrovani
@ Montaz na strané robotu Slot pro magneticky snimac
@ Montaz na strané ndstroje Nastaveni zdvihu v ose X
@ Prostfednictvim otvoru pro @ Nastaveni zdvihu v ose Z

pfipojeni Srouby
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Kompenzacni jednotka

Zatézovy diagram - horizontalni provedeni, vystredéno

Nosnost

=2.5mis?2 —5mjs?
10
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2
£y
g L[mm] 100 150 200 250 300 350 40O

Vzdalenost téZisté

® Maximalni doporucend horizontdIni manipulacni hmotnost se
vztahuje na aplikace bez pruZinovych nebo vzduchovych kazet.
Doporucujeme je pouZivat pro horizontdIni vyrovnévaci procesy.

Mezipriruba A-1S0050/1S0040

Zatézovy diagram - horizontalni provedeni, decentralizo-
vané (pamét polohy)
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® Maximalni doporuena horizontalni manipulacni hmotnost se
vztahuje na aplikace bez pruZinovych nebo vzduchovych kazet.
Doporucujeme je pouZivat pro horizontdIni vyrovnévaci procesy.

Mezipfiruba A-1S0050/1S0063
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@ Vhodné pro stfedici koliky

Upevriovaci Sroub pro Sroubové
spojeni na strané robota

@ MontéZ na strané robotu
@ Montaz na strané ndstroje

@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-9409

Popis D

A-150050/1S0040 1601229

@ Vhodné pro stfedici koliky

Upevriovaci Sroub pro Sroubové
spojeni na strané robota

@ MontéZ na strané robotu
@ Montaz na strané ndstroje
@ Kruhova zastrcka dle DIN

1S0-9409
Popis D
A-1S0050/1S0063 1601240
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Elektricky magneticky snimac MMS

Programovatelny magneticky snimac MMS 22-PI1

@ Kabelovy vystup

Snimac MMS 22..

Monitorovéni koncové polohy u pfipevnéni do slotu C

Snimag MMS 22...-SA

Popis D Casto kombinované
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-S-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické Gidaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.

@ Kabelovy vystup

Snimac MMS 22 PI1-...

Monitorovéni polohy s jednou programovatelnou polohou na jeden senzor
a s elektronikou integrovanou do senzoru. Je mozné je naprogramovat
pomoci magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti dodavky,
ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho néstroje ST (volitelny).
Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Snimag MMS 22 ..-PI1-...-SA

Popis D Casto kombinované

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 (]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ J
MMSK 22-PI1-5-PNP-HD 0301112

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna mozZnost jsou k dispozici prodluZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.
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Programovatelny magneticky snimac MMS 22-PI2

Analogovy snimac polohy MMS-A

50 00

200

50 00

500 0

@ Kabelovy vystup

Snimac MMS 22...-PI2-...

Monitorovéni polohy s 2 programovatelnymi polohami na jedno Cidlo a s
elektronikou integrovanou do ¢idla. Je mozné je naprogramovat pomoci
magnetického zaucovaciho ndastroje MT (ktery je soucasti dodavky, ID
0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho nastroje ST (volitelny).
Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Snimag MMS 22...-PI2-...-SA

Popis D Casto kombinované

MMS 22-P12-5-M8-PNP 0301180 ([ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-P12-5-M8-PNP-SA 0301186 [ ]
MMSK 22-PI12-S-PNP-SA 0301188
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130 [ )
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® K monitorovani dvou poloh je tfeba jeden senzor na kazdou jednotku.
Jako volitelna moznost jsou k dispozici prodluzovaci kabely a
rozdélovac snimacd. Dodatecné varianty produktu snimace a dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole systém
senzord.

@ Koncova zardZka pro snimac
Snimac MMS 22-A-...

Bezkontaktné méfici, analogové monitorovani vice poloh pro libovolny
pocet pozic, jednoducha montaz do C drazky. Je moZné je naprogramovat
pomoci magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti dodavky,
ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho néstroje ST (volitelny).
Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Snimag MMS 22...-SA

Popis D
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Na kazdou kompenzacni jednotku je tfeba jeden senzor. Dalsi
informace a technické Gidaje naleznete v katalogu v kapitole Snimace.
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Magneticky snimac MMS 22-10-Link Montazni sada pro pruzinové a vzduchové kazety
=
00 00
= = 0
:
000 20
@ Kabelovy vystup Snimac MMS 22-10L-... Pripeviiovaci sada, dlouhd Pripeviiovaci sada, kratka

kompenzacniho zdvihu. Tento snimac je upevnén pfimo do (-drazky

kompenzadni jednotky. Programovani snimace na kompenzacni jednotku

se provadi prostfednictvim rozhrani 10-Link, magnetického zaucovaciho AS-AGM-050-FPILP=K 1602231
nastroje MT (ktery je soucasti dodavky, 1D 0301030) nebo pfipojovaciho AS-AGM-050-FP/LP-L 1602232
zaufovaciho néstroje ST (ktery neni soucdsti dodavky; ID 0301026). Pro

provoz je potfeba master 10-Link.

MMS 22-10L-M08 0315830 (]
MMS 22-101-M12 0315835

® Na kazdou kompenzacni jednotku je tieba jeden senzor. Dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole Snimace.

Montazni sada pro pruzinovou/vzduchovou kazetu
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PruZinova kazeta (FP) Vzduchova kazeta (LP)
[N] [N] [N] [kg]
AS-AGM-050-FP/LP-K 1602231
AS-AGM-050-FP/LP-L 1602232
FP1-AGM-050 1601828 2 90 3.5 0.1

LP1-AGM-050 1601840 25 100 0.7 0.06
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