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Karta danych produktu
Modut kompensacyjny AGM-XY 100



AGM-XY

Modut kompensacyjny

Precyzyjny. Niezawodny. Modutowy.

Modut kompensacyjny AGM-XY

Modutowy modut kompensacyjny z kompensacjg XY stuzacy do kompensowania niedoktadnosci i tolerancji. Jako czes¢
rodziny produktéw AGM, AGM-XY mozna elastycznie taczy¢ z AGM-Z, dzieki czemu zawsze zapewnia wtasciwe zachowanie

kompensacji w szerokim zakresie zastosowan.

Zakres zastosowania

Do proceséw montazowych, takich jak taczenie lub skrecanie komponentdw, a takze do zadan zwigzanych z obstuga, takich
jak automatyczny zatadunek maszyn. Przeznaczone do stosowania z chwytakami pneumatycznymi, elektrycznymi lub
magnetycznymi, w ktérych wymagana jest niezawodna kompensacja. Moduty kompensacyjne mozna stosowac zarowno w

robotach, jak réwniez do zastosowan stacjonarnych.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Maksymalna absorpcja sity przy minimalnej wysokosci
catkowitej dzieki opatentowanemu,
jednoptaszczyznowemu uktadowi prowadnic z liniowymi
prowadnicami rolkowymi do duzych obcigzen.

Najwyzsza elastycznosc dzieki modutowosci rodziny
produktéw AGM mozliwe s3 kombinacje z Z.

Skuteczna kompensacja w pozycjach poziomych i
pochytych dzieki opcjonalnym, opatentowanym wktadom
sprezynowym i pneumatycznym do kompensacji ciezaru w
kierunkach x i y — idealne do wymagajacych zastosowar.

il ™ 5

Rozmiary Masa obstugowa
llosc: 8 2..250 kg

SCHUNK 7>

Indywidualnie regulowany skok wyréwnujacy do ptynnej
regulacji przesuwu kompensacyjnego lub blokowania
poszczegdlnych kierunkéw kompensacji.

Blokowanie wysrodkowujgce w celu wysrodkowania
modutu w okreslonym potozeniu

Przechowywanie potozenia pneumatycznego zapewnia
blokowanie mimosrodowe w potozeniu odchylonym
Wieksza stabilnos¢ procesu dzieki réznym opcjom zapytan
poprzez czujniki magnetyczne.

Kompensacja XY
*2 ..15 mm
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Modut kompensacyjny

Opis dziatania

Modut kompensacyjny AGM-XY umozliwia kompensacje w
osiach x i y. Opatentowany, jednoptaszczyznowy uktad
prowadnic z wytrzymatymi i ptynnie pracujacymi
liniowymi prowadnicami rolkowymi umozliwia obstuge
duzych obcigzeri i momentéw obrotowych przy minimalnej
wysokosci catkowitej. Przyktadowo, dzieki zintegrowa-
nemu pneumatycznemu mechanizmowi blokujgcemu i

funkcji pamieci potozenia, jednostke mozna zablokowacd
zaréwno centralnie, jak i mimosrodowo, co pozwala na
precyzyjne ustawienie elementéw. Dzieki zintegrowanej
regulacji skoku mozna indywidualnie regulowac zakres
kompensacji ruchu w osiach x iy, a w razie potrzeby
catkowicie go zablokowac.

(1) System mocowania zgodny z I1SO
po stronie robota i narzedzia, do tatwego montazu na
wiekszosci typoéw robotéw bez koniecznosci stosowania
dodatkowej ptyty adaptera

(@ Ttok blokujacy
wykonane ze stali hartowanej, zapewniajg pneumaty-
cznie wzbudzane blokowanie w potozeniu srodkowym

(3® Pamiec potozenia
Opcjonalne, zapewniajg pneumatycznie wzbudzane
blokowanie w potozeniu mimosrodowym

® Liniowe prowadnice rolkowe
umozliwiajag maksymalng nosnosc i ptynna prace przy
minimalnej wysoko$ci montazowej

Regulacja skoku
do mechanicznej, ciggtej regulacji lub blokowania skoku
kompensacyjnego

Rowek kontrolny
Monitorowanie stanu zablokowania i odblokowania za
pomoca czujnikdw magnetycznych

e —

SCHUNK &7
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Modut kompensacyjny

Szczegotowy opis dziatania

Pobieranie przedmiotu obrabianego (pionowe, wiszace): AGM odblokowany - chwytak otwarty

Robot dojezdza do obrabianego przedmiotu z otwartym chwytakiem i odbloko-
wanym AGM (jednostka kompensacyjng); obrabiany przedmiot jest pozycjono-
wany z przesunieciem osi wynikajacym z tolerancji lub niedoktadnosci.

- ot

AGM odchylony — chwytak zamkniety

Odblokowany AGM moze kompensowac istniejace przesunigcie osi pomiedzy 0sig
chwytaka a osig przedmiotu obrabianego, zapewniajac bezpieczne uchwycenie
przedmiotu obrabianego. Uzyskang mimosrodowg pozycje AGM mozna
zablokowac/zacisnac¢ za pomocg zintegrowanej pamieci pozygji.

f

=

AGM zablokowany mimosrodowo za pomocg pamieci pozycji — chwytak zamkniety

Robot pobiera obrabiany przedmiot i przemieszcza sie do gory.

=

AGM zablokowany centrycznie — chwytak zamkniety

Sm— Pamiec pozycji jednostki AGM jest odblokowana, a blokada centryczna jednostki
AGM jest aktywna. Dzieki temu wyeliminowano poprzednio wystepujace
przesuniecie osi, poniewaz osie chwytaka i robota sg teraz wysrodkowane
wzgledem siebie.
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Modut kompensacyjny

AGM odblokowany wktadem sprezynowym lub powietrznym — chwytak zamkniety

Robot przemieszcza sie z pochwyconym elementem obrabianym do pozycji
odktadania, a AGM (jednostka kompensacyjna) zostaje zablokowana. Wystepuje
przesuniecie osi z uwagi na tolerancje/niedoktadnosci. AGM jest odblokowany w
celu potaczenia z przedmiotem obrabianym. Odblokowany AGM jest utrzymywany
stabilnie wzgledem grawitacji przez wktady sprezynowe lub powietrzne.

Dla poréwnania: AGM odblokowany, bez wktadu sprezynowego i powietrznego - chwytak zamkniety

Bez wktadu sprezynowego lub powietrznego jednostka AGM nie jest stabilizo-
wana grawitacyjnie i nie jest w stanie kompensowac drgan z neutralnej pozycji
srodkowej. Opada pod wptywem ciezaru i grawitacji.

Wybierz wktad odpowiedni do Twojego zastosowania, aby utrzymac AGM w
neutralnej pozycji srodkowej podczas proceséw kompensacji poziomej i nachy-
lonej, co umozliwi niezawodng kompensacje. Skontaktuj sie z nami, chetnie Ci
doradzimy.

AGM odchylony wktadem sprezynowym lub pneumatycznym — chwytak zamkniety

Dzieki kompensacji ciezaru jednostka AGM moze kompensowac istniejace
przesuniecie osi pomiedzy osig chwytaka a osig przedmiotu obrabianego od
neutralnej pozycji srodkowej w kierunkach x i y.

Uwaga: Wktad sprezynowy dziata wytacznie poprzez site sprezyny i mozna go
regulowac recznie. W zaleznosci od rozmiaru dostepne sg rézne zakresy sity, co
pozwala optymalnie dostosowac kompensacje ciezaru do konkretnych wymagan
danego zastosowania. Wktad powietrzny taczy site sprezyny z mozliwoscig
dostarczenia dodatkowego sprezonego powietrza. Dzigki temu sity mozna
regulowac w trakcie procesu za pomocg sprezonego powietrza i elastycznie
dostosowywac do konkretnych wymagan.
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Modut kompensacyjny

Ogolne informacje dotyczace serii

Uktad prowadnicowy: Liniowe prowadnice rolkowe Gwarancja: 24 miesigce

Monitorowanie: za pomoca przetgcznika magnetycznego Trudne warunki sSrodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i $ciernego)
moze w sposdb znaczny ograniczyc zywotnos¢ modutow
oraz nie jest objeta gwarancja. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
Zakres dostawy: Modut kompensacyjny w wersji zamoéwi- pomoc, skontaktuj sie z nami.

onej, elementy do potaczen mechanicznych oraz infor-
macje dotyczace bezpieczeristwa. Instrukcje dotyczace
poszczegdlnych produktdw mozna pobrac ze stron schunk.
com/downloads-manuals.

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Obudowa: twardy ocynkowany stop aluminium, czesci
funkcyjne wykonane ze stali hartowanej

Zuzycie ptynu: odnosi sie do zuzycia powietrza na jeden
cykl blokowania i odblokowywania

Przyktad zastosowania

Podczas automatycznego zatadunku i © taczony modut kompensacyjny XYZ @ Chwytak uniwersalny EGU
roztadunku obrabiarek moduty z opcjonalnymi wktadami
kompensacyjne moga skutecznie sprezynowymi

kompensowac tolerancje.
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Modut kompensacyjny

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni ]
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego , SCHUNK &
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

-

Pneumatyczna zmieniarka Reczna zmieniarka narzedzi AGM-Z

Chwytak uniwersalny
narzedzi

Ptyty adaptera wg DIN ISO Przetaczniki magnetyczne Wktady sprezynowe i

Chwytaki centryczne
9409 pneumatyczne

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.
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Modut kompensacyjny

Przyktadowe zamowienie AGM-XY
AGM - XY - 031 - P

Opis
AGM

Kierunek kompensacji
XY = Kompensacja w osiach x i y
XYZ = Kompensacja w osiach x, y i z (tacznie)

Rozmiar
031
040
050
063
080
100
125
160
160L
200

Wariant
P = Pamiec¢ pozycji
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Modut kompensacyjny

SNy ¢

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kompensacja XY

Maks. sita trzymajaca zablokowana (Fx, Fy)
Pamiec potozenia promieniowej sity trzymajgcej
Sita oderwania

Min./znam./maks. cisnienie robocze
Powtarzalnos¢

Itcze po stronie robota

Itacze po stronie narzedzia

Masa

Min./maks. temperatura otoczenia

(zas blokowania

Stopien ochrony IP

Maks. moment dynamiczny Mx/My

Maks. moment dynamiczny Mz

Sita Fx maks. dynamiczna

Sita Fy maks. dynamiczna

Sita Fz maks. dynamiczna

[mm]
[N]
[N]
[N]
[bar]

[mm]

[kg]
[ed]
[s]

[Nm]
[Nm]
[N]
[N]
[N]

Schemat obcigzenia — konstrukcja
pionowa, centrowanie

Maks. obcigzenia

Nosnosc

=2 mis? —3.5 mis? = 7.5 mis? ]

L[mm] 100 150 200 250 300 350 400

Odlegtosc srodka ciezkosci

Schemat obcigzenia — konstrukcja
pionowa, niecentryczna (pamiec pozycji)

Nosnosc

—2mjs2 —35misz  —7.5mis?

140
120
100

80

60
40 —

=

=

£ L[mm] 100 150 200 250 300 350 400

Odlegtosc Srodka ciezkosci

AGM-XY 100
1577185

+9

4001

15

4/6/6.5

0.03

150 9409-1-100-6-M8
1S0 9409-1-100-6-M8
5.8

5/60

0.3

20

95

80

700

700

1550

® Wiecej danych technicznych mozna znaleZ¢ na stronie schunk.com.

B Vx 200 Nm I Fy maks.1000 N
maks.

L 200 Nm [l Fz maks.3200 N
Wks' | [l Fd max. 4000 N

W M 160 Nm [l Fa max. 700 N
maks.

e beq N
FXTMaRksSTToOU0N

® Jest to suma wszystkich obcigzen statycz-
nych, ktére moga dziata¢ na modut
kompensacyjny.

AGM-XY 100-P
1582605

+9

4001

500

15

416/6.5

0.03

150 9409-1-100-6-M8
1S0 9409-1-100-6-M8
5.8

5/60

0.3

20

95

80

700

700

1550
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Modut kompensacyjny

Widok gtéwny AGM-XY 100
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Rysunek przedstawia modut kompensacyjny w wersji podstawowej w A, a Przytacze powietrza @ Kotnierz ztacza zgodny z DIN
pozycji centrycznej, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych odblokowane 1S0-9409
ponizej. B, b Przytacze powietrza 73 Pasuje do trzpieni centrujgcych
zablokowane @ Pasuje do elementéw
C, ¢ Pamiec potozenia przytacza centrujacych
powietrza XY Gniazdo na przetacznik
@ It3cze po stronie robota magnetyczny
@ Itacze po stronie narzedzia Regulacja skoku w osi X

@ Otwér przelotowy potaczenia @ Regulacja skoku w osi Y
Srubowego
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Modut kompensacyjny

Schemat obciazenia - konstrukcja pozioma, centrowanie

Nosnos¢

=2.5m/s? =5 m]/s? =10 m/s?

70
60
50
40
30
20
10
"o

X

g L[mm] 100 150 200 250 300 350 40O

Odlegtosc srodka ciezkosci

® Maksymalna zalecana masa obstugowa w poziomie odnosi sie do
zastosowan bez wktadéw sprezynowych lub pneumatycznych.
Zalecamy ich stosowanie w procesach kompensacji poziomej.

Ptyta adaptera A-1S0100/1S0080

Schemat obciagzenia - konstrukcja pozioma, niecentry-
czna (pamiec pozycji)

Nosnos¢

IS
i
i
]

{

i

—75mist =

L[mm] 100 150 200 250 300 350 40O
Odlegtosc srodka ciezkosci

® Maksymalna zalecana masa obstugowa w poziomie odnosi sie do
zastosowan bez wktadéw sprezynowych lub pneumatycznych.
Zalecamy ich stosowanie w procesach kompensacji poziomej.

Ptyta adaptera A-1S0100/1S0125

o N

50+0.02

SRS

T—S o8/8, S 3
9 &

0

|
M10 (6x)_|

®)
|

@ It3cze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia
@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN

@ Pasuje do trzpieni centrujgcych

Sruba mocujaca do ztacza
srubowego po stronie robota

1S0-94.09
Opis Nrid.
A-15S0100/1S0080 1601246

@ Itgcze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia

@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN
1S0-9409

@ Pasuje do trzpieni centrujgcych

Sruba mocujaca do ztacza
srubowego po stronie robota

Opis Nrid.

A-150100/150125 1601248
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Modut kompensacyjny

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ([ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 o
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI11-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Analogowy czujnik pozycji MMS-A

50 00

200

50 00

200

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-PI2-...-SA

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMS 22-PI2-S-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-P12-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-SA 0301186 [}
MMSK 22-P12-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika
Czujnik MMS 22-A-

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwo$¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Na kazdy modut kompensacyjny wymagany jest jeden czujnik.
Dodatkowe informacje i dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale
katalogu poswieconym systemom czujnikow.
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Przetacznik magnetyczny MMS 22-10-Link

= =—
= — . 00
(o1)
&) _
® 0 - 3D DI
) ‘ ® s
a w0 0%
50
A7) Wyjscie przewodu Czujnik MMS 22-10L-...

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
skoku kompensacyjnego Czujnik zamontowany jest bezposrednio w
szczelinie C modutu kompensacyjnego. Programowanie czujnika na
module kompensacyjnym odbywa sie za posrednictwem ztgcza 10-link,
magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy;
nrident. 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST (nie
wchodzi w zakres dostawy; nrident. 0301026). Do dziatania wymagane
jest ztacze gtédwne 10-link.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
Programowalny przetacznik magnetyczny

MMS 22-10L-M08 0315830 [ ]
MMS 22-10L-M12 0315835

® Na kazdy modut kompensacyjny wymagany jest jeden czujnik.
Dodatkowe informacje i dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale
katalogu poswigconym systemom czujnikdw.

Zestaw montazowy do wktadéw sprezynowych i

pneumatycznych

Zestaw montazowy, dtugi

Zestaw montazowy, krotki

Opis Nrid.
Zestaw montazowy do wktadu sprezy
AS-AGM-100-FP/LP-K 1602235
AS-AGM-100-FP/LP-L 1602237

Ip ycznego
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Zestaw montazowy do wktadu sprezynowego/pneumatycznego

52.5
52.5
k. ! ro) o0l
@ o S =
— —_— ° ==
| T , T 2
. o 4
i : = S § 9 L
o - =00
O
’ L 175
17.5 124 @34
233_
. ©0 Wktad sprezynowy (FP) . ©1) Wktad pneumatyczny (LP)
[ke]
AS-AGM-100-FP/LP-K 1602235
AS-AGM-100-FP/LP-L 1602237
FP1-AGM-100 1601843 200 420 7.9 0.36
FP2-AGM-100 1601844 320 700 13.8 0.37
LP1-AGM-100 1601846 150 490 5.2 0.24

LP2-AGM-100 1601847 300 640 10.8 0.24
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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