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AGM-XY

Kompenzacna jednotka

Presny. Spolahlivy. Modularny.

Kompenzacna jednotka AGM-XY

Moduldarna kompenzacna jednotka s kompenzaciou XY na kompenzaciu nepresnosti a tolerancii. Ako sti¢ast produktového
radu AGM mozZno AGM-XY flexibilne skombinovat s AGM-Z, vdaka comu vZdy pontka sprdvnu kompenzdciu pre Sirokd Skalu

aplikacii.

Oblast pouzitia

Pre montdZne procesy, akymi s spajanie alebo zoskrutkovanie konstrukénych dielov, ako aj pre manipulacné tlohy, medzi
ktoré patri napriklad automatizované nakladanie do strojov. Pre pouZzitie s pneumatickymi, elektrickymi alebo magne-
tickymi uchopovacmi, pri ktorych je potrebnd spolahliva kompenzacia. Kompenzacné jednotky mozno pouzivat tak na

robotoch, ako aj v stacionarnych aplikaciach.

Vyhody - Vase benefity

Maximadlna absorpcia sily pri minimalnej konsStrukcnej
vyske vdaka patentovanému uniplandarnemu usporiadaniu
vedeni s vysoko odolnymi linearnymi val¢ekovymi
vedeniami.

Maximalna flexibilita vdaka modularite produktového
radu AGM je mozZné skombinovanie so Z.

Uc¢inna kompenzacia v horizontalnej a naklonenej polohe
vdaka volitelnym, patentovanym pruzinovym a vzdu-
chovym patréonam na kompenzaciu hmotnosti v smere X a
Y - idealne rieSenie pre narocné aplikacie.

il ™

Velkosti Manipulacna hmotnost

Kvantita: 8

2..250 kg

<4——)
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Individudlne prisposobitel'ny kompenzacny zdvih pre
plynulé variabilne prispésobenie kompenzacnej drahy
alebo zablokovanie jednotlivych smerov kompenzacie.

Centrické zaistenie pre centrovanie jednotky v zadefino-
vanej polohe

Pneumatické ulozenie polohy pre excentrické zaistenie vo
vychylenej polohe

Zvysena stabilita procesu vdaka roznym mozZnostiam
monitorovania prostrednictvom magnetickych spinacov.

Kompenzacia XY
*2..15 mm
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Kompenzacna jednotka

Popis funkcii

Kompenzacna jednotka AGM-XY ponika kompenzaciu na
osi X a Y. Patentované uniplanarne usporiadanie vedenia s
vysoko odolnymi linedrnymi val¢ekovymi vedeniami s
fahkym chodom umoZfiuje manipuldciu s vysokymi
zatazeniami a momentmi pri minimalnej konstrukénej
vyske. Jednotku mozno napriklad prostrednictvom

integrovaného pneumatického zaistenia pomocou pamate
poloh centricky aj excentricky zaistit pre cielené nasta-
venie polohy konstrukénych dielov. Vdaka integrovanému
nastaveniu zdvihu je mozné individudlne prispdsobit
kompenzacnud drahu na osi X a Y a v pripade potreby ju
tplne zablokovat.

() Schéma priruby ISO
na strane robota a nastroja, pre jednoduchd montdz na

.....

rovej platne

@ Zaistovaci piest
z tvrdenej ocele pre pneumaticky pohdnané zaistenie v
stredovej polohe

(® Pamdt poloh
Volitelné, pre pneumaticky pohanané zaistenie v
[ubovolnej excentrickej polohe

@ Linearne valcekové vedenia

umoznuji maximdalnu nosnost a lahky chod pri
minimalnej konStrukénej vyske

® Nastavenie zdvihu

na plynulé mechanické prispdsobenie alebo aretaciu
kompenzacného zdvihu

(® Monitorovacia drazka

Monitorovanie zaisteného a odisteného stavu pomocou
magnetickych spinacov

e —
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Kompenzacna jednotka

Podrobny popis funkcii

Odoberanie obrobkov (vertikalne, visiace): odistena AGM — otvoreny uchopovac

Robot sa s otvorenym uchopovacom a odistenou AGM (kompenzacnou jednotkou)
presunie k obrobku, ktory je z dévodu tolerancii alebo nepresnosti umiestneny s
osovym odsadenim.

- ot

Vychylena AGM - zatvoreny uchopovac

Odistena AGM dokaZze kompenzovat pritomné osové odsadenie medzi osou
uchopovaca a osou obrobku, vdaka ¢comu moZno bezpecne uchopit obrobok.

Vyslednu excentrickd polohu AGM mozno zaistit/zafixovat pomocou integrovanej
pamadte poldh.

ol

AGM excentricky zaistena pomocou pamate polohy — zatvoreny uchopovac

Robot odoberie obrobok a presunie sa nahor.

|l— !

AGM centricky zaistena — zatvoreny uchopovac

S Pamat poloh AGM sa odisti a aktivuje sa centrické zaistenie AGM. Tym sa eliminuje

povodne pritomné osové odsadenie, pretoZe os uchopovaca a os robota si teraz
navzajom vycentrované.
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Kompenzacna jednotka

AGM odistena pruzinovou alebo vzduchovou vlozkou — zatvoreny uchopovac

Robot sa s uchopenym obrobkom a zaistenou AGM (kompenzacnd jednotka)
presunie do polohy odkladania. Z dovodu tolerancii alebo nepresnosti je
pritomné osové odsadenie. Pre spojenie obrobku sa AGM odisti. Odistena AGM je
pomocou pruZinovych alebo vzduchovych vloZiek stabilne drzand proti gravitacii.

*
|

Pre porovnanie: odistena AGM, bez pruzinovej a vzduchovej vliozky — zatvoreny uchopovac

Bez pruZinovej alebo vzduchovej vloZky nie je AGM stabilizovand voci gravitacii a
nedokaze kompenzovat z neutrdinej strednej polohy. Vplyvom hmotnosti a
gravitacie prislusne klesa.

Vyberte si vloZku vhodnd pre vasu aplikdciu, aby ste AGM pocas horizontalnych a
naklonenych kompenzacnych procesov udrzali v neutralnej stredovej polohe a
umoznili spolahlivi kompenzéciu. Kontaktujte nds a my vam radi poradime.

*
I

AGM vychylena pruzinovou alebo vzduchovou vlozkou - zatvoreny uchopovac

Vdaka kompenzacii hmotnosti dokdZe AGM z neutralnej stredovej polohy v smere
X aY kompenzovat pritomné osové odsadenie medzi osou uchopovaca a osou
obrobku.
- [ Poznamka: PruZinova vlozka pdsobi vylucne prostrednictvom sily pruziny a
mozno ju manualne nastavit. V zavislosti od konstrukénej velkosti st k dispozicii

rézne rozsahy sily, aby bolo moZzné kompenzaciu hmotnosti optimalne prisposobit
Specifickym poZiadavkam aplikacie. Vzduchova vioZka kombinuje silu pruZiny s
moznostou dodatocného privodu stlaceného vzduchu. Vdaka tomu mozno
pomocou stlaCeného vzduchu nastavovat sily pocas procesu a flexibilne ich
prispdsobovat prisluSnym pozZiadavkam.
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Kompenzacna jednotka

Vseobecne poznamky o serii
Vodiaci systém: Linedrne valekové vedenia
Monitorovanie: pomocou magnetického spinaca

Pohon: pneumaticky, s filtrovanym stlacenym vzduchom
podla IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Kryt: tvrdo anodizovana hlinikova zliatina, funkcné casti
vyrobené z kalenej ocele

Rozsah dodavky: Kompenzacna jednotka v objednanom
variante, prvky pre mechanické pripojenie a bezpe¢nostné
informdcie. Produktovo Specifické ndvody si mozno
stiahnut na adrese schunk.com/downloads-manuals.

Zaruka: 24 mesiacov

Drsné podmienky prostredia: Dbajte na to, Ze pouZivanie
v drsnych podmienkach prostredia (napr. s chladiacou
kvapalinou alebo prachom z liatiny alebo brdsenia) moze
vyrazne skratit Zivotnost tychto jednotiek, a preto
nespada pod zaruku. V mnohych pripadoch vsak
dokaZeme najst rieSenie. Kontaktujte nas a radi Vam
pomoOzeme.

Spotreba kvapaliny: vztahuje sa na spotrebu vzduchu na
jeden cyklus zaistenia a odistenia

Priklad aplikacie

Pri automatizovanom nakladani a @ Kombinovand kompenzacna ® Univerzalny uchopovac EGU
vykladani obrabacich strojov dokazu jednotka XYZ s volitelnymi
kompenzacné jednotky efektivne pruZinovymi viozkami

kompenzovat tolerancie.
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Kompenzacnd jednotka

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

SCHUNK /=

-

Pneumaticky menic nastrojov Manualny menic néstrojov AGM-Z Univerzalny uchopovac

Adaptérové platne podla DIN Magnetické spinace Pruzinové a vzduchové vioZky Centrické uchopovace
1SO 9409

® Viacinformécii o tychto produktoch néjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na strdnke www.schunk.com.
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Kompenzacna jednotka

Priklad objednavky AGM-XY
AGM - XY - 031 - P

Opis
AGM

Smer kompenzacie
XY = kompenzdcia na osi Xa Y
XYZ = kompenzacia na osi X, Y a Z (kombinovana)

Velkost
031
040
050
063
080
100
125
160
160L
200

Variant
P = pamét poldh
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Kompenzacna jednotka

SCHUMNK =

Technické udaje

Opis

Ident. €.

Kompenzacia XY

Max. pridrZiavacia sila v zaistenom stave (Fx, Fy)
Radidlna pridrziavacia sila pamate poldh
Zaberova sila

Min./menovity/max. prevadzkovy tlak
Presnost opakovania

Pripojka na strane robota

Pripojka na strane néstroja

Hmotnost

Min./max. teplota okolia

Doba zaistenia

Trieda ochrany IP

Max. dynamicky moment Mx/My

Max. dynamicky moment Mz

Max. dynamicka sila Fx

Max. dynamicka sila Fy

Max. dynamicka sila Fz

[mm]
[N]
[N]
[N]
[bar]

[mm]

[kg]
[ed]
[s]

[Nm]
[Nm]
[N]
[N]
[N]

Diagram zataZenia - vertikdlne usporia-
danie, vycentrované

Max. zatazenia

Nosnost

—1.2 mis? =2.5mis? =5 mis? i

=
£ L[mm] 100 150 200 250 300 350400 450 500

Vzdialenost taziska

Diagram zataZenia - vertikdlne usporia-
danie, nevycentrované (pamét poldh)

Nosnost

=12m/s? —=2.5mis?2 =5 mis?

400
350
300
250
200
150
100

50

£

E

L [mm] 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Vzdialenost taziska

AGM-XY 160L
1577193

+15

13757

20

4/6/6.5

0.05

150 9409-1-160-6-M10
1S0 9409-1-160-6-M10
317

5/60

0.6

10

450

350

2000

2000

3800

@® Dal3ie technické tidaje si uvedené na stranke schunk.com.

[ Mx max.930 Nm
[ My max. 930 Nm
[l Mz max. 700 Nm
[l Fx max. 3000 N

[ Fy max. 3000 N
[l Fz max. 10000 N
[l Fd max. 13000 N
[l Fa max. 2000 N

® Ide pritom o stcet vSetkych statickych
zatazeni, ktoré smu pdsobit na kompenzacnu
jednotku.

AGM-XY 160L-P
1582611

+15

13757

1500

20

416/6.5

0.05

150 9409-1-160-6-M10
1S0 9409-1-160-6-M10
31.7

5/60

0.6

10

450

350

2000

2000

3800
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Kompenzacna jednotka

Hlavny pohl'ad AGM-XY 160L

M10/20 (6x

285

80+0.02

©10/10

73

Vykres zobrazuje kompenzacni jednotku v zédkladnom vyhotoveni v
centrickej polohe bez zohladnenia rozmerov nizsie popisanych volitelnych
prvkov.

A, a Nezaistena pripojka vzduchu

B, b Zaistena pripojka vzduchu

C, ¢ Pamét polohy pripojky vzduchu
XY

@ Pripojka na strane robota

@ Pripojka na strane néstroja

@ Priechodny otvor pre
pripojenie pomocou skrutiek

@ Rozstupové kruZnica otvorov
DIN 1SO-9409

@ Vhodné pre centrovacie koliky
@ Vhodné pre centrovanie
DréZka pre magneticky spinac
Nastavenie zdvihu v X

@ Nastavenie zdvihu vY
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Kompenzacnd jednotka

Diagram zataZenia — horizontdlne usporiadanie,
vycentrované

Diagram zataZenia — horizontdlne usporiadanie, nevy-
centrované (pamét poloh)

Nosnost

=1.2mis2 =25m/s2 =5 m/s2
200 4 -
180 i
160 4
140 4
120
100 7
80 1
60 A
Lo 1

o8 : : : ; :
e L[mm]100 150 200 250 300 350 400 450 500

Vzdialenost taziska

Nosnost

—=1.2mis2 —2.5mls?2 —5mjs?
160 T R

140
120
100
80 -
60 -
40 4

20 1

E; — T
‘E L[mm] 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Vzdialenost tazZiska

® Maximalna odportcand horizontdlna manipulacna hmotnost sa
vztahuje na aplikécie bez pruZinovych alebo vzduchovych vloZiek.
Ich pouZitie odporicame pre horizontdlne kompenzacné procesy.

Adaptérova platia A-1S0160/1S0125

® Maximalna odportcand horizontdlna manipulacna hmotnost sa
vztahuje na aplikécie bez pruZinovych alebo vzduchovych vloZiek.
Ich pouZitie odporicame pre horizontdlne kompenzacné procesy.

Adaptérova platina A-1S0160/150200

62.5+0.02
80+0.02

N °°T3

=
=
/

QF
o]

280

®)

2
=

M10 (6x)

@200

O
®

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Upevriovacia skrutka pre
priskrutkovanie na strane

@ Pripojka na strane robota
@ Pripojka na strane ndstroja

@ Rozstupova kruZnica otvorov
DIN 1S0-9409 robota

Opis Ident. €.

A-150160/150125 1601252

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Upevriovacia skrutka pre
priskrutkovanie na strane

@ Pripojka na strane robota
@ Pripojka na strane néstroja
@ Rozstupovd kruZnica otvorov

DIN 1S0-9409 robota
Opis Ident. €.
A-1S0160/1S0200 1601254
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Kompenzacna jednotka

Elektronicky magneticky spinac MMS

Programovatel'ny magneticky spinac MMS 22-PI1

@7 Vyvod kabla

Snimac MMS 22..

Monitorovanie koncovej pozicie pre montéz do C-slotu.

Snimag MMS 22...-SA

Opis Ident. ¢. Casto v kombindcii
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034

MMS 22-S-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Pre snimanie dvoch poldh sd pre kazdu jednotku potrebné dva
snimace. Volitelne su k dispozicii predlZovacie kable alebo rozdelovace
snimacov. Dalsie produktové varianty snimaca, doplfiujdce informacie
a technické udaje najdete v kapitole katalégu, ktora sa venuje
snimacu.

@7 Vyvod kabla

Snimac MMS 22 PI1-...

Monitorovanie polohy s jednou programovatefnou polohou na snimac a
elektronikou integrovanou v snimaci. Programovatelné pomocou
magnetického vyukového néstroja MT (stiast rozsahu dodavky, ident. ¢.:
0301030) zastrckového vyukového ndstroja ST (volitelny). Monitorovanie
koncovej pozicie pre montaz do C-drazky. Ak su ST pripojky vyukového
nastroja uvedené v poskytnutej tabul'ke, ucenie je mozné iba pomocou ST
vyukovych nastrojov.

Snimag MMS 22 ..-PI1-...-SA

Opis Ident. &. Casto v kombincii

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 (]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ J
MMSK 22-PI1-5-PNP-HD 0301112

® Pre snimanie dvoch poldh st pre kazdu jednotku potrebné dva
snimace. Volitelne st k dispozicii predlZovacie kéble alebo rozdelovace
snimacov. Dal3ie produktové varianty snimaca, doplfiujlice informécie
a technické Gdaje ndjdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.
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Kompenzacnd jednotka

Programovatel'ny magneticky spinac MMS 22-PI2

Analégovy snimac polohy MMS-A

50 00

200

50 00

200

@7 Vyvod kabla

Snimac MMS 22...-PI2-...

Monitorovanie polohy s dvomi programovatelnymi polohami na snimac a
elektronikou integrovanou v snimaci. Programovatelné pomocou
magnetického vyukového néstroja MT (sticast rozsahu dodavky, ident. ¢.:
0301030) zdstrckového vyukového nastroja ST (volitelny). Monitorovanie
koncovej pozicie pre montaz do C-drazky. Ak su ST pripojky vyukového
nastroja uvedené v poskytnutej tabul'ke, ucenie je mozné iba pomocou ST
vyukovych nastrojov.

Snimag MMS 22...-PI2-...-SA

Opis Ident. €. Casto v kombincii

MMS 22-P12-5-M8-PNP 0301180 ([ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-P12-5-M8-PNP-SA 0301186 [ ]
MMSK 22-PI12-S-PNP-SA 0301188
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130 [ )
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Pre snimanie dvoch poldh je pre kazdu jednotku potrebny jeden
snimac. Volitelne su k dispozicii predlZovacie kdble alebo rozdelovace
snimacov. Dal3ie produktové varianty snimaca, doplfiujlice informécie
a technické Gdaje ndjdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.

@ Zarazka pre snimac
Snimac MMS 22-A-...

Bezkontaktne merajtice, analégové viacpolohové monitorovanie pre
fubovolny pocet poldh, ktoré mozno namontovat do C-drazky.
Programovatelné pomocou magnetického vyukového néstroja MT (sticast
rozsahu dodavky, ident. ¢.: 0301030) zéstrékového vyukového néstroja ST
(volitelny). Monitorovanie koncovej pozicie pre montaz do (-drazky. Ak sd
v tabulke uvedené zéstrckové vyukové ndastroje ST, tak ucenie je mozné
iba pomocou zastr¢kovych vyukovych nastrojov ST.

Snimag MMS 22...-SA

Opis Ident. ¢.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Pre kazdu kompenzaénu jednotku je potrebny jeden snimac. Dalsie
informécie a technické tdaje si uvedené v kapitole katalégu, ktoré sa
venuje snimacu.
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Kompenzacna jednotka

Magneticky spinac MMS 22-10-Link

Montazna siprava pre pruzinové a vzduchové viozky
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@7 Vyvod kabla Snima¢ MMS 22-10L-...

Snimac pre monitorovanie viacerych poléh na zdklade snimania
kompletného kompenzacného zdvihu. Snimac sa montuje priamo do
(-drazky kompenzacnej jednotky. Programovanie snimaca pre
kompenzacnu jednotku sa vykonava prostrednictvom rozhrania 10-Link,
magnetického vyukového néstroja MT (sticast rozsahu dodévky, ident. ¢.
0301030) alebo zastrékového vyukového nastroja ST (nie je stcastou

rozsahu dodavky, ident. ¢. 0301026). Pre prevadzku je potrebny 10-Link
Master.

Opis Ident. €. Casto v kombinacii
Programovatelny magneticky spinac

MMS 22-10L-M08 0315830 [ ]
MMS 22-10L-M12 0315835

® Pre kazdu kompenzacnu jednotku je potrebny jeden snimac. Dalsie

informacie a technické udaje su uvedené v kapitole katalégu, ktord sa
venuje snimacu.

Montazna stprava, dlha Montazna stprava, kratka

Opis Ident. €.
Montazna stiprava pre pruzinovi/vzduchovu viozku
AS-AGM-160L/200-FP/LP-K 1602238
AS-AGM-160L/200-FP/LP-L 1602239
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Montazna siprava pre pruzinovi/vzduchovi viozku

91
bt — un
% 4 = 2
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oG © [} Ho -
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0 2 hod| e ° Jo e
: ol =
] 7 o)
0 =] &) 1D
— 179.5 179.5 31
206.5 31 206.5 258
239.5 239.5 @58_
Pruzinova vlozka (FP) Vzduchova vlozka (LP)
[N] [N] [N] [kel
AS-AGM-160L/200-FP/LP-K 1602238
AS-AGM-160L/200~FP/LP-L 1602239
FP1-AGM-160L/200 1601849 900 1630 16.6 1.51
FP2-AGM-160L/200 1601850 1500 2750 28.3 1.61
LP1-AGM-160L/200 1601852 790 1789 8 1.28

LP2-AGM-160L/200 1601853 1460 2460 18.3 1.25
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