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Kompenzacni jednotka

Kompenzacni jednotka AGM-W

Moduldrni kompenzacni jednotka s ihlovou kompenzaci pro kompenzaci nepfesnosti a toleranci. Jako soucast produktové
fady AGM lIze AGM-W flexibilné kombinovat s AGM-Z a proto vZdy nabizi sprdvné kompenzacni chovani pro Sirokou Skalu
aplikaci.

”

Oblast pouziti

Pro aplikace, jako je odebirani ze zasobnik{, automatizovana montaz a spojovani nebo manipulacni Glohy, napfiklad s

magnetickymi chapadly, kde je vyZadovdna spolehliva kompenzace. Kompenzacni jednotky Ize pouzit na robotech i ve
staciondrnich aplikacich.
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Vyhody - Prinos pro Vas
Efektivni ihlova kompenzace pro vyrovnani toleranci a VSestranné vyuziti ve vSech odvétvich diky mazani, které
nepresnosti rizné uspofadanych soucasti. vyhovuje potravinam. usnadiuje vstup do zdravotnickych
Maximalni flexibilita diky modularité produktové fady technologii, laboratorni automatizace, farmaceutického a
AGM jsou mozné kombinace se Z. potravinarského primyslu. PoZadavky normy EN 1672-

e . . J , 2:2020 nejsou zcela splnény.
Pneumatické zamykani ve stredové poloze diky robust-

nimu uzamykacimu mechanismu. Zvysenla stablllt'a p’rocesu ruzonyml moznosvtnjl sledovani
pomoci magnetickych senzort nebo indukcnich poloho-

Vsestranny a prizpusobivy vykyvny moment Ize nastavit v vych senzord.

zévislosti na tlaku a pfizplsobit jej pro snadny pohyb. . . < .
Pro kompenzaci v horizontalni nebo naklonéné poloze
presné kompenzace vahy Ize dosahnout diky dodatecnému
natlakovani ovladaciho pistu.

il ™ 2

Velikosti Manipulacni hmotnost Uhel vyrovnani
Mnozstvi: 3 8..32kg *5°
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Kompenzacni jednotka

Popis funkce

AGM-W umoznuje Ghlovou kompenzaci v osdch x a y. prostorovych polohach.

Patentovana uhlova kinematika umoZnuje prizplsobeni Moduldrni a kompaktni konstrukce umozfiuje kombinaci s
rzné usporadanym soucastem tak, aby bylo mozné je dalSimi jednotkami AGM. Uzamcena a odemcend poloha
bezpecné uchopit. Zamykaci pist zajisStuje centralni jsou sledovany magnetickymi spinaci nebo indukénimi
uzamceni jednotky a jeji zajiSténi na misté. Zatimco polohovymi spinaci.

ovladaci pist Ize pouZit pro kompenzaci vahy v rliznych

(1 Montazni vzor 1SO ® Ridici pist
na strané robota a nastroje, pro snadnou montaz na z kalené oceli nabizi plynulé nastaveni hladkého chodu.
vétsinu typl robotl bez nutnosti pouziti mezipfiruby Pro kompenzaci v horizontélnich a Sikmych polohach
doporucujeme pro kompenzaci hmotnosti aktivaci
@ Uzamykaci pist ovladaciho pistu.
z vysokopevnostniho hliniku pro pneumaticky aktivo-
vané jednocinné uzamykani ve stfedové poloze. Pro ® Patentovana thlova kinematika
pohyb béhem procesu doporucujeme vyvinout tlak na umoznuje kompenzaci v osach Xa Y

blokovaci pist a ovladaci pist.
&) Monitorovaci drazka

pro sledovani uzamcené polohy

e —
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Kompenzacni jednotka

Obecné informace k rade

Monitorovani: prostiednictvim magnetického snimace
nebo indukéniho priblizovaciho snimace

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlaCenym
vzduchem dle normy ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Princip fungovani: prostfednictvim dhlové kinematiky a
pistd

Rozsah dodavky: Kompenzacni jednotka v objednané
varianté, prvky pro mechanické pfipojeni a bezpecnostni

informace. Navody pro konkrétni produkt si mlZete
stahnout na strankach schunk.com/downloads-manuals.

Zaruka: 24 mésicQ

Narocné podminky prostredi: Upozorfiujeme, Ze v pfipadé
pouZiti v naro¢nych podminkach prostfedi (napf. s
chladivem nebo prachem pfi odlévani a brouseni) miZze
byt vyznamné sniZena Zivotnost jednotek a my tak
nebudeme moci uznat zdruky. V. mnoha pfipadech vsak
dokazeme nalézt FeSeni. Obratte se na nds s Zadosti o
pomoc.

Zatézovaci moment: se vztahuje k maximalnimu
pfidrZznému momentu vyrovnavaci jednotky.

Moment odtrZeni: definuje moment potfebny k uvedeni
kompenzacni jednotky do pohybu.

Spotieba kapaliny: vztahuje se na spotfebu vzduchu na
jeden cyklus zamykani a odemykani

Pricna sila Fq: Toto je max. soucCet vSech zatiZeni
(akceleracni sily a momenty, procesni sily, situace
nouzového vypnuti atd.), ktery smi plsobit na
kompenzacni jednotku tak, aby byla zajisténa jeji
bezchybnd funkce.

Priklad aplikace

PFi vybirani predmétl ze zasobniku
(bin picking) je moZné kompenzovat
nepresnosti diky thlové kompenzaci,
ktera umoznuje efektivni vybirani
rlizné usporadanych soucasti.

©® Kompenzacni jednotka AGM-W

® Magnetické chapadlo EMH
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Kompenzacni jednotka

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost

procesu.

Pneumaticky systém vymény Manuélni vyména néstrojl
nastroj

Magnetické snimace Indukéni polohovy snimac

MezipfFiruby podle DIN ISO
9409

AGM-XY AGM-Z

-

Elektrické magnetické UniverzdIni chapadlo
chapadlo

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nasledujicich strankdch nebo na adrese schunk.com.
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Priklad objednavky AGM-W
AGM - Wz - 080

Popis
AGM

Smér kompenzace
W = ihlovd kompenzace
WZ = kompenzace v ose z a Uhlova (kombinovana)

Velikost
050
063
080
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Kompenzacni jednotka

Technické udaje

Popis

1D

Uhel vyrovnani

Vypinaci moment bez tlaku
Uzamykaci moment (A+B) Mx, My
Min./nom./max. provozni tlak
Min./max. provozni tlak pro nastaveni tuhosti
Uhlova opakovatelnost

Montaz na strané robotu

Montéz na strané nastroje
Vlastni hmotnost

Min./max. okolni teplota

Doba zamykani

Trida ochrany IP

Max. dynamicky moment Mx/My
Max. dynamicky moment Mz
Max. dynamicka tahova sila Fz

Max. dynamicka smykova sila Fq

[°]
[Nm]
[Nm]
[bar]
[bar]
[

[kg]
[ed]
[s]

[Nm]
[Nm]
[N]
[N]

Zatézovy diagram - vertikalni
nastaveni, uzamceno

Max. zatizeni

Nosnost
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Vzdélenost tézisté

atezovy diagram - horizontalni
nastaveni, uzamceno

I Mx max.25 Nm
[ My max. 25 Nm
[l Mz max.30 Nm

B Fz max. 150N
[l Fd max. 900N
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AGM-W 050
1575996
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41616.5
0/6.5
0.05

1S0 9409-1-50-4-M6
1S0 9409-1-50-4-M6
1.2

5/60

0.07

40

11

15

150

150

® Dalsi technické Gdaje naleznete na strankach schunk.com.

® Jedna se o soucet vSech statickych zatizZent,
ktera mohou pdsobit na kompenzacni
jednotku.

® Doporucujeme aktivaci zamykaciho pistu a ovladaciho pistu pro postup a aktivaci ovladaciho pistu pro kompenzaci vahy ke kompenzaci v poloze
horizontalni/sklonéné.
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Hlavni pohled AGM-W 050

9

Mé6/9 (4x) B-B

25+0.02

90° (4x)

90° (4x)

>
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Na vykresu je zobrazena kompenzacni jednotka v zékladnim provedeni v @ Monta? na strané robotu Vhodné pro centrovani
centrické pozici bez ohledu na rozméry nize uvedenych volitelnych prvka. @ MontaZ na strané néstroje Slot pro magneticky snima¢
@ Prostfednictvim otvoru pro Uzamceni vzduchové pfipojky
pfipojeni Srouby A+B
@ Kruhova zastrcka dle DIN @ Kompenzace vahy vzduchové
1S0-9409 pfipojky B

@ Vhodné pro stiedici koliky
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Mezipriruba A-1S0050/1S0040

Mezipriruba A-1S0050/1S0063

25+0.02

90° (4x)

@ Montaz na strané robotu
@ Montaz na strané néstroje

@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-9409

@ Vhodné pro stiedici koliky

Upevriovaci Sroub pro Sroubové
spojeni na strané robota

Popis ID

A-15S0050/1S0040 1601229

Montazni sada pro pribliZovaci snimac IN 40

@ Montaz na strané robotu
@ Montaz na strané ndstroje

@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-9409

@ Vhodné pro stiedici koliky

Upevriovaci Sroub pro Sroubové
spojeni na strané robota

Popis ID

A-150050/150063 1601240

Indukéni polohové snimace IN 40

13 92
& o
C
o
,,,,, all | @
0 @
o
g N

Monitorovéani koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

AS-AGM-W-050-IN40 1601739

® Tato montédZni sada musi byt objednéna jako volitelné pfisluSenstvi.

@ Kabelovy vystup Indukéni polohovy snimac

Monitorovéni koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Popis D Casto kombinované
AS-AGM-W-050-IN40 1601739

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]
INK 40-S 0301555

IN 40-S-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [ ]
INK 40-S-SA 0301565

® Na kazdou jednotku se poZaduje jeden senzor (zavirac/S), volitelné pak
prodluZovaci kabel. Tato montazni sada musi byt objednana jako
volitelné pfislusSenstvi. U kabell snimace dbejte na minimain{
pfipustny polomér ohybu. Velikost je obecné 35 mm.
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Elektricky magneticky snimac MMS

Programovatelny magneticky snimac MMS 22-PI1

17

| [,

@ Kabelovy vystup Snimac MMS 22..

Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C

Popis D Casto kombinované
MMS 22-S-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [}
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [}
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 (]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Ke sledovani je tfeba jeden senzor na jednotku Jako volitelna moZnost
jsou k dispozici prodluZovaci kabely a rozdélovac snimacl. Dodatecné
varianty produktu snimace a dalsi informace a technické tdaje
naleznete v katalogu v kapitole systém senzord.

@7 Kabelovy vystup Snima& MMS 22 Pl1-...

Monitorovani polohy s jednou programovatelnou polohou na jeden senzor
a s elektronikou integrovanou do senzoru. Je moZné je naprogramovat
pomoci magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti dodavky,
ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho nastroje ST (volitelny).
Monitorovéni koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Popis D Casto kombinované

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 (]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ )
MMSK 22-PI1-5-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-5S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

® Ke sledovani je tfeba jeden senzor na jednotku Jako volitelna moZnost
jsou k dispozici prodluZovaci kabely a rozdélovac snimacl. Dodatecné
varianty produktu snimace a dal3i informace a technické tdaje
naleznete v katalogu v kapitole systém senzord.
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Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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