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Kompenzacna jednotka

Kompenzacna jednotka AGM-W

Moduldarna kompenzacna jednotka s uhlovou kompenzaciou na kompenzaciu nepresnosti a tolerancii. Ako stcast produkto-
vého radu AGM mozno AGM-W flexibilne skombinovat s AGM-Z, vdaka comu vzdy pontka spravnu kompenzdciu pre Siroku
Skalu aplikacii.

Oblast pouzitia

Pre aplikacie, akymi su siahanie do debny (bin picking), automatizované montazne a spdjacie tGlohy alebo manipulacné
tlohy, napriklad s vyuZzitim magnetickych uchopovacov, pri ktorych je potrebna spolahliva kompenzacia. Kompenzacné
jednotky mozno pouzivat tak na robotoch, ako aj v stacionarnych aplikdaciach.

SCHUNK .
_— -/

Vyhody - Vase benefity
Efektivna uhlova kompenzacia na kompenzaciu tolerancii Moznost pouzitia napriec odvetviami vdaka mazaniu
a nepresnosti rozne usporiadanych konstrukénych dielov. kompatibilnému s potravinami. Ulahcuje vstup do oblasti
Maximalna flexibilita vdaka modularite produktového zdravotn|c.kej’techniky, autom.atfzacie Iabqratoril,
radu AGM je mozné skombinovanie so Z. farvmaceutlckeho alebo potravmarskehcf prlemyflu

. : . i Poziadavky normy EN 1672-2:2020 nie su splnené v celom
Pneumatickeé zaistenie v centrickej polohe prostred- R eab U

nictvom robustného zaistovacieho mechanizmu. L 2 i s ]
Zvysena stabilita procesu réznymi moZnostami monitoro-

vania pomocou magnetickych spinacov alebo indukénych
bezdotykovych spinacov

VSestranné a prispdsobivé moment vychylenia je mozné
nastavit v zavislosti od tlaku a je mozné prispdsobit jeho

lahkost chodu. i . < ]
Kompenzacia v horizontalnej alebo naklonenej polohe

vdaka dodatocnému napajaniu riadiaceho piesta mozno
realizovat presnt kompenzaciu hmotnosti.

il ™ 2

Velkosti Manipulacna hmotnost Uhol kompenzacie
Kvantita: 3 8..32kg *5°
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Kompenzacna jednotka

Popis funkcii

AGM-W umozniuje uhlovli kompenzaciu v osi X a Y. Paten- priestorovych polohdch.

tovand uhlova kinematika umoZiuje prispdsobenie sa Moduldrna a kompaktna konStrukcia umoznuje skombino-
rozne usporiadanym konstrukénym dielom, aby ich bolo vanie s inymi jednotkami AGM. Monitorovanie zaistenej a
mozné bezpecne uchopit. Zaistovaci piest zabezpecuje odistenej polohy mozno vykonavat pomocou magne-
centrické zaistenie a aretdciu jednotky. Zatial ¢o riadiaci tickych spinacov alebo indukénych bezdotykovych

piest mozno pouzit na kompenzdaciu hmotnosti v roznych spinacov.

() Schéma priruby ISO (® Riadiaci piest
na strane robota a nastroja, pre jednoduchd montdz na z kalenej ocele ponuka plynuld nastavitelnost lahkosti
vacsinu typov robotov bez potreby dodatocnej adapté- chodu. Pre kompenzaciu v horizontalnej a Sikmej polohe
rovej platne odporticame pre kompenzaciu hmotnosti napajanie

@ zaist i piest riadiaceho piesta.
aistovaci pies

z vysokopevnostného hlinika pre pneumaticky (® Patentovana uhlova kinematika
pohanané, jednocinné zaistovanie v centrickej polohe. umoznuje kompenzaciu v osi Xa Y
Pre prestvanie poCas procesu odporticame napdjanie

zaistovacieho piesta a riadiaceho piesta. ® Monitorovacia drazka

na monitorovanie zaistenej polohy

e —
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Kompenzacna jednotka

VSeobecné poznamky o sérii

Monitorovanie: pomocou magnetického spinaca alebo
indukéného bezdotykového snimaca

Pohon: pneumaticky, s filtrovanym stlacenym vzduchom
podla IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Princip fungovania: prostrednictvom uhlovej kinematiky a
piesta

Rozsah dodavky: Kompenzacna jednotka v objednanom
variante, prvky pre mechanické pripojenie a bezpecnostné

informacie. Produktovo Specifické navody si mozno
stiahnut na adrese schunk.com/downloads-manuals.

Zaruka: 24 mesiacov

Drsné podmienky prostredia: Dbajte na to, Ze pouZivanie
v drsnych podmienkach prostredia (napr. s chladiacou
kvapalinou alebo prachom z liatiny alebo brisenia) moze
vyrazne skratit Zivotnost tychto jednotiek, a preto
nespada pod zaruku. V mnohych pripadoch vsak
dokazeme najst rieSenie. Kontaktujte nas a radi Vam
pomoOzeme.

Zatazovaci moment: znamend maximalny pridrZiavaci
moment kompenzacnej jednotky.

0dtrhovy moment: definuje moment potrebny na
uvedenie kompenzacnej jednotky do pohybu.

Spotreba kvapaliny: vztahuje sa na spotrebu vzduchu na
jeden cyklus zaistenia a odistenia

Priklad aplikacie

Pri siahani do debny je moZné vdaka
uhlovej kompenzacii kompenzovat
nepresnosti, vdaka comu je umoznené
efektivne odoberanie rozne usporia-
danych konstrukénych dielov.

©® Kompenzacnd jednotka AGM-W

® Magneticky uchopovac EMH
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Kompenzacnd jednotka

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

Pneumaticky menic nastrojov Manualny menic néstrojov AGM-XY AGM-Z

-

Magnetické spinace Indukény bezdotykovy spinac Elektricky magneticky Univerzdlny uchopovac
uchopovac

Adaptérové platne podla DIN
1S0 9409

® Viac informécii o tychto produktoch ndjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na stranke www.schunk.com.
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Kompenzacna jednotka

Priklad objednavky AGM-W

AGM - Wz - 080

Opis
AGM

Smer kompenzacie
W = uhlovd kompenzacia
WZ = kompenzacia v osi Z a uhlovo (kombinovana)

Velkost
050
063
080
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Kompenzacna jednotka

Diagram zataZenia - vertikalne

usporiadanie, zaistené Max. zatazenia
Nosnost
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Vzdialenost taziska
iagram zataZenia - horizontalne [l Mx max.100 Nm [ Fy max. 1000 N
usporiadanie, zaistené [ My max.100 Nm ] Fz max. 1200 N

[l Mz max.100 Nm [ Fd max. 3000 N
[l Fx max. 1000 N
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Technické udaje

Opis AGM-W 080

Ident. ¢. 1575998

Uhol kompenzacie [°] +5

0dtrhovy moment v beztlakovom stave [Nm] 6

Zaistovaci moment (A+B) Mx, My [Nm] 50
Min./menovity/max. prevadzkovy tlak [bar] 41616.5

Min./max. prevadzkovy tlak pre nastavenie tuhosti [bar] 0/6.5

Uhlové presnost opakovania [°] 0.08

Pripojka na strane robota 150 9409-1-80-6-M8
Pripojka na strane néstroja 1S0 9409-1-80-6-M8
Hmotnost [ke] [

Min./max. teplota okolia [°q] 5160

Doba zaistenia [s] 0.05

Trieda ochrany IP 40

Max. dynamicky moment Mx/My [Nm] 35

Max. dynamicky moment Mz [Nm] 50

Max. dynamicka sila Fx [N] 400

Max. dynamicka sila Fy [N] 400

Max. dynamicka sila Fz [N] 600

@® Dal3ie technické tidaje si uvedené na stranke schunk.com.

® Pre titu metédu odpordcame napdjanie blokovacieho a riadiaceho piesta, na kompenzaciu v horizontdlnej/naklonenej polohe napdjanie riadiaceho
piesta pre kompenzéaciu hmotnosti.
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Kompenzacna jednotka

Hlavny pohl'ad AGM-W 080
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Vykres zobrazuje kompenzacni jednotku v zédkladnom vyhotoveni v
stredovej polohe a vo vychylenej polohe, bez zohladnenia rozmerov niZsie
popisanych volitelnych prvkov.

@ Pripojka na strane robota

@ Pripojka na strane néstroja
@ Priechodny otvor pre
pripojenie pomocou skrutiek

@ Rozstupova kruZnica otvorov
DIN 1S0-9409

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Vhodné pre centrovanie
DréZka pre magneticky spinac

Pripojka vzduchu A+B
- zaistovanie

@ Pripojka vzduchu B - kompen-
zacia hmotnosti
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Kompenzacnd jednotka

Adaptérova platiia A-1S0080/1S0063

Adaptérova platina A-1S0080/1S0100

40+0.02

60° (6x)

40+0.02

@ Pripojka na strane robota

@ Pripojka na strane néstroja Upevriovacia skrutka pre
(33 Rozstupova kruznica otvorov priskrutkovanie na strane
DIN 1S0-9409 robota

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Opis Ident. €.

A-150080/150063 1601244

Upeviovacia sada pre bezdotykovy spinac IN 80

@ Pripojka na strane robota

@ Pripojka na strane néstroja Upevriovacia skrutka pre
(33 Rozstupova kruznica otvorov priskrutkovanie na strane
DIN 1S0-9409 robota

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Opis Ident. €.

A-150080/150100 1601245

IN 80 indukcné bezdotykové spinace
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Monitorovanie koncovej polohy moZzno namontovat pomocou upeviiovacej
sady.

Opis Ident. €.

AS-AGM-W-063/080-IN80 1601745

® Tato upeviiovacia sada sa musi objednat samostatne ako
prisluSenstvo.

@ Vyvod kébla Indukény bezdotykovy spinac

Monitorovanie koncovej polohy moZzno namontovat pomocou upeviiovacej

Opis Ident. &. Casto v kombinacii
AS-AGM-W-063/080-IN80 1601745

IN 80-S-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]
INK 80-S 0301550

IN 80-S-M12-SA 0301587

IN 80-5-M8-SA 0301483 [ ]
INK 80-5-SA 0301566

® Pre jednu jednotku sa vyZaduje jeden snimac (spajacls), volitelne
prediZenie kébla. Tato upeviiovacia sada sa musi objednat samostatne
ako prislusenstvo. Pri snimacovych kabloch dbajte na minimalne
povolené polomery ohybu. Tie st zvycajne 35 mm.
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Elektronicky magneticky spinac MMS

Programovatel'ny magneticky spinac MMS 22-PI1
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@7 Vyvod kabla Snimag MMS 22..

Monitorovanie koncovej pozicie pre montaz do C-slotu.

Opis Ident. . Casto v kombinacii
MMS 22-S-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034

MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [}
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [}
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Na monitorovanie je pre kazdd jednotku potrebny jeden snimac.
Volitelne su k dispozicii predlZovacie kdble alebo rozdelovace
snimacov. Dalsie produktové varianty snimaca, doplfiujdce informacie
a technické Gdaje najdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.

@7 Vyvod kabla Snima& MMS 22 Pl1-...

Monitorovanie polohy s jednou programovatelnou polohou na snimac a
elektronikou integrovanou v snimaci. Programovatelné pomocou
magnetického vyukového néstroja MT (sticast rozsahu dodévky, ident. ¢.:
0301030) zéstrckového vyukového nastroja ST (volitelny). Monitorovanie
koncovej pozicie pre montaz do (-drazky. Ak su ST pripojky vyukového
nastroja uvedené v poskytnutej tabulke, ucenie je mozné iba pomocou ST
vyukovych ndstrojov.

Opis Ident. €. Casto v kombinacii
MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ )
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 ([ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Na monitorovanie je pre kazdd jednotku potrebny jeden snimac.
Volitelne su k dispozicii predlZovacie kable alebo rozdelovace
snimacov. Dalsie produktové varianty snimaca, doplfiujice informacie
a technické udaje najdete v kapitole katalégu, ktora sa venuje
snimacu.
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Bahnhofstr. 106 - 134
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