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Karta danych produktu
Modut kompensacyjny AGM-Z 160



AGM-Z

Modut kompensacyjny

Precyzyjny. Niezawodny. Modutowy.

Modut kompensacyjny AGM-Z

Modutowy modut kompensacyjny z elastycznoscia osi Z, stuzacy do kompensacji niedoktadnosci i tolerancji, a takze réznic
wysokosci. Jako czes¢ rodziny produktéw AGM, AGM-Z mozna elastycznie taczy¢ z AGM-XY i AGM-W, dzieki czemu zawsze
oferuje wtasciwe zachowanie kompensacji dla szerokiej gamy zastosowan.

Zakres zastosowania

Do zadan zwigzanych z obstuga, np. automatycznego zatadunku maszyn, do zadari montazowych, np. wciskania kompo-
nentéw lub do pozycjonowania komponentdw w celu ich taczenia. Do stosowania z chwytakami magnetycznymi, gdzie
wymagana jest niezawodna kompensacja. Moduty kompensacyjne mozna stosowac w robotach, jak rowniez do zastosowan
stacjonarnych.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Najwigeksza obcigzalnosc tozyska umozliwia przenoszenie tatwa regulacja sity sprezyn poprzez reczng redukcje
duzych obcigzer i momentéw dzieki prowadnicy kulowej liczby sprezyn

Maksymalna elastycznos¢ dzieki modutowosci rodziny Wiegksza stabilnos¢ procesu dzieki réznym opcjom wykry-
produktéw AGM mozliwe sg kombinacje z XY i W wania za pomocg przetacznikdw magnetycznych lub

Blokowanie do przetgczania modutu na trwate w indukcyjnych przetacznikéw zblizeniowych

okreslonym, wysunietym lub wsunietym potozeniu
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Rozmiary Masa obstugowa Kompensacja Z
llosc: 9 2.2..275 kg 4 .. 20 mm




AGM-Z

Modut kompensacyjny

Opis dziatania

AGM-Z oferuje kompensacje w osi Z, na przyktad w przechowywania. Mozna ja zwiekszy¢ poprzez dodatkowe
przypadku proceséw wyjmowania i przechowywania w wzbudzenie sitownika pneumatycznego. Modutowa i
dowolnej orientacji przestrzennej. Solidne prowadnice kompaktowa konstrukcja pozwala na tworzenie kombi-
kulkowe gwarantuja maksymalng nosnosc tozysk przy nacji i oszczedza wysokos¢ instalacji. Pozycje schowane i
duzych obcigzeniach i momentach. Sztywnos¢ zintegro- wysuniete monitorowane sg za pomoca przetacznikow
wanych sprezyn dociskowych mozna regulowac w celu magnetycznych lub indukcyjnych czujnikéw zblizeniowych.

uzyskania optymalnej sity nacisku podczas

(1) System mocowania zgodny z I1SO 3 Rowek kontrolny
po stronie robota i narzedzia, do tatwego montazu na Monitorowanie stanu wsuniecia i wysuniecia
wiekszosci typoéw robotéw bez koniecznosci stosowania
dodatkowej ptyty adaptera @ Prowadnice kulowe
umozliwiajg uzyskanie duzych maksymalnych
@ Sprezyny ciSnieniowe momentéw przy minimalnym rozmiarze

do regulacji sity mocowania podczas magazynowania
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Modut kompensacyjny

Ogolne informacje dotyczace serii

Uktad prowadnicowy: Prowadnice kulowe
Monitorowanie: poprzez przetacznik magnetyczny lub
indukcyjny czujnik zblizeniowy

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].
Obudowa: twardy ocynkowany stop aluminium, czesci
funkcyjne wykonane ze stali hartowanej

Zakres dostawy: Modut kompensacyjny w wersji zaméwi-
onej, elementy do potaczen mechanicznych oraz infor-
macje dotyczace bezpieczeristwa. Instrukcje dotyczace

poszczegdlnych produktéw mozna pobrac ze stron schunk.

com/downloads-manuals.

Gwarancja: 24 miesigce

Trudne warunki sSrodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i $ciernego)
moze w sposdb znaczny ograniczy¢ zywotnos¢ modutéw
oraz nie jest objeta gwarancjg. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
pomoc, skontaktuj sie z nami.

Zuzycie ptynu: odnosi sie do zuzycia powietrza na jeden
cykl wsuwania i wysuwania

Sita scinajaca Fq: Jest to maks. suma wszystkich obcigzen
(sity i momenty przyspieszenia, sity procesowe,
wytaczenie awaryjne itd.), ktore mogg mie¢ wptyw na
modut kompensacyjny w celu zapewnienia pracy bez
bteddow.

Przyktad zastosowania

Podczas automatycznego zatadunku i
roztadunku obrabiarek moduty
kompensacyjne moga skutecznie
kompensowac tolerancje.

@ taczony modut kompensacyjny XYZ
z opcjonalnymi wktadami
sprezynowymi

® Chwytak uniwersalny EGU
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Modut kompensacyjny

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Pneumatyczna zmieniarka Reczna zmieniarka narzedzi AGM-XY AGM-W
narzedzi

-

Indukcyjny czujnik Chwytak magnetyczny Chwytak uniwersalny

Chwytak uniwersalny
zblizeniowy zasilany elektrycznie

Przetgczniki magnetyczne Ptyty adaptera wg DIN ISO
9409

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.
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Modut kompensacyjny

Schemat obcigzenia - konstrukcja

pionowa

Maks. obcigzenia

Nosnosc

Odlegtosc srodka ciezkosci

pozioma

Schemat obcigzenia - konstrukcja

[l Fz maks.4500 N [l Fd max. 9000 N

Nosnosc

Odlegtosc Srodka ciezkosci

Dane techniczne

Opis AGM-Z 160

Nrid. 1575992

Kompensacja Z [mm] 15

Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 2.516/6.5
Powtarzalnos$¢ [mm] 0.02

Itacze po stronie robota 1S0 9409-1-160-6-M10
Itgcze po stronie narzedzia 1S0 9409-1-160-6-M10
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5160

Stopien ochrony IP 50

® Wiecej danych technicznych mozna znaleZ¢ na stronie schunk.com.

@® Jest to suma wszystkich obcigzen statycz-
nych, ktére moga dziata¢ na modut
kompensacyjny.
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Modut kompensacyjny

Odchylenie

Schemat odchylenia - konstrukcja pozioma
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Widok gtéwny AGM-Z 160

Odlegtosc srodka ciezkosci

® Wykres przedstawia zmiang maksymalnego odchylenia (fa) w funkgji
ramienia dzwigni (L) przy zredukowanym ci$nieniu oraz momentéw
(Mx,y) dziatajacych na dodatkowo przymocowang mase. Schemat nie
zastepuje projektu technicznego.

Ptyta adaptera A-1S0160/1S0125
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Rysunek przedstawia modut kompensacyjny w wersji podstawowej w
pozycji wysunietej, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych
ponizej.

@ Itacze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia

@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN
1S0-9409

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Sruba mocujaca do ztacza
srubowego po stronie robota

Opis Nrid.

Ptyta adaptera
A-150160/1S0125 1601252
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Modut kompensacyjny

Ptyta adaptera A-1S0160/1S0200

Zestaw montazowy dla czujnika zblizeniowego IN 80
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@ It3cze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia
@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Sruba mocujaca do ztacza
srubowego po stronie robota

1S0-9409
Opis Nrid.
Ptyta adaptera
A-150160/1S0200 1601254

Indukcyjne czujniki zblizeniowe IN 80

@ Wyjscie przewodu Wytgcznik zblizeniowy IN

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
Zestaw montazowy dla przetacznika zblizeniowego
AS-AGM-Z-160-IN80 1601733

Indukcyjny czujnik zblizeniowy

IN 80-S-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [}
INK 80-S 0301550

Indukcyjny czujnik zblizeniowy z bocznym wyjsciem kablowym

IN 80-S-M12-SA 0301587

IN 80-5-M8-SA 0301483 [}
INK 80-S-SA 0301566

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajace sa dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamieta¢ o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.
Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego
AS-AGM-Z-160-IN80 1601733

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Modut kompensacyjny

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS
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A7) Wyjscie przewodu Czujnik MMS 22...-SA

Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Modut kompensacyjny

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2
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@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI11-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu

MMS 22-PI12-S-M8-PNP 0301180 [ )

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 [ ]

MMS 22-P12-S-M8-PNP-HD 0301130 [ )

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.
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Modut kompensacyjny

Analogowy czujnik pozycji MMS-A

Przetacznik magnetyczny MMS 22-10-Link

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-A-

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwos$¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
Analogowy czujnik pozycji

MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Na kazdy modut kompensacyjny wymagany jest jeden czujnik.
Dodatkowe informacje i dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale
katalogu poswigconym systemom czujnikdw.

@74 Ogranicznik czujnika Czujnik MMS 22-10L-...

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
skoku kompensacyjnego Czujnik zamontowany jest bezposrednio w
szczelinie C modutu kompensacyjnego. Programowanie czujnika na
module kompensacyjnym odbywa sie za posrednictwem ztacza 10-link,
magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy;
nrident. 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST (nie
wchodzi w zakres dostawy; nrident. 0301026). Do dziatania wymagane
jest ztacze gtédwne 10-link.

Opis Nrid.
Programowalny przetacznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Na kazdy modut kompensacyjny wymagany jest jeden czujnik.
Dodatkowe informacje i dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale
katalogu poswigeconym systemom czujnikdw.
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Greiftechnik
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Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
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