
Hand in hand for tomorrow

WDM-5X

夹持柱的设计可避免发生碰撞
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WDM-5X

手动工件直接夹持系统

用于工件直接夹持的手动模块化系统

VERO-S WDM-5X 是用于工件直接夹持的手动模块化夹持系统。

类型广泛的基本模块、叠加模块和高度拓展模块可将夹持柱定

制成任何高度。单个部件经由一个夹持楔块和夹持销连接。几

秒钟内即可将各种类型的工件提升至机床工作台上方并直接夹

持，因使用模块化结构的夹持柱夹持，无干扰轮廓。采用特殊设

计的夹持模块和各种类型的夹持销，所构成的夹持柱可满足所

有客户要求。

优势 - 您将获益

模块化夹持柱

大型工件和自由锻件的灵活夹持

组件之间有不限范围的定心机构

重复精度 < 0.005 mm

高下拉力

高达 15 kN，可实现高切削参数和更高的生产效率

以夹持柱的方式安装

特别适合于 5 面机加工

灵活性极高

小、中、大型工件以及通孔的机加工

适形、自锁锁定

随时可提供完整下拉力
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WDM-5X

手动工件直接夹持系统
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WDM-5X

手动工件直接夹持系统

可防止振动的最大夹紧力

在铣削过程中防止振动和不稳定的最有效的方法 – 对于高工件 – 是通过对加工作用力方向和固定时最弱的一点提供支撑来实现

的。由于安装方案多种多样，5 轴稳定器在紧固和支撑工件时提供最高程度的灵活性。

1 3D 支撑

通过灵活可调节伸缩夹持装置提供

2 各种安装选项

伸缩夹紧装置，通过磁铁、夹持滚珠与螺纹，等等。

3 基础模块
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WDM-5X

手动工件直接夹持系统

应用示例

抬高工件，实现最佳可及性

模块化元件可以根据需要进行组合。因此，所有类型的工件都可以灵活

夹持，进行最优加工方案。

特别适合于 5 面机加工

夹持柱可实现对各类工件的夹紧，且干扰轮廓极小。此外，如果需要，可

以将工件从机床工作台上抬起，以实现五面加工。

非常适合加工切口

采用夹持柱，干扰轮廓极小，因此可以轻松地在整个工件上加工切口。根

据切口的位置，可以将夹持柱放置在机床工作台上。

灵活性极高

可以使用模块化系统加工小型、中型或超大型工件。根据应用情况，可

以使用定位芯轴将夹持柱精确地定位在机床工作台上。
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WDM-5X-FLEX

手动工件直接夹持系统

补偿模块
补偿模块用于校正高度、径向和角度偏差

堆叠模块只能与夹持球 SPKG Ø32 组合使用

标配范围
补偿模块、操作手册

技术参数

描述 ID Z 轴保持力 X/Y 轴保持力 启动扭矩 高度 H 高度补偿 径向补偿 角度补偿 重量

[kN] [kN] [Nm] [mm] [mm] [mm] [°] [kg]

WDM-5X-FLEX 80-75 1609942 1.5 1 15 75 ±2 ±1 ±10 2.7

根据技术变化。

1 锁定机构 AF 6

https://schunk.com/de/de/p/000000000001609942?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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WDM-5X

手动工件直接夹持系统

附件

滚珠定位销
滚珠定位销可补偿高度、径向和角度偏差，与 
WDM-5X-FLEX 模块结合使用。

适用于 描述 ID

WDM-5X-FLEX SPKG Ø32-25-45 1647784

https://schunk.com/de/de/p/000000000001647784?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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