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Hand in hand for tomorrow




NSE mikro 49-13
Systemy szybkiej wymiany palet

VERO®-S

Uszczelnione moduty mikrozaciskowe o znacznie
zwiekszonej sile docisku przy minimalnych podziatkach

f

Dzieki VERO-S NSE mikro 49-13 firma SCHUNK wypetnita
luke miedzy modelami NSE mikro 49 i serig NSE mini 90.
Dzieki uktadowi kinematycznemu napedu za pomocg
ttoka, modut osigga znacznie wieksze sity docisku przy
zachowaniu takiej samej minimalnej podziatki wynoszacej
zaledwie 50 mm. Dwa okragte suwaki mocujgce
gwarantuja hermetyczne uszczelnienie i niezawodnie
chronig wnetrze przed brudem i chtodziwem. Moduty
nadaja sie do szybkiej wymiany detali, komponentéw oraz
palet w toku bardzo lekkiej obrébki metalu skrawaniem
oraz w komérkach montazowych i urzadzeniach
pomiarowych.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© Wysokos¢ minimalna
Powieksza przestrzer robocza Twojej maszyny

o Wszystkie moduty pneumatyczne moga dziatac pod
ciSnieniem systemowym wynoszacym 6 baréw
Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze cisnienia
Pozycjonowanie za pomoca krétkiego stozka
Bardzo tatwe taczenie z doktadnoscig < 0,005 mm

[+
© oOpatentowany system podwéjnego skoku
Bardzo sztywne mocowanie bez wibracji
o Samoutrzymujace blokowanie ksztattowe
Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku cisnienia

© Moduty s3 odporne na korozje oraz catkowicie
szczelne
Dtuga trwatosc uzytkowa oraz maksymalna
niezawodnosSc¢ procesu

© Wbudowane turbo w standardzie
Wzrost sity docisku nawet o 375% w celu maksymal-
nego wykorzystania mozliwosci maszyny, co przektada
sie na wysoka wydajnos¢

o Jeden staty rozmiar kotka mocujacego dla wszystkich
modutéw NSE mikro
Wyeliminowane ryzyko pomytki w doborze czy
nieprawidtowego dziatania

© Zintegrowany monitoring suwaka
Nadaje sie takze do zastosowan zautomatyzowanych
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Funkcja NSE mikro 49-13

Procedura mocowania modutu jest wykonywana za pomoca wbudowanego zespotu sprezynowego. Ttok w uktadzie osiowym
i opatentowany uktad kinematyczny napedu przeksztatcaja site sprezyny w maksymalna site docisku na sworzniu zacis-
kowym. Mocowanie jest realizowane za pomocg dwdch suwakéw mocujacych i samoczynnej blokady. Mozna dodatkowo
zwiekszyc site docisku za pomocg wbudowanej funkgcji turbo. Modut jest otwierany pneumatycznie pod wptywem cisnienia
w uktadzie wynoszacego 6 bardw.

Bardzo precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego
stozka

Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscia do
mikrona

Opatentowany system podwdjnego skoku
Opatentowany system podwdéjnego skoku miedzy
ttokiem i suwakiem mocujgcym zapewnia maksymalne
sity docisku

Funkcja turbo

W celu wzmocnienia sity docisku

Duze powierzchnie styku

Do przenoszenia sit sciggajacych i trzymajacych
catkowicie szczelny system.

Zupetnie bezobstugowy.

Duza powierzchnia ptaska
Dla zapewnienia najlepszego podparcia i najwyzszej
sztywnosci

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego
Mozliwe poprzez cisnienie dynamiczne

Zaslepki na sruby montazowe

Zapobiegaja gromadzeniu sie srodka chtodniczego lub
opitkdw

Tuleje tozyska slizgowego w przebiegu sit

Dla maksymalnie duzej sity docisku oraz dtugiej
trwatosci uzytkowej

Uktad pneumatyczny
Uruchomienie cisnieniem 6 baréw
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Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
systemu szybkiej wymiany palet SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakéw mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujgacymi a sworzniem mocujgcym nacisk na powierzchnie jest
niewielki, a to wydtuza trwatosc uzytkowa.

tatwe taczenie - bardziej przyjazne dla uzytkownika

Promienie wejsciowe przy sworzniu mocujagcym umozliwiaja
szybkie i bezpieczne tgczenie nawet przy nachyleniu pod katem i
mimosrodowosci.

Zaleta: rozwigzanie bardziej przyjazne dla uzytkownika zaréwno
przy zatadunku manualnym, jak i automatycznym.

Wbudowana funkcja turbo

Dla zwigkszenia sity docisku w trakcie mocowania do modutu
szybkiej wymiany palet dodatkowo doptywa sprezone powietrze.
Dzigki funkcji turbo sita docisku wzrasta czterokrotnie (maks.
1500 N) w poréwnaniu do mocowania opartego wytacznie na
ci$nieniu sprezyny. Aktywna funkcja turbo pozwala na zadanie
wyzszych parametréw skrawania w procesie obrébki.

© Cisnienie sprezyny

Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewnej.
©® Dodatkowa sita

Wskutek dziatania funkcji turbo.

VERO®-§
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Tarcie toczne miedzy ttokiem a suwakiem mocujgcym

tozyska slizgowe zostaty wbudowane w ttok do pozycjonowania
walcowego trzpienia, co pozwala dodatkowo zwigkszyc site
docisku. Wzrasta zatem wydajno$¢ oraz odpornos$¢ na zuzycie.

Przytacze powietrza do przedmuchu

Ptytka podstawy pod sworzniem mocujgcym moze by¢
wyposazona w otwdr umozliwiajacy zastosowanie funkgji
przedmuchu.

Hermetycznie szczelny, a dzieki temu bezobstugowy

modut

Pokrywa w dolnej komorze ttoka i piers$cienie 0-ring na
okragtych suwakach zaciskowych catkowicie uszczelniajg system.
Zaleta: nie przedostaja sie widry, brud ani chtodziwo. Modut jest
bezobstugowy.

Wykonanie ze stali nierdzewnej - dtuga trwatosc

uzytkowa
Wszystkie elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej

NSE mikro 49-13
Systemy szybkiej wymiany palet
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Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego — stan

otwarty

Wszystkie moduty mocujgce NSE mikro 49-13 sg standardowo
wyposazone w system monitorowania potozenia suwakdéw
mocujacych za pomoca cisnienia dynamicznego. W zaleznosci od
potozenia suwaka mocujacego, jedna strona znajduje sie pod
wptywem ci$nienia dynamicznego, a druga strona jest
wentylowana.

© Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy nie
znajduje sie w potozeniu nad otworem.

® C(isnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze ujs$¢, poniewaz suwak mocujacy
znajduje sie nad otworem.

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego — stan

zablokowany

Wszystkie moduty mocujgce NSE mikro 49-13 sg standardowo
wyposazone w system monitorowania potozenia suwakéw
mocujacych za pomoca cisnienia dynamicznego. W zaleznosci od
potozenia suwaka mocujacego, jedna strona znajduje sie pod
wptywem ciSnienia dynamicznego, a druga strona jest
wentylowana.

© Cisnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy
znajduje sie nad otworem.

® Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy nie
znajduje sie w potozeniu nad otworem.

Uktad kotkow dociskowych typu A, B i C

Sworzen mocujacy stuzy do mocowania oraz pozycjonowania
detali lub konwertowanych narzedzi. Zasadniczo wystepuja trzy
typy sworzni mocujacych:

O TypA
State
© TypB
Ustawiony - w ksztatcie diamentu

©® TypC
Z luzem centrujgcym

VERO®-§
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NSE mikro 49-13
Systemy szybkiej wymiany palet

Skok szybki i skok mocujgcy — opatentowana sita

A

(5]

Opatentowany system podwdjnego skoku zapewnia najlepsze przetozenie i maksymalng site dociskania.

Skok mocujacy

Minimalny ruch suwaka mocujgcego oraz olbrzymi
wzrost sity docisku dzieki niewielkiemu katowi.
Szybki skok

Skok przed suwem zaciskania ma niewielkie sity, ale
dtugi skok.

0sY

Wskazuje wzrost powstatej sity wynikajacej z réznicy
katow.

O 0sX

Wskazuje odlegtos¢ przebyta przez suwak mocujacy z
powodu réznicy katéw.

Sita aktywujaca

Sita jest przekazywana z ttoka na suwak mocujacy.
Sita na suwaku mocujgcym

Suwak mocujacy z mechanizmem wzmocnienia sity
dzieki ustawieniom katowym.

© Sita docisku dziatajgca na sworzen mocujacy

Dzieki réznym powierzchniom sita docisku jest
pieciokrotnie wyzsza niz sita wzbudzajgca.
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Modut szybkiej wymiany palet

Zakres dostawy

Modut mocujacy, Sruby montazowe, o-ringi, zatyczki, instrukcja obstugi; bez sworzni mocujacych

Dane techniczne

Nrid. Sita dociggajaca Sita docisku z turbo Uwolnienie cisnienia Powtarzalnosc

[kN] [kN] [bar] [mm]
NSE mikro 49-13 1322876 0.4 1.5 6 < 0.005 0.2

F-F

19.8

238

T

Podlega zmianom technicznym/

@ Potaczenie funkcji turbo poprzez ztacze Srubowe M3 @ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich do monitorowania

@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich otwartego modutu

@ odblokowanie potaczenia poprzez ztacze érubowe M3 @ Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich - modut zamkniety


https://schunk.com/de/de/p/000000000001322876?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujace SPx mikro
Standardowe sworznie mocujgce do
taczenia ksztattowego detali lub urzadzen
wyposazonych w moduty mocujgce

NSE mikro.

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE mikro 49-13 SPA mikro 10 0436610
NSE mikro 49-13 SPB mikro 10 0436620
NSE mikro 49-13 SPC mikro 10 0436630



https://schunk.com/de/de/p/000000000000436610?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000436620?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000436630?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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