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NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet

VERO®-S

Ptaski system szybkiej wymiany palet do zastosowan z
niewielka sitg i matymi podziatkami

f

W ramach duzego systemu modutowego firmy SCHUNK,
VERO-S NSE mini to optymalny dodatek do zastosowan, w
ktorych obstugiwane sg niewielkie przedmioty. NSE mini
90 to niezwykle ptaski system szybkiej wymiany palet o
wysokosci zaledwie 20 mm, ktéry umozliwia stosowanie
matych podziatek. System nadaje sie¢ w szczegdlnosci do
zastosowan wymagajacych niewielkiej sity, takich jak
obrébka aluminium lub tworzywa sztucznego lub zastoso-
wanie na urzgdzeniach pomiarowych.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© System modutowy SCHUNK
Niezliczone kombinacje standardowych urzadzen
mocujacych, pasujacych do réznych typow obrabiarek
o Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna
Powieksza przestrzer robocza Twojej maszyny

Wszystkie moduty pneumatyczne moga dziatac pod
ciSnieniem systemowym wynoszacym 6 barow
Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze cisnienia

© Pozycjonowanie za pomoca krétkiego stozka
Bardzo tatwe taczenie z doktadnoscig < 0,005 mm

Opatentowany system podwadjnego skoku do
osiggania maksymalnie duzych sit docisku
Bardzo sztywne mocowanie bez wibracji

€ samoutrzymujace blokowanie ksztattowe
Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku cisnienia

© Wykonanie z odpornej na korozje stali nierdzewnej
Dtuga trwatosc uzytkowa oraz maksymalna
niezawodnos$¢ procesu

© Wbudowane turbo w standardzie
Wzrost sity docisku nawet 0 300% w celu optymalnego
wykorzystania mozliwosci maszyny, co przektada sie
na wysoka wydajnosc.

© Jeden staty rozmiar kotka mocujacego dla wszystkich
modutéw NSE mini
Wyeliminowane ryzyko pomytki w doborze czy
nieprawidtowego dziatania

o Zintegrowany monitoring suwaka
Nadaje sie takze do zastosowan zautomatyzowanych
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Funkcja NSE mini 90

NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet

Procedura mocowania modutu jest wykonywana za pomoca wbudowanego zespotu sprezynowego. Piersciert napedowy i
opatentowany uktad kinematyczny napedu przeksztatcajg site sprezyny w maksymalng site docisku na sworzniu mocujacym.
Mocowanie jest realizowane za pomocg trzech suwakéw mocujgcych i samoczynnej blokady. Mozna dodatkowo zwigkszy¢
site docisku za pomocg wbudowanej funkcji turbo. Modut jest otwierany pneumatycznie pod wptywem cisnienia w uktadzie

wynoszgcego 6 barow.

© Bardzo precyzyjne centrowanie za pomocg krétkiego
stozka
Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscia do
mikrona

® Opatentowany system podwadjnego skoku
Opatentowany system podwdjnego skoku pomiedzy
pierscieniem napedowym a suwakiem mocujacym
zapewnia niezwykle duze sity docisku

© Funkcja turbo
W celu wzmocnienia sity docisku

@ Duze powierzchnie styku
Do przenoszenia sit sciggajacych i trzymajacych

© Opatentowana koncepcja napedu
Umozliwia bardzo ptaskg konstrukcje

Duza powierzchnia ptaska

Dla zapewnienia najlepszego podparcia i najwyzszej
sztywnosci

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego
Mozliwe poprzez cisnienie dynamiczne

Zaslepki na sruby montazowe

Zapobiegaja gromadzeniu sie srodka chtodniczego lub
opitkow

Promienie wejSciowe na sworzniu mocujagcym
Umozliwiajg szybkie i bezpieczne taczenie w pozygcji
nachylenia pod katem i kompensacje centrowania
Uktad pneumatyczny

Uruchomienie ciSnieniem 6 baréw




NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet

Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
systemu szybkiej wymiany palet SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakow mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujgcymi a sworzniem mocujacym nacisk na powierzchnie jest
niewielki, a to wydtuza trwatosc uzytkowa.

tatwe taczenie - bardziej przyjazne dla uzytkownika

Promienie wejsciowe przy sworzniu mocujagcym umozliwiaja
szybkie i bezpieczne tgczenie nawet przy nachyleniu pod katem i
mimosrodowosci.

Zaleta: rozwigzanie bardziej przyjazne dla uzytkownika zaréwno
przy zatadunku manualnym, jak i automatycznym.

Wbudowana funkcja turbo

Dla zwigkszenia sity docisku w trakcie mocowania do modutu
szybkiej wymiany palet dodatkowo doptywa sprezone powietrze.
Dzieki funkcji turbo sita docisku wzrasta trzykrotnie (maks.
15.000 N) w poréwnaniu do mocowania opartego wytacznie na
ci$nieniu sprezyny. Aktywna funkcja turbo pozwala na zadanie
wyzszych parametréw skrawania w procesie obrébki.

© Cisnienie sprezyny

Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewnej.
©® Dodatkowa sita

Wskutek dziatania funkcji turbo.

VERO®-§
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Przytacze powietrza do przedmuchu

Ptytka podstawy pod sworzniem mocujacym moze by¢
wyposazona w otwdr umozliwiajacy zastosowanie funkcji
przedmuchu.

Wykonanie ze stali nierdzewnej - dtuga trwatosc

uzytkowa
Wszystkie elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego

Potozenie ,otwarty"” i ,zamkniety"” suwaka mocujacego mozna
monitorowac na podstawie cisnienia dynamicznego.

©® Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujsc przez szczeling oraz ptaski
obszar pokrywy.

® Cisnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze uj$¢, poniewaz szczelina nie
znajduje sie powyzej otworu.

Uktad kotkow dociskowych typu A, B i C

Sworzen mocujacy stuzy do mocowania oraz pozycjonowania
detali lub konwertowanych narzedzi. Zasadniczo wystepuja trzy
typy sworzni mocujacych:

O TypA

State
® TypB

Ustawiony - w ksztatcie diamentu
® TypC

Z luzem centrujacym

NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet
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NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet

Oszczednos¢ miejsca dzieki kompaktowej obudowie

Opatentowany system montazu stacji mocowania na stole
maszynowym pozwala uzyskac wysokosc zaledwie 30 mm.
Montaz odbywa sie za posrednictwem tarczy zaciskowej
obracajacej sie wokét wtasnej osi. Mozna ja wstepnie dostosowacd
do wszystkich najpowszechniejszych rozmiaréw szczelin teowych,
a miesci sie pod modutem.

© Tarcza zaciskowa
Do wstepnego pozycjonowania i mocowania

® Sruba zaciskowa
Do wstepnego ustawiania wzgledem odlegtosci otworu T stotu
tokarskiego

©® Sruba montazowa
Do montazu stacji zaciskowej na stole maszynowym

@ Modut NSE mini 90

Zmiennos¢ dzigki systemowi modutowemu

Stacja mocowania VERO-S NSL mini , czy to w wariancie
podwdjnym, poczwérnym, czy wielokrotnym, indywidualnie
dostosowuje sie do wszelkich wymagan. Do kazdego zastoso-
wania. na wszystkich konwencjonalnych stotach maszynowych.
Dzigki modutowosci stacje mocowania NSL mini 100-2 mozna
rozbudowywac tak czesto, jak potrzeba. Montaz jest prosty:
nalezy zastapic sruby blokujace adapterami do ztacza powietrza
oraz podtaczyc stacje mocowania.

© Adapter do ztgcza powietrza

VERO®-§
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Opatentowana koncepcja napedu NSE mini 90

Dzieki opatentowanej koncepcji napedu sita docisku jest
dziesieciokrotnie wyzsza niz sita wzbudzajgca Oznacza to, ze
wspotczynnik przetozenia sity wynosi 1:3.

© Sita aktywujaca

1. Przenoszenie sity

Pierwsze przeniesienie sity wynika z przetozenia dzwigni (R/r),
ktdre z kolei wynika z dwdch promieni natarcia danej sity.

© Sita aktywujaca

® Sita na pierscieniu napedowym

2. Przenoszenie sity

Drugie przeniesienie sity wynika z 15° kata nachylenia
ptaszczyzny nachylonej konturu zaciskowego w pierscieniu
napedowym. Za posrednictwem tego konturu ruch promieniowy
pierscienia napedowego przenoszony jest na ruch osiowy suwaka
mocujgcego.

© Sita na pierscieniu napedowym

® Sita na suwaku mocujgcym

3. Przenoszenie sity

Trzeci rodzaj przeniesienia sity wynika z kata 15° pomiedzy
suwakiem mocujgcym i sworzniem mocujgcym.

© Sita na suwaku mocujacym
® Powstata sita docisku

NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet




NSE mini 90-V1
Systemy szybkiej wymiany palet

Modut szybkiej wymiany palet

Z zabezpieczeniem antyrotacyjnym V1

Zakres dostawy

VERO®-§

Modut mocujacy, Sruby montazowe, sruby przytaczeniowe, o-ringi, zatyczki, instrukcja obstugi; bez sworzni mocujacych i przestawnych

Dane techniczne

Nrid. Sita dociggajaca Sita docisku z turbo Uwolnienie cisnienia Powtarzalnosc
[kN] [kN] [bar] [mm]
NSE mini 90-V1 0435105 0.5 1.5 6 <0.005 1
@90 ‘/17\
z/

Podlega zmianom technicznym/

@ Sruby montazowe do ustawienia orientacji

@ Rowek do ustawiania orientacji palety mocujacej

@ Przeswit 40 + 0,01 mm na IXB V1 mini w palecie mocujacej

@ Wymiar 39 £ 0,01 mm na $rube montazowa PSC mini V1 (nr ident. 0435921)
w stacji mocowania


https://schunk.com/de/de/p/000000000000435105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujgce SPx mini
Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego z modutami mocujacymi

NSE mini.

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE mini 90-V1 SPA mini 20 0435610
NSE mini 90-V1 SPB mini 20 0435620
NSE mini 90-V1 SPC mini 20 0435630

Przedtuzka sworznia mocujacego

Do podnoszenia detalu z poziomu stotu
maszynowego i poprawy dostepu
wrzeciona obrabiarki do detalu.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE mini 90-V1 SP-VL mini 30-6-SPA 0435640
NSE mini 90-V1 SP-VL mini 60-6-SPA 0435650
Sworzen przestawny e »

Stosowany jako zabezpieczenie antyrota-
cyjne dla modutéw VERO-S z zabezpiecze-

niem antyrotacyjnym V1. [ € )
Nadaje si¢ do Opis Nrid.
NSE mini 90-V1 IXB V1 mini 0435930

NSE mini 90
Systemy szybkiej wymiany palet

Pokrywy ochronne
Stuzy do zamykania interfejsu wymiany i
zastaniania powierzchni styku.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE mini 90-V1 SDE mini 90 0435670

Pokrywy ochronne
Do zamykania interfejsu wymiany.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE mini 90-V1 SDE mini 20 0435660

Zatyczki
Stuzg do zakrywania srub mocujacych i
chronig przed gromadzeniem sie opitkéw.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE mini 90-V1 ADK M6-SWi 0435911

O


https://schunk.com/de/de/p/000000000000435610?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435620?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435630?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435640?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435930?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435670?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435911?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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