SCHUNK /7

Hand in hand for tomorrow



THL-S plus
Podtrzymki

ZENTRICO

Samocentrujgce podtrzymki o duzej sile mocujacej do
stosowania w ograniczonych przestrzeniach

montazowych
f

Podtrzymka THL-S plus z cylindrem bocznym jest przezna-
czona w szczegdlnosci do ograniczonych przestrzeni
montazowych. Zastosowane rozwigzanie pozwolito na
skrécenie catkowitej dtugosci podtrzymki. Zaleznie od
wymiaréw instalacji oznacza to réwniez moznos$¢ zastoso-
wania wiekszej podtrzymki o wiekszym zakresie
mocowania. Dzieki zoptymalizowanej kinematyce dZzwigni,
centralnemu smarowaniu oraz smarowaniu recznemu
podtrzymka zapewnia maksymalng site¢ mocowania na
kazdej rolce, jak rowniez niezmiennie wysoka doktadnos¢
centrowania i powtarzalnosc.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© Precyzyjna podtrzymka spetniajaca najwyzsze
wymagania jakosciowe

Zapewnia doskonate wyniki obrébki

Bardzo precyzyjna kinematyka dzwigni

Wysoka centrycznosc i powtarzalnosc

Seryjne uszczelnienie przed przedostawaniem sie
wiorow oraz przytacze powietrza do przedmuchu w
standardzie

Zapewnia niezawodno$¢ procesu oraz wydtuzone
interwaty konserwacyjne

(+)
(+)

Ptukanie rolki w standardzie

Aby uniknac zanieczyszczenia i zagniezdzania widrow
Zoptymalizowany uktad smarowania za sprawa
smarowania centralnego

Prostota zasilania i dtuga trwatosc¢ uzytkowa

© ©O

Dane techniczne

Zakres mocowania Cisnienie robocze

Maks. sita mocowania

@ Przytacza hydrauliczne z tytu i z boku cylindra

tatwy montaz w niemal kazdej obrabiarce

+)

Wbudowany zawoér bezpieczeristwa oraz kontrola
pozycji koricowej
Maksymalne bezpieczenstwo obstugi

+)

Opcjonalnie dostepna funkcja monitorowania
potozenia ttoka

Krdtsze czasy cyklow i zapobieganie kolizji
Kompatybilne ze wszystkimi dostepnymi na rynku
podtrzymkami.

tatwa wymiana podtrzymek bez dodatkowych
specjalnych czesci

Wszystkie boki elementéw pracujgcych sa hartowane
i szlifowane

Dtugi okres trwatosci uzytkowej

Doktadnosc centrowania Powtarzalnos¢

[mm] [bar] [kN] [mm] [mm]
THL-S plus 300 12 - 152 8-60 10 < 0.04 < 0.007
THL-S plus 310 20 - 165 8-60 10 <0.04 < 0.007
THL-S plus 400 35 - 245 8-60 15 <0.05 <0.01
THL-S plus 500 50 - 310 8-60 15 < 0.06 <0.01
THL-S plus 510 90 - 350 8 -80 15 < 0.06 <0.01
THL-S plus 600 125 - 460 8-70 30 <0.06 <0.01




ZENTRICO THLS plus

Podtrzymki



THL-S plus 300 ZENTR'CO

Podtrzymki
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Podlega zmianom technicznym/
@ Zakres mocowania bez zabezpieczenia przed wiérami @ Przytacze centralnego uktadu smarowania C: G1/8
@ Zakres mocowania z zabezpieczeniem przed wiérami @ Przytgcze uktadu ptukania D: G1/8
@ Przytacze hydrauliczne A: G1/4 @ Przytgcze powietrza do przedmuchu E: G1/8

@ Przytacze hydrauliczne B: G1/4



ZENTRICO THL-S plus 300

PodtrzymKki

Dane techniczne

Typ smarowania Zakres mocowania Maks. sita mocowanial/rolki
[mm] [kN]
THL-S plus 300 Z-Z 0825331 Centralny uktad smarowania cylindryczny 12 - 152 10 50
THL-S plus 300 Z-B 0825333  Centralny uktad smarowania kulisty 12 - 152 10 50
THL-S plus 300 M-Z 0825332 Smarowanie manualne cylindryczny 12 - 152 10 50
THL-S plus 300 M-B 0825334 Smarowanie manualne kulisty 12 - 152 10 50

Zakres dostawy

Podtrzymka, sruby montazowe, $ruby oczkowe i instrukcja obstugi; bez wytacznika zblizeniowego do monitorowania skoku

Uwagi

Maksymalna predkosc obrotowa przedmiotu obrabianego
Maksymalna predkos$¢ przedmiotu obrabianego wzgledem podtrzymki zalezy od dopuszczalnej predkosci obwodowej rolek do podtrzymek.
Predkosc skrawania na srednicy mocowania jest taka sama jak predkos¢ obwodowa rolek.

Zastosowanie rolek cylindrycznych
Rolki cylindryczne sa uzywane gtdwnie w przypadku podtrzymek lub zastosowan stacjonarnych.

Zastosowanie rolek sferycznych
Rolki sferyczne stosowane sg gtéwnie w przypadku podtrzymek nadaznych lub prowadzacych.

Ptukanie rolki
Jako medium do ptukania rolek mozna zastosowac chtodziwo lub sprezone powietrze.

Dalsze dane techniczne

Cisnienie robocze Doktadnosc centrowania Powtarzalnosc Maks. predkos¢ obwodowa

[bar] [mm] [mm] [mImin]

THL-S plus 300 8-60 <0.04 <0.007 590



https://schunk.com/de/de/p/000000000000825331?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825333?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825332?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825334?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

THL-S plus 310

ZENTRICO

Podtrzymki
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Podlega zmianom technicznym/

@ Przytacze hyd
@ Przytgcze hyd

rauliczne A: G1/4
rauliczne B: G1/4

(@) Przytacze uktadu ptukania D: G1/8
@ Przytgcze powietrza do przedmuchu E: G1/8

@ Przytacze centralnego uktadu smarowania C: G1/8



ZENTRICO

Dane techniczne

THL-S plus 310
PodtrzymKki

Typ smarowania Zakres mocowania Maks. sita mocowanial/rolki
[mm] [kN]
THL-S plus 310 Z-Z 0825431 Centralny uktad smarowania cylindryczny 20 - 165 10 48
THL-S plus 310 Z-B 0825433 Centralny uktad smarowania kulisty 20 - 165 10 48
THL-S plus 310 M-Z 0825432 Smarowanie manualne cylindryczny 20 - 165 10 48
THL-S plus 310 M-B 0825434  Smarowanie manualne kulisty 20 - 165 10 48

Zakres dostawy

Podtrzymka, sruby montazowe, $ruby oczkowe i instrukcja obstugi; bez wytacznika zblizeniowego do monitorowania skoku

Uwagi

Maksymalna predkosc obrotowa przedmiotu obrabianego
Maksymalna predkos$¢ przedmiotu obrabianego wzgledem podtrzymki zalezy od dopuszczalnej predkosci obwodowej rolek do podtrzymek.
Predkosc skrawania na srednicy mocowania jest taka sama jak predkos¢ obwodowa rolek.

Zastosowanie rolek cylindrycznych
Rolki cylindryczne sa uzywane gtdwnie w przypadku podtrzymek lub zastosowan stacjonarnych.

Zastosowanie rolek sferycznych
Rolki sferyczne stosowane sg gtéwnie w przypadku podtrzymek nadaznych lub prowadzacych.

Ptukanie rolki
Jako medium do ptukania rolek mozna zastosowac chtodziwo lub sprezone powietrze.

Dalsze dane techniczne

Cisnienie robocze Doktadnosc centrowania Powtarzalnosc Maks. predkos¢ obwodowa

[bar] [mm] [mm] [mImin]
THL-S plus 310 8-60 <0.04 <0.007 590



https://schunk.com/de/de/p/000000000000825431?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825433?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825432?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825434?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

THL-S plus 400 ZENTR'CO

Podtrzymki
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Podlega zmianom technicznym/
@ Przytacze hydrauliczne A: G3/8 @ Ptukanie D: G1/&4
@ Przytgcze hydrauliczne B: G3/8 @ Przytgcze powietrza do przedmuchu E: G1/4

@ Przytacze centralnego uktadu smarowania C: G1/8



ZENTRICO THL-S plus 400

PodtrzymKki

Dane techniczne

Typ smarowania Zakres mocowania Maks. sita mocowanial/rolki
[mm] [kN]
THL-S plus 400 Z-Z 0825531 Centralny uktad smarowania cylindryczny 35 - 245 15 110
THL-S plus 400 Z-B 0825533 Centralny uktad smarowania kulisty 35 - 245 15 110
THL-S plus 400 M-Z 0825532 Smarowanie manualne cylindryczny 35 - 245 15 110
THL-S plus 400 M-B 0825534 Smarowanie manualne kulisty 35 - 245 15 110

Zakres dostawy

Podtrzymka, sruby montazowe, $ruby oczkowe i instrukcja obstugi; bez wytacznika zblizeniowego do monitorowania skoku

Uwagi

Maksymalna predkosc obrotowa przedmiotu obrabianego
Maksymalna predkos$¢ przedmiotu obrabianego wzgledem podtrzymki zalezy od dopuszczalnej predkosci obwodowej rolek do podtrzymek.
Predkosc skrawania na srednicy mocowania jest taka sama jak predkos¢ obwodowa rolek.

Zastosowanie rolek cylindrycznych
Rolki cylindryczne sa uzywane gtdwnie w przypadku podtrzymek lub zastosowan stacjonarnych.

Zastosowanie rolek sferycznych
Rolki sferyczne stosowane sg gtéwnie w przypadku podtrzymek nadaznych lub prowadzacych.

Ptukanie rolki
Jako medium do ptukania rolek mozna zastosowac chtodziwo lub sprezone powietrze.

Dalsze dane techniczne

Cisnienie robocze Doktadnosc centrowania Powtarzalnosc Maks. predkos¢ obwodowa

[bar] [mm] [mm] [mImin]

THL-S plus 400 8-60 <0.05 <0.01 535



https://schunk.com/de/de/p/000000000000825531?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825533?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825532?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825534?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

THL-S plus 500 ZENTR'CO

Podtrzymki
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Podlega zmianom technicznym/
@ Przytacze hydrauliczne A: G3/8 @ Ptukanie D: G1/&4
@ Przytgcze hydrauliczne B: G3/8 @ Przytgcze powietrza do przedmuchu E: G1/4

@ Przytacze centralnego uktadu smarowania C: G1/8
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ZENTRICO THL-S plus 500

PodtrzymKki

Dane techniczne

Typ smarowania Zakres mocowania Maks. sita mocowanial/rolki
[mm] [kN]
THL-S plus 500 Z-Z 0825631 Centralny uktad smarowania cylindryczny 50 - 310 15 236
THL-S plus 500 Z-B 0825632  Centralny uktad smarowania kulisty 50 - 310 15 236
THL-S plus 500 M-Z 0825633  Smarowanie manualne cylindryczny 50 - 310 15 236
THL-S plus 500 M-B 0825634  Smarowanie manualne kulisty 50 - 310 15 236

Zakres dostawy

Podtrzymka, sruby montazowe, $ruby oczkowe i instrukcja obstugi; bez wytacznika zblizeniowego do monitorowania skoku

Uwagi

Maksymalna predkosc obrotowa przedmiotu obrabianego
Maksymalna predkos$¢ przedmiotu obrabianego wzgledem podtrzymki zalezy od dopuszczalnej predkosci obwodowej rolek do podtrzymek.
Predkosc skrawania na srednicy mocowania jest taka sama jak predkos¢ obwodowa rolek.

Zastosowanie rolek cylindrycznych
Rolki cylindryczne sa uzywane gtdwnie w przypadku podtrzymek lub zastosowan stacjonarnych.

Zastosowanie rolek sferycznych
Rolki sferyczne stosowane sg gtéwnie w przypadku podtrzymek nadaznych lub prowadzacych.

Ptukanie rolki
Jako medium do ptukania rolek mozna zastosowac chtodziwo lub sprezone powietrze.

Dalsze dane techniczne

Cisnienie robocze Doktadnosc centrowania Powtarzalnosc Maks. predkos¢ obwodowa

[bar] [mm] [mm] [mImin]

THL-S plus 500 8-60 <0.06 <0.01 565



https://schunk.com/de/de/p/000000000000825631?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825632?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825633?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825634?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

THL-S plus 510 ZENTR'CO

Podtrzymki
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Podlega zmianom technicznym/
@ Przytacze hydrauliczne A: G3/8 @ Ptukanie D: G1/&4
@ Przytgcze hydrauliczne B: G3/8 @ Przytgcze powietrza do przedmuchu E: G1/4

@ Przytacze centralnego uktadu smarowania C: G1/8
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ZENTRICO THL-S plus 510

PodtrzymKki

Dane techniczne

Typ smarowania Zakres mocowania Maks. sita mocowanial/rolki
[mm] [kN]
THL-S plus 510 Z- 0825731 Centralny uktad smarowania cylindryczny 90 - 350 15 170
THL-S plus 510 Z-B 0825733 Centralny uktad smarowania kulisty 90 - 350 15 170
THL-S plus 510 M-Z 0825732 Smarowanie manualne cylindryczny 90 - 350 15 170
THL-S plus 510 M-B 0825734  Smarowanie manualne kulisty 90 - 350 15 170

Zakres dostawy

Podtrzymka, sruby montazowe, $ruby oczkowe i instrukcja obstugi; bez wytacznika zblizeniowego do monitorowania skoku

Uwagi

Maksymalna predkosc obrotowa przedmiotu obrabianego
Maksymalna predkos$¢ przedmiotu obrabianego wzgledem podtrzymki zalezy od dopuszczalnej predkosci obwodowej rolek do podtrzymek.
Predkosc skrawania na srednicy mocowania jest taka sama jak predkos¢ obwodowa rolek.

Zastosowanie rolek cylindrycznych
Rolki cylindryczne sa uzywane gtdwnie w przypadku podtrzymek lub zastosowan stacjonarnych.

Zastosowanie rolek sferycznych
Rolki sferyczne stosowane sg gtéwnie w przypadku podtrzymek nadaznych lub prowadzacych.

Ptukanie rolki
Jako medium do ptukania rolek mozna zastosowac chtodziwo lub sprezone powietrze.

Dalsze dane techniczne

Cisnienie robocze Doktadnosc centrowania Powtarzalnosc Maks. predkos¢ obwodowa

[bar] [mm] [mm] [mImin]

THL-S plus 510 8- 80 <0.06 <0.01 565



https://schunk.com/de/de/p/000000000000825731?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825733?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825732?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825734?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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THL-S plus 600

THLS pls ZENTRICO
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Podlega zmianom technicznym/

(1) Przytacze hydrauliczne A: G3/8
@ Przytgcze hydrauliczne B: G3/8

@ Przytacze centralnego uktadu smarowania C: G1/8

(@) Ptukanie D: G1/4

@ Przytgcze powietrza do przedmuchu E: G1/4



ZENTRICO THL-S plus 600

PodtrzymKki

Dane techniczne

Typ smarowania Zakres mocowania Maks. sita mocowanial/rolki
[mm] [kN]
THL-S plus 600 Z-Z 0825831  Centralny uktad smarowania cylindryczny 125 - 460 30 L34
THL-S plus 600 Z-B 0825833  (entralny uktad smarowania kulisty 125 - 460 30 L34
THL-S plus 600 M-Z 0825832  Smarowanie manualne cylindryczny 125 - 460 30 L34
THL-S plus 600 M-B 0825834  Smarowanie manualne kulisty 125 - 460 30 L34

Zakres dostawy

Podtrzymka, sruby montazowe, $ruby oczkowe i instrukcja obstugi; bez wytacznika zblizeniowego do monitorowania skoku

Uwagi

Maksymalna predkosc obrotowa przedmiotu obrabianego
Maksymalna predkos$¢ przedmiotu obrabianego wzgledem podtrzymki zalezy od dopuszczalnej predkosci obwodowej rolek do podtrzymek.
Predkosc skrawania na srednicy mocowania jest taka sama jak predkos¢ obwodowa rolek.

Zastosowanie rolek cylindrycznych
Rolki cylindryczne sa uzywane gtdwnie w przypadku podtrzymek lub zastosowan stacjonarnych.

Zastosowanie rolek sferycznych
Rolki sferyczne stosowane sg gtéwnie w przypadku podtrzymek nadaznych lub prowadzacych.

Ptukanie rolki
Jako medium do ptukania rolek mozna zastosowac chtodziwo lub sprezone powietrze.

Dalsze dane techniczne

Cisnienie robocze Doktadnosc centrowania Powtarzalnosc Maks. predkos¢ obwodowa

[bar] [mm] [mm] [mImin]
THL-S plus 600 8-70 < 0.06 <0.01 400



https://schunk.com/de/de/p/000000000000825831?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825833?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825832?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000825834?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ZENTRICO

Podtrzymki

Akcesoria

System pomiaru skoku
umozliwia ciggte monitorowanie oraz

Rolki cylindryczne
Uszczelnione rolki do uzytku stacjonar-

cze$ciowe otwieranie ramienia dZzwigni. ‘\: = B nego na podtrzymkach. Rolki specjalne i

) W rolki z powtoka sg dostepne na

zaméwienie. ==

Nadaje sie do Opis Nrid. Nadaje sie do Opis Nrid.
THL-S plus 300 APS THL plus 300 0820523 THL-S plus 300
THL-S plus 310 APS THL plus 310 0820524 THL-S plus 310 LFR-2300 0820502
THL-S plus 400 APS THL plus 400 0820525 THL-S plus 400 LFR-Z 400 0820503
THL-S plus 500 APS THL plus 500 0820526 THL-S plus 500
THL-S plus 510 APS THL plus 510 0820527 THL=S plus 510 LFR-2500 0820504
THL-S plus 600 APS THL plus 600 0820528 THL=S plus 600 LFR-2 600 0820506

Precyzyjna regulacja rolki Rolki sferyczne

. . . . - -

Umozliwia szybk i precyzyjng korekte Uszczelnione rolki do uzytku 'staqonar—
centrycznosci za pomocg mimosrodowych nego na podtrzymkagh naqqznygh .
trzpieni rolek na ramionach podtrzymki. (prowadzacych). Rolki speqalr)e i rolki z

powtoka sa dostepne na zamdwienie. ==
Nadaje sie do Opis Nr id. SRR i e i
THL=S plus 300 RFV THL plus 300 0820513 THL=S plus 300

THL-S plus 310 LFR-B 300 0820552
THL-S plus 310 RFV THL plus 310 0820514

THL-S plus 400 LFR-B 400 0820553
THL-S plus 400 RFV THL plus 400 0820515

THL-S plus 500
THL-S plus 500 RFV THL plus 500 0820516 THL-S plus 510 LFR-B 500 0820554
THL-S plus 510 RFV THL plus 510 0820517 THL=S plus 600 LFR-B 600 0820556
THL-S plus 600 RFV THL plus 600 0820518
Srodek smarny
LINOMAX plus Smarownica —
Wysoko wydajny smar w standardzie do - Narzedzia pomocnicze do smarowania  e—
cyklicznego smarowania recznych i _ wszelkiego rodzaju produktéw SCHUNK.
zasilanych uchwytéw tokarskich firmy Smarownicy mozna uzywac do wktadoéw '\7
SCHUNK oraz statych punktéw ze wszystkimi rodzajami smaru stosowa-
zatrzymania. nymi przez firme SCHUNK.
Wigzka Opis Nrid. Wiazka Opis Nrid.
Wktad Wktad LINOMAX plus 1342585 Wktad Smarownica 9900543
Can Szyna LINOMAX plus 1342586
Pojemnik Pojemnik LINOMAX plus 1342587



https://schunk.com/de/de/p/000000000000820523?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820524?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820525?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820526?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820527?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820528?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820513?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820514?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820515?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820516?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820517?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820518?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820502?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820503?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820504?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820506?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820552?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820553?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820554?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000820556?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342585?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342586?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342587?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009900543?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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