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Hand in hand for tomorrow



ROTA TB2-LH
Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

ROTA TB2-LH

Pneumaticke silové upinacie sklucovadla s rychlym a
upinacim zdvihom na upinanie cez velké rusivé obrysy

f

Princip silovych upinacich skluc¢ovadiel ROTA TB2-LH
spociva v dosahovani velkého a rychleho zdvihu Celusti v
kombindcii s maximalnou upinacou silou pri nizkej
spotrebe vzduchu. Velky zdvih ¢elusti umoZnuje
sklucovadlu upinanie cez rusivé obrysy obrobku.
Zvlastnost: Napriek dlhému zdvihu celusti vytvara
sklucovadlo ROTA TB2-LH pozdi? upinacieho zdvihu velku
upinaciu silu, o umoZznuje procesne spolahlivé upinanie
napriklad rdr v ropnom priemysle.

Vyhody - Vase benefity

© Presné klin-hakové pneumatické sklucovadlo pre
poziadavky na najvyssSiu kvalitu
Umoziuje vynikajlce vysledky obrabania

© Vermi velky prechodny otvor
Obrdbanie vSetkych Standardnych priemerov rar

© Vysoka icinnost systému klinového haku
Procesne spolahlivé upnutie vdaka vysokym upinacim
silam
© Vizudlne bezpeénostné zariadenia
Maximadlna prevadzkovda bezpecnost
o Optimalizovany systém mazania
Zarucené trvalo vysoké upinacie sily
© Monitorovanie procesu otvarania a zatvarania
Procesne spolahlivé ovladanie sklucovadla

Technické udaje

Max. pocet otacok

Max. upinacia sila (pri 6 baroch)  Zdvih/celust

© Rychla ventilacia tlakovych komér
KratSie ¢asy procesov

o Pneumaticky valec integrovany priamo do
skl'ucovadla

Mimoriadne vhodné pre sistruhy bez hydraulického
valca

Utesnené vedenia

Optimalna ochrana proti chladiacej kvapaline a
trieskam

Privod vzduchu cez rozdelovaci krizok

Velmi jednoduché ovladanie sklucovadla

Vysoké upinacie sily pri systémovom tlaku

Zaistuju spolahlivost procesu pocas obrabania
Funkcné diely su zo vsetkych stran kalené a brisené
Zaistuje dlha prevadzkovi Zivotnost

© 00 ©

Priechodny otvor

[min7] [kN] [mm] [mm]
ROTA TB2 470-185 LH 1300 115 20 185
ROTATB2 520-191 LH 1300 115 38.5 191
ROTA TB2 570-230 LH 1300 220 25.4 230
ROTATB2 600-275 LH 1100 200 25.4 275
ROTA TB2 630-275 LH 1000 200 38.1 275
ROTA TB2 685-325 LH 900 280 25.4 325
ROTA TB2 850-375 LH 750 240 25.4 375
ROTA TB2 1000-560 LH 500 240 25.4 560




ROTA TB2-LH

Funkcia ROTA TB2-LH

ROTA TB2-LH
Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Do piestu integrovaného v skfuc¢ovadle je dodavany pocas zastavenia stlaceny vzduch cez rozdelovaci kriiZzok a tym axidlne
presunuty. Systém klinovych hdkov premiefia tento axidlny pohyb piestu skfucovadla na radidlny pohyb zadkladnych celusti,
ktory je synchrénny s osou otacania. Dvojity spatny ventil zabrafiuje, aby po odstraneni systémového tlaku mohol znova

uniknut stlaceny vzduch.

©® Klin-hakovy prevod
Ponuka konStantne vysoké upinacie sily pri prevadzke
® Kalené a extrémne tuhé zakladné telo

Tym padom dlhSia Zivotnost pri maximalnej presnosti.

Dokonca aj pri maximdlnej upinacej sile
© Vel'mi vel'ky prechodny otvor
Na obrabanie vietkych beZnych priemerov surového
materidlu
O Systém dvojitého zdvihu
Zabezpecuje velky zdvih Celuste v kombindcii s
vysokymi upinacimi silami
© Optimalizovany systém mazania
Pre vysoky stupef tcinnosti
O Upeviiovaci zavit
Pre dorazy obrobkov

Indikacny kolik
Pre vizualne monitorovanie rychleho a upinacieho
zdvihu

Zobrazenie zdvihu cel'uste

Na kontrolu zdvihu Celuste

Utesnenie vedenia zakladnych cel'usti

Na utesnenie voci chladiacemu mazivu a trieskam
Pneumaticky valec integrovany priamo do skl'ucovadla
Pre priame ovladanie sklucovadla sdstruhu bez
pridavného valca

Staticky rozdelovaci kriZzok

Pre napdjanie sklfucovadla stustruhu vzduchom
Ventil na udrZiavanie tlaku

ZabezpecCuje trvald upinaciu silu pocas otacania




ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Systém dvojitého zdvihu
Pre spolahlivé nakladanie a upinanie obrobkov s rusivym
obrysom disponuju sklucovadla stistruhu ROTA TB2 takzvanym . 1
rychlym a upinacim zdvihom (LH). Pomocou rychleho zdvihu sa
dosahuje velky zdvih Celusti. PoCas rychleho zdvihu nie je ﬁ 0
upinanie povolené, pretoZe vysoky prenosovy pomer znamena, Ze
k dispozicii je len minimdlna upinacia sila. Maximdlna upinacia |
® °

sila skl'ucovadla je dostupnda v rdmci upinacieho zdvihu, kedy

. . . !
dochadza k spolahlivému upnutiu obrobku.

© Piest sklucovadla
© Zakladna cel'ust
©® Rychly zdvih
O Upinaci zdvih

Utesnenie vedenia zakladnych celusti

Aby bolo ROTA TB2-LH chranené pred Spinou a chladivom,
zakladna Celust bola vybavena dalSim 3-smernym tesnenim.

@ Tesniaci prvok predného profilu
Medzi telesom skfucovadla a zdkladnou celustou s dalSou
stykovou doskou uréenou na upevnenie
® Tesniaci prvok
Na ochranu vedenia zdkladnej Cefuste
©® 0-krazok
Medzi zdkladnou celustou a centrovym puzdrom

Vymenitel'ny ventil

Nova generacia skluCovadla ROTA TB2-LH je od konStrukénej
velkosti 570 vybavena ventilom na udrZiavanie tlaku nachadza-
jucim sa vo vymenitelnej vlioZke ventilu. V pripade potreby tak
mozno vymenit nielen ventil na udrZiavanie tlaku, ale velmi
rychlo a cenovo vyhodne vykonat aj vymenu vlozky ventilu.
Zabezpedi sa tym dlhsia a spolahliva funkcnost dokonca aj
starSich sklucovadiel.

© Teleso sklucovadla
® Vlozka ventilu

© Ventil na udrziavanie tlaku

@ Tesniace veko



ROTA TB2-LH

Rychla ventilacia

Na odstranenie vzduchu z valca tym najkratSou moZnou cestou
ROTA TB2-LH disponuje integrovanym vzduchovym vedenim pre
otvaranie aj zatvaranie. Vypustany vzduch tak uz nemusi
vychddzat cez vzduchovy tesniaci kriZok. Namiesto toho unikd
najkratSou moZnou cestou.

©® Unikajici vzduch

Pocas otvarania sklucovadla
® Unikajuci vzduch

Pocas zatvarania skfucovadla

Optimalizovany systém mazania

KaZda zo zakladnych Celusti je optimalne mazand prostred-
nictvom mazacej hlavice v prednej asti. Inteligentny distribucny
systém zabezpecuje rovnomerné rozdelenie mazadla na vietky
kizné dosky zakladnej Celuste pre neustdle dosahovanie vysokej
upinacej sily.

Zobrazenie zdvihu celuste

Aby sa operdatorovi ¢o najviac zjednodusila vymena Celuste,

ROTA TB2-LH disponuje vizudalnym zobrazenim rozsahu upinania a
hornej polohy celuste. UmoZiuje to rychle a jednoduché
upeviovanie vietkych troch hornych Celusti v identickej polohe.
V rovnakom case si operator dokaze skontrolovat, ¢i sa dosiahol
UpIny upinaci zdvih (kym sa Celuste dotykajd obrobku).

©® Sklucovadlo otvorené
Tu by obrabanie zac¢inat nemalo

® Rozsah upinacieho zdvihu
Tu mozno upntt obrobok

© Vizualne zobrazenie
Na smerovanie zubkovania celuste

Vizualne monitorovanie systému dualneho zdvihu

Okrem vizualneho indikatora na prednej strane skluc¢ovadla
monitoruje zéakladné Celuste verzie LH aj radidlny indikacny kolik.
V pripade, Ze kolik je vysunuty zo sklucovadla, nesmie ddjst k
upnutiu obrobka, pretoZe zdkladné Celuste eSte stale vykondvaju
rychly zdvih. Ak je indikacny kolik zasunuty, obrobok moZno
spolahlivo upnat celou silou v rdmci upinacieho zdvihu.

© Verzia LH vizualneho upinacieho kolika

ROTA TB2-LH
Pneumatické silovo ovladané skfucovadla




ROTA TB2-LH
Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Monitorovanie tlaku cez snimac (dopinkovy prvok)

Pri obrabani je pneumaticky tlak v skfuc¢ovadle monitorovany
prostrednictvom spinacieho prvku s pruZinovym predpatim. V
pripade poklesu tlaku pruZina zatlaci spinaciu vacku smerom
dozadu. Indukény bezdotykovy spinac rozpoznédva polohu a hlasi
ju riadeniu stroja. Na tento Ucel je nutné samostatne objednat
prislusnd montaznu stpravu a snimace (pozrite si Cast
Prislusenstvo).

© Prevadzkovy tlak
K dispozicii v dostato¢nom mnoZstve

® Pokles tlaku
Zistené pomocou bezdotykového spinaca

Monitorovanie drahy upinacich cel'usti (volitel'né)

S cielom zabezpecit spolahlivé upnutie obrobku v systéme
dualneho zdvihu, mozno sklfucovadlo doplnkovo vybavit
indukénym bezdotykovym spinacom na monitorovanie zdvihu. Ak
k upnutiu d6jde uz pri prvom rychlom zdvihu Celuste, zaznamend
sa to a odosle do riadiaceho systému stroja.

©® Skl'ucovadlo je tplne otvorené

® Sklucovadlo sa nachadza v upinacej polohy upinacieho
zdvihu

ROTA TB2-LH



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Funkcny princip rychleho a upinacieho zdvihu

Pre dosiahnutie ¢o najvacsSieho zdvihu celusti sa pred samotnym upinacim zdvihom vykona takzvany rychly zdvih, vdaka
comu sa dosahuje celkovy zdvih az do 38 mm na Celust. Vdaka dlhému zdvihu celusti moZno nakladanie obrobkov s ruSivym

obrysom vykonavat bez kolizii.
Ddlezité: Ziadny obrobok by sa nemal upnuft pri rychlom zdvihu Celusti, pretoZe nie je k dispozicii dostato¢nd upinacia sila.
Sklucovadld LH je moZné pouZit len na upinanie za vonkajSie priemery.

© Rychly zdvih © Rychly chod
® Upinaci zdvih O Pomaly chod



ROTA TB2 630-275 LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla
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Technické zmeny vyhradené.
(1) Vzdialenost do stredu prvej drazky (3) Volitelné: Mechanické monitorovanie dréhy
@ Doplinkovy prvok: mechanické monitorovanie tlaku @ Réadius priemeru otacania



ROTA TB2-LH

Technické udaje

Vel'kost vretena  Ident. C. Max. pocet otacok Max. upinacia sila (pri

6 baroch)

Aktivacny tlak

ROTA TB2 630-275 LH
Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Moment zotrvacnosti Hmotnost

[min] [kN]
1450 0818325 1000 200

[bar] [kgm?] [kgl

3-8 25.5 431

Rozsah dodavky

Skfucovadlo, matice do T-drazok so skrutkami, upevriovacie skrutky skfucovadla, uhlové zavitové rychlospojky G 3/8 na rozdelovacom krizku, zavitové
rychlospojky pre pripojenie k elektropneumatickej riadiacej jednotke, skrutka s okom, ndvod na prevadzku; bez upevnenia rozdelovacieho krizka, bez

vrchnych cefusti

Poznamky

Min. ovladaci tlak
Minimadlny ovladaci tlak je P, = 3 bar.
Pre niZSie upinacie sily mozno volitefne ponudknut zniZenie upinacej sily.

Ddlezita poznamka tykajica sa skl'ucovadiel s rychlym a upinacim zdvihom

Sklucovadla sdstruhu s rychlym a upinacim zdvihom (rad LH) sa nesmu pouZit na upinanie za vnatorny priemer.
Pri zrychlenom zdvihu sa tieZ nesmu upinat Ziadne obrobky, pretoZe v takomto pripade sa sice dosahuju velké zdvihy celusti, ale vel'mi nizke upinacie sily.
Je nutné dbat na to, aby bol v pripade sklucovadiel radu TB2-LH pri upinani obrobkov absolvovany cely zrychleny zdvih plus minimalne 1/3 upinacieho zdvihu

(v sulade s prekrytim zakladnych Celusti).

DalSie technické ddaje

Typ sklucovadla Priechodny otvor Zdvih/cel'ust

Rychly zdvih/celust

Upinaci zdvih/celust  Spotreba vzduchu/
zdvih Celuste pri
tlaku 6 bar

Stredna vyska celuste

[mm] [mm] [mm]
ROTATB2 630-275 LH 275 38.1 28.1

[mm] [1 [mm]
10 63.7 101

Diagram otacok za minutu pre upinaciu silu
250 N T [

150 A

100 A

Upinacia sila F [kN]

0 frm

0 200 400 600 800 1000

Pocet otdcok n [min-1]

ZataZenie vodiacej drahy

PoZadovand minimalna
upinacia sila Fspmin 33%

SWB-AL 400
6.4 kg

SHB 400
7.8 kg

SWB 400
16 kg Mpax = 6733 Nm


https://schunk.com/de/de/p/000000000000818325?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Priruby
Okraj Z na kratky kuzel 1SO 702-1
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Technické udaje

Opis Ident. ¢.  Vhodné pre D1 D2 DE] D4 D5 D6 G H T1 T2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
23 (6x60°)
FFV Z450-A15 0836075 ROTATB2 630-275 LH Nr. 15 275 1450 26 (6x60°) 35 535 M12 (12 x30° 50 330.2 508
FFV Z450-A20 0836076 ROTATB2 630-275 LH Nr. 20 275 1450 26 (6x60°) 38 535 M12 (12 x30°) 58 463.3 508

Redukcné priruby

Pri pneumatickom sklfucovadle na prednom konci st vSetky priruby navrhnuté ako redukéné priruby.

Redukéné priruby sa pouZivaju vtedy, ked je rozstup upevriovacich otvorov vretena mensi ako rozstup upeviiovacich otvorov upinacieho skfucovadla.
Priruba sa najprv namontuje na vreteno a potom sa upinacie sklu¢ovadlo namontuje na prirubu.

10


https://schunk.com/de/de/p/000000000000836075?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000836076?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Makké vrchné celuste

s jemnym zubkovanim 90°

B

SP-WB
Mékké vrchné Celuste

Technické udaje

Typ sklucovadla Opis Ident.¢. N B H L a b Skrutky
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ROTATB2 630-275 LH SP-WB 400 0124105 25.5 60 100 155 80 40 M18

ROTATB2 630-275 LH SP-WB 500 0124106 25.5 60 100 195 118 40 M18

Nas kompletny sortiment upinacich ¢elusti najdete online v nasom rychlom vyhladavaci (Quickfinder) upinacich ¢elusti a na stranke schunk.com

12

mISET

[kg]
18.6

24.0


https://schunk.com/de/de/p/000000000000124105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000124106?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Tvrdé stupnovité vrchné celuste, Segmentové celuste

s jemnym zubkovanim 90°

SHB SWB-SA SWB-SM SP-HB
Tvrdé stupriovité vrchné celuste Segmentové celuste Segmentové celuste Tvrdé stupriovité vrchné celuste

Technické udaje

Typ sklucovadla ] c Skrutky

[mm]  [mm]
ROTA TB2 630-275 LH SWB-SA 400 0170105 25.5 330 150 98 68 160 84.5 35 M20 244
ROTATB2 630-275 LH SWB-SM 400 0169105 25.5 330 60 85 55 155 83.5 35 M20 ﬂ
ROTATB2 630-275 LH SHB 400 0121107 25.5 60 75 140 18 53 31 31 M20 T
ROTATB2 630-275 LH SP-HB 400-500 0125105 25.5 57.5 73 160 22 43.1 42 42 M18 F

N&s kompletny sortiment upinacich Celusti najdete online v nasom rychlom vyhladavaci (Quickfinder) upinacich ¢elusti a na strdnke schunk.com


https://schunk.com/de/de/p/000000000000170105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000169105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000121107?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000125105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Drapakové cel'uste

s jemnym zubkovanim 90°

SZA
Drapdkové Celuste

Technické udaje

Typ sklucovadla Upinaci Priemer Skrutky

rozsah @D otacania

SDmax

[mm] [mm]
ROTATB2 630-275 LH 297 - 463 730 SZA 40-11 0138300 25.5 60 78 149.3 33 M8 35 M20 8.0
ROTATB2 630-275 LH 272 - 438 451 SZA 40-12 0138301 25.5 60 78 188.3 33 M8 35 M20 11.5
ROTATB2 630-275 LH 372 - 539 769 SZA 40-13 0138302 25.5 60 78 131 33 M8 35 M20 8.0
ROTATB2 630-275 LH 457 - 624 48 SZA 40-14 0138303 25.5 60 78 131 33 M8 35 M20 8.0
ROTATB2 630-275 LH 528 - 695 791 SZA 40-15 0138304 25.5 60 78 150 33 M8 35 M20 9.3
ROTATB2 630-275 LH 608 - 775 876 SZA 40-16 0138305 25.5 60 78 178.6 33 M8 35 M20 H

Nas kompletny sortiment upinacich ¢elusti najdete online v nasom rychlom vyhladavaci (Quickfinder) upinacich Celusti a na stranke schunk.com
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https://schunk.com/de/de/p/000000000000138300?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138301?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138302?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138303?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138304?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138305?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

T-matica

s jemnym zubkovanim 90°

NS
T-matica

Typ sklucovadla Skrutka s Max. pripustny
valcovou hlavou utahovaci moment
[Nm]
ROTATB2 630-275 LH NS 181 0143105 25.5 35.8 34.5 14.5 30.8 M18 x 55 220
ROTATB2 630-275 LH NS 182 0140119 25.5 36 67 14.5 31 M18 x 90 220
ROTATB2 630-275 LH NS 205 0140123 25.5 36 34.5 14.5 31 M20 x 45 240

N&s kompletny sortiment upinacich Celusti ndjdete online v nasom rychlom vyhladavaci (Quickfinder) upinacich ¢elusti a na strdnke schunk.com


https://schunk.com/de/de/p/000000000000143105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000140119?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000140123?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla

Prislusenstvo

Jednotka na meranie tlaku

Na kontrolu tlakovej tesnosti. .‘v

Vhodné pre Opis Ident. ¢. Vhodné pre Opis Ident. ¢.

Skusacka upinacej sily

Na meranie upinacej sily celusti na
2-Celustovych, 3-Cefustovych a
6-Celustovych sklucovadldch do 6 000 ot./
min.

ROTATB2 630-275 LH IFT Set 1404235 ROTATB2 630-275 LH DMG B24-NPTL/4" 8702680

PredlZovacia stprava pre vel'ké ,, Stprava na dodatocné vybavenie ‘53
skl'ucovadla . : monitorovanim tlaku .

Ako prediZenie meracej hlavy IFT na hgﬁl Stprava na dodato¢né vybavenie pre ﬂ‘
meranie upinacej sily Celusti velkych \ - >

monitorovanie pneumatického tlaku

sklucovadiel s priemerom od @ 400 mm. C‘ pocas obrabania, pozostavajlica zo )
spinacej vacky, pritlacnej pruziny a
Vhodné pre Opis Ident. . dalsSieho prislusenstva.
Okrem toho sa eSte vyZaduje aj indukény
ROTA TB2 630-275 LH Stprava adaptérov IFT 1498512 bezdotykovy spinac.
Vhodné pre Opis Ident. ¢.

Indukéné bezdotykové spinace
Pre pneumatické silové sklfucovadla na

Udrzbova jednotka
Na pripravu poZadovaného stlaceného ROTATB2 630-275 LH NRS-PM 0818205
vzduchu. Q
L
-

permanentné monitorovanie tlaku, resp.

Vhodné pre Opis Ident. ¢. N . s g =

drdhy pocas obrabania vo dvoch verziach.
. Rozpdjaci kontakt (ident. ¢. 9987327) a

ROTA TBZ 630-275 LH WEH 1/4 0890021 spajaci kontakt (ident. ¢. 9986713).
Vhodné pre Opis Ident. ¢.
ROTA TB2 630-275 LH BES M12MI-POC40B-504G 9987327
ROTATB2 630-275 LH BES M12MI-PSC40B-S04G 9986713

Mazaci tuk

LINOMAX plus Mazaci lis

Vysoko vykonné mazivo ako Standard pre . Pomdcka na mazanie vietkych druhov I——
pravidelné premazavanie manudlnych a produktov SCHUNK. V kombinacii s

silovych skfucovadiel, ako aj luniet od ' mazacim lisom moZno pouzivat kartuse ,\7
spolocnosti SCHUNK. vsetkych typov maziv pouZivanych

spoloc¢nostou SCHUNK.

Zvdzok Opis Ident. ¢. " n "
Zvazok Opis Ident. c.
Kartusa Kartusa LINOMAX plus 1342585 - -
Kartusa Mazaci lis 9900543
Plechovka Plechovka LINOMAX plus 1342586
Vedro Sud LINOMAX plus 1342587



https://schunk.com/de/de/p/000000000001404235?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001498512?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000890021?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000008702680?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000818205?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009987327?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009986713?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342585?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342586?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342587?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009900543?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatické silovo ovladané skfucovadla
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