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MAGN©S MSC-PM15

Manualne magnetickeé
skl'ucovadla na pouzitie pri
bruseni

Hand in hand for tomorrow



MSC-PM15 MAGNOS

Brusne aplikacie

Manualne magnetické skl'ucovadla s jemnym celoko-
vovym polovym rozstupom na precizne upinanie malych
obrobkov na brusnych strojoch

f

Magnetické sklucovadla MAGNOS na brisne aplikacie su
pélované pozdizne alebo priecne. Vdaka svojej nizkej
celkovej vyske, nizkej hmotnosti a vyslednému zataZeniu
spodného stola st tieto skfucovadla s technolégiou
paralelnych pélov univerzdlne pouzitelné. Magnetické
sklucovadla MAGNOS MSC-PM15 sa ovladajd rucne pomocou
bocného Sestuholnikového pripojenia. Ich jemny, celoko-
vovy polovy rozstup umoznuje velmi presné upnutie,
najma malych obrobkov, bez toho, aby sa magnetické
sklucovadlo citelne zahrievalo.

Vyhody - Vase benefity

© Jemny, celokovovy paralelny pélovy rozstup © Upinanie bez deformacii
UmozZiuje velmi presné upnutie, najmd v pripade Ziadna deformécia a vndtorné sily v obrobku v
malych obrobkov ddsledku pdsobenia upinacej sily

0 Rovnomerna permanentna magneticka upinacia sila 0 Monoblokova konsStrukcia
po celom povrchu obrobka Kompaktna a robustna konStrukcia s vysokou
Upinanie obrobkov s malymi deformaciami a nizkymi pevnostou
vibraciami 0 Upnutie v priebehu niekol'kych sekind

o Upinanie s nizkymi vibraciami Minimdlne doby osadzania a zvySenie produktivity
ZlepSené povrchy a vyrazne vysSia presnost © Nizka vyska magnetického pola

Zabranuje zmagnetizovaniu obrabacich nastrojov



MAGNOS

Brusne aplikacie

Funkcia MSC-PM15

Magnetické upinace MSC-PM15 sa ovlddaji manudlne. Proces MAG/DEMAG sa spusta otoCenim ovladacieho klica. Perman-
entny magnet sa pocas aktivacie vnatri posunie, ¢im sa magnetické pole nasmeruje von alebo dovndtra. Cim je pdlovy

rozstup pre tenké obrobky.

© Stabilné zakladné teleso O Mosadzné segmenty
Pre optimalne vysledky upinania s pridavnou Ako pohyblivé spojenie permanentnych magnetov s
povrchovou Upravou na ochranu pred kordziou magnetickym upinacom

® Permanentné magnety s roznou polaritou © Oporna platia
Na aktivaciu a deaktivaciu magnetického upinaca Pozostdva z ocelovych/mosadznych segmentov na
vzdjomnym pohybom prenos magnetického pola do obrobka

© Hlinikové segmenty 0O Spojenie so Sesthrannym konektorom
Ako pevné spojenie permanentnych magnetov s Na aktivaciu a deaktivaciu magnetického upinaca
magnetickym upinacom rotacnym pohybom

© Dorazova lista obrobku
Na predbeZné nastavenie polohy obrobkov
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(1) Pripojka na ovladanie so Sesthrannym konektorom

Technické zmeny vyhradené.




MAGN()S MSC-PM15

Brusne aplikacie

Technické udaje

Dizka L Sirka B Vyska H Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [kgl
MSC-PM15 180 x 100 0422171 175 100 52 7
MSC-PM15 250 x 130 0422172 250 130 60 16
MSC-PM15 250 x 150 0422173 250 150 60 18
MSC-PM15 300 x 150 0422174 300 150 60 22
MSC-PM15 350 x 150 0422175 350 150 60 25
MSC-PM15 450 x 150 0422177 450 150 60 32
MSC-PM15 320 x 200 0422178 320 200 60 31
MSC-PM15 400 x 200 0422180 400 200 60 38
MSC-PM15 500 x 300 0422186 500 300 60 72
MSC-PM15 600 x 300 0422187 600 300 60 86

Rozsah dodavky
Magneticka upinacia platiia, odnimatelny inbusovy klG¢, navod na prevadzku
Poznamky

VSeobecna poznamka
Magnetické skfucovadla s neodymovymi magnetmi, celokovovym povrchom a bonym ovladanim.

Oblast pouzitia
Pre malé a tenké obrobky.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie skfucovadla st Standardne vyskovo identické v rozsahu +0,5 mm.
Vyskovo identické magnetické upinacie platne su k dispozicii na vyZiadanie.

DalSie technické ddaje

Rozstup pélov Min. hriibka materidlu Min. vel'kost obrobku Max. pracovna teplota

[mm] [mm] [°c]
1.5+0.8 1.5 20x 20 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000000422171?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422172?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422173?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422174?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422175?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422177?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422178?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422180?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422186?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422187?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MSC-PM15
Brusne aplikacie

Prislusenstvo

Rucny gaussmeter
Na zistenie zvySkového magnetizmu v
obrobku po obrabani.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

MSC-PM15 MG10 0422950

Lamelové bloky/lamelové platne

Lamelova platna
Na vyfrézovanie kontlr a Specidlnych
tvarov.

Opis
MSC-PM15 MSC-PS10 200x100 200 100 21 0422092
MSC-PM15 MSC-PS10 250x130 250 130 21 0422093
MSC-PM15 MSC-PS10 300x150 300 150 21 0422094
MSC-PM15 MSC-PS10 350x150 350 150 21 0422095
MSC-PM15 MSC-PS10 400x200 400 200 21 0422096
MSC-PM15 MSC-PS10 500x200 500 200 21 0422097

MAGNOS


https://schunk.com/de/de/p/000000000000422950?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422092?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422093?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422094?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422095?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422096?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422097?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MAGN()S MSC-PM15

Brusne aplikacie
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