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MFPS
Zastosowania frezarskie

MAGNOS

Elektrotrwate uchwyty magnetyczne o duzych bocznych
sitach trzymajacych do wymagajacych procesow obrobki

waskich i dtugich detali
f

Dzieki technologii rownolegtych pél magnetycznych

uchwyty magnetyczne MAGNOS MFPS odznaczaja sie bardzo

duzymi bocznymi sitami trzymajgcymi. Uchwyty magnety-
czne nadaja sie szczegdlnie do frezowania cienkich i
waskich detali. W takich zastosowaniach technologia pola
kwadratowego nie wystarcza ze wzgledu na minimalna
szerokosc pola kryjacego. Wskaznik stanu zapewnia stata
widocznos¢ stanu mocowania uchwytu magnetycznego.
Modutowy system MFPS oferuje réwniez mozliwosc¢
taczenia i rozbudowy kilku uchwytéw magnetycznych w
zaleznosci od zastosowania i obrabiarki.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

@ obrébka detalu z pigciu stron przy jednym
ustawieniu
Wyzsza doktadnos$¢ dzieki jednokrotnemu ustawieniu
oraz najlepsza dostepnosc wrzeciona obrabiarki

o Magnetyczna sita mocujaca dziatajagca rownomiernie
na caty detal
Mocowanie o niewielkim stopniu drgan i odksztatcen
detali

O Mocowanie o niewielkim stopniu drgan
Lepsza jakos¢ powierzchni i znacznie wyzsza
doktadnos¢

© Mocowanie wolne od odksztatceri
Brak odksztatcen oraz wewnetrznych naprezen detalu
powodowanych sitg mocowania

© Duze boczne sity trzymajace
Zapewnia bezpieczne mocowanie waskich i
nieporecznych detali

Dane techniczne

© Wskaznik stanu
Wizualne wyswietlanie stanu mocowania zapewnia
niezawodne mocowanie i maksymalne niezawodnosc

procesu

© Monoblokowa budowa
Kompaktowa i solidna konstrukcja o duzej sztywnosci
O Najnowoczesniejsza elektro-permanentna techno-
logia jednorazowego zasilania w energie dla procesu
MAG/DEMAG
Energooszczedne i niezawodne mocowanie detali
© Mocowanie w ciggu kilku sekund
Najkrétszy mozliwy czas zbrojenia zwigkszajacy
wydajnosc produkcji
0 Jednostka kontrolna kompatybilna z uktadem
sterowania obrabiarki
Nadaje sie takze do zastosowan zautomatyzowanych

Wskaznik statusu Podziatka pol Min. grubos¢ materiatu Min. wielkosc¢ detalu

Kierunek bieguna

[mm] [mm] [mm]
MFPS-P-A1-130 (] Wzdtuzny 30 + 10 7 230 x 170
MFPS-A1-L30 [ ] Poprzeczny 30 +10 7 230x 170




MAGNOS MFPS

Zastosowania frezarskie

Funkcja MFPS

Uchwyty magnetyczne MAGNOS MFPS wymagajg jedynie krétkiego impulsu elektrycznego, ktdry na krdtko zasila cewki.
Impuls ten powoduje odwrécenie polaryzacji odwracalnych magneséw AINiCo. Dzieki specjalnemu rozmieszczeniu trwatych
magneséw neodymowych - w zaleznosci od stanu- nastepuje zwarcie pola magnetycznego w ptycie magnetycznej lub jego
wzmocnienie i skierowanie na zewnatrz do przedmiotu obrabianego. Naktadki na bieguny na uchwycie magnetycznym
gwarantuja wtasciwe zamocowanie detalu odpowiednio do jego charakterystyki, co umozliwia pdzniej jego obrébke z pieciu
stron.

Stabilny korpus podstawowy
Do optymalnych rezultatéw mocowan, z dodatkowa
powtoka antykorozyjna

Rowek
Do mocowania uchwytu magnetycznego za pomocg tap
montazowych

Otwor montazowy
Do bezposredniego montazu uchwytu magnetycznego
na stole maszynowym

Magnesy odwracalne AlINiCo
Wbudowane w cewke - do uruchamiania i zwalniania
uchwytu magnetycznego

Korpus cewki, wersja izolowana

Do przesytania impulséw uruchamiajgcych i
zwalniajacych uchwyt magnetyczny

Stalowy biegun

Do przekazywania pola magnetycznego na detal oraz
montazu kostek dystansowych

Odlew z zywicy syntetycznej
Do uszczelnienia uchwytu magnetycznego oraz
uszczelniania wgtebien

Magnesy neodymowe
Do skracania lub wzmacniania pola magnetycznego

Obudowa ztgcza ze wskaznikiem stanu
Do sygnalizacji statusu mocowania oraz potaczenia z
modutem sterujgcym KEH plus

Nieruchome pary naktadek na bieguny

Do statego podparcia detali za pomocg podparcia
trzypunktowego w przypadku obrdébki OP10 lub
podparcia petnopowierzchniowego w przypadku
obrdbki 0P20

Elastyczne pary naktadek na bieguny
Do kontaktu z odksztatconymi lub nieréwnymi
detalami, zwtaszcza podczas obrébki OP10




MFPS
Zastosowania frezarskie

Skupienie linii pola sitowego

Dzieki technologii réwnolegtych pél magnetycznych wigkszosc¢
linii pola sitowego pola magnetycznego przebiega przez detal do
drugiego bieguna. Tak duze zageszczenie powoduje powstawanie
bardzo silnych wzdtuznym sit trzymajgcych dziatajacych na detal,
przez co uchwyty magnetyczne MFPS nadaja sie w szczegdlnosci
do obrdbki waskich i nieporecznych detali.

© W efekcie uzyskano znaczne boczne sity mocujace.
® Linie pola magnetycznego
©® Kierunek pola magnetycznego

Natozenie biegunow

W kierunku wzdtuznym pokrycie wielu biegunéw pétnocnych i
potudniowych generuje znaczng site trzymajaca, ktéra
przeciwdziata oderwaniu detalu. W kierunku poprzecznym
znaczna sita trzymajaca wytwarzana jest dzieki szerokosci catego
bieguna.

Doskonale dostosowuje si¢ do konturow detalu

Dzieki kostkom dystansowym MAGNOS mozna doskonale mocowac
detale o dowolnej strukturze. Kostki dystansowe idealnie
dostosowuja sie do konturéw detalu - detal uzyskuje podtoze i
zostaje stabilnie osadzony na naktadkach na potrzeby komplek-
sowej obrobki z 5 stron.

Stabilny korpus podstawowy

Stabilny korpus monoblokowy wykonany w najnowoczesniejszych
centrach obrébczych. Dzieki swojej stabilnosci, sztywnosci i
solidnosci korpus zapobiega powstawaniu wibracji podczas
obrébki, gwarantujac znakomite rezultaty obrébki oraz dtuga
trwatos¢ uzytkowa uchwytu magnetycznego.

©® Monoblokowa budowa korpusu

MAGNQS




MAGNQS

Wypetnienie z zywicy syntetycznej

Wypetnienie z zywicy syntetycznej naniesione podcisnieniowo
stanowi specjalng izolacje i wydtuza zywotnos$¢ magnetyczna
kazdej ptyty. W zaawansowanym procesie uszczelniania
przestrzenie miedzy biegunami zostajg wypetnione wysoce
wytrzymata zywicg syntetyczng. Zywica chroni komponenty
wewnetrzne uchwytu magnetycznego przed korozjg.

Podwdjny cykl magnetyczny - stan MAG

O0dwrdcenie biegunowosci nastepuje poprzez krétkotrwate
wytworzenie pola magnetycznego przez uzwojenie wokot
magnesu o odwracalnych biegunach. W rezultacie pole magnety-
czne zostaje skierowane na zewnatrz, a detal zamocowany w
uchwycie magnetycznym.

© Detal

Podwajny cykl magnetyczny - stan DEMAG

Kolejny impuls znéw powoduje odwrdcenie biegundw magnesu.
To powoduje ,,zwarcie" pola magnetycznego wewnatrz uchwytu,
a w efekcie zwolnienie detalu.

Wskaznik wizualny - stan MAG (magnetyzacji)

Tryb MAG uchwytu magnetycznego sygnalizowany jest na zielono
na wskazniku stanu Oznacza to, ze detal jest zamocowany i
mozna rozpoczac¢ obrébke.

MFPS
Zastosowania frezarskie
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Wskaznik wizualny - stan DEMAG (demagnetyzagji)

Tryb DEMAG uchwytu magnetycznego sygnalizowany jest na
czerwono na wskazniku stanu Oznacza to, ze detal nie jest
zamocowany i nie mozna rozpoczac¢ obrébki.

Ptytki biegunow

Ptytki biegunéw umozliwiaja obrébke frezarska konturéw i
ksztattow specjalnych (negatywdw detalu). Dzigki temu uchwyt
magnetyczny mozna szybko i fatwo dostosowac do nowych
mocowan nie powodujac zadnych jego uszkodzen.

Naktadki na bieguny - pary biegunow

Naktadki na bieguny zapewniajg naturalne dostosowanie
powierzchni ustalajacych uchwytu magnetycznego do detalu.
Naktadki na bieguny do uchwytéw magnetycznych MFPS maja
zawsze postac par biegunowych, co zapewnia jeszcze lepsza
powierzchnie kontaktowa.

© State kostki dystansowe
Sktada sie ze statej i zmiennej powierzchni ustalajacej.

® Ruchome kostki dystansowe
Sktada sie z dwdch zmiennych powierzchni ustalajacych.

Obrdbka detalu z pieciu stron przy jednym

ustawieniu

Ptaskie umiejscowienie detalu w uchwycie magnetycznym
MAGNOS umozliwia tatwy dostep do detalu ze wszystkich pieciu
stron oraz jego obrébke na jednym ustawieniu.

MAGNOS
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Zastosowania frezarskie



MFPS-P-A1-L30
Zastosowania frezarskie

MAGNQS

142.5

Podlega zmianom technicznym/
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(1) szybkoztacze przewodu
@ Wskaznik statusu

(3) P43 mm na ztacze 4-PIN



MAGN()S MFPS-P-A1-1L30

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Diugosc L Szerokosc B Wysokosc¢ H Liczba biegunéw Ztacze Liczba kanatéw  Masa

[mm] [mm] [mm] [kel
MFPS-P-A1-130 315x 300 1358558 315 300 66 6 L-PIN 1 45
MFPS-P-A1-130 430 x 380 1358559 430 380 66 8 L-PIN 1 75
MFPS-P-A1-130 525 x 500 1358560 525 500 66 10 L-PIN 1 100

Zakres dostawy

Uchwyt magnetyczny, instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez modutu sterujacego, bez kostek dystansowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki waskich i cienkich detali.
Centralne szybkie przytgcze specjalnie do automatyzacji obstugi palet.

Wskaznik statusu

Wizualna prezentacja stanu mocowania uchwytu magnetycznego ma zapewnic niezawodno$¢ mocowania.
Zielone = uchwyt magnetyczny w trybie ,mocowanie".

Czerwone = uchwyt magnetyczny w trybie ,,zwolnienie".

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysokos¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie £0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokos$¢ (+0,01 mm) sg dostepne na zamdwienie.

Napiecie sieciowe 220 V/60 Hz
Uchwyty magnetyczne MFPS o napieciu 220 V sg dostepne na zamowienie.

Dalsze dane techniczne

Podziatka pol Maks. sita mocowania Napigcie sieciowe Min. grubos¢ materiatu Min. wielkos¢ detalu  Stopieri ochrony IP z Maks. temperatura
zamknieta pokrywa robocza

[N/icm?] vl [mm] [mm] [ec]

30 + 10 160 400/460 7 230x 170 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001358558?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358559?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358560?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MFPS
Zastosowania frezarskie

Akcesoria

Komplet Srub montazowych ASM 14

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 14 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFPS-P-A1-130 ASM 14-66 1322774

Komplet sSrub montazowych ASM 18

Do mocowania uchwytdéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 18 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFPS-P-A1-130 ASM 18-66 1322781

Komplet srub montazowych ASM 22

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 22 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFPS-P-A1-130 ASM 22-66 1322787

Kostki dystansowe

Wszechstronna, wytrzymata dwubiegu-
nowa przedtuzka

Z otworem przelotowym i $Srubg M6.
Skok kompensacyjny &4 mm.

MAGNOS

Komplet sSrub montazowych ASM 28

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 28 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFPS-P-A1-130 ASM 28-66 1322793

Pazur mocujacy SPR MFRS typu A
Do mocowania uchwytdéw magnetycznych
SCHUNK MFRS o rozmiarze bieguna 50 i 70

Nadaje sie do Opis Rowek teowy Nrid.

MFPS-P-A1-L30 SPR MFRS 14-50/70 14 mm 1322645
MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 18-50/70 18 mm 1322885
MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 22-50/70 22 mm 1322886
MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 28-50/70 28 mm 1322887

Stata kostka dystansowa

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokosc Nrid.
mm mm
PVF-2-130-30
MFPS-P-A1-130  60x30 60 30 30 1358599

Wszechstronna dwubiegunowa
przedtuzka

Z otworem przelotowym i $ruba Mé6.
Skok kompensacyjny &4 mm.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.
mm mm mm
PVB-2-130-30
MFPS-P-A1-130  60x30 60 30 30 1424093

10

Z otworem przelotowym i $ruba Mé6. _ -
4
Nadaje sie do Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokosc Nrid.
mm mm mm
PVF-L30-30
MFPS-P-A1-130  65x30 65 30 30 1393195
PVF-130-30
MFPS-P-A1-130  130x30 130 30 30 1393196



https://schunk.com/de/de/p/000000000001322774?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322781?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322787?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322793?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322645?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322885?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322886?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322887?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358599?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001424093?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393195?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393196?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MAGNOS

Ptytki biegunow

6-drozna ptyta biegunowa
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

MFPS
Zastosowania frezarskie

10-drozna ptyta biegunowa
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

MFPS-P-A1-130 PVP-130-22
315x 300 315x300 315 300 22 1358587

8-drozna ptyta biegunowa
Do frezowania konturdw i ksztattow
specjalnych.

mm mm mm

MFPS-P-A1-130 PVP-130-22

430 x 380 430x380 430 380 22 1358588

Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

Bloki laminowane / ptyty laminowane

Blok laminowany

Skrécona wersja.

Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

MFPS-P-A1-130 PVP-130-22
525 x 500 525x500 525 500 22 1358589

Blok laminowany

Dtuga wersja.

Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nr id.
mm mm mm

MFPS-P-A1-130 MSC-BL10 80x50 80 50 40 0422098

MFPS-P-A1-130 MSC-BL10 100x50 100 50 40 0422099

Blok laminowany 3
Do okragtych detali z wyfrezowanym \\\\\\\
konturem V o gtebokosci 16 mm i kacie \, s
90° |

Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nr id.

Nadaje sie do  Opis

mm mm mm
MFPS-P-A1-130 MSC-BL20 80x50 80 50 40 0422100
MFPS-P-A1-130 MSC-BL20 100x50 100 50 40 0422101

Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nr id.
mm mm mm

MFPS-P-A1-130 MSC-BL30 250x85 250 85 50 0422090

MFPS-P-A1-L30 MSC-BL30 500x85 500 85 50 0422091

Ptyta zebrowana
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do  Opis

Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nr id.

mm mm mm
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 200x100 200 100 21 0422092
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 250x130 250 130 21 0422093
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 300x150 300 150 21 0422094
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 350x150 350 150 21 0422095
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 400x200 400 200 21 0422096
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10500x200 500 200 21 0422097
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