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Hand in hand for tomorrow




MFPS
Frézovacie aplikacie

MAGNOS

Magneticke upinacie platne s permanentnym elektro-
magnetom s vysokymi bocnymi pridrziavacimi silami
pre vykonné procesy trieskoveho obrabania uzkych a

dlhych obrobkov
f

Magnetické skfucovadla MAGNOS MFPS sa vdaka technoldgii
paralelnych pélov vyznacuji mimoriadne velkymi bocnymi

pridrznymi silami. Magnetické skluc¢ovadla su prakticky
vhodné na frézovanie tenkych a Gzkych obrobkov.
Stvorcovo pélova technoldgia by v tychto aplikacidch
nepostacovala z dovodu minimalnej Sirky krycieho pélu.
Stavova indikdacia pritom zarucuje, Ze vzdy je vizudlne
jasné, v akom upinacom stave sa magnetickd upinacia
platia nachddza. Modularny systém MFPS navyse v
zavislosti od aplikdcie a obrdbacieho stroja pontka aj
moznost vzajomnej kombindcie a rozsirenia viacerych
magnetickych upinacich platni.

Vyhody - Vase benefity

O 5-stranné obrabanie obrobku pri jednom nastaveni
Vyssia presnost vdaka jedinému nastaveniu a zaroven
dokonaly pristup k vretenu stroja

o Rovnomerna permanentna magneticka upinacia sila
po celom povrchu obrobka
Upinanie obrobkov s malymi deformdaciami a nizkymi
vibraciami

+)

Upinanie s nizkymi vibraciami

ZlepSené povrchy a vyrazne vyssSia presnost
Upinanie bez deformdcii

Ziadna deformadcia a vnidtorné sily v obrobku v
dosledku pdsobenia upinacej sily

© Vysoké bocné pridrziavacie sily

Pre spolahlivé upinanie tizkych a neforemnych
obrobkov

[+

Technické udaje

Displej zobrazujiici stavy  Orientdcia polu

Rozstup pélov

© Vizualna indikacia stavu
Vizudlna indikacia stavu upnutia pre spolahlivé
upnutie a maximalnu procesnt spolahlivost
© Monoblokové konstrukcia
Kompaktna a robustna konStrukcia s vysokou
pevnostou

© Najmodernejsia elektropermanentna technolégia pre
jednorazovy privod energie pre proces MAG/DEMAG
Energeticky efektivne a spolahlivé upinanie obrobkov
O Upnutie v priebehu niekol'kych sekind
Minimdlne doby osadzania a zvySenie produktivity
o Riadiaca jednotka kompatibilna s riadiacim

systémom stroja
MoZnost pouZitia aj v automatizovanych aplikaciach

Min. hribka materidlu Min. velkost obrobku

[mm] [mm] [mm]
MFPS-P-A1-130 ° Pozdiine 30 + 10 7 230 x 170
MFPS-A1-130 ° Prie¢ne 30 + 10 7 230 x 170




MAGNOS MFPS

Frézovacie aplikacie

Funkcia MFPS

Magnetické upinacie platne Magnos MFPS si vyzaduju len kratky elektricky impulz, na zédklade ktorého dojde ku kratkemu
napdjaniu cievok elektrickym pridom. Tento impulz obracia polaritu reverznych magnetov AINiCo. Vdaka Specidlnemu
usporiadaniu neodymovych permanentnych magnetov sa v zavislosti od stavu magnetické pole v magnetickej platni
nasledne vyskratuje, alebo sa odvedie smerom von do obrobku magnetické pole sa zosilni. PrediZenia pélov v magnetickej
platni zabezpecuju presné upnutie obrobku podfa jeho charakteristickych vlastnosti a neskdér ho mozno opracovat z piatich
stran.

@ Stabilné zakladné teleso ® O0celovy pol
Pre optimalne vysledky upinania s pridavnou Na prenos magnetického pola do obrobku a montaz
povrchovou Upravou na ochranu pred kordziou pélovych predizeni
® MontazZna drazka © Zaliatie syntetickou Zivicou
Na upeviiovanie magnetickej upinacej platne s Na utesnenie magnetického upinaca a dutin
pouZitim upiniek ® Neodymové magnety
© Upeviiovaci otvor Na skratenie alebo zosilnenie magnetického pola
Pre priamu montdz magnetického upinaca na stole © Pripojka s displejom na signalizaciu stavu
stroja Na zobrazovanie stavu upnutia a pripojenie k riadiacej
@ Magnety AINiCo s moznostou prepélovania jednotke KEH plus
Zapustené v cievke — na aktivaciu alebo deaktivaciu ® Pevné predizenia parov pélov
magnetického upinaca Pre pevné podopretie obrobku pomocou 3-bodovej
© Teleso cievky, izolovana verzia podpery pre obrabanie 0P10, resp. celoplosnej podpery
Na prenos impulzov, ktorymi sa magneticky upinac pre obrdbanie 0P20
aktivuje alebo deaktivuje @ Flexibilné prediZenia parov pélov

Pre priloZenie k deformovanym alebo nerovnym
obrobkom, najma pri obrdbani OP10




MFPS
Frézovacie aplikacie

Koncentracia siloCiar

magnetického pola cez obrobok do dalSieho pélu. Tato koncen-
tracia sily vytvara velké pridrzné bocné sily pdsobiace na
obrobok, vdaka comu si magnetické sklucovadla MFPS obzvlast
vhodné pre Uzke a objemné obrobky.

©® Vysledkom je vysoka bocna pridrzna sila
® Kontdry magnetického pola
© Smer magnetického toku

Prekrytie polov

Viacndsobné, maximadlne prekrytie severného a juzného pdlu v
bocnom smere vytvara velkl pridrZnd silu, ktora zabranuje
odtiahnutiu obrobku. V prie¢nom smere sa vytvara velka pridrznd
sila vdaka Sirke celého pdlu.

Dokonale sa prisposobi obrysom obrobku

PrediZenia pélov MAGNOS sa postaraji o dokonalé upnutie
obrobkov s akoukolvek konstrukciou. PrediZenia pélov sa
dokonale prispdsobia obrysom obrobku — obrobok ma pod sebou
podloZku a je stabilne umiestneny na predizeniach pre univer-
zalne obrabanie z 5 stran.

Stabilné zakladné teleso

Stabilné zakladné teleso bolo vyrobené v najmodernejsich
obrabacich centrach a ma monoblokovu konStrukciu. Jeho
stabilita, tuhost a robustnost zabrafiuju tvorbe vibracii pocas
neskorSej prevadzky, a tym zabezpeluji vynikajuce vysledky
obrdbania, ako aj dlht Zivotnost magnetického upinaca.

©® Monoblokova konstrukcia zakladného telesa

MAGNQS




MAGNQS

Vyplnenie syntetickou Zivicou

Synteticka Zivica zalievana vo vakuu zarucuje jedinecnu izolaciu a
magnetickd Zivotnost kaZdej platne. Tymto Spickovym
utesfiovacim procesom sa medzery medzi péIlmi vypifiajii vysoko-
pevnou syntetickou Zivicou. Zivica chrdni komponenty magne-
tického upinaca pred kordziou.

Dvojity magneticky cyklus = stav MAG

Kratkodobym vytvorenim elektromechanického pola vinutiami
okolo prepdlovatelnych magnetov ddjde k ich prepélovaniu. V
dosledku toho d6jde k vedeniu magnetického pola smerom von a
k upnutiu obrobku na magnetickej upinacej platni.

©® Obrobok

Dvojity magneticky cyklus — stav DEMAG

Vplyvom dalSieho impulzu déjde k opatovnému prepélovaniu
prepdlovatelnych magnetov. Tym padom dojde ku skratu magne-
tického pola vo vnitri magnetickej upinacej platne a k uvolneniu
obrobku.

Vizualny displej - stav MAG

Magnetické skfuCovadlo v reZime MAG je na displeji stavu zelené.
To znamena, Ze obrobok je upnuty a obrdbanie mozno zacat.

MFPS
Frézovacie aplikacie




MFPS
Frézovacie aplikacie

Vizudlny displej — stav DEMAG

Magnetické skluc¢ovadlo v reZime DEMAG je na displeji stavu
Cervené. To znamend, Ze obrobok nie je upnuty a obrdbanie
nemozno zacat.

Pdlova platna

Pélové platne sa pouZivaju na to, aby mohol zakaznik vyfrézovat
obrysy a Specidlne tvary (negativy obrobkov). Takto moZno
magnetickd upinaciu platiiu rychlo a jednoducho prispdsobit
novym upinacim dloham bez toho, aby doslo k poskodeniu
samotnej magnetickej upinacej platne.

PrediZenie pélov - pélové pary

Vdaka prediZeniam pélov sa dosadacie plochy magnetického
sklucovala normalne prispdsobia obrobku. PrediZenia pélu
magnetickych sklucovadiel MFPS su vZdy navrhnuté ako pary
pélov, aby sa zaistila eSte lepSia dotykova plocha.

© Pevné predizenia pélov

Sklada sa z pevnych a pruznych umiestfiovacich pléch.
© Flexibilné prediZenia pélov

Sklada sa z dvoch pruznych umiestfiovacich pldch.

5-stranné obrabanie obrobku pri jednom nastaveni

Obrobky mozno na magnetické skfucovadlo MAGNOS ulozit na
plochu, ¢o umoziuje jednoduchy pristup ku vietkym piatim
stranam obrobku a obrabanie v rdmci jedného nastavenia.

MAGNOS




MAGNOS MFPS

Frézovacie aplikacie



MFPS-P-A1-L30 MAGN()S

Frézovacie aplikacie
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Technické zmeny vyhraden.
(1) Rychle pripojenie pripojovacieho kabla (3) 43 mm pre u-kolikovy konektor

@ Displej zobrazujuci stavy



MAGNQOS MFPS-P-A1-130

Frézovacie aplikacie

Technické udaje

Dizka L Sirka B Vyska H Pocet pélov Pripojenie Pocet kanalov Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [kel
MFPS-P-A1-130 315x 300 1358558 315 300 66 6 L-PIN 1 45
MFPS-P-A1-130 430 x 380 1358559 430 380 66 8 L-PIN 1 75
MFPS-P-A1-130 525 x 500 1358560 525 500 66 10 L-PIN 1 100

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia, navod na prevadzku, vyhlasenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez predizeni pélov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrabanie uzkych a tenkych obrobkov.
Stredova rychlopripojka Specidlne pre automatizaciu paliet.

Displej zobrazujiici stavy

Vizualna indikacia upinacieho stavu magnetickej upinacej platne pre procesne bezpecné upinanie.
Zelenad = magneticka upinacia platia "upnuta".

Cervend = magnetickd upinacia platfia "neupnuta".

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie platne st Standardne vysSkovo rovnaké v rozsahu 0,1 mm.
Vyskovo identické brisené magnetické upinacie platne (0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

Sietové napatie 220 V/I60 Hz
Magnetické upinacie platne MFPS s napdtim 220 V su k dispozicii na vyZiadanie.

DalSie technické ddaje

Rozstup pélov Max. upinacia sila Sietové napdtie Min. hriibka materialu Min. vel'kost obrobku Trieda ochrany IP so Max. pracovna teplota
zatvorenym

uzatvaracim krytom
[NIcm?] vl [mm] [mm] [°c]

30+ 10 160 400/460 7 230 x 170 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001358558?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358559?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358560?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MFPS
Frézovacie aplikacie

Prislusenstvo

Suprava upinacich skrutiek ASM 14

Pre upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS na stole stroja.

Stprava pozostdvajlca z 10 skrutiek M12 a
10 T-matic pre T-drazku 14 mm.

Vhodné pre Opis

MFPS-P-A1-130 ASM 14-66

Ident. ¢.

1322774

Stprava upinacich skrutiek ASM 18

Pre upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS na stole stroja.

Suprava pozostdvajuca z 10 skrutiek M12 a
10 T-matic pre T-drazku 18 mm.

Vhodné pre Opis

MFPS-P-A1-130 ASM 18-66

Ident. ¢.

1322781

Suprava upinacich skrutiek ASM 22

Pre upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS na stole stroja.

Stuiprava pozostdvajuca z 10 skrutiek M12 a
10 T-matic pre T-drazku 22 mm.

Vhodné pre Opis

MFPS-P-A1-130 ASM 22-66

Ident. ¢.

1322787

Predizenia pélov

Flexibilné a pevné dvojité predizenie
polov

S priechodnym otvorom a skrutkou Mé6.
Kompenzacny zdvih & mm.

Vhodné pre Opis Sirka
mm
PVF-2-130-30
MFPS-P-A1-130  60x30 60 30

Vyska
mm

30

1358599

Flexibilné dvojité prediZenie pélov
S priechodnym otvorom a skrutkou Mé6.
Kompenzacny zdvih & mm.

Vhodné pre Sirka
mm
PVB-2-130-30
MFPS-P-A1-130  60x30 60 30

Vyska

mm

30

Ident. ¢.

1424093

10

MAGNOS

Suprava upinacich skrutiek ASM 28

Pre upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS na stole stroja.

Stprava pozostdvajlca z 10 skrutiek M12 a
10 T-matic pre T-drazku 28 mm.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

MFPS-P-A1-130 ASM 28-66 1322793

Upinka SPR MFRS, typ A
Na upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS s velkostou pélu 50 a 70.

MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 14-50/70 14 mm 1322645
MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 18-50/70 18 mm 1322885
MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 22-50/70 22 mm 1322886
MFPS-P-A1-130 SPR MFRS 28-50/70 28 mm 1322887

Pevné predizenia pélov

S priechodnym otvorom a skrutkou Mé6. _ -
4
Vhodné pre Opis Dizka Sirka A E] Ident. ¢.
mm mm mm
PVF-L30-30
MFPS-P-A1-130  65x30 65 30 30 1393195
PVF-130-30
MFPS-P-A1-130  130x30 130 30 30 1393196



https://schunk.com/de/de/p/000000000001322774?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322781?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322787?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322793?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322645?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322885?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322886?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322887?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358599?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001424093?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393195?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393196?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MAGNOS MFPS

Frézovacie aplikacie

Pdlova platna

6-cestna pélova platia 10-cestna pélova platiia
Na vyfrézovanie kontur a Specialnych \ Na vyfrézovanie kontur a Specialnych
tvarov. X\\ tvarov.
o
Vhodné pre Opis Sirka Vyska Ident. &. Vhodné pre Opis Sirka Vyska Ident. &.
mm mm mm mm
MFPS-P-A1-130 PVP-L30-22 MFPS-P-A1-130 PVP-L30-22
315 x 300 315x300 315 300 22 1358587 525 x 500 525x500 525 500 22 1358589

8-cestna polova platia
Na vyfrézovanie kontur a Specialnych

Vhodné pre Opis Sirka Vyska Ident. &.

mm mm

MFPS-P-A1-130 PVP-130-22
430 x 380 430x380 430 380 22 1358588

Lamelové bloky/lamelové platne

Lamelovy blok Lamelovy blok
Kratke vyhotovenie. DIhé vyhotovenie.
Na vyfrézovanie kontlr a Specidlnych s Na vyfrézovanie kontdr a Specidlnych

tvarov. tvarov.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska Ident. ¢. Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska Ident. ¢.
mm mm mm mm mm mm

MFPS-P-A1-130 MSC-BL10 80x50 80 50 40 0422098 MFPS-P-A1-130 MSC-BL30 250x85 250 85 50 0422090

MFPS-P-A1-130 MSC-BL10 100x50 100 50 40 0422099 MFPS-P-A1-130 MSC-BL30 500x85 500 85 50 0422091

Lamelovy blok Lamelova platia

Pre okruhle obrobky s vyfrézovanym \\\\\\\ Na vyfrézovanie kontdr a Specidlnych
obrysom v tvare V s hibkou 16 mm a \, s tvarov.
uhlom 90° |

e L

Vhodné pre  Opis Sirka Vyska Ident. ¢. Vhodné pre  Opis Sirka
mm mm mm
MFPS-P-A1-130 MSC-BL20 80x50 80 50 40 0422100 MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 200x100 200 100 21 0422092
MFPS-P-A1-130 MSC-BL20 100x50 100 50 40 0422101 MFPS-P-A1-L30 MSC-PS10 250x130 250 130 21 0422093
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 300x150 300 150 21 0422094
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 350x150 350 150 21 0422095
MFPS-P-A1-130 MSC-PS10 400x200 400 200 21 0422096
MFPS-P-A1-L30 MSC-PS10 500x200 500 200 21 0422097



https://schunk.com/de/de/p/000000000001358587?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358588?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001358589?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422098?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422099?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422100?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422101?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422090?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422091?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422092?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422093?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422094?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422095?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422096?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422097?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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