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Grb KONTEC

Reczny system konfiguracji

Niski! Precyzyjny! Ekonomiczny! Oto nowy mechaniczny
system konfiguracji firmy SCHUNK

f

Bardzo ptaski i precyzyjny system konfiguracji GFD jest
recznym uzupetnieniem rozbudowanego systemu
modutowego VERO-S. Duze sity docisku stacji nastawczych
umozliwiajg mocowanie o niskim poziomie wibracji w
ogolnych zastosowaniach frezarskich, szczegdlnie w
potaczeniu z urzgdzeniami mocujgcymi z rodziny KONTEC.
Stacje nastawcze GFD sg standardowo wykonane ze stali
nierdzewnej i posiada zabezpieczenie antyrotacyjne,
dzieki czemu sg bardzo trwate i elastyczne w uzyciu.
Mechanizm samoblokujacy gwarantuje, ze urzadzenia
mocujgce sg zawsze niezawodnie zamocowane w trakcie
procesu.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© System modutowy SCHUNK © W 100% ze stali nierdzewnej
Niezliczone kombinacje standardowych urzadzen Dtuga trwatosc uzytkowa oraz maksymalna
mocujacych, pasujacych do réznych typow obrabiarek niezawodno$¢ procesu

@© Bardzo ptaska konstrukgja © tatwosc obstugi
Maksymalne wykorzystanie przestrzeni obrdbczej Szybki demontaz i czyszczenie

O Duze sity docisku O Samoutrzymujgce blokowanie ksztattowe
Niezawodnosc¢ procesu obrdbki Petna sita docisku jest utrzymywana przez caty czas

© Pozycjonowanie za pomocg otworu montazowego ) Doskonaty stosunek ceny do wydajnosci
wielokatnego Optymalne wykorzystanie rozwigzania do palet

Bardzo tatwe taczenie przy powtarzalnosci < 0,01 mm

Dane techniczne

Wersja Materiat Zabezpieczenie Sita dociggajaca Maks. moment
antyrotacyjne obrotowy
[kN] [Nm]
GFD-NSL-2 400 x 130 Stacja nastawcza 2-krotna Stal nierdzewna ° 40 30
GFD-NSL-3 600 x 130 Stacja nastawcza 3-krotna Stal nierdzewna ° 60 30
GFD-NSL-4 400 x 330 Stacja nastawcza 4-krotna Stal nierdzewna ° 80 30
GFD-NSL-6 400 x 400 Stacja nastawcza 6-krotna Stal nierdzewna o 120 30
GFD-NSL-6 400 x 530 Stacja nastawcza 6-krotna Stal nierdzewna o 120 30
GFD-NSL-10 497 x 532 Stacja nastawcza 10-krotna Stal nierdzewna ° 200 30



KONTEC GFD

Reczny system konfiguracji

Funkcja GFD

Proces zaciskania w miejscu mocowania odbywa sie poprzez reczne dokrecenie sruby szesciokatnej. Suwak mocujacy dociska
sworzen mocujacy do precyzyjnie dopasowanej potskorupy (wielokata) za posrednictwem wrzeciona. Proces ten zapewnia
doktadne ustawienie sworznia mocujgcego w kierunkach x i y z powtarzalng doktadnoscig do 0,01 mm. Narastanie sity jest
bezposrednie, liniowe i zalezy od przytozonego momentu obrotowego. Suwak mocujacy jest wciggany do stacji mocujacej z
sitg do 20 kN i niezawodnie mocowany w trakcie procesu dzieki skosnej powierzchni dociskowej na suwaku mocujacym i
sworzniu mocujacym.

© Naped wrzecionowy ©® Wykonanie z odpornej na korozje stali nierdzewnej
Do przenoszenia momentu obrotowego na suwak Dtugi okres trwatosci uzytkowej
mocujacy O Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna

©® Suwak mocujacy o duzych powierzchniach styku Maksymalne wykorzystanie przestrzeni obrébczej
Do przenoszenia sit $ciggajacych i trzymajacych © Wzbudzanie poprzez przytacze szesciokatne

© Otwor montazowy wielokatny Do stosowania z dostepnymi w sprzedazy kluczami
Do precyzyjnego pozycjonowania urzadzen mocujacych nasadowymi

O Zintegrowane domysinie otwory indeksujace
Precyzyjne i bezluzowe mocowanie urzadzen
mocujgcych za pomoca tylko jednego ztgcza ze
sworzniem mocujacym



GFD
Reczny system konfiguracji

Uruchamianie mechaniczne

Wszystkie stacje nastawcze GFD obstugiwane sa recznie z przodu.
Kazdy punkt zaciskowy jest napedzany indywidualnie za pomoca
standardowej szesciokatnej wktadki, a sworzer mocujacy jest
zaciskany za pomocg suwaka mocujgcego.

Zaleta: nie jest potrzebny zaden dodatkowy wzmacniacz cisnienia
ani agregat hydrauliczny.

Ptaski system konfiguragji

Dzieki mechanicznemu napedowi, stacje nastawcze GFD
montowane sg bardzo nisko nad stotem maszynowym, na
wysokosci zaledwie 30 mm. Dzieki temu zachowany jest maksy-
malny zakres roboczy urzadzenia mocujgcego i detalu w
obrabiarce.

Pozycjonowanie poprzez precyzyjnie dopasowanie
potskorupy

Suwak mocujacy dociska sworzed mocujacy do precyzyjnie
dopasowanej pdtskorupy ze szlifowanym krétkim stozkiem.
Sworzen mocujacy jest ciagniety w dot z sita 20 kN w wyniku
skosnej powierzchni dociskowej, a jednoczesnie zaciskany z
powtarzalng doktadnoscia.

Sworzen pojedynczy

W odrdznieniu od pneumatycznego odpowiednika VERO-S,
urzadzenia zaciskowe lub osprzet mocowany jest za pomoca
standardowego sworznia. Przedefiniowaniu zapobiega sie
poprzez réwnomierne i osiowe dociskanie sworzni mocujacych do
tej samej, precyzyjnie dopasowanej pozycji pétskorupy.

KONTEC




KONTEC

Indeksowanie

Na wypadek recznego paletyzowania pojedynczego wszystkie
stacje nastawcze GFD sg wyposazone w otwory indeksujgce na
kazdej pozycji sworznia zaciskowego. Sworznie przestawne
umozliwia precyzyjne i bezluzowe mocowanie urzadzen
mocujacych lub palety mocujgcej w dwdch pozycjach.

Rozmiar siatki 100 mm

Szczeg6lng zaletg poczwdrnej i 10-krotnej stacji nastawczej GFD
jest wymiar siatki wynoszgcy 100 mm. Standardowe stacje
nastawcze i mocujace majg odlegtosci wynoszace maksymalnie
200 mm. Dzieki mniejszemu rozmiarowi siatki z jednej strony
mozna umiescic¢ kilka urzadzerh mocujacych, a z drugiej strony
jedno urzadzenie mocujace bezposrednio na srodku stacji
nastawczej.

Wykonanie ze stali nierdzewnej - dtuga trwatosc

uzytkowa
Wszystkie elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej

GFD
Reczny system konfiguracji




GFD-NSL-6 400 x 400 KONTEC

Reczny system konfiguracji

Stacja nastawcza

Szesciopozycyjna stacja nastawcza z indeksowaniem GFD 4 x 180° kazda

Zakres dostawy

Stacja nastawcza, instrukcja obstugi; nie zawiera sworzni mocujgcych, nie zawiera sworznia indeksujgcego

Dane techniczne

Opis Nrid. Sita dociagajaca Maks. moment obrotowy Masa
[kN] [Nm] [kgl
GFD-NSL-6 400 x 400 1598322 120 30 33
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Podlega zmianom technicznym/
@ Mechanizm blokujgcy SW 10 @ Przygotowany pod dwie Sruby z obnizonym tbem walcowym M12
@ Luz 50 £0.01 mm dla sworznia indeksujgcego GFD-IXB @ 0twadr montazowy @ 12F7, przygotowany pod sworzen centrujacy
@ Przygotowany pod 11 srub z tbem walcowym M16 @ Otwér montazowy @ 18G7, przygotowany pod sworzeri pozycjonujacy

@ Przygotowany pod jedna srube z obnizonym tbem walcowym M16


https://schunk.com/de/de/p/000000000001598322?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

KONTEC

Akcesoria

Sworzeri mocujacy GFD-SP

Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego ze stacjami nastawczymi
GFD.

Nadaje sie do Opis Nrid.
GFD-NSL-6 400 x 400 GFD-SP 40 0433600
Sworzen indeksujacy GFD =

Sworznie przestawne do orientacji
potozenia palet chwytajacych i urzadzen
chwytajacych na stacjach nastawczych ‘
4

Nadaje sie do Opis Nrid.
GFD-NSL-6 400 x 400 GFD-IXB 1367937
Klucz dynamometryczny 5 — 50 Nm .,
Stuzy do stosowania okreslonego )
momentu obrotowego.
Z napedem kwadratowym 3/8"
Nadaje sie do Opis Nrid.
GFD-NSL-6 400 x 400 GSH-D 5-50 0432355
Wktadka szesciokatna SW 10 e
Pasuje do napedu kwadratowego 3/8". ! »

- A
Nadaje si¢ do Opis Nrid.
GFD-NSL-6 400 x 400 GSK-1 SW10-3/8" 1537874

Zestaw mocujacy ze Srubg z tbem
walcowym obnizonym

Do bezposredniego mocowania urzadzen
mocujacych, w tym wktadek teowych.

Nadaje sie do Opis Rowek teowy Nr id.
GFD-NSL-6 400 x 400
GFD-NSL-6 400 x 400
GFD-NSL-6 400 x 400

GSC-GN-1 M12-T14
GSC-GN-1 M12-T16
GSC-GN-1 M12-T18

14 mmIM12 1426244
16 mm/M12 1394831
18 mm/M12 1399453

GFD
Reczny system konfiguracji

Sruba z tbem walcowym
Do mocowania stacji nastawczych GFD w
potaczeniu z wktadkami teowymi.

Nadaje sie do Opis Nrid.

GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC M16x50 1376608

Sruba z tbem walcowym obnizonym
Do mocowania stacji nastawczych GFD w
potaczeniu z wktadkami teowymi.

Nadaje sie do Opis Nrid.

GFD-NSL-6 400 x 400
GFD-NSL-6 400 x 400

GZSC-N M16x30 1581501
GZSC-N M16x45 1494132

Wktadki teowe
Do mocowania stacji nastawczych GFD w
potgczeniu ze Srubami z tbem walcowym.

Nadaje sie do Opis ek teowy Nrid.

GFD-NSL-6 400 x 400 GTN M16-T22 22 mmIM16 1515876

Sworzer wysrodkowujacy

Do precyzyjnego centrowania urzadzen
mocujgcych KONTEC na stole
maszynowym.

Nadaje sie do Opis Nrid.

GFD-NSL-6 400 x 400 GCP ¢12n6-@30h6 1430741
GFD-NSL-6 400 x 400 GCP §12n6-@32h6 1426237
GFD-NSL-6 400 x 400 GCP @#12n6-@50h6 1417596

Sworzen pozycjonujacy

Do ustalania orientacji urzadzen

mocujgcych KONTEC na stotach z rowkiem |
teowym. . L4

L
Nadaje sie do Opis Nrid.
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP #18n6-@14h6 1303129
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP #18n6-@16h6 1464316
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP #18n6-@18h6 1343539
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP §#18n6-@20h6 1405843
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP #18n6-@22h6 1579400

~


https://schunk.com/de/de/p/000000000000433600?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001367937?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000432355?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001537874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426244?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001394831?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001399453?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001376608?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581501?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001494132?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001515876?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001430741?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426237?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001417596?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001303129?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001464316?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001343539?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001405843?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001579400?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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