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Grb KONTEC

Manualni upinaci systém

Nizky! Presny! Cenové vyhodny! - Novy mechanicky
nastavovaci systém od spolecnosti SCHUNK
—

Velmi plochy a pfesny upinaci systém GFD je manudlnim-
doplnkem rozsahlého modularniho systému VERO-S.
Vysoké vtahovaci sily nastavovacich stanic umoznuji
upinani s nizkymi vibracemi pro vSeobecné frézovani,
zejména v kombinaci s upinacimi zafizenimi rady KONTEC.
Upinaci stanice GFD jsou standardné vyrobeny z nerezové
oceli a maji ochranu proti protaceni, diky ¢emuz jsou
velmi odolné a flexibilni pfi pouZivani. Samosvorny
mechanismus zarucuje, Ze upinaci zafizeni jsou pro dany
proces vzdy spolehlivé upnuta.

Vyhody - Prinos pro Vas

© Modulérni systém SCHUNK © 100% nerez
Nespocet kombinaci standardnich upinacich zafizeni Dlouhd Zivotnost a maximalni procesni spolehlivost
vhodnych pro viechny rtizné typy strojd © snadna manipulace

© Velmi ploché provedeni Rychld demonté? a ¢isténi
Pro maximalni vyuziti obrabéciho stroje © Tvarové samosvorné zamykani

O Vysoky axialni pritlak PIna vtahovaci sila je po celou dobu zachovana
Zajistuje spolehlivost procesu béhem obrabéni © vynikajici pomér cena / vykon

o Polohovani pres polygonalni montazni otvor Optimalni vyuziti paletového feSeni
Velmi jednoduché spojovani pfi presnosti opakovani <
0,01 mm

Technické udaje

Provedeni Materidl Ochrana proti protoceni Pritlacna sila Max. kroutici moment
[kN] [Nm]
GFD-NSL-2 400 x 130 2-cestna nastavovaci stanice Nerezova ocel ° 40 30
GFD-NSL-3 600 x 130 3-cestnd nastavovaci stanice Nerezova ocel ° 60 30
GFD-NSL-4 400 x 330 L-cestnd nastavovaci stanice Nerezova ocel ° 80 30
GFD-NSL-6 400 x 400 6-cestnd nastavovaci stanice Nerezova ocel o 120 30
GFD-NSL-6 400 x 530 6-cestnd nastavovaci stanice Nerezova ocel ° 120 30
GFD-NSL-10 497 x 532 10-cestnd nastavovaci stanice Nerezova ocel o 200 30
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Manualni upinaci systém

Funkce GFD

Upinani bodu upnuti se provadi ru¢nim ovladanim Sroubu s Sestihrannou hlavou. Upinaci smykadlo vtlacuje upinaci ¢ep do
pfesné zapadajiciho poloplasté (polygonu) prostfednictvim vietena. Tento postup zajistuje presné umisténi upinaciho Cepu
ve sméru x a 'y s presnosti opakovani 0,01 mm. Tvorba sily je pfima, linearni a zavisi na pouZitém krouticim momentu. Diky
Sikmé vtahovaci ploSe na upinacim smykadlu a upinacim Cepu je upinaci smykadlo vtaZzeno do upinaci stanice silou az 20 kN
a spolehlivé upnuto pro dany proces.

© Pohon vietena © Nekorodujici konstrukce z nerezové oceli
K pfenosu krouticiho momentu na upinaci smykadlo Pro dlouhou Zivotnost
® Upinaci smykadlo s velkymi kontaktnimi plochami 0O Konstrukce s nizkou vyskou
Pro prenos tahovych a pfridrznych sil Pro maximalni vyuZiti obrdbéciho stroje
©® Polygonalni montazni otvor © Ovladani pomoci Sestihranného spoje
Pro presné polohovani upinacich zafizeni Pro pouZiti béZné dostupnych imbusovych kli¢d
O Standardné integrované indexovaci otvory

Pfesné upinani upinacich zafizeni bez vile s jedinym
rozhranim upinaciho Cepu
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Mechanické ovladani

VSechny upinaci stanice GFD se ovladaji manualné zepfedu. Kazdy
upinaci bod je pohdnén samostatné pomoci standardni
Sestihranné vloZky a upinaci ¢ep je upnut pomoci upinaciho
smykadla.

Vyhoda: Neni nutny Zadny dal3i zesilovac tlaku nebo hydraulicka
jednotka.

Plochy systém nastaveni

Diky mechanickému ovladani jsou upinaci stanice GFD namonto-
vany velmi nizko nad stolem stroje, cca 30 mm. Tim je zachovan
maximalni pracovni rozsah upinaciho zafizeni a obrobku v
obrabécim stroji.

Polohovani pomoci presné padnouciho poloplasté

Upinaci smykadlo vtlacuje upinaci ¢ep do pfesné zapadajiciho
poloplasté s brousenym kratkym kuZelem. Upinaci ¢ep je v
dbsledku Sikmé stahovaci plochy taZen dold silou 20 kN a
soucasné upnut s opakovanou presnosti.

Standardni cep

V porovndani s pneumatickym protéjSkem VERO-S se upinaci
zafizeni nebo pfipravky upinaji pomoci standardizovaného cepu.
Pfesazeni je zabranéno tim, Ze upinaci koliky jsou rovnomérné a
axialné zatlaceny do stejné presné padnouci polohy poloplasté.




KONTEC

Indexace

Pro rucni paletizaci jednotlivych palet jsou vSechny upinaci
stanice GFD vybaveny indexovacimi otvory v kaZzdé poloze
upinaciho ¢epu. Pomoci indexovaciho Cepu lze upinaci zafizeni
nebo upinaci paletu upevnit ve dvou polohdch s vysokou
presnosti a bez vdle.

Rastr 100 mm

Zvlastnim rysem Ctyfcestné a deseticestné montazni stanice GFD
je rastr 100 mm. Standardni upinaci stanice maji vZdy vzdalenost
200 mm. Diky mensi velikosti rastru Ize na jedné strané umistit
nékolik upinacich zafizeni a na druhé strané jedno upinaci
zafizeni pfimo uprostfed upinaci stanice.

Vyrobeno z nerezové oceli - dlouha Zivotnost

VSechny funkéni komponenty jsou vyrobeny z tvrzené nerezové
oceli

GFD
Manualni upinaci systém




GFD-NSL-6 400 x 400 KONTEC

Manualni upinaci systém

Stanice nastaveni

6cestna upinaci deska se 2 x 180° GFD indexaci v kazdém sméru

Rozsah dodavky

Upinaci stanice, ndvod k obsluze; bez upinacich ¢epl, bez indexovaciho ¢epu

Technické udaje

Pritlacna sila Max. kroutici moment Vlastni hmotnost

[kN] [Nm] [kel
GFD-NSL-6 400 x 400 1598322 120 30 33
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Pfedmét technickych zmén.
@ Uzamykaci mechanismus SW 10 @ Pfipraveno pro 2x Sroub s valcovou hlavou M12, nizka hlava
@ Tolerance 50 +0.01 mm pro indexovaci ¢ep GFD-IXB @ Upeviiovaci otvor @ 12F7, pfipraveny pro stfedici ¢ep
@ Pfipraveno pro 11x vélcovy Sroub M16 @ Upevriovaci otvor @ 18G7, pfipraveny pro polohovaci ¢ep

@ Pfipraveno pro 1x Sroub s vélcovou hlavou M16, nizka hlava


https://schunk.com/de/de/p/000000000001598322?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Prislusenstvi

Upinaci cep GFD-SP
Upinaci ¢ep pro pozitivni spojeni's
montaznimi stanicemi GFD.

Valcovy Sroub
Pro upevnéni upinacich stanic GFD v
kombinaci s T-drazkami.

Vhodné pro Popis D Vhodné pro Popis D
GFD-NSL-6 400 x 400 GFD-SP 40 0433600 GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC M16x50 1376608
Indexovaci cep GFD = Sroub s vélcovou hlavou, nizké hlava

Indexovaci ¢epy pro polohové orientovani { Pro upevnéni upinacich stanic GFD v

upinacich palet a upinacich zafizeni na kombinaci s T-drazkami.
montaZznich stanicich GFD. ‘

Vhodné pro Popis D Vhodné pro Popis D

GFD-NSL-6 400 x 400 GFD-IXB 1367937 GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC-N M16x30 1581501
GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC-N M16x45 1494132
Momentovy kli¢ 5 = 50 Nm u
SlouZi k aplikaci definovaného toCivého ) Upinaci kameny do T-draZek
momentu. Pro upevnéni upinacich stanic GFD v
Se Ctyfhrannym pohonem 3/8". kombinaci se $rouby s valcovou hlavou.
Vhodné pro Popis ]
Vhodné pro
GFD-NSL-6 400 x 400 GSH-D 5-50 0432355
GFD-NSL-6 400 x 400 GTN M16-T22 22 mmIM16 1515876
Sestihranny cep SW 10 P
Hodi se pro ¢tyfhranny pohon 3/8". P stFedici kolik
1 Pro vysoce pfesné centrovani upinacich
.\) - zafizeni KONTEC na stole stroje. )
Vhodné pro Popis D
Vhodné pro Popis
GFD-NSL-6 400 x 400 GSK-1 SW10-3/8" 1537874
GFD-NSL-6 400 x 400 GCP #12n6-@30h6 1430741
Upinaci sada se Eroubem s vélcovou GFD-NSL-6 400 x 400 GCP #12n6-@32h6 1426237
hlavou, nizké hlava GFD-NSL-6 400 x 400 GCP #12n6-@50h6 1417596
Pro pfimé upevnéni upinacich zafizeni
véetné T-drazek. .
Polohovaci cep
Pro orientaci polohy upinacich zafizeni
Vhodné pro Popis T-drizka  ID KONTEC na stolech s T-drazkou. i_
{)
GFD-NSL-6 400 x 400 GSC-GN-1 M12-T14 14 mmIM12 1426244 I .
GFD-NSL-6 400 x 400 GSC-GN-1 M12-T16 16 mm/M12 1394831 Vhodné pro Popis ID
GFD-NSL-6 400 x 400 GSC-GN-1 M12-T18 18 mm/M12 1399453
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP ¢18n6-@14h6 1303129
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP §18n6-016h6 1464316
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP 18n6-018h6 1343539
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP ¢#18n6-@20h6 1405843
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP 18n6-@22h6 1579400

~


https://schunk.com/de/de/p/000000000000433600?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001367937?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000432355?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001537874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426244?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001394831?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001399453?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001376608?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581501?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001494132?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001515876?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001430741?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426237?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001417596?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001303129?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001464316?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001343539?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001405843?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001579400?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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