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Hand in hand for tomorrow



GFD
Sistema de configuracao manual

KONTEC

Baixo! Preciso! Economico! = 0 novo sistema de confi-

guracao mecanica da SCHUNK
—_—

0 sistema de configuragao GFD, muito plano e preciso, é a
adicao manual ao extenso sistema modular VERO-S. As
altas forgas de tracao das estacdes de configuracao
permitem fixacao com baixa vibragao para aplicacoes
gerais de fresamento, especialmente em combinacao com
dispositivos de fixacao da familia KONTEC. As estagdes de
configuragao GFD sao feitas de aco inoxidavel como
padrao e tém protegao anti rotagao, o que as torna muito
durdveis e flexiveis de usar. Um mecanismo de bloqueio
automdtico garante que os dispositivos de fixacao estejam
presos de forma confidvel para o processo em todos os
momentos.

Vantagens - Seus beneficios

@ sistema modular SCHUNK
Inimeras combinagdes de dispositivos de fixacao
padrdo para adequar-se a todos os diferentes tipos de
maquinas

© Design extremamente plano
Para utilizacdo maxima da casa de maquinas

© Altas forgas de tracio
Garanta a confiabilidade do processo durante a
usinagem

© Posicionamento por furo de montagem poligonal
Comportamento de unido muito facil com uma
precisao de repeticao de <0,01 mm

Dados técnicos

Versao Material

© 100% inoxidavel
Longa vida util e maxima confiabilidade do processo
© Manuseio facil
Rapida desmontagem e limpeza
0 Bloqueio auto-retido e ajustado a forma
A forga total de tracdo para baixo é mantida durante
todo o processo
© Excelente relagdo custo-beneficio
Utilizagao ideal da solucao de paletes

GFD-NSL-2 400 x 130 Estacao de configuragdo de 2 vias Aco inoxidavel
GFD-NSL-3 600 x 130 Estacao de configuragdo de 3 vias Aco inoxidavel
GFD-NSL-4 400 x 330 Estacao de configuragdo de & vias Aco inoxidavel
GFD-NSL-6 400 x 400 Estacao de configuragdo de 6 vias Aco inoxidavel
GFD-NSL-6 400 x 530 Estacdo de configuragao de 6 vias Ago inoxidavel
GFD-NSL-10 497 x 532 Estacao de configuragdo de 10 vias Aco inoxidavel

Protecdo antir rotagdo  Forca de tragdo Méx. torque
[kN] [Nm]
(] 40 30
(] 60 30
® 80 30
(] 120 30
° 120 30
(] 200 30



KONTEC GFD

Sistema de configuracao manual

Funcao GFD

0 procedimento de fixacdo do ponto de fixagao é realizado por acionamento manual de um parafuso sextavado. A corredica
de fixacdo pressiona o pino de fixacdo em uma meia concha (poligono) de encaixe preciso por meio de um fuso. Este
processo garante que o pino de fixacdo seja posicionado com precisao nos sentidos x e y com uma precisao de repeticao de
0,01 mm. 0 acimulo de forca é direto, linear e depende do torque aplicado. A corredica de fixacao é puxada para dentro da
estacdo de fixacdo com até 20 kN e fixado de forma confidvel para o processo como resultado da superficie de puxar para
baixo obliqua no cursor de fixacdo e no pino de fixacao.

©® Acionamento do fuso O Furos de indexacdo integrados por padrao
Para transmitir o torque a corredica de fixacao Fixacdo precisa e sem folga de dispositivos de fixacao
® Corredica de fixacdo com grandes superficies de com apenas uma interface de pino de fixacao
contato © Design de aco inoxidavel livre de corrosao
Para transmitir as forcas de tracdo e retencao Para uma longa vida util
© Furo de montagem poligonal O Design de baixa altura
Para posicionamento preciso dos dispositivos de Para utilizagdo maxima da casa de maquinas
fixacao @ Atuacao via conexdo hexagonal

Para uso de chaves de soquete disponiveis no mercado



arb KONTEC

Sistema de configuracao manual

Atuacao mecanica

Todas as estacOes de configuracao GFD sdo operadas manual-
mente pela frente. Cada ponto de fixagao é acionado individual-
mente por meio de um inserto hexagonal padrdo, e o pino de
fixacao é fixado por meio de uma corredica de fixacao.
Vantagens: nao é necessario nenhum intensificador de pressao
ou unidade hidrdulica adicional.

Sistema de configuracao plana

Gracgas a atuacdo mecanica, as estacoes de configuragao GFD sao
montadas muito baixas acima da mesa da mdquina, a apenas
30 mm. Isso mantém uma faixa méxima de trabalho para o
dispositivo de fixagao e a pega de trabalho na
maquina-ferramenta.

Posicionamento por meio de meia concha de encaixe um

preciso

Uma corredica de fixacao pressiona o pino de fixacao em uma
meia concha de encaixe preciso com um cone curto retificado. 0
pino de fixacao é puxado para baixo com 20 kN como resultado
da superficie de tracao obliqua e, simultaneamente, fixado com
precisao repetida.

Pino da unidade

Em comparagdo com a versao pneumatica VERO-S, os dispositivos - <

de fixacao ou fixadores sao fixados por meio de um pino padro- & i i‘ i
nizado. A sobredeterminacgao é evitada quando os pinos de o . a =
fixacdo sao empurrados uniformemente e axialmente para a = ‘i“ -

mesma posicao de encaixe preciso da meia concha. ' - o -




KONTEC GFD

Sistema de configuracao manual

Indexagao

Para paletizacdo manual Unica, todas as estacdes de configuragao
GFD sdo equipadas com furos de indexagao em cada posicao do
pino de fixacdo. Com a ajuda de pinos de indexacao, os disposi-
tivos de fixagdo ou o palete de fixacdo podem ser fixados em
duas posi¢des com alta precisao e sem folga.

Dimensao da grade de 100 mm

Um destaque particular da estacao de configuracao GFD de 4 e 10
vias é a dimensao da grade de 100 mm. As estacoes de configu-
racao e fixacdao padrao tém distancias de apenas 200 mm. Gracas
ao tamanho menor da grade, vérios dispositivos de fixagao
podem ser colocados de um lado e um dispositivo de fixacao
diretamente no meio da estacao de configuragao do outro lado.

Feito de aco inoxidavel - longa vida util

FEZCELETAHLLE®
Todos os componentes funcionais sao feitos de aco inoxidavel [ T {
endurecido. == J




GFD-NSL-6 400 x 400 KONTEC

Sistema de configuracao manual

Estacdao de configuracao

Estacdo de preparacdo de 6 vias com indexacdo GFD de 2 x 180° cada

Escopo de fornecimento

Estacdo de configuracdao, manual de operacdo; sem pino de fixagao, sem pinos de indexagao

Dados técnicos

Descrigdo ID Forca de tragdo Max. torque Peso
[kN] [Nm] [kgl
GFD-NSL-6 400 x 400 1598322 120 30 33
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Sujeito a alteragdes técnicas.
@ Mecanismo de bloqueio SW 10 @ Preparado para 2 parafusos cilindricos M12, cabega baixa
@ Folga 50 +0,01 mm para pino de indexacao GFD-IXB @ Furo de ajuste @ 12F7, preparado para pino de centralizagao
@ Preparado para parafuso cilindrico 11x M16 @ Furo de ajuste @ 18G7, preparado para pino de posicionamento

@ Preparado para 1x parafuso cilindrico M16, cabeca baixa


https://schunk.com/de/de/p/000000000001598322?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

KONTEC GFD

Sistema de configuracao manual

Acessorios

Parafuso cilindrico
Para fixacdo de estacOes de preparagao
GFD em combinagdo com ranhuras em T.

Pino de fixacdo GFD-SP
Pino de fixacdo para conexdo positiva
com estacoes de preparagao GFD.

Adequado para Descrigao D Adequado para DEHTED] D
GFD-NSL-6 400 x 400 GFD-SP 40 0433600 GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC M16x50 1376608
Pino de indexagao GFD = Parafuso cilindrico, cabeca baixa

Pinos de indexagao para orientacao de 1 Para fixacdo de estacOes de preparacao

posicdo de paletes de fixacdo e disposi- GFD em combinagdo com ranhuras em T.

tivos de fixacdao em estacoes de prepa- ‘

racao GFD. |

Adequado para Descrigao D Adequado para Descrigao ID

GFD-NSL-6 400 x 400 GFD-IXB 1367937 GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC-N M16x30 1581501
GFD-NSL-6 400 x 400 GZSC-N M16x45 1494132
Torquimetro 5 — 50 Nm u
Serve para aplicar um torque definido. ) Porcas em T
Com acionamento quadrado de 3/8". Para fixacdo de estacdes de preparacdo
GFD em combinagao com parafusos
cilindricos.
Adequado para Descrigao D]
Adequado para Descri¢ao Ranhuraem ID
GFD-NSL-6 400 x 400 GSH-D 5-50 0432355 T
- GFD-NSL-6 400 x 400 GTN M16-T22 22 mmIM16 1515876
Inserto hexagonal AF 10 =
Adequado para encaixe quadrado de 3/8". .- ™
_— "™ y Pino de centralizacdo
h ] Para centralizacao de alta precisao de
dispositivos de fixagao KONTEC na mesa da \
maquina.
Adequado para Descrigao D
GFD-NSL-6 400 x 400 GSK-1 SW10-3/8" 1537874 Adequado para Descrigdo ID
. . ~ GFD-NSL-6 400 x 400 GCP #12n6-@30h6 1430741
Conjunto de fixacao com parafuso
cilindrico, cabeca baixa GFD-NSL-6 400 x 400 GCP #12n6-@32h6 1426237
Para fixagéo direta de dispositivos de GFD-NSL-6 400 x 400 GCP #12n6-@50h6 1417596

fixacdo, incluindo porcaT.

Pino de posicionamento
Para orientagao de posicao de dispositivos

Adequado para Descri¢ao Ranhura em PRHE
T de fixacdo KONTEC em mesas com ranhuras |
emT. v
GFD-NSL-6 400 x 400 GSC-GN-1 M12-T14 14 mmIM12 1426244 .

GFD-NSL-6 400 x 400 GSC-GN-1 M12-T16 16 mm/M12 1394831 Adequado para Descrigao ID
GFD-NSL-6 400 x 400 GSC-GN-1 M12-T18 18 mm/M12 1399453
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP ¢18n6-@14h6 1303129
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP ¢18n6-@16h6 1464316
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP #18n6-@18h6 1343539
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP (18n6-@20h6 1405843
GFD-NSL-6 400 x 400 GPP #18n6-@22h6 1579400

~


https://schunk.com/de/de/p/000000000000433600?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001367937?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000432355?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001537874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426244?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001394831?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001399453?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001376608?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581501?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001494132?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001515876?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001430741?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426237?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001417596?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001303129?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001464316?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001343539?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001405843?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001579400?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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