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GFD
Manualny osadzaci systém

KONTEC

Nizky! Presné! Cenovo vyhodny! = Novy mechanicky
osadzaci system od spolocnosti SCHUNK

f

Velmi plochy a presny nastavovaci systém GFD je
manudlnym doplnkom k rozsiahlemu modularnemu
systému VERO-S. Vysoké vtahové sily nastavovacich stanic
umoznuju upinanie s nizkymi vibraciami pri vSeobecnych
frézovacich aplikaciach, najma v kombinacii s upinacimi
prostriedkami z produktového radu KONTEC. Nastavovacie
stanice GFD st Standardne vyhotovené z uslachtilej ocele a
s poistkou proti pretoceniu, vdaka comu sa vyznacuju
dlhou Zivotnostou a vysokou flexibilitou pouZitia. Samos-
vorné zaistenie zarucuje vzdy procesne spolahlivé upnutie
upinacich prostriedkov pre proces.

Vyhody - Vase benefity

© Modulérny systém SCHUNK

Nespocetné kombindacie Standardnych upinacich

prostriedkov vhodnych pre najrdznejsie stroje
© Extrémne plocha konstrukcia

Pre maximalne vyuZzitie obrabacieho priestoru
© Vysoké vtahové sily

Zaistuju spolahlivost procesu pocas obrabania
© Polohovanie prostrednictvom polygonalneho

montazZneho otvoru

NajjednoduchSie spajanie pri presnosti opakovania <

0,01 mm

Technické udaje

Verzia Material

@ 100 % nehrdzavejice
DIha Zivotnost a maximalna procesna spolahlivost

© Jednoducha manipulicia
Rychla demontdz a Cistenie
0 Samosvorné zaistovanie s tvarovym stykom
PIna vtahova sila zostava po cely cas zachovana
© Excelentny pomer ceny a vykonu
Optimalne vyuZitie paletového rieSenia

Poistka proti otoceniu  Vtahova sila Max. kritiaci moment

GFD-NSL-2 400 x 130
GFD-NSL-3 600 x 130
GFD-NSL-4 400 x 330
GFD-NSL-6 400 x 400
GFD-NSL-6 400 x 530
GFD-NSL-10 497 x 532

2-ndsobna nastavovacia stanica
3-ndsobna nastavovacia stanica
L-ndsobnd nastavovacia stanica
6-ndsobnd nastavovacia stanica
6-ndsobnd nastavovacia stanica
10-ndsobnd osddzacia stanica

Nehrdzavejica ocel
Nehrdzavejlca ocel
Nehrdzavejlica ocel
Nehrdzavejlica ocel
Nehrdzavejica ocel
Nehrdzavejlca ocel

[kN] [Nm]

[} 40 30
o 60 30
(] 80 30
[} 120 30
([} 120 30
(] 200 30
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Funkcia GFD

GFD
Manualny osadzaci systém

Upinaci bod sa utiahne manualnym ovladanim Sesthrannej skrutky. Prostrednictvom vretena je upinaci ¢ap upinacim
posuvnym uzaverom zatlacany do licovanej polovice schranky (polygdn). Tento proces zaistuje polohové presné umiestnenie
upinacieho ¢apu v smere X a Y s presnostou opakovania 0,01 mm. Ndrast sily je priamy, linearny a zavisi od aplikovaného
kratiaceho momentu. Vdaka vtahovej zoSikmenej ploche na upinacom posuvnom uzavere a na upinacom ¢ape sa upinaci
posuvny uzaver vtiahne silou az 20 kN do upinacej stanice a procesne spolahlivym spdsobom sa upne.

© Pohon vretena
Na prenos krutiaceho momentu na upinaci posuvny
uzaver

® Upinaci posuvny uzaver s vel'kymi kontaktnymi
plochami
Na prenos vtahovej a pridrZnej sily

© Polygonalny montazny otvor
Na presné polohovanie upinacich prostriedkov

Standardne integrované indexovacie otvory
Presné a bezvolové upinanie upinacich prostriedkov
pomocou len jedného rozhrania s upinacim ¢apom

Antikorézna konStrukcia z nehrdzavejlicej ocele
Pre dlhu Zivotnost

Nizka konstrukcna vyska

Pre maximalne vyuZitie obrabacieho priestoru
Ovladanie pomocou Sesthrannej pripojky

Na pouzitie bezne dostupnych ndastrénych klucov



GFD KONTEC

Manualny osadzaci systém

Mechanické ovladanie

V3etky nastavovacie stanice GFD sa manualne ovladaju spredu.
KaZdé upinacie miesto je pritom samostatne pohanané prostred-
nictvom beZne dostupnej Sesthrannej viozky a upinaci ¢ap sa
upina pomocou upinacieho posuvného uzaveru.

Vyhoda: Nie je potrebny Ziadny dodatocny zosilfiovac tlaku alebo
hydraulicky agregat.

Systém plochého nastavenia

Vdaka mechanickému ovladaniu s nastavovacie stanice GFD
namontované velmi nizko - len 30 mm nad stolom stroja. Tym
padom zostdva v obrabacom stroji zachovana maximalna
pracovna oblast pre upinacie prostriedky a obrobok.

Polohovanie pomocou licovanej polovice schranky um

Upinaci posuvny uzaver tlaci upinaci ¢ap prostrednictvom
briseného kratkeho kuZefa do licovaného korytka. Vdaka
vtahovaciemu zoSikmeniu je upinaci ap stcasne silou 20 kN
tahany smerom nadol a upinany s opakovanou presnostou.

Cap jednotky

V porovnani s pneumatickym naprotivkom VERO-S sa upinacie .-ci-\_
zariadenia, resp. pripravky upinaji pomocou Standardizovaného i 4 i
Capu. Rovnomernym axidalnym zatla€anim upinacich ¢apov do o . -® =
licovanej polovice schranky sa zabranuje preurcitosti. — i‘




KONTEC

Indexovanie

Pre manudlnu jednotlivl paletizéciu st vietky v stanice GFD
vybavené indexovacimi otvormi v kaZzdej polohe upinacieho ¢apu.
Pomocou indexovacich ¢apov mozno upinaci prostriedok, resp.
upinaciu paletu s vysokou presnostou a bezvdlovo upevnit vo
dvoch polohach.

Rozmer rastra 100 mm

Zvlastnostou 4-ndsobnej a 10-ndsobnej nastavovacej stanice GFD
je rozmer rastra 100 mm. Standardné nastavovacie a upinacie
stanice maju vzdy len vzdialenosti 200 mm. Vdaka mens3ej
velkosti rastra je moZné nielen umiestnit viac upinacich pros-
triedkov, ale aj umiestnit upinaci prostriedok priamo do stredu
nastavovacej stanice.

Vyrobené z nehrdzavejiicej ocele — dlha Zivotnost

VSetky funkéné komponenty st vyrobené z kalenej nehrdza-
vejlcej ocele.

GFD
Manualny osadzaci systém




GFD-NSL-6 400 x 530 KONTEC

Manualny osadzaci systém
Nastavovacia stanica

6-nasobna osadzacia stanica s indexovanim 2 x 180° GFD

Rozsah dodavky

Osddzacia stanica, navod na prevadzku; bez upinacich ¢apov, bez indexovacich ¢apov

Technické udaje

Ident. ¢. Vtahova sila Max. kritiaci moment Hmotnost
[kN] [Nm] [kel
GFD-NSL-6 400 x 530 1598323 120 30 L5
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Technické zmeny vyhradené.

@ Zaistovaci mechanizmus SW 10 @ Pripravené pre 3 skrutky s nizkou valcovou hlavou M12
@ Rozstup 50 0,01 mm pre indexovaci ¢ap GFD-IXB @ Licovany otvor @ 12F7, pripraveny pre centrovaci ¢ap
@ Pripravené pre 21 skrutiek s valcovou hlavou M12 @ Licovany otvor @ 18G7, pripraveny pre polohovaci ¢ap


https://schunk.com/de/de/p/000000000001598323?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

KONTEC GFD

Manualny osadzaci systém

Prislusenstvo

Upinaci cap GFD-SP
Upinaci ¢ap pre spojenie s osddzacimi

Skrutka s valcovou hlavou
Na upevnenie osadzacich stanic GFD v

4

stanicami GFD na béze tvarového styku. A f kombinacii s maticami do T-drazok.
| : B
! iy

Vhodné pre Opis Ident. ¢. Vhodné pre Opis Ident. ¢.
GFD-NSL-6 400 x 530 GFD-SP 40 0433600 GFD-NSL-6 400 x 530 GZSC M12x40 1308121

GFD-NSL-6 400 x 530 GZSC M12x45 40107481
Indexovaci ¢ap GFD =
Indexovacie €apy pre orientaciu polohy 1 Matice do T-drazok
upinacich paliet a upinacich prostriedkov Na upevnenie osédzacich stanic GFD v
na osadzacich staniciach GFD. ‘ kombinacii so skrutkami s valcovou

! hlavou.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

Vhodné pre T-drazka
GFD-NSL-6 400 x 530 GFD-IXB 1367937

GFD-NSL-6 400 x 530 GTN M12-T14 14 mm/M12 1303127
Momentovy kI'Gé 5 - 50 Nm . GFD-NSL-6 400 x 530 GTN M12-T18 18 mmIM12 1356662
SIGzZi na aplikaciu zadefinovaného )
IS<ruvtt|acerr:o molmentu. ] e Centrovaci éap

0 stvorhrannym prevodom : Pre vysoko presné centrovanie upinacich

prostriedkov KONTEC na stole stroja. )
Vhodné pre Opis Ident. ¢.
GFD-NSL-6 400 x 530 GSH-D 5-50 0432355 Vhodné pre Opis Ident. ¢.
Sesthranni vlozka, verkost 10 - GFD-NSL-6 400 x 530 GCP ¢#12n6-P30h6 1430741
Vhodné pre Stvorhranny prevod 3/8". _ ~ GFD-NSL-6 400 x 530 GCP @#12n6-@32h6 1426237

= GFD-NSL-6 400 X 530 GCP #12n6-@50h6 1417596
' Polohovaci cap

Vhodné pre Opis Ident. &. Pre polohovu orientaciu upinacich

prostriedkov KONTEC na stoloch s

_dray y
GFD-NSL-6 400 x 530 GSK-1 SW10-3/8" 1537874 T-drazkou. ’

h L

Upinacia stprava so skrutkou s nizkou Vhodné pre Opis Ident. ¢.
valcovou hlavou
Na priame upevnenie upinacich pros- GFD-NSL-6 400 x 530 GPP (18n6-@14h6 1303129
triedkov vratane matice do T-drazky. GFD-NSL-6 400 x 530 GPP ¢18n6-¢16h6 1464316

GFD-NSL-6 400 x 530 GPP #18n6-@18h6 1343539
Vhodné pre T-dréska GFD-NSL-6 400 x 530 GPP #18n6-#20h6 1405843

GFD-NSL-6 400 x 530 GPP ¢18n6-@22h6 1579400
GFD-NSL-6 400 x 530 GSC-GN-1 M12-T14 14 mmIM12 1426244
GFD-NSL-6 400 x 530 GSC-GN-1 M12-T16 16 mm/M12 1394831
GFD-NSL-6 400 x 530 GSC-GN-1 M12-T18 18 mm/M12 1399453

~


https://schunk.com/de/de/p/000000000000433600?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001367937?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000432355?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001537874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426244?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001394831?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001399453?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001308121?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000040107481?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001303127?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001356662?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001430741?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001426237?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001417596?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001303129?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001464316?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001343539?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001405843?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001579400?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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