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Uruchamiane elektromechanicznie moduty szybkiej
wymiany palet z catkowicie zintegrowana elektronika i

sitownikami
f

Rozwoj cyfryzacji i rosngce zapotrzebowanie na zautoma-
tyzowane procesy sprawiaja, ze inteligentna sie¢ maszyn
staje sie coraz wazniejszym elementem nowoczesnych
koncepcji produkcyjnych. Firma SCHUNK specjalnie
opracowata elektromechaniczny modut szybkiej wymiany
palet NSE-E mini 90-25, ktory spetnia te wymagania, a w
szczegblnosci umozliwia uruchamianie bez udziatu cieczy.
Modut mocujacy wyposazony jest w naped elektromecha-
niczny i do dziatania oraz sterowania potrzebuje jedynie
Zrédta zasilania elektrycznego 24 V. Cata technologia
czujnikéw i sitownikow jest w petni zintegrowana w
module, dzieki czemu nie powstaja zadne dodatkowe
kontury kolizyjne. Dzigki sterowaniu przez ztgcze 10-Link
mozna monitorowac, kontrolowac i oceniac wszystkie
istotne parametry procesu, takie jak dostepne potoznie
posrednie, pozycje suwakéw mocujacych i obecnos¢ palet.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

© Brak koniecznosci stosowania kosztownych instalacji
pneumatycznych
Znaczna oszczednos¢ kosztow

© Najwyzsza elastycznosc
Mozna go uzywac do zastosowan bez dostepu do
pneumatyki ani hydrauliki

© sitowniki i elektronika s3 zintegrowane w module
szybkiej wymiany palet
Przetwarzanie sygnatu odbywa sie wytacznie w
urzadzeniu mocujacym

© zintegrowane monitorowanie potozenia suwaka
mocujgcego
Dla standéw ,Otwarty", ,0siggnieto potozenie
posrednie”, ,,ZaciSniety za pomoca sworznia
mocujgcego” i ,Zamkniety bez sworznia mocujgcego"”

o Zintegrowane monitorowanie obecnosci palet
Mozliwe za pomocg czujnika zblizeniowego
indukcyjnego

o Szeroki zakres opcji zapytan i przekazywania
Idealnie nadaje sie do zastosowan automatyzacyjnych

© Przesytanie sygnatéw za posrednictwem ztacza
10-Link
Do prostej integracji z powszechnie uzywanymi
systemami magistral polowych
Transmisja sygnatu poprzez wejscia i wyjscia cyfrowe
Do tatwej integracji z istniejgcymi sterownikami
Potaczenie silnika i skrzyni biegow
Znaczna redukcja w celu zwiekszenia sit docisku

Dzieki réznorodnym opcjom zapytan i przesytaniu
komunikatéw o btedach

System modutowy SCHUNK

Mozna go zintegrowac w 100% z obszernym systemem
modutowym SCHUNK NSE mini

Moduty sg odporne na korozje oraz catkowicie
szczelne

Dtuga trwatosc¢ uzytkowa oraz maksymalna
niezawodnosSc¢ procesu

L+
L+
© Maksymalna niezawodnos¢ procesu
L+
L+

€ samoutrzymujace blokowanie ksztattowe
Utrzymanie petnej sity docisku takze w razie spadku
cisnienia
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Funkcja NSE-E mini 90-25 I0L

Procedure mocowania wykonuje silnik elektryczny przekazujacy site do pierscienia napedowego poprzez przektadnie
Specjalny kontur pierscienia napedowego zamienia site z silnika na maksymalng site docisku na sworzeri mocujacy. Do
uruchomienia modutu szybkiej wymiany palet potrzebne jest jedynie zasilanie 24 V DC i tgcze 10-Link. Alternatywnie
mozliwa jest rowniez obstuga za pomoca cyfrowych wejs¢ i wyjsc¢. Oprécz polecenn mocowania mozna osiggnac regulowane
potozenie posrednie.

Bardzo precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego
stozka

Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscia do
mikrona

Duza powierzchnia ptaska

Dla zapewnienia najlepszego podparcia i hajwyzszej
sztywnosci

Zaslepki na sruby montazowe

Zapobiegaja gromadzeniu sie srodka chtodniczego lub
opitkow

Zintegrowana elektronika i system czujnikéw
Przetwarzanie sygnatu odbywa sie wytgcznie w
urzgdzeniu mocujgcym

Potaczenie silnika i skrzyni biegow

Znaczna redukcja w celu zwiekszenia sit docisku
Sterowanie przez tgcze 10-Link lub alternatywnie
poprzez wejscia i wyjscia cyfrowe

Do prostej integracji z powszechnie uzywanymi
systemami magistral polowych lub istniejgcymi
sterownikami

Opatentowany system podwdjnego skoku
Opatentowany system podwdjnego skoku pomiedzy
pierscieniem napedowym a suwakiem mocujacym
zapewnia niezwykle duze sity docisku

catkowicie szczelny system.
Zupetnie bezobstugowy.
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Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
systemu szybkiej wymiany palet SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakéw mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujgacymi a sworzniem mocujgcym nacisk na powierzchnie jest
niewielki, a to wydtuza trwatosc uzytkowa.

tatwe dotaczanie

Promienie wejsciowe przy sworzniu mocujagcym umozliwiaja
szybkie i bezpieczne tgczenie nawet przy nachyleniu pod katem i
mimosrodowosci.

Zaleta: rozwigzanie bardziej przyjazne dla uzytkownika zaréwno
przy zatadunku manualnym, jak i automatycznym.

Podtaczenie elektryczne systemu szybkiej wymiany

palet
W zaleznosci od wersji modutu, sterowanie odbywa sie poprzez
ztgcze ze stykami sprezystymi 10-Link lub ztacze wtykowe M12.

© Wersja ze ztgczem 10-Link
Petni role ztgcza do komunikacji 10-Link i zasilania.

® Wersja z DIC12
Petni role ztacza komunikacyjnego, zaréwno poprzez 10-Link,
jak i cyfrowe wejscia i wyjscia, a takze Zrodta zasilania.
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W petni zintegrowana elektronika i sitowniki

Cata elektronika i technologia sitownikéw sg w petni zintegro-
wane w urzgdzeniu mocujgcym. Oznacza to, ze funkcje i procesy
realizowane sa wytacznie wewnatrz modutu — bez elementéw
zewnetrznych, bez dodatkowego okablowania i konturéw
kolizyjnych.

Dostepne potozenie posrednie

Potozenie posrednie to pozycja zdefiniowana pomiedzy stanami
modutu ,,Otwarty" i ,,Mocowanie za pomocg sworznia
mocujacego”. Potozenie to mozna ustawic¢ indywidualnie poprzez
ztacze 10-Link. Potozenie posrednie to pozycja wstepna, w ktdrej
suwaki mocujgce juz zazebiajg sie ze sworzniem mocujacym, bez
wytwarzania jeszcze sity docisku.

Zaleta: podczas taczenia elementdw, na przyktad w zautomaty-
zowanych procesach obstugowych, niezawodnie unika sie
mozliwego przewymiarowania mechanicznego.

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego

Za pomocg zintegrowanych czujnikéw potozenia mozna sprawdzic
cztery stany mocowania: ,Otwarte"”, ,,0siggnieto potozenie
posrednie”, ,Mocowanie za pomoca sworznia mocujgcego” i
»Zamkniecie bez sworznia zaciskowego".

Zintegrowane monitorowanie obecnosci palet

Obecnosc palety lub urzadzenia mocujgcego mozna wykryc za
pomoca czujnika zblizeniowego dostepnego w standardzie.

© Czujnik zblizeniowy do monitorowania obecnosci palety
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Wskazanie stanu modutu za pomoca diody LED

Dioda LED umieszczona z boku sygnalizuje stan modutu. Stuzy do
wizualnego wyswietlania statuséw poszczegdlnych modutéw.

©® Wskaznik statusu LED

Wykonanie ze stali nierdzewnej - dtuga trwatosc

uzytkowa
Wszystkie elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej
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Elektromechaniczny modut szybkiej wymiany palet

Z zabezpieczeniem antyrotacyjnym V1

Podtgczenie elektryczne poprzez ztgcze wtykowe M12

Zintegrowana funkcja monitoringu potozenia suwakéw mocujacych i obecnosci palety, a takze mozliwos¢ uzyskania dostepu do pozycji posredniej za pomoca
ztacza 10-Link lub cyfrowych wejs¢ i wyjsc

Zakres dostawy
Modut mocujacy, Sruby montazowe, sruba pasowana, o-ringi, zaslepki, instrukcja obstugi; bez sworzni mocujacych, bez sworznia indeksujacego, bez
elektrycznego ztgcza wtykowego

Dane techniczne

Nrid. Sita dociggajaca Napigcie robocze Sredni pobér pradu  Maks. pobér pradu* Czas cyklu

[kN] [v D] [mA] [mA] [s]
NSE-E mini 90-25-V1 DI(12 1547866 3 2 600 3000 3 1.6

* Maksymalny prad szczytowy wynoszgcy ponad 100 ms podczas otwierania modutu.

Podlega zmianom technicznym/

@ Itgcze elektryczne poprzez ztgcze wtykowe M12, 12-stykowe @ Wskazanie statusu mocowania przez diody LED
@ Sworzer pozycjonujacy do prawidtowego wyréwnania modutu @ Przeswit 40 + 0,01 mm na IXB V1 mini w palecie mocujacej
@ Czujnik zblizeniowy do monitorowania obecnosci palety @ Przeswit 39 +0,01 mm na $rube montazowa PSC mini V1 (ID 1522432) w

stacji mocowania


https://schunk.com/de/de/p/000000000001547866?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujgce SPx mini
Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego z modutami mocujacymi

NSE mini.

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE-E mini 90-25-V1 DIC12 SPA mini 20 0435610
NSE-E mini 90-25-V1 DIC12 SPB mini 20 0435620
NSE-E mini 90-25-V1 DI(12 SPC mini 20 0435630

Przedtuzka sworznia mocujacego

Do podnoszenia detalu z poziomu stotu
maszynowego i poprawy dostepu
wrzeciona obrabiarki do detalu.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-E mini 90-25-V1 DIC12 SP-VL mini 30-6-SPA 0435640
NSE-E mini 90-25-V1 DIC12 SP-VL mini 60-6-SPA 0435650
Sworzen przestawny e »

Stosowany jako zabezpieczenie antyrota-
cyjne dla modutéw VERO-S z zabezpiecze-
niem antyrotacyjnym V1. [ € )

Nadaje si¢ do Opis Nrid.

NSE-E mini 90-25-V1 DIC12 IXB V1 mini 0435930
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Pokrywy ochronne
Stuzy do zamykania interfejsu wymiany i
zastaniania powierzchni styku.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-E mini 90-25-V1 DIC12 SDE mini 90 0435670

Pokrywy ochronne
Do zamykania interfejsu wymiany.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-E mini 90-25-V1 DI(12 SDE mini 20 0435660

Zatyczki
Stuzg do zakrywania srub mocujacych i
chronig przed gromadzeniem sie opitkéw.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-E mini 90-25-V1 DI(12 ADK M6-SW5 9985503

O


https://schunk.com/de/de/p/000000000000435610?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435620?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435630?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435640?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435930?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435670?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009985503?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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