VER®-S NSE-A3

Wydajne moduty szybkiej
wymiany palet do paletyzacji
na najwyzszym poziomie

Hand in hand for tomorrow



NSE-A3
Moduty do automatyzacji

VERO®-S

W petni wyposazone moduty automatyzacji do automa-
tycznego zatadunku obrabiarek.

f

Automatyczny zatadunek i roztadunek to czynnosci, ktdre

stajg sie coraz bardziej ustandaryzowane nawet przy
matych partiach oraz pojedynczych elementach. Cele to
skrécenie czasu uzbrajania oraz umozliwienie ciagtej
produkcji z niewielkim zapotrzebowaniem na pracow-
nikdw. Uniwersalny modut automatyzacji VERO-S NSE-A3

powstat specjalnie w tym celu. Stopniowane powierzchnie

ustalajace, funkcja przedmuchu, uszczelnienie stozkowe i
zintegrowane jednostki podawania mediéw stanowia
doskonatg podstawe dla maksymalnej precyzji,
gwarantujac jednoczesnie niezawodnos¢ proceséw. Aby
zapewnic wiekszg przejrzystos¢ procedur mocowania,
modut automatyzacji oferuje inteligentng interakcje z
jednostka monitorujgca AFS3 I0L 138. Informacje o stanie
mocowania i obecnosci palet mozna przesyta¢ do uktadu
sterowania maszyny poprzez ztgcze 10-Link.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

© Wbudowane uszczelnienie stozkowe w standardzie.
Dla ochrony sprzegu przed przedostaniem sie
chtodziwa, pytu i widréw

0 Stopniowane powierzchnie styku
Zapewnia czystos¢ systemu palet lub urzadzen
mocujgcych
Wbudowana funkcja czyszczenia
Bez widréw i chtodziwa na ptaskiej powierzchni
roboczej

systemowym wynoszacym 6 baréw

0 Wszystkie moduty moga dziatac pod cisnieniem
Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze ciSnienia

Pozycjonowanie za pomocg krétkiego stozka
Bardzo tatwe taczenie z doktadnoscig < 0,005 mm

Dane techniczne

O Opatentowany system podwojnego skoku do

osiggania maksymalnie duzych sit docisku
Bardzo sztywne mocowanie bez wibracji

Samoutrzymujace blokowanie ksztattowe
Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku cisnienia

Wbudowane turbo w standardzie

Wzrost sity docisku nawet 0 250 % w celu optymal-
nego wykorzystania wydajnosci maszyny, co
przektada sie na wysoka wydajnosc.

Wbudowane funkcje monitorujace

Maksymalna niezawodnosc¢ procesu nawet przy
obrdébce zgrubnej

Zespot zintegrowanego podawania mediow
Do podawania ptynéw z cisnieniem do 300 bar

Uszczelka stozkowa TTGERAT) Zabezpieczenie Monitorowanie za Sita dociagajaca Sita docisku z turbo
antyrotacyjne pomoca czujnikéw
(opcjonalnie)
[kN] [kN]
NSE-A3 138 o [ ] [} 8 28
NSE-A3 138-V4 [ ] [ ] [ ) 8 28
NSE-A3 138-V4-P [ ] (] [ ) 8 28
NSE-A3 138-V4-P1 [ ] [ ] [} 8 28
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Moduty do automatyzacji

Funkcja NSE-A3 138-Vi-P

Procedura mocowania modutu jest wykonywana za pomoca wbudowanego zespotu sprezynowego. Ttok w uktadzie osiowym
i opatentowany uktad kinematyczny napedu przeksztatcaja site sprezyny w maksymalna site docisku na sworzniu zacis-
kowym. Mocowanie jest realizowane za pomocg dwdch suwakéw mocujacych i samoczynnej blokady. Mozna dodatkowo
zwiekszyc site docisku za pomocg wbudowanej funkgcji turbo. Modut jest otwierany pneumatycznie pod wptywem cisnienia
w uktadzie wynoszacego 6 bardw.

Standardowe uszczelnienie stozkowe
dla ochrony interfejsu wymiany

Zabezpieczenie antyrotacyjne Vi

Zapewnia precyzyjne ustawianie potozenia palety
mocujacej, z rdwnoczesng kompensacja niedoktadnosci
robota tadujgcego

Opatentowany system podwdjnego skoku

Miedzy ttokiem a suwakiem mocujagcym zapewnione s
bardzo duze sity docisku

Funkcja turbo

W celu wzmocnienia sity docisku

catkowicie szczelny system.

Zupetnie bezobstugowy.

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego
«potozenie otwarte"” i ,potozenie zamkniete"
Mozliwe poprzez cisnienie dynamiczne
Stopniowane powierzchnie styku

Z wbudowang funkcjg czyszczenia

Zespot zintegrowanego podawania mediéw
Do podawania ptynéw z cisnieniem do 300 bar
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Wbudowana uszczelka stozkowa w standardzie

Wszystkie moduty mocujgce z serii NSE-A3 sg standardowo
wyposazone w uszczelke stozkowg. Uszczelka stozkowa zapewnia
niezawodng ochrone interfejsu wymiany przed wnikaniem
chtodziwa, pytu i widrdw.

Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
systemu szybkiej wymiany palet SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakow mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujacymi a sworzniem mocujgcym nacisk na powierzchnie jest
niewielki, a to wydtuza trwatosc uzytkowa.

Wbudowana funkcja turbo

Dla zwigkszenia sity docisku do modutu szybkiej wymiany palet
dodatkowo doptywa sprezone powietrze. Turbo zwigksza
3,5-krotnie site trzymajgca wygenerowang wytacznie cisnieniem
sprezyny (maks. 28 000 N). Dzieki funkcji turbo mozliwe jest
zadanie wyzszych parametréw procesu obrébki

© Cisnienie sprezyny
Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewne;j.

©® Dodatkowa sita
Wskutek dziatania funkcji turbo.
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Tarcie toczne miedzy ttokiem a suwakiem mocujgcym

tozyska slizgowe zostaty wbudowane w ttok do pozycjonowania
walcowego trzpienia, co pozwala dodatkowo zwigkszyc site
docisku. Wzrasta zatem wydajno$¢ oraz odpornos$¢ na zuzycie.

Stopniowane powierzchnie styku

Urzadzenie mocujace lub detal jest umieszczany na stopniowa-
nych powierzchniach ptaskich modutu szybkiej wymiany palet.
Zapewnia to czyste i idealne wsparcie na potrzeby przenoszenia
wysokich momentdéw obrotowych.

Sterowanie systemem szybkiej wymiany palet

Moduty sg uruchamiane poprzez boczne lub dolne przytacza
powietrza.
Zaleta: Uniwersalnos¢ montazu modutu.

Hermetycznie szczelny, a dzieki temu bezobstugowy

modut

Pokrywa w dolnej komorze ttoka i pierscienie O-ring na
okragtych suwakach zaciskowych catkowicie uszczelniajg system.
Zaleta: nie przedostaja sie widry, brud ani chtodziwo. Modut jest
bezobstugowy.

NSE-A3
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Wykonanie ze stali nierdzewnej - dtuga trwatos¢

uzytkowa
Wszystkie elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej

Czyszczenie i monitorowanie ptaskiej powierzchni
wyréwnujacej

Wszystkie moduty mocujace NSE-A3 majg w standardzie
wbudowana funkcje monitorowania styku (z wykorzystaniem
ci$nienia dynamicznego). Powierzchnia styku jest czyszczona przy
zatadunku palety. Zapewnia to niezawodng sekwencje.

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego dzieki
wykorzystaniu ci$nienia dynamicznego - potozenie
otwarte

© Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy nie
znajduje sie w potozeniu nad otworem.

® C(isnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze ujs$¢, poniewaz suwak mocujacy
znajduje sie nad otworem.

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego dzieki
wykorzystaniu cisnienia dynamicznego - potozenie
zamkniete

© Cisnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze uj$¢, poniewaz suwak mocujacy
znajduje sie nad otworem.

©® Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy nie
znajduje sie w potozeniu nad otworem.

VERO®-§
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Skok szybki i skok mocujgcy — opatentowana sita

50° |©

Opatentowany system podwdjnego skoku zapewnia najlepsze przetozenie i maksymalng site dociskania.

Skok mocujacy

Minimalny ruch suwaka mocujgcego oraz olbrzymi
wzrost sity docisku dzieki niewielkiemu katowi.
Szybki skok

Skok przed suwem zaciskania ma niewielkie sity, ale
dtugi skok.

0sY

Wskazuje wzrost powstatej sity wynikajacej z réznicy
katow.

O 0sX

Wskazuje odlegtos¢ przebyta przez suwak mocujacy z
powodu réznicy katéw.

Sita aktywujaca

Sita jest przekazywana z ttoka na suwak mocujacy.
Sita na suwaku mocujgcym

Suwak mocujacy z mechanizmem wzmocnienia sity
dzieki ustawieniom katowym.

© Ssita docisku dziatajaca na sworzen mocujacy

Dzieki réznym powierzchniom sita docisku jest
pieciokrotnie wyzsza niz sita wzbudzajaca.
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Wersje modutéw

Wersja standardowa

Wszystkie moduty NSE-A3 sg standardowo dostepne z uszczelnie-
niem stozkowym. Moduty nadaja sie do instalacji czeSciowej i
catkowitej. Stopniowane powierzchnie ustalajace i funkcja
przedmuchu umozliwiajg niezawodny zatadunek modutéw bez
chtodziwa i widréw.

Zabezpieczenie antyrotacyjne V4

Gtéwnym obszarem zastosowania zabezpieczenia
przeciwskreceniowego V4 jest automatyczny zatadunek maszyn.
Sworznie cylindryczne w palecie mocujacej kompensuja
niedoktadnosci w dziataniu robota. Dwa elastyczne elementy, w
potaczeniu z sitg docisku, zapewniaja bardzo doktadne
pozycjonowanie.

Jednostka podawania mediéw P

Modut NSE-A3 138-V4-P posiada zintegrowang jednostke
podawania mediéw. Dzigki tej jednostce podawania zaréwno
media pneumatyczne, jak i hydrauliczne moga by¢ przesytane
przez modut do urzadzenia mocujgcego przy dopuszczalnym
cisnieniu w uktadzie do 300 bar.

Jednostka podawania mediéw P1

Modut NSE-A3 138-V4-P1 posiada zintegrowang jednostke
podawania mediéw. Dzieki tej jednostce podawania zaréwno
media pneumatyczne moga by¢ przesytane przez modut do
urzadzenia mocujacego przy dopuszczalnym cisnieniu w uktadzie
do 9 bar.
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Opcjonalne warianty czujnikow

Gwinty montazowe przygotowane w wersji standardowej
umozliwiajg opcjonalny montaz wariantéw czujnika. Obecnos¢
palety mozna sprawdzi¢ za pomoca indukcyjnego czujnika
zblizeniowego, a rézne stany mocowania za pomoca réznych
czujnikdw potozenia.

Wariant 1 = AFS3 I0L

Jednostka monitorujgca wykrywajaca stany mocowania
,otwarty", ,zamocowany" i ,,zamkniety bez sworznia
mocujacego” dla wszystkich modutéw NSE-A3. Indukcyjny
przetacznik zblizeniowy wykrywa réwniez obecnos¢ palet.
Nastepnie dane przesytane sa do uktadu sterowania maszyny za
pomoca ztacza 10-Link.

Wariant 2 — AFS3 138 PMI

Indukcyjna jednostka monitorujgca wykrywajgca stany
mocowania ,otwarty" i ,zamocowany", a takze generujaca
komunikat o usterce ,,zamkniety bez sworznia mocujgcego” dla
wszystkich modutéw NSE-A3. Indukcyjny przetacznik zblizeniowy
wykrywa réwniez obecnos¢ palet.

Wariant 3 - AFS3 138 MMS

Magnetyczna jednostka monitorujgca wykrywajgca stany
mocowania ,otwarty"” i ,zamocowany" dla wszystkich modutéw
NSE-A3. Indukcyjny przetacznik zblizeniowy wykrywa réwniez
obecnos¢ palet.

NSE-A3
Moduty do automatyzacji
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Modut do automatyzagji

Z uszczelnieniem stozkowym

Zakres dostawy

VERO®-§

Modut mocujacy, Sruby montazowe, o-ringi, zatyczki, instrukcja obstugi; bez sworzni mocujacych

Dane techniczne

Uszczelka Sita dociggajaca Sita docisku z turbo  Uwolnienie ciSnienia Powtarzalnos¢
stozkowa
[kN] [kN] [bar] [mm]
NSE-A3 138 1364306 [ ] 8 28 6 < 0.005 41
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Podlega zmianom technicznym/

@ Odblokowanie potaczenie poprzez ztacze Srubowe G1/8
@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich
@ Turbo potaczenie poprzez ztacze Srubowe G1/8

@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich do monitorowania
otwartego modutu

10

62

@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich - modut zamkniety

@ Uszczelka stozkowa

@ Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich do przedmuchu
powietrzem

Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich do przedmuchu
powietrzem i sterowaniem Zrédtem powietrza


https://schunk.com/de/de/p/000000000001364306?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujgce SPx

Sworzen mocujacy do potaczenia

ksztattowego z modutami mocujacymi !
NSE3. : '
Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE-A3 138 SPA 40 0471151
NSE-A3 138 SPB 40 0471152
NSE-A3 138 SPC40 0471153
Sworznie mocujgce SPx

Standardowe sworznie mocujgce z

gwintem M16 do tgczenia ksztattowego !
detali lub urzadzen wyposazonych w

moduty mocujgce NSE3.

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE-A3 138 SPA 40-16 0471064
NSE-A3 138 SPB 40-16 0471065
NSE-A3 138 SPCL40-16 0471066

Sworznie kompensacyjne

Sworzen mocujacy do kompensacji wahan
sprawdzianéw do otworéw

SPA-X 40 = kompensacja w jednym
kierunku w zakresie 1 mm

SPA-XY 40 = kompensacja we wszystkich
kierunkach w zakresie #1 mm

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE-A3 138 SPA-X 40 0471155
NSE-A3 138 SPA-XY 40 0471156

Sworzen precyzyjnej regulacji

Sworznie mocujgce z opatentowanym

elastycznym stozkiem o powtarzalnosci

ponizej 0,002 mm. 1

Nadaje sie do Opis Nr id.

NSE-A3 138 SPG 40 0471154

Sworznie typu ,jaskétczy ogon”
Sworznie mocujace z gtebokoscia
mocowania wynoszgcg 3,5 mm

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-A3 138 SPA-S 40 1310630
NSE-A3 138 SPB-S 40 1323856
NSE-A3 138 SPC-S 40 1323857

NSE-A3
Moduty do automatyzacji

Sworznie o zwigkszonej wytrzymatosci
Sworznie mocujgce ze zintegrowanymi
gwintami mocujacymi do obstugi duzych
sit trzymajacych

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE-A3 138 SPA-F 40 0471171
NSE-A3 138 SPC-F 40 0471172
Przedtuzka sworznia mocujacego J./

Do podnoszenia detalu z poziomu stotu

maszynowego i poprawy dostepu

wrzeciona obrabiarki do detalu. \ /
Nadaje sie do Opis Nrid.
Modut @ 138 SP-VL 50-10-SPA 0471405
Modut @ 138 SP-VL 50-10-SPB 0471407
Modut ¢ 138 SP-VL 50-10-SPC 0471409
Modut ¢ 138 SP-VL 50-12-SPA 0471406
Modut @ 138 SP-VL 50-12-SPB 0471408
Modut @ 138 SP-VL 50-12-SPC 0471410
Modut ¢ 138 SP-VL 100-10-SPA 0471464
Modut ¢ 138 SP-VL 100-10-SPB 0471466
Modut @ 138 SP-VL 100-10-SPC 0471468
Modut @ 138 SP-VL 100-12-SPA 0471465
Modut ¢ 138 SP-VL 100-12-SPB 0471467
Modut ¢ 138 SP-VL 100-12-SPC 0471469

Jednostka monitorujgca <
Zintegrowane monitorowanie pozycji ‘ﬂ; y
suwaka mocujgcego, obecnosci palety i By
cisnienia w komorze turbo przez ztgcze 'c‘ )
10-Link @ -
Nadaje sie do Opis Nrid.
NSE-A3 138 AFS310L 138 1488905
Segmenty monitorowania indukcyjnego :
Zintegrowane monitorowanie pozycji ﬂ =l
suwaka mocujacego i obecnosci palety. J
) =
Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-A3 138 AFS3 138 PMI 1325645

Segmenty monitorowania
magnetycznego

Zintegrowane monitorowanie pozycji
suwaka mocujacego i obecnosci palety.

Opis Nrid.

Nadaje sie do

NSE-A3 138 AFS3 138 MMS 1325646
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