VER®-S NSE-A3

Potentes modulos de cambio
rapido de palet para una
paletizacion avanzada

Hand in hand for tomorrow



NSE-A3 VE R@'g

Médulos de automatizacion

Modulos de automatizacion totalmente equipados para
la carga automatizada de maquinas herramienta.

f

La carga y descarga automatizada es cada vez mds comun,
incluso para tamanos de lote pequefos y piezas individu-
ales. El objetivo es reducir los tiempos de preparacion y
permitir una fabricacion automatizada continua. El
versatil médulo de automatizacion VERO-S NSE-A3 se ha
desarrollado especialmente para este fin. Las superficies

de colocacion escalonada, la funcion de soplado, sello £

conico y las unidades de transferencia de medios integ-

radas son la base perfecta para obtener la maxima

precision y, al mismo tiempo, garantizar la fiabilidad de

los procesos. Para una mayor transparencia en los proce-

dimientos de sujecién, el médulo de automatizacion

ofrece una interaccion inteligente junto con la unidad de

deteccion AFS3 I0L 138. Los estados de sujecion y la

presencia de palés pueden transmitirse al sistema de

mando de la maquina a través de 10-Link.

Ventajas y beneficios

O Junta coénica integrada por defecto O Sistema de carrera doble patentado para las fuerzas
Para proteger la interfaz de cambio del refrigerante, el de traccion mas elevadas
polvo y las virutas Por consiguiente, hay una sujecion extremadamente

© Ssuperficies de contacto rebajadas rigida y sin vibraciones
Garantiza un sistema limpio de palés o dispositivos de O Bloqueo por union de forma y con autorretencion
sujecion Incluso en caso de una caida de la presion, toda la

o Funcion de limpieza integrada fuerza de tracciéon se mantiene.
Sin virutas ni refrigerante en las superficies planas de 0 Turbo integrado como estandar
trabajo La fuerza de retraccion se incrementa en hasta un

© Todos los médulos pueden usarse con una presién en 250 % para el aprovechamiento 6ptimo del rendi-
el sistema de 6 bar miento de la maquina, obteniéndose por tanto una
No se requieren amplificadores de presién adicionales mayor eficacia.

© Posicionamiento mediante forma cénica corta @ Todas las funciones de deteccién estan integradas
Proceso de unién muy simple con una precision de Maxima fiabilidad del proceso incluso con desbaste
repeticion <0,005 mm O Unidad de transferencia de medios integrada

Para la transferencia de fluidos de hasta 300 bar

Datos técnicos

Denominacion Junta cénica Funcién turbo Proteccion Deteccion por sensor  Fuerza de retraccion: Fuerza de traccion con
antirrotacion (opcional) turbo
[kN] [kN]
NSE-A3 138 [ ] [ ] [} 8 28
NSE-A3 138-Vi& [ [ [ [} 8 28
NSE-A3 138-V4-P [ ° ° ° 8 28
NSE-A3 138-V4-P1 [ ] [ ] [ ] ® 8 28
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Médulos de automatizacion

Funcion NSE-A3 138-V4-P

El procedimiento de sujecion del mddulo se lleva a cabo mediante un conjunto de muelles integrado. Un pistén axial y un
sistema cinematico de accionamiento patentado transforman la fuerza del muelle en fuerza de traccion maxima sobre el pin
de sujecidn. La sujecidn se realiza mediante tres correderas de sujecion y cuenta con un sistema de autorretencion. Ademas,
la fuerza pull-down puede incrementarse mediante la funcidn turbo integrada. El médulo se abre de forma neumatica, con
una presiéon del sistema de 6 bar.

Junta cdnica estandar
Para proteger la interfaz de cambio.

Proteccién antirrotacion Vi

Para un posicionamiento preciso de la paleta de
sujecion, con compensacion simultanea de las impreci-
siones del robot de carga

Carrera rapida y de sujecion patentada

Se garantizan altas fuerzas de traccion entre el pistén
y la corredera de sujecidn

Funcion turbo

Para la amplificacion de la fuerza de retraccion

Sistema completamente sellado

Por consiguiente, libre de mantenimiento

Deteccion de la posicion de la corredera de sujecion
"estado abierto" y "estado bloqueado"

Posible mediante presion dinamica

Superficies de contacto rebajadas

Con funcion de limpieza integrada

Unidad de transferencia de medios integrada

Para la transferencia de fluidos de hasta 300 bar
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Junta cénica integrada en la version estandar

Todos los médulos de sujecidn de la serie NSE-A3 estan equipados
con una junta cénica de serie. Gracias a ella, la interfaz de
cambio queda bien protegida contra la entrada de refrigerante,
polvo y virutas.

Centraje corto

El centraje corto de precisidn, en combinacién con el bloqueo con
arrastre de forma y la autorretencidn, distingue a los sistemas de
cambio répido de pallets de SCHUNK.

Bloqueo mediante correderas de fijacion

Grandes superficies de contacto entre las correderas y los pernos
de sujecion en el bloqueo para una presién baja de la superficie,
de modo que se consigue una larga vida util.

Funcion turbo integrada

Para aumentar la fuerza de traccién, el médulo de cambio rapido
de pallets se acciona con una cantidad adicional de aire compri-
mido. En comparacion con la fuerza de sujecion pura que se
obtiene a través de la fuerza del resorte, la funcion de turbo
actlia sobre la fuerza de traccién por un factor de 3,5

(méx. 28,000 N). Al utilizar la funcidn de turbo activa, es posible
obtener unos parametros de corte mas elevados durante el
proceso de maquinado.

© Fuerza del muelle

Muelles de presion inoxidables resistentes a la fatiga.
® Fuerza adicional

Derivada de la funcién turbo.
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Friccion de rodamiento entre el piston y la corredera
de sujecion

Para aumentar todavia mas la fuerza de retraccidn, el pistén que
sostiene el pasador cilindrico cuenta con cojinetes cilindricos
planos integrados. De este modo, se aumenta la eficiencia al
mismo tiempo que se reduce al minimo el desgaste.

Superficies de contacto rebajadas

El dispositivo de sujecidn y la pieza se ubican en las superficies
planas rebajadas del médulo de cambio rapido de palés. De esta
forma, se consigue un soporte excelente y limpio para la trans-
mision de pares de torsidn elevados.

Control del sistema de cambio rapido de palés

Los modulos pueden actuarse mediante conexiones neumaticas,
laterales o en la base.
Ventaja: el mddulo puede instalarse de forma versatil.

Herméticamente sellado: libre de mantenimiento

La tapa de la cdmara del émbolo inferior y las juntas tdricas en
las correderas de sujecidn circulares sellan completamente el
sistema.

Ventaja: no entran virutas, suciedad ni refrigerante. El médulo no
requiere mantenimiento.

NSE-A3
Médulos de automatizacion
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Fabricado en acero inoxidable: larga vida util

Todos los componentes funcionales, estdan hechos de acero
inoxidable templado.

Limpieza y control de la superficie de alineacion

Todos los médulos de sujecion NSA-A3, tienen un contacto
integrado de serie (deteccion dinamica de la presion). Al cargar el
palé, se limpia simultdneamente la superficie de contacto. De
esta forma, se garantiza una secuencia fiable.

Supervision de la posicion de la corredera de sujecion
a través de la presion dinamica: estado abierto

© Desaireacion
El aire comprimido puede escaparse porque el piston no esta
posicionado sobre el barreno.

® Presion dinamica
El aire comprimido no puede escaparse porque el piston esta
sobre el taladro.

Supervision de la posicion de la corredera de sujecion
a través de la presion dinamica: estado cerrado

@ Presion dinamica
El aire comprimido no puede escaparse porque el piston esta
sobre el taladro.

® Desaireacion
El aire comprimido puede escaparse porque el pistdn no esta
posicionado sobre el barreno.

VERO®-§
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Carrera rapida y de sujecion - fuerza patentada

v 50° | ©

El sistema de carrera doble patentado proporciona las mejores relaciones de transmisién y la maxima fuerza de retraccion.

© Carrera de sujecion © Fuerza de accionamiento
Movimiento minimo de la corredera de sujeciéon y un Fuerza transmitida desde el piston hasta la corredera
enorme incremento de la fuerza de retraccién debido de sujecidn.
al pequeiio angulo. O Fuerza de la corredera de sujecién

© Carrera rapida Corredera de sujecion con amplificacién de fuerza
La carrera en fase anterior de la carrera de sujecion debido a las relaciones angulares.
tiene fuerzas bajas pero una gran longitud. @ Fuerza de traccién en el pin de sujecion

© EjeY Gracias a las diferentes superficies, la fuerza de
Muestra el aumento en la fuerza resultante debido a retraccion es cinco veces mayor que la fuerza de
los diferentes angulos. accionamiento.

O EjeX

Muestra la distancia recorrida por la corredera de
sujecion debido a los diferentes angulos.
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Versiones del modulo

Version estandar

Todos los médulos NSE-A3 estan disponibles con una junta conica
de serie. Los moédulos son adecuados para instalaciones parciales
y completas. Las superficies de colocacion escalonaday la
funcidon de soplado permiten cargar los médulos de forma fiable
y sin refrigerante ni virutas.

Proteccion antirrotacion Vi

El &mbito principal de aplicacion de la proteccién antirrotacion Vi
es la carga automatica de maquinas. Los pasadores cilindricos del
palé de sujecion compensan las imprecisiones del robot. Los dos
elementos de flexion, en combinacion con la fuerza de retrac-
cién, garantizan un posicionamiento muy preciso.

Unidad de transferencia de medios P

El médulo NSE-A3 138-V4-P dispone de una unidad de transfe-
rencia de medios integrada. Con esta unidad de transferencia de
medios, tanto los medios neumaticos como los hidraulicos
pueden transferirse a través del mddulo al dispositivo de sujecién
con una presion del sistema permitida de hasta 300 bar.

Unidad de transferencia de medios P1

El médulo NSE-A3 138-V4-P1 dispone de una unidad de transfe-
rencia de medios integrada. Con esta unidad de transferencia de
medios, los medios neuméticos pueden transferirse a través del
mddulo al dispositivo de sujecidn con una presion del sistema
permitida de hasta 9 bar.

VERO®-§
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Variantes opcionales del sensor

Las roscas de fijacion preparadas en la version estdndar permiten
la fijacion opcional de variantes de sensor. La presencia de palés
se puede consultar a través de un sensor de proximidad inductivo
y diferentes estados de sujecion a través de diferentes sensores
de posicion.

Variante 1 — AFS3 I0OL

Unidad de deteccidn para detectar los estados de sujecion
"abierto", "sujeto" y "cerrado sin perno de sujecién" para todos
los médulos NSE-A3. Un sensor de proximidad inductivo también
detecta la presencia de palés. A continuacion, los datos se
transfieren al mando de la maquina a través de I0-Link.

Variante 2 = AFS3 138 PMI

Unidad de deteccién inductiva para la deteccidn de los estados
de sujecién "abierto" y "sujeto", asi como la emisidn de un
mensaje de fallo "cerrado sin perno de sujecion" para todos los
maddulos NSE-A3. Un sensor de proximidad inductivo también
detecta la presencia de palés.

Variante 3 - AFS3 138 MMS

Unidad de deteccion magnética para detectar los estados de
sujecion "abierto" y "sujeto" de todos los médulos NSE-A3. Un
sensor de proximidad inductivo también detecta la presencia de
palés.

NSE-A3
Médulos de automatizacion
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Mddulos de automatizacion
Mddulo de automatizacion
Con junta cénica y proteccién antirrotacion Vi

Material suministrado

Mddulo de sujecion, tornillos de montaje, tornillos de ajuste, juntas téricas, tapas, manual de instrucciones; sin pines de sujecidn, sin pines de indexado

Datos técnicos

Denominacion Junta conica Fuerza de retraccion: Fuerza de traccion con Presion de Precision de
turbo desbloqueo repeticion
[kN] [kN] [bar] [mm]
NSE-A3 138-V4 1364307 [ 8 28 6 < 0.005 4.1
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Sujeto a modificaciones técnicas.
@ Conexion de desbloqueo mediante conexidn de tornillo G1/8 @ Conexion directa sin mangueras para la supervision de la corredera del
@ Conexién directa sin tubo médulo cerrado

(3) Conexién turbo a través de la conexién con tornillo G1/8 (&) Holgura de 60,5 + 0,01 mm para el tornillo de ajuste

@ Ranura de ajuste para la alineacidn posicional del palets de sujecion

Junta cénica

@ Conexién directa sin mangueras para la supervision del mddulo abierto

10
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Accesorios

Pines de sujecion SPx
Pin de sujecion para conexion positiva
con modulos de sujecion NSE3.

ﬁ

Indicado para Denominacion D
NSE-A3 138-V4 SPA 40 0471151
NSE-A3 138-V&4 SPB 40 0471152
NSE-A3 138-V&4 SPC40 0471153
Pines de sujecion SPx

Pines de sujecion estandar con rosca M16

para la conexion por unién de forma de |

las piezas o dispositivos con mddulos de

sujecion NSE3.

Indicado para Denominacion D
NSE-A3 138-V4 SPA 40-16 0471064
NSE-A3 138-V&4 SPB 4:0-16 0471065
NSE-A3 138-V&4 SPCL40-16 0471066

Pines de compensacion

Pin de sujecion para compensar las
fluctuaciones de los calibres de taladro.
SPA-X 40 = compensacion en una
direccion de 1 mm.

SPA-XY 40 = compensacion en todas las
direcciones de 1 mm.

Indicado para Denominacion D
NSE-A3 138-V4 SPA-X 40 0471155
NSE-A3 138-V4 SPA-XY 40 0471156

Perno de precision

Pernos de sujecion con cono flexible

patentado con una precision de repeticion

de menos de 0,002 mm. b

Indicado para Denominacion 1D

NSE-A3 138-V4 SPG 40 0471154

&

Pines de cola de milano
Pines de sujecion con una profundidad de
fijacion de 3,5 mm

Indicado para Denominacion 1D

NSE-A3 138-VL4 SPA-S 40 1310630
NSE-A3 138-V4 SPB-S 40 1323856
NSE-A3 138-V4 SPC-S 40 1323857

NSE-A3
Médulos de automatizacion

Pines para piezas pesadas

Pines de sujecion con roscas de fijacion
integradas para conseguir elevadas
fuerzas de retencion.

Indicado para Denominacion D
NSE-A3 138-V&4 SPA-F 40 0471171
NSE-A3 138-V&4 SPC-F 40 0471172

Pines de indexado

Uso como proteccidn antirrotacion para
los mddulos VERO-S con proteccién
antirrotacion V.

Indicado para Denominacion D
NSE-A3 138-V&4 IXB Vi 9982432
Prolongacion de los pernos de sujecion J./

Para elevar la pieza desde la mesa de la

maquina y mejorar la accesibilidad del P
husillo de maquina. \

Indicado para Denominacion )]

Mddulo @ 138 SP-VL 50-10-SPA 0471405
Mddulo ¢ 138 SP-VL 50-10-SPB 0471407
Mddulo @ 138 SP-VL 50-10-SPC 0471409
Mddulo @ 138 SP-VL 50-12-SPA 0471406
Mddulo @ 138 SP-VL 50-12-SPB 0471408
Mddulo 6 138 SP-VL 50-12-SPC 0471410
Mddulo § 138 SP-VL 100-10-SPA 0471464
Mddulo @ 138 SP-VL 100-10-SPB 0471466
Mddulo @ 138 SP-VL 100-10-SPC 0471468
Mddulo @ 138 SP-VL 100-12-SPA 0471465
Mddulo ¢ 138 SP-VL 100-12-SPB 0471467
Mddulo @ 138 SP-VL 100-12-SPC 0471469
Unidad de deteccion =
Deteccion integrada d'e las posiciones de “ﬂ; y

la corredera de sujecion, presencia de Eoant
pallets y la presién en la cdmara de turbo " ®
via 10-Link .
Indicado para Denominacion ID
NSE-A3 138-V&4 AFS310L 138 1488905

Segmentos de deteccion inductiva
Deteccion integrada de las posiciones de
la corredera de sujecién y la presencia de
palets.

Denominacion

Indicado para

NSE-A3 138-Vi AFS3 138 PMI 1325645



https://schunk.com/de/de/p/000000000000471151?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471152?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471153?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471064?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471065?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471066?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471155?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471156?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471154?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001310630?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001323856?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001323857?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471171?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471172?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009982432?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471405?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471407?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471409?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471406?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471408?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471410?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471464?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471466?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471468?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471465?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471467?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471469?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001488905?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001325645?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Segmentos de deteccion magnética
Deteccidn integrada de las posiciones de
la corredera de sujecién y la presencia de
palets.

Indicado para Denominacion D

NSE-A3 138-Vi AFS3 138 MMS 1325646
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