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VER®-S NSE-HT mini

Osvedceny upinaci systém
nulového bodu pro extréemne
vysoke teploty

Hand in hand for tomorrow



NSE-HT mini
Upinaci systém nulového bodu

VERO®-S

Odolnost viici teplotam az do +200 °C - presna upinaci
technologie optimalizovana pro nejvyssi teploty

f

Kratké casy nastaveni a vysokd produktivita, zejména pro
vysokoteplotni aplikace - to je to, co pfedstavuje NSE-HT
mini 88-20. Plivodni mySlenkou bylo pfenést osvédcenou
myslenku nastaveni béhem nékolika sekund na stroje pro
selektivni laserové taveni (SLM). Tento modul vsak Ize také
pouzit v jinych oblastech pouZiti, jako je vstfikovani s
maximalni provozni teplotou 200 °C. Jeho kompaktni
rozméry zajistuji optimalni tok tepla do obrobku, zafizeni
nebo podloZzkové desky, coz umoznuje, aby bylo rychle
dosaZzeno pozadované cilové teploty a vyroba mohla byt
ihned zahajena. Moduly mohou byt zcela integrovany do
stolu stroje a jsou vhodné i pro praci v atmosfére
inertniho plynu a mohou byt v této atmosfére také
provozovany.

Vyhody - Prinos pro Vas

© Vhodné pro vysoké teploty
Pro pouZziti v aditivni vyrobé nebo pro obor vstfikovani
© Vynikajici tepelna vodivost
Nepatrna ztrata teploty od ohfivaci desky k obrobku,
zafizeni nebo podlozkové desce

K odemykani neni zapotrebi chlazeni
Z&dny prostoj, dokud provozni teplota neklesne pod
urcitou hodnotu

Polohovani pomoci kratkého kuzelu

Velmi snadné spojovani s opakovatelnou pfesnosti
< 0,005 mm

Turbo integrovano ve vychozim nastaveni
ZvysSeni pritlacné sily az 0 500 %

Konstrukce s nizkou vySkou

RozSifuje pracovni prostor vaseho stroje

© 0 ©0 ©

Technické udaje

© Tvarové samosvorné zamykani
PIny axidlni pfitlak je zachovan i v pfipadé poklesu
tlaku

0 Moduly jsou z nerezové oceli a zcela utésnéné
Dlouhd Zivotnost a maximalni procesni spolehlivost

0 Jedna konzistentni velikost upinaciho cepu pro
vSechny modely NSE mini
Nasledné vyrobni kroky Ize provést se stejnym
rozhranim

[+

VSechny moduly Ize ovladat pri tlaku systému 6 bar
Dodatecné zesilovace tlaku nejsou nutné

[+

Vhodné pro provoz s inertnim plynem
Lze pouzit privod inertniho plynu pro stroje AM

Funkce turbo Vynikajici tepelna Ochrana proti Pritlacna sila Axialni pritlak s funkci Max. provozni teplota
vodivost protoceni turbo
[kN] [kN] [°c]
NSE-HT mini 88-20 [ ] [ ] 0.5 2.5 200
NSE-HT mini 88-20-V1 [} [} 0.5 2.5 200




VER@_S NSE-HT mini

Upinaci systém nulového bodu

Funkce NSE-HT mini 88-20

Upinaci postup modulu se uskutecfiuje pomoci integrovaného pruzinového bloku. Axidlni pist a pohon klinovym hakem
preménuji silu pruziny do maximalni pfitlacné sily na upinaci ep. Upnuti se provadi dvéma upinacimi Soupatky a je samos-
vorné. Navic lze pfitlacnou silu zvysit pomoci integrované funkce turbo. Modul se otvira pneumaticky systémovym tlakem

6 bard.

12323 4557

TalP1Ie2

© Vysoce presné stredéni kratkym kuZelem ©® Kompletné utésnény systém
Zajistuje pfipojeni s pfesnosti na p Pro pfiméfenou ochranu upinaciho modulu proti
© Pohon s klinovym hiakem extrémné jemnému kovovému prasku u aplikaci SML
Mezi pistem a upinacim smykadlem je zajistén vysoky O Velky rovny povrch
axialni pfitlak. Pro nejlepSi podporu a nejvyssi tuhost
©® Funkce turbo © Uzaviraci Sroub
Pro zesileni vtahovaci sily UZiva se pro Uplné uzavfeni vyvrtu upinaciho smykadla

O Velké kontaktni plochy
Pro pfenos tahovych a pfidrznych sil



NSE-HT mini
Upinaci systém nulového bodu

Odolné proti vysokym teplotam

Upinaci systém nulového bodu NSE-HT mini byl vyvinut specialné
pro aplikace pfi vysokych teplotach. VSechny komponenty jsou
dimenzovany tak, aby bylo zajisténo plynulé ovlddani modulu az
do provozni teploty 200 °C.

Vyhoda: Diky procesu chlazeni Ize modul ovladat pfimo bez ztraty

casu.

Stredeéni prostrednictvim kratkého kuzelu

Pfesné stfedéni kratkého kuZelu v kombinaci s tvarovym
kontaktem a samojisticim zamykanim charakterizuje paletovy
systém SCHUNK pro rychlou vyménu.

Zamykani prostrednictvim upinacich smykadel

Velké kontaktni plochy mezi upinacimi smykadly a upinacim
Cepem zajistuji nizky povrchovy tlak, coZ vede k dlouhé
Zivotnosti.

Integrovana funkce turbo

Aby se zvysil axidlni pfritlak, paletovy modul pro rychlou vyménu
je béhem upinani dodatecné natlakovan stlacenym vzduchem.
Diky funkci turbo se sila axidlniho pfitlaku zvySuje o faktor 5
(max. 2,500 N) ve srovnani s upnutim pouze na zakladé sily
pruziny. Diky aktivni turbo funkci Ize dosahnout vy3Sich bocnich
sil.

© Sila pruziny
Tlakové pruZiny z nerezové oceli odolné proti inavé

® Dodatecna sila
Vysledek funkce turbo.

VERO®-§
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VER@_S NSE-HT mini

Upinaci systém nulového bodu

Pohon s klinovym hakem

To zajistuje maximalni silu v kazdé poloze.

Vyhoda: Upinaci smykadla se nezablokuji ani v pfipadé proniknuti
jemného kovového prasku do oblasti fezani. Modul upina
spolehlivé.

Tlakové pruziny odolné proti korozi a vysokym
teplotam

Pro maximalni Zivotnost jsou vSechny pruziny vyrobeny z
bezldrzbové nerezové oceli. Byly vybrany specialni pruziny
odolné proti vysokym teplotam, které pracuji bez ztraty vykon-
nosti i pfi trvalém teplotnim zatiZeni.

Ovladani systému pro rychlou vyménu palet

Moduly jsou aktivovany pfes spodni pfipojky vzduchu. Modul je
mozné provozovat s inertnim plynem, coZ znamena, Ze v oblasti
aditivnich strojd neni zapotfebi Zadny samostatny pfivod
stlaceného vzduchu.

Licovani v télesu

Licovani @ 12H7 ve stfedu umoZfiuje vyrovnani upinaci stanice
pomoci polohovacich prvkd pfimo na upinacim modulu. V
zavislosti na obrobku je tak mozné plossi provedeni upinaci
stanice. To je obzvlast vyhodné pro aditivni stroje, u nichz jsou
klicovymi aspekty kratka doba ohfevu a maximalni mozny
montdazni prostor.




NSE-HT mini
Upinaci systém nulového bodu

Monoliticky vyrobni proces

1. Aditivni vyroba

Obrobky se "tisknou" pfimo na nosnoun desku. Upinaci moduly s
ochranou proti protoceni umoziuji pouziti ostrovnich nosnych
desek, které umoZznuji pétistranné opracovani.

2. Rezani kovii

Vyroba funkcnich ploch a kovani na fréze. Pro upinani ostrovnich
desek Ize pouzit standardni jednoduchou upinaci stanici
NSL mini 100-25-V1.

3. Méreni

Zkontrolujte rozmérovou pfesnost obrobku. Pro upinani
ostrovnich nosnych desek Ize pouZit standardni jednoduchou
upinaci stanici NSL mini 100-25-V1.

L. Déleni

Déleni obrobkd od nosnych desek na pasové pile. Pomoci
specialni upinaci stanice s 9cestnym upinanim NSE mini 90-25-V1
Ize vSechny obrobky oddélit od nosnych desek najednou.

VERO®-§




VER@_@ NSE-HT mini

Upinaci systém nulového bodu

5. Rezani kovti

Spolecné frézovani povrchu ostrovnich substratovych desek na
9cestné specidlni upinaci stanici pro dalSi pouZiti. Frézovanim
povrchu spar se dosahuje optimélnich vysledkd v oblasti vySkové
rovhomérnosti - idealni pfiprava pro dalsi stavebni proces.




NSE-HT mini
Upinaci systém nulového bodu

Hybridni vyrobni proces

1. Rezani kovli a monitorovani

Hybridni polotovar se vyrabi konvencnim zplsobem a upinaci
Cepy se nasledné montuji pfimo na hybridni polotovar. S
A-Cepem uprostied Ize tepelny nulovy bod umistit do stfedu.

2. Méreni

Soucasné méreni Spickové doby vyroby s posunem Ize procesné
spolehlivé provadét pomoci méficiho stroje. Hodnoty posunu lze
prevzit ve stroji AM. Casové nérocné mé¥ici procesy, které jsou
spojeny se strojem AM, jiz nejsou nutné.

3. Aditivni vyroba

SlozZitd ¢ast obrobku se "vytiskne" na hybridni polotovar
aditivnim procesem.

4. Odprasovani

Chladici kanaly a podfezy se odprdasi na odpraskovacim stroji.

VERO®-§




VER@_@ NSE-HT mini

Upinaci systém nulového bodu

5. Rezani kovti

Povrchova Uprava a vyroba funkénich povrchd.

6. Méreni

Findlni méfeni obrobku. Upinaci ¢epy lze poté demontovat.
Obrobek je pfipraven.




NSE-HT mini 88-20
Upinaci systém nulového bodu

Paletovy modul pro rychlou vyménu
Pro aplikace pfi vysokych teplotach do 200 °C

Rozsah dodavky

Upinaci modul, montazni Srouby, 0-krouzky, krytky, navod k obsluze; bez upinacich Cepl

Technické udaje

Pfitlacna sila Axialni pritlak s Odemykaci tlak Max. provozni
funkci turbo teplota

[kN] [kN] [bar] [°c

VERO®-§

Opakovatelna Vlastni hmotnost
presnost

NSE-HT mini 88-20 1419192 0.5 2.5 6 200

[mm] [kgl
< 0.005 1

Opakovatelna pfesnost se vztahuje pouze na ¢astecné instalace a castecné zapusSténé instalace.
Hodnoty pro dplnou instalaci se mohou lisit.
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Pfedmét technickych zmén.
@ Bezhadicové pfimé pfipojeni pro monitorovani modulu otevieno @ Funkce turbo pro bezhadicové pfimé pfipojeni
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https://schunk.com/de/de/p/000000000001419192?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

VER®-S NSE-HT mini 88-20-V1

Upinaci systém nulového bodu

Paletovy modul pro rychlou vyménu

Pro aplikace pfi vysokych teplotach do 200 °C
S protirotacni ochranou V1

Rozsah dodavky

Upinaci modul, montazni Srouby, upeviiovaci Srouby, 0-krouZky, krytky, navod k obsluze; bez upinacich ¢epdl, bez indexovacich Cept

Technické udaje

Pritlacna sila Axialni pritlak s Odemykaci tlak Max. provozni Opakovatelna Vlastni hmotnost
funkci turbo teplota presnost
[kN] [kN] [bar] [°c] [mm] [kel
NSE-HT mini 88-20-V1 1460874 0.5 2.5 6 200 < 0.005 1

Opakovatelnd presnost se vztahuje pouze na Castecné instalace a Castecné zapusténé instalace.
Hodnoty pro tGplnou instalaci se mohou lisit.
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Pfedmét technickych zmén.
@ Bezhadicové pfimé pfipojeni pro monitorovani modulu otevieno @ Tolerance 39,5 + 0,01 mm pro montazni Sroub

@ Funkce turbo pro bezhadicové pfimé pfipojeni @ Tolerance 40 * 0,01 mm pro indexovaci cepy


https://schunk.com/de/de/p/000000000001460874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

NSE-HT mini
Upinaci systém nulového bodu

Prislusenstvi

Upinaci cepy SPx mini
Upinaci ¢ep pro spojeni s upinacimi
moduly NSE mini.

Vhodné pro Popis D
NSE-HT mini 88-20

NSE-HT mini 88-20-V1 SPA mini 20 0435610
NSE-HT mini 88-20

NSE-HT mini 88-20-V1 SPB mini 20 0435620
NSE-HT mini 88-20

NSE-HT mini 88-20-V1 SPC mini 20 0435630
Upinaci Cepy pro vysoké teploty

Upinaci ¢epy pro aditivni vyrobu pro

tvarové spojeni desky podkladu s

upinacimi moduly.

Doporuceno pro aplikacni teploty od 200

do 520 °C.

Vhodné pro Popis D]
NSE-HT mini 88-20

NSE-HT mini 88-20-V1 SPA-HT mini 20 1393004
NSE-HT mini 88-20

NSE-HT mini 88-20-V1 SPB-HT mini 20 1393005
NSE-HT mini 88-20

NSE-HT mini 88-20-V1 SPC-HT mini 20 1393006

12

Indexovaci kolik e N
’

PouZiva se jako ochrana proti protoceni
pro moduly VERO-S s ochranou proti
protoceni V1.

/

Vhodné pro Popis D

NSE-HT mini 88-20-V1 IXB V1 mini 0435930

Vysokoteplotni indexovaci cep s mozZnosti
prisroubovani

PouzZiva se jako ochrana proti protoceni
pro moduly VERO-S s ochranou proti
protoceni V1.

Doporuceno pro aplikacni teploty od 200

-

do 520 °C.
Vhodné pro Popis D
NSE-HT mini 88-20-V1 IXB=HT V1 mini 1460953

Tésnici zatka

Stfedova zatka pro uzavieni vyrovna- . @
vaciho uloZeni ve spodni oblasti modull
NSE-HT mini.

Vhodné pro Popis D

NSE-HT mini 88-20
NSE-HT mini 88-20-V1 STO-HT mini @14.5 1571475
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VER@_@ NSE-HT mini

Upinaci systém nulového bodu



SCHUNK e

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039
(MM@de.schunk.com
schunk.com

2025-10-30



