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Sprawdzony system szybkiej
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wysokich temperatur
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Odporne na temperatury do +200°C — precyzyjna tech-
nologia mocowania zoptymalizowana pod katem

najwyzszych temperatur
—

Krotkie czasy konfiguracji i wysoka wydajnos¢, szczegdlnie
w przypadku zastosowan wymagajacych wysokiej tempe-
ratury — to wtasnie zapewnia NSE-HT mini 88-20.
Pierwotny pomyst zaktadat przeniesienie sprawdzonej idei
konfiguracji w ciggu kilku sekund na maszyny do selekty-
wnego topienia laserowego (SLM). Niemniej modut ten
moze by¢ réwniez uzywany w innych obszarach
zastosowan, takich jak formowanie wtryskowe przy
maksymalnej temperaturze roboczej 200°C. Kompaktowe
wymiary zapewniajg optymalny przeptyw ciepta do
przedmiotu obrabianego, urzadzenia lub ptyty nosnej,
umozliwiajgc szybkie osiggniecie wymaganej temperatury
docelowej i natychmiastowe rozpoczecie produkgji.
Moduty mozna w catosci zintegrowac ze stotem maszy-
nowym i nadaja sie réwniez do pracy w atmosferze gazu
obojetnego, a takze moga byc w takiej atmosferze
eksploatowane.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

O Nadaje sie do eksploatacji w wysokich temperaturach
Do stosowania w produkcji przyrostowej lub w
przemysle formowania wtryskowego

0 Doskonata przewodnos¢ cieplna

Niewielka utrata temperatury miedzy ptyta grzejna a
przedmiotem obrabianym, urzgdzeniem lub ptyta
nosna

Do odblokowania nie jest potrzebne chtodzenie
Brak przestojow do momentu, gdy temperatura
robocza spadnie ponizej okreslonej wartosci

Pozycjonowanie za pomoca krotkiego stozka
Bardzo tatwe taczenie z doktadnoscig < 0,005 mm
Wbudowane turbo w standardzie

Zwiekszenie sity docisku nawet do 500%
Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna

Powieksza przestrzeri robocza Twojej maszyny

©O 00 ©

Dane techniczne

O Samoutrzymujgce blokowanie ksztattowe
Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku cisnienia

© Moduty s3 odporne na korozje oraz catkowicie
szczelne
Dtuga trwatosc uzytkowa oraz maksymalna
niezawodnosc¢ procesu

0 Jeden staty rozmiar kotka mocujacego dla wszystkich
modutéw NSE mini
Pdzniejsze etapy produkcji mozna wykonac przy
uzyciu tego samego ztacza
O Wszystkie moduty moga dziatac pod cisnieniem
systemowym wynoszacym 6 baréw
Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze cisnienia
© Nadaje sie do pracy z gazem obojetnym
Mozna zastosowac doptyw gazu obojetnego do
maszyn AM

Funkgja turbo DIV GLELE] Zabezpieczenie Sita dociggajaca Sita docisku z turbo  Maks. temperatura
przewodnos¢ cieplna  antyrotacyjne aktywacji
[kN] [kN] [oc]
NSE-HT mini 88-20 [} [} 0.5 2.5 200
NSE-HT mini 88-20-V1 [} [} 0.5 2.5 200
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Funkcja NSE-HT mini 88-20

Procedura mocowania modutu jest wykonywana przez pakiet zintegrowanej sprezyny. Ttok w uktadzie osiowym i naped
klinowo-hakowy przeksztatcajg site sprezyny w maksymalng site sciagajacg na sworzniu mocujacym. Mocowanie jest
realizowane za pomocg dwéch suwakédw mocujgcych i samoczynnej blokady. Mozna dodatkowo zwigkszyc site docisku za
pomocg wbudowanej funkgji turbo. Modut jest otwierany pneumatycznie pod wptywem cisnienia w uktadzie wynoszacego
6 bardw.

© catkowicie szczelny system.

© Bardzo precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego

stozka Do zapewniania modutowi mocujgcemu wtasciwej
Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscia do ochrony przed bardzo drobnymi proszkami meta-
mikrona lowymi w zastosowaniach SLM

©® Naped poprzez uktad klinowo-hakowy O Duza powierzchnia ptaska

Miedzy ttokiem a suwakiem mocujacym zapewnione sg
bardzo duze sity docisku

Funkgcja turbo

W celu wzmocnienia sity docisku

Duze powierzchnie styku
Do przenoszenia sit sciggajacych i trzymajacych

Dla zapewnienia najlepszego podparcia i najwyzszej
sztywnosci

Sruba zamykajaca

Stuzy do catkowitego zamykania otworu suwaka
mocujgcego
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Odpornos¢ na wysokie temperatury

System szybkiej wymiany palet NSE-HT mini zostat opracowany
specjalnie do zastosowan wysokotemperaturowych. Wszystkie
komponenty sg zaprojektowane tak, aby zapewni¢ ptynne
dziatanie modutu do temperatury roboczej 200°C.

Zaleta: dzieki procesowi chtodzenia modut mozna uruchomié
bezposrednio, bez straty czasu.

Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
systemu szybkiej wymiany palet SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakow mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujacymi a sworzniem mocujgcym nacisk na powierzchnie jest
niewielki, a to wydtuza trwatosc uzytkowa.

Wbudowana funkcja turbo

Dla zwigkszenia sity docisku w trakcie mocowania do modutu
szybkiej wymiany palet dodatkowo doptywa sprezone powietrze.
Dzieki funkcji turbo sita docisku wzrasta 5-krotnie (maks. 2500 N)
w poréwnaniu do mocowania opartego wytacznie na cisnieniu
sprezyny. Dzieki aktywnej funkcji turbo mozna uzyskac jeszcze
wieksze sity boczne.

© Cisnienie sprezyny

Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewnej.
©® Dodatkowa sita

Wskutek dziatania funkcji turbo.
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Naped poprzez uktad klinowo-hakowy

Zapewnia maksymalng site w kazdym potozeniu.

Zaleta: prowadnice zaciskowe nie blokuja sie, nawet jesli drobny
proszek metaliczny dostanie sie do obszaru ciecia. Modut zaciska
sie niezawodnie.

Sprezyny naciskowe odporne na korozje i wysoka
temperature

W celu maksymalnego wydtuzenia trwatosci uzytkowej wszystkie
sprezyny wzbudzajace zostaty wykonane z wytrzymatej na
zmeczenie stali nierdzewnej. Zastosowano specjalne sprezyny
odporne na wysokie temperatury, ktdre dziataja bez utraty
sprawnosci nawet przy ciggtym obciazeniu temperaturowym.

Sterowanie systemem szybkiej wymiany palet

Moduty sg uruchamiane poprzez dolne przytacza powietrza. Moze
byc¢ zasilany gazem obojetnym, dzieki czemu nie jest wymagane
oddzielne zasilanie sprezonym powietrzem w obszarze maszyn
addytywnych.

Wpasowanie w korpus

wpasowanie w $rodek @ 12H7 umozliwia ustawienie stacji zacis-
kowej za pomoca elementdw pozycjonujacych bezposrednio na
module zaciskowym. W zaleznosci od obrabianych detali mozna
zaprojektowac bardziej ptaski profil stacji zaciskowej. Jest to
szczegllnie korzystne w przypadku maszyn addytywnych, w
ktérych wazny jest krétki czas nagrzewania i jak najwieksza
mozliwa przestrzen montazowa.

NSE-HT mini
Systemy szybkiej wymiany palet
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Monolityczny proces produkcyjny

1. Wytwarzanie przyrostowe

Elementy obrabiane sg ,,drukowane"” bezposrednio na ptycie
podtoza. Moduty zaciskowe z zabezpieczeniem przed obrotem
umozliwiajg zastosowanie wyspowych ptyt podtoza, co pozwala
na obrdbke pieciostronna.

2. Skrawanie metalu

Produkcja powierzchni funkcjonalnych i ztaczek na frezarce.
Standardowa pojedyncza stacja mocujgca NSL mini 100-25-V1
moze by¢ stosowana do mocowania wyspowych ptyt podtoza.

3. Pomiary

SprawdZ doktadnos¢ wymiarowa przedmiotu obrabianego.
Standardowa pojedyncza stacja mocujgca NSL mini 100-25-V1
moze by¢ stosowana do mocowania podtozy wyspowych.

L. 0Oddzielanie

O0ddzielanie elementéw obrabianych od ptyt podtoza na pile
tasmowej. Za pomocg specjalnej stacji mocujacej z 9-kierun-
kowym NSE mini 90-25-V1 wszystkie elementy obrabiane mozna
oddzieli¢ od ptyt podtoza jednoczesnie.
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5. Skrawanie metalu

Frezowanie powierzchniowe wyspowych ptyt podtoza na spec-
jalnej 9-kierunkowej stacji mocujacej to idealne przygotowanie
pod katem nastepnego zastosowania. Optymalne rezultaty w
zakresie jednorodnej wysokosci uzyskuje sie poprzez frezowanie
powierzchniowe — idealne przygotowanie do kolejnego procesu
konstrukcyjnego.
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Proces produkcji hybrydowej

1. Skrawanie metalu i monitorowanie

Hybrydowy pdtprodukt jest wytwarzany w sposéb konwencjo-
nalny, a nastepnie sworznie mocujgce s3 montowane
bezposrednio na pdtprodukcie. Dzigki Srubie A umieszczonej w
srodku, punkt zerowy temperatury mozna umiesci¢ w Srodku.

2. Pomiary

Pomiary przesuniecia jednoczesne z czasem szczytowej produkgji
mozna przeprowadzi¢ w sposéb niezawodny za pomoca maszyny
pomiarowej. Wartosci przesuniecia mozna przyja¢ w maszynie
AM. Nie s juz konieczne czasochtonne procesy pomiarowe, ktére
s3 powigzane z maszyng AM.

3. Wytwarzanie przyrostowe

Itozona cze$¢ przedmiotu obrabianego jest ,, drukowana” na
hybrydowym pétprodukcie za pomocg procesu addytywnego.

4. Usuwanie proszku

Proszek jest usuwany z kanatéw chtodzacych i podciec na
urzadzeniu do usuwania proszku.
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5. Skrawanie metalu

Wykanczanie powierzchni i produkcja powierzchni
funkcjonalnych.

6. Pomiary

Koricowy pomiar przedmiotu obrabianego. Nastepnie mozna
zdemontowac sworznie mocujgce. Przedmiot obrabiany jest
gotowy.




NSE-HT mini 88-20-V1
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Modut szybkiej wymiany palet

Do zastosowan wysokotemperaturowych do 200°C
Z zabezpieczeniem antyrotacyjnym V1

Zakres dostawy

Modut mocujacy, Sruby montazowe, Sruby przytaczeniowe, o-ringi, zatyczki, instrukcja obstugi; bez sworzni mocujacych i przestawnych

Dane techniczne

Nrid. Sita dociggajaca Sita docisku z turbo Uwolnienie ciSnienia Maks. temperatura Powtarzalnosc

aktywacji
[kN] [kN] [bar] [°d] [mm]
NSE-HT mini 88-20-V1 1460874 0.5 2.5 6 200 < 0.005 1

Powtarzalnos¢ dotyczy wytacznie instalacji czeSciowych i instalacji cze$ciowo wpuszczanych.
Wartosci dla petnej instalacji moga by¢ odmienne.
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Podlega zmianom technicznym/
@ Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich - modut otwarty @ Luz 39,5 + 0,01 mm dla sruby montazowej
@ Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich - funkcja turbo @ Wymiar 40 + 0,01 mm dla sworzni indeksujacych
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https://schunk.com/de/de/p/000000000001460874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujgce SPx mini
Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego z modutami mocujacymi

NSE-HT mini 88-20-V1
NSE-HT mini 88-20-V1
NSE-HT mini 88-20-V1

Sworznie mocujace do wysokich

Sworznie mocujgce przeznaczone do
wytwarzania przyrostowego, do
potaczenia ksztattowego ptyty nosnej z
modutami mocujgcymi.

Zalecany do zastosowan wysokotempera-
turowych od 200 do 520°C.

NSE-HT mini 88-20-V1
NSE-HT mini 88-20-V1
NSE-HT mini 88-20-V1

NSE-HT mini
Systemy szybkiej wymiany palet

Sworzen przestawny & »
p

Stosowany jako zabezpieczenie antyrota-
cyjne dla modutéw VERO-S z zabezpiecze-
niem antyrotacyjnym V1.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-HT mini 88-20-V1 IXB V1 mini 0435930

Sworzen indeksujgcy odporny na wysokie \
temperatury z opcjami przykrecania

Stosowany jako zabezpieczenie antyrota-

cyjne dla modutdéw VERO-S z zabezpiecze- {

niem antyrotacyjnym V1.
Zalecany do zastosowan wysokotempera-
turowych od 200 do 520°C.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-HT mini 88-20-V1 IXB-HT V1 mini 1460953

Zatyczka uszczelniajgca

Zaslepka do zamykania wpasowania w -2
dolnej czesci modutéw NSE-HT mini.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSE-HT mini 88-20-V1 STO-HT mini §14.5 1571475



https://schunk.com/de/de/p/000000000000435610?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435620?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435630?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393004?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393005?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001393006?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000435930?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001460953?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001571475?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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