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VER®-S NSE-HT mini

Osvedceny upinaci systéem s
nulovym bodom pre
extremne vysoke teploty

Hand in hand for tomorrow



NSE-HT mini
Systém na rychlu vymenu paliet

VERO®-S

Odolnost voci teplotam do +200°C - presna upinacia
technika optimalizovana pre najvyssie teploty

f

Kratke doby nastavenia a vysokl produktivitu, najma pri
vysokoteplotnych aplikaciach — prdve to pontika NSE-HT
mini 88-20. Povodnym napadom bolo preniest osvedcenu
myslienku nastavenia v priebehu niekolkych sekind na
stroje pre selektivne laserové tavenie (SLM). Tento modul
je vsak vhodny aj pre dalSie oblasti pouZzitia, medzi ktoré
patri napriklad liatie vstrekovanim s maximalnou
prevadzkovou teplotou 200 °C. Kompaktné rozmery
zabezpecujli optimdlne pridenie tepla k obrobku,
pripravku alebo substratovej platni tak, aby bola rychlo
dosiahnuta potrebna cielova teplota a aby bolo mozné
rychle spustenie vyroby. Moduly je mozZné lplne integrovat
do stola stroja a si vhodné aj na prace v atmosfére s
inertnym plynom, s ktorym ich mozno aj prevadzkovat.

Vyhody - Vase benefity

© Vhodné pre vysoké teploty
Na pouZzitie v aditivnej vyrobe alebo pre priemysel
vstrekovania plastov

© Vynikajiica tepelné vodivost
Malé teplotné straty medzi vyhrievacou platfiou a
obrobkom, pripravkom alebo substratovou platfiou

© Na odistovanie nie je potrebné Ziadne chladenie
Ziadne prestoje pokial pracovna teplota neklesne pod
dand hodnotu

© Polohovanie pomocou kratkeho kuZela
Velmi jednoduchy proces spajania pri opaovatelnej
presnosti < 0,005 mm

© Standardne integrované turbo

ZvysSenie vtahovej sily az 0 500 %

Technické udaje

Funkcia turbo Vynikajiica tepelna

Poistka proti otoceniu Vtahova sila

© Nizka kon3trukéna vyska
RozSiruje pracovny priestor vasho stroja

© samosvorné zaistovanie s tvarovym stykom
PIna vtahova sila je zachovana aj pri poklese tlaku

© Moduly sii nehrdzavejiice a kompletne utesnené
DIha Zivotnost a maximalna procesna spolahlivost

© lednotna velkost upinacieho kolika pre vietky
moduly NSE mini
Rovnaké rozhranie umoznuje vykonavat vystupné
vyrobné kroky

0 VSetky moduly mozno prevadzkovat pri systémovom
tlaku 6 barov
Pridavné zosiliovace tlaku nie st potrebné

0 Vhodné pre prdcu s inertnym plynom
MoZe byt pouzity privod inertného plynu pre stroje AM

Vtahova sila s turbom Max. teplota

vodivost ovladania
[kN] [kN] [°d]
NSE-HT mini 88-20 [ ] [ ] 0.5 2.5 200
NSE-HT mini 88-20-V1 o [ ] 0.5 2.5 200




VER@_S NSE-HT mini

Systém na rychlu vymenu paliet

Funkcia NSE-HT mini 88-20

Postup upinania modulu sa vykondva pomocou integrovaného pruzinového obalu. Pomocou axidlneho piesta a pohonu
klinového hécika sa sila pruziny meni na maximdlnu pritlacnd silu na upinacom krizku. Upnutie prostrednictvom dvoch
upinacich Smykadiel je pritom samozaistovacie. Pritlacnu silu mozno navyse zvysit pomocou integrovanej turbo funkcie.
Otvaranie modulu sa vykonava pneumaticky pomocou systémového tlaku 6 barov.
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© Vysoko presné centrovanie pomocou kratkeho kuZela ©® Kompletne utesneny systém
Zaistuje mikrénovo presné spojenie Na primerant ochranu upinacieho modulu proti
® Klin-hdkovy prevod mimoriadne jemnému kovovému prasku pri aplikaciach
Medzi piestom a upinacim posuvnym uzéverom su SLM
zabezpecené vysoké vtahové sily O Velky plochy povrch
© Funkcia turbo Pre maximalnu oporu a najvyssiu pevnost
Na zvySenie vtahovej sily © Uzatvaracia skrutka
O Velké kontaktné plochy PouZiva sa na uplné uzatvorenie otvoru v upinacom
Na prenos vtahovej a pridrinej sily posuvaci



NSE-HT mini
Systém na rychlu vymenu paliet

O0dolné voci vysokym teplotam

Upinaci systém s nulovym bodom NSE-HT bol Specidlne vyvinuty
pre aplikacie s vysokymi teplotami. VSetky komponenty su
dimenzované tak, aby bolo zaru€ené plynulé ovladanie modulu
az do prevadzkovej teploty 200 °C.

Vyhoda: vdaka procesu chladenia moZzno modul ovladat priamo
bez Casovych strat.

Centrovanie pomocou kratkeho kuzela

Presné centrovanie pomocou kratkeho kuZela v kombinacii so
samopridrziavacim zaistovanim s tvarovym stykom charakterizuja
systém na rychlu vymenu paliet od spolocnosti SCHUNK.

Zaistenie pomocou upinacich Smykadiel

Velké kontaktné plochy medzi upinacimi Smykadlami a upinacim
kolikom zarucuju nizky ploSny tlak a tym aj dlhi Zivotnost.

Integrovana turbo funkcia

Pre zvySenie vtahovej sily je do upinacieho modulu s nulovym
bodom pocas upinania navyse privadzany stlaceny vzduch. Vdaka
turbo funkcii sa vtahova sila v porovnani s upinanim len
pomocou pruzinovej sily zvysi o faktor 5 (max. 2 500 N). Pri
aktivovanej turbo funkcii si dosahované este vysSie priecne sily.

© Sila pruziny
Nehrdzavejlce pritlacné pruZiny s trvalou pevnostou.

® Pridavna sila
Vyplyvajuce z funkcie turbo.
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Klin-hakovy prevod

Zabezpecuje maximalnu silu v kazdej polohe.

Vyhoda: aj keby sa jemny kovovy prasok dostal do rozhrania,
neddjde k zablokovaniu upinacich Smykadiel. Modul upina
spolahlivo.

Pritlacné pruziny odolné voci korozii a vysokym
teplotam

Pre maximalnu Zivotnost su vSetky ovladacie pruziny vyrobené z
uslachtilej ocele. Boli zvolené Specialne pruziny odolné voci
vysokym teplotam, ktoré aj pri pretrvavajucom teplotnom
zataZeni pracuju bez poklesu vykonu.

Ovladanie systému na rychlu vymenu paliet

Ovladanie modulu sa vykonava prostrednictvom dolnych pripojok
vzduchu. MozZno ho ovladat pomocou inertného plynu, vdaka
¢omu nie je v sektore strojov pre aditivhu vyrobu potrebny
samostatny privod stlaceného vzduchu.

Licovany diel v telese pre nastavenie polohy

Licovany diel # 12H7 v strede umoZfiuje nastavenie upinacej
stanice pomocou prvkov pre nastavenie polohy priamo na
upinacom module. Vdaka tomu mozu byt upinacie stanice v
zavislosti od pripadu pouzitia v plochSom vyhotoveni. Z toho
profituji najmad stroje na aditivnu vyrobu, pri ktorych zalezi na

kratkej dobe zahrievania a o najvysSom konStrukénom priestore.

NSE-HT mini
Systém na rychlu vymenu paliet
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Systém na rychlu vymenu paliet

Monoliticky vyrobny proces

1. Aditivna vyroba

Obrobky sa ,,vytlacia” priamo na substratovi platfiu. Upinacie
moduly s poistkou proti otoCeniu umoZiuji pouZzitie
ostrovCekovych substratovych platni, ktoré umoznuji dodatocné
obrébanie z 5-stran.

2. Trieskové obrabanie

Vyroba funkcnych ploch a licovani na fréze. Na upinanie
ostrovéekovych substratov mozno pouzit Standardnu jednoduchu
upinaciu stanicu NSL mini 100-25-V1.

3. Meranie

Skontrolujte rozmerovu presnost obrobku. Na upinanie
ostrovéekovych substratovych platni moZno pouzit Standardnu
jednoducht upinaciu stanicu NSL mini 100-25-V1.

L. Oddelovanie

Oddelovanie obrobkov od substratovych platni na pasovej pile.
Pomocou Specialnej upinacej stanice s 9 upinacimi modulmi
NSE mini 90-25-V1 mozZno od substratovych platni naraz oddelit
vsetky obrobky.

VERO®-§
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Systém na rychlu vymenu paliet

5. Trieskové obrabanie

Spolocné prefrézovanie ostrovcéekovych substratovych platni na
9-nasobnej Specidlnej upinacej stanici pre dalSie pouZitie.
Spolocnym prefrézovanim mozno dosiahnut optimalne vysledky
pri vySkovom zarovnani — idealna priprava pre dalsi konStrukény
proces.
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Systém na rychlu vymenu paliet
Hybridny vyrobny proces

1. Trieskové obrabanie a monitorovanie

Hybridny polotovar sa vyrobi konvencnym sposobom. Nasledne sa
priamo na hybridny polotovar namontujd upinacie capy.
Pomocou Capu A v strede je moZné tepelny nulovy bod umiestnit
do stredu.

2. Meranie

StibezZné merania ofsetu v ¢ase Spickovej vyroby je mozné
vykondvat spolahlivo z hladiska procesu pomocou meracieho
stroja. Hodnoty offsetu moZno prevziat do stroja AM. Casovo
narocné meracie procesy, ktoré st prepojené so strojom AM, uz
nie su potrebné.

3. Aditivna vyroba

Zlozitd cast obrobku sa aditivne ,,vytlaci* na hybridny polotovar.

4. Odstranenie prasku

Prasok sa z chladiacich kanalov a vybrani odstrani na stroji na
odstranovanie prasku.
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Systém na rychlu vymenu paliet

5. Trieskové obrabanie

Konecnd Uprava povrchu a vyroba funkcnych ploch.

6. Meranie

Konecné premeranie obrobku. Nasledne moZno odmontovat
upinacie capy. Obrobok je hotovy.




NSE-HT mini 88-20-V1

[ mim 88-20 . VER®-S
Systém na rychlu vymenu paliet

Upinaci modul s nulovym bodom

Pre aplikacie s vysokymi teplotami do 200 °C
S poistkou proti otoceniu V1

Rozsah dodavky

Upinaci modul, upeviovacie skrutky, licovana skrutka, 0-krazky, krycie uzavery, navod na prevadzku; bez upinacich ¢apov, bez indexovacich ¢apov

Technické udaje

Ident. .  Vtahova sila Vtahova sila s Odistovaci tlak Max. teplota Presnost opakovania Hmotnost
turbom (WELENIE]
[kN] [kN] [bar] [°c] [mm] [kel
NSE-HT mini 88-20-V1 1460874 0.5 2.5 6 200 < 0.005 1

Presnost opakovania plati len pre ¢iasto¢nl montaz a ciastoCne zapustenu montaz.
Hodnoty pre kompletni montaZ sa mozu Iisit!
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Technické zmeny vyhradené.
@ Priama pripojka bez hadice pre otvaranie modulu @ Rozstup 39,5 + 0,01 mm pre licovand skrutku
@ Priame pripojka bez hadice pre turbo funkciu @ Rozstup 40 + 0,01 mm pre indexovacie apy
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https://schunk.com/de/de/p/000000000001460874?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Prislusenstvo

Upinaci ¢ap SPx mini
Upinaci ¢ap pre spojenie s upinacimi
modulmi NSE mini na bdze tvarového

styku.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.
NSE-HT mini 88-20-V1 SPA mini 20 0435610
NSE-HT mini 88-20-V1 SPB mini 20 0435620
NSE-HT mini 88-20-V1 SPC mini 20 0435630

Vysokoteplotné upinacie capy

Upinacie capy pre aditivnu vyrobu na
spojenie substratovej platne s upinacimi
modulmi na baze tvarového styku.
Odporucané pre aplikacné teploty od 200

do 520 °C.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.
NSE-HT mini 88-20-V1 SPA-HT mini 20 1393004
NSE-HT mini 88-20-V1 SPB-HT mini 20 1393005
NSE-HT mini 88-20-V1 SPC-HT mini 20 1393006

NSE-HT mini
Systém na rychlu vymenu paliet
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Indexovaci kolik
PouZitie vo funkcii poistky proti otoceniu
pri moduloch VERO-S s poistkou proti

otoceniu V1.
Vhodné pre Opis Ident. ¢.
NSE-HT mini 88-20-V1 IXB V1 mini 0435930

Vysokoteplotny indexovaci ¢ap s
moznostou priskrutkovania

Pouzitie vo funkcii poistky proti otoceniu
pri moduloch VERO-S s poistkou proti

-

otoceniu V1.

Odporucané pre aplikacné teploty od 200

do 520 °C.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

NSE-HT mini 88-20-V1 IXB-HT V1 mini 1460953

<

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

Uzatvaracia zatka

Uzatvdracia zatka na uzatvorenie
zarovnavacieho licovania v dolnej oblasti
modulov NSE-HT mini.

NSE-HT mini 88-20-V1 STO-HT mini §14.5 1571475
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