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MFRS2
Zastosowania frezarskie

MAGNOS

State uchwyty elektromagnetyczne z nowym
wskaznikiem statusu ePaper umozliwiajgcym wyrazne
wskazanie statusu mocowania

f

MAGNOS MFRS zawsze byt synonimem wydajnego
mocowania ferromagnetycznych przedmiotéw obrabianych
i charakteryzuje sie gteboko penetrujgcym polem magne-
tycznym - idealnym do wymagajacych zastosowan
frezarskich. Nowa generacja MFRS2 zostata wyposazona we
wskaznik statusu ePaper, ktéry nie ma swojego odpowied-
nika na rynku i wyraznie informuje operatora maszyny,
czy uchwyt magnetyczny jest aktywny. W potaczeniu z
aplikacja MAGNOS, w ktdrej mozna symulowac proces
obrébki, wszelkie niepewnosci zostaja wyeliminowane.
Podobnie jak w przesztosci, naktadki na bieguny mozna
stosowac do mocowania duzych elementédw obrabianych z
pieciu stron, bez konturéw kolizyjnych. Ponadto, w
zaleznosci od zastosowania i obrabiarki, mozna taczyc ze
soba kilka uchwytéw magnetycznych i je rozbudowywac.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

© Nowy wskaznik statusu ePaper
Wizualne wyswietlanie stanu mocowania zapewnia
niezawodne mocowanie i maksymalne niezawodnosc
procesu

0 Obrébka detalu z pieciu stron przy jednym
ustawieniu
Wyzsza doktadnosc dzieki jednokrotnemu ustawieniu
oraz najlepsza dostepnosc wrzeciona obrabiarki

0 Magnetyczna sita mocujaca dziatajgca rownomiernie
na caty detal
Mocowanie o niewielkim stopniu drgan i odksztatcen
detali

© Mocowanie o niewielkim stopniu drgari
Lepsza jakosS¢ powierzchni i znacznie wyzsza
doktadnos¢

© Mocowanie wolne od odksztatcer
Brak odksztatcen oraz wewnetrznych naprezen detalu
powodowanych sitg mocowania

© lednostka kontrolna kompatybilna z uktadem
sterowania obrabiarki
Nadaje sie takze do zastosowan zautomatyzowanych

© zasada modutowosci
Zaleznie od zastosowania lub rodzaju obrabiarki
uchwyty magnetyczne mozna taczyc lub
rozbudowywac zgodnie z zasada konstrukcji
modutowe;j.

© Mocowanie w ciggu kilku sekund
Najkrétszy mozliwy czas zbrojenia zwiekszajacy
wydajnosc¢ produkgji

© Najnowoczesniejsza elektro-permanentna techno-
logia jednorazowego zasilania w energie dla procesu
MAG/DEMAG
Energooszczedne i niezawodne mocowanie detali



MAGNOS MFRS2

Zastosowania frezarskie

Funkcja MFRS2

Uchwyty magnetyczne MAGNOS MFRS2 wymagaja jedynie krotkiego impulsu elektrycznego, ktdry na krdtko zasila cewki.
Impuls ten powoduje odwrécenie polaryzacji odwracalnych magneséw AINiCo. Dzieki specjalnemu rozmieszczeniu trwatych
magneséw neodymowych - w zaleznosci od stanu- nastepuje zwarcie pola magnetycznego w ptycie magnetycznej lub jego
wzmocnienie i skierowanie na zewnatrz do przedmiotu obrabianego. Naktadki na bieguny na uchwycie magnetycznym
gwarantuja wtasciwe zamocowanie detalu odpowiednio do jego charakterystyki, co umozliwia pdzniej jego obrébke z pieciu
stron.

Stabilny korpus podstawowy
Do optymalnych rezultatéw mocowan, z dodatkowa
powtoka antykorozyjna

Rowek
Do mocowania uchwytu magnetycznego za pomocg tap
montazowych

Otwor montazowy
Do bezposredniego montazu uchwytu magnetycznego
na stole maszynowym

Magnesy odwracalne AlNiCo
Wbudowane w cewke - do uruchamiania i zwalniania
uchwytu magnetycznego

Korpus cewki, wersja izolowana

Do przesytania impulséw uruchamiajacych i
zwalniajacych uchwyt magnetyczny

Stalowy biegun

Do przekazywania pola magnetycznego na detal oraz
montazu kostek dystansowych

Odlew z zywicy syntetycznej
Do uszczelnienia uchwytu magnetycznego oraz
uszczelniania wgtebien

Magnesy neodymowe
Magnesy trwate bez odwracania polaryzacji

Obudowa ztgcza

Do podtaczenia uchwytu magnetycznego do modutu
sterujgcego KEH plus za pomocg odpowiednich kabli
potaczeniowych

Wskaznik statusu

Przejrzysta wizualna prezentacja stanu mocowania
uchwytu magnetycznego

State kostki dystansowe

Do statego podparcia detali za pomocg podparcia
trzypunktowego w przypadku obrdébki OP10 lub
podparcia petnopowierzchniowego w przypadku
obrébki 0P20

Ruchome kostki dystansowe

Do kontaktu z odksztatconymi lub nieréwnymi
detalami, zwtaszcza podczas obrébki OP10



MFRS2
Zastosowania frezarskie

Wypetnienie z zywicy syntetycznej

Wypetnienie z zywicy syntetycznej naniesione podcisnieniowo
stanowi specjalng izolacje i wydtuza zywotnos$¢ magnetyczna
kazdej ptyty. W zaawansowanym procesie uszczelniania
przestrzenie miedzy biegunami zostajg wypetnione wysoce
wytrzymata zywicg syntetyczng. Zywica chroni komponenty
wewnetrzne uchwytu magnetycznego przed korozjg.

Podwdjny cykl magnetyczny

Po bokach biegundw znajduja sie statyczne magnesy trwate, od
spodu magnesy odwracalne, ktére umozliwiajg oddziatywanie
pola magnetycznego przyciagajace detal (faza mocowania) lub
odpychajace detal (faza zwolnienia). Uzwojenie wokdt magnesow
odwracalnych generuje tymczasowe pole elektromagnetyczne
odwracajace w utamku sekundy polaryzacje magnesow,
namagnesowujac je lub rozmagnesowujac.

Wskaznik wizualny - stan MAG (magnetyzacji)

Jezeli uchwyt magnetyczny jest zacisniety lub znajduje sie w
trybie MAG, na biatej powierzchni wyraznie wyswietla sie
komunikat ,,MAG ON" wraz ze , wskazéwka startowg". Oznacza to,
ze detal jest zamocowany i mozna rozpoczac¢ obrdbke.

Wskaznik wizualny - stan DEMAG (demagnetyzagji)

Jezeli uchwyt magnetyczny nie jest zacisniety lub znajduje sie w
trybie DEMAG, na ciemnoniebieskiej powierzchni wyswietlany jest
wyraznie komunikat ,MAG OFF" wraz ze ,wskazowka stop".
Oznacza to, ze detal nie jest zamocowany i nie mozna rozpoczac
obrébki.

MAGNQS



MAGNQOS

Doskonate podparcie detali

Naktadki dystansowe MAGNOS zapewniajg dostosowanie
powierzchni ustalajgcych uchwytu magnetycznego do detalu.
Umozliwiaja obrébke z pieciu stron i utatwiaja obrdbke otworéw
przelotowych.

© State kostki dystansowe
Stuzy jako podparcie trzypunktowe dla OP10 lub podparcie
petnopowierzchniowe dla 0P20.

® Elastyczne kostki dystansowe EASYTURN
Dostosowuja sie poziomo lub pionowo do przedmiotu
obrabianego - zaleznie od wymagan.

Bez odksztatcen dzieki delikatnemu mocowaniu

Dzieki magnetycznej sile ptyt MAGNOS mozna delikatnie i nieza-
wodnie mocowac cienko$cienne i delikatne detale. Nie dochodzi
do zmiazdzenia z powodu izolowanych punktéw naprezen i
zadnego uszkodzenia powierzchni, ktére moze wystapic przy
zastosowaniu konwencjonalnych urzadzeA mocujacych.

©® Mocowanie detalu z uzyciem konwencjonalnych urzadzen
mocujacych
©® Mocowanie detalu z uzyciem MAGNOS

Doskonale dostosowuje si¢ do konturéw detalu

Dzieki kostkom dystansowym MAGNOS mozna doskonale mocowac
detale o dowolnej strukturze. Kostki dystansowe idealnie
dostosowuja sie do konturéw detalu - detal uzyskuje podtoze i
zostaje stabilnie osadzony na naktadkach na potrzeby komplek-
sowej obrobki z 5 stron.

Najkrotszy mozliwy czas zbrojenia zwigekszajacy
wydajnos¢ produkgji

Dzieki ptytom MAGNOS detal mozna zamocowac w ciggu kilku
sekund. Nie trzeba poswiecac czasu na precyzyjne mocowanie
elementéw ani na zmiane ustawienia potozenia detalu podczas
obrébki — mozna zatem unikna¢ czasochtonnych przezbrojen i
przestojow obrabiarki.

MFRS2
Zastosowania frezarskie




MFRS2 MAG N()S

Zastosowania frezarskie

Zwigkszenie sity mocowania przez pokrycie biegunéw
- dwa bieguny

Najlepszym sposobem na utrzymanie sity trzymajacej, ktdra
dziata zgodnie z kierunkiem dziatania pola magnetycznego jest
pokrycie jednego pétnocnego i jednego potudniowego bieguna
magnesu - zapobiegnie to oderwaniu detalu. Umozliwia to dobrg
amortyzacje sit przeciwko przemieszczaniu

Zwiekszenie sity mocowania przez pokrycie biegunéw
- szes¢ biegunow

Pokrycie wielu biegunéw pdtnocnych i potudniowych generuje
doskonatg site trzymajaca, ktéra przeciwdziata oderwaniu detalu.
W tym przypadku i ze wzgledu na zageszczenie linii pola mocy
uzyskiwana jest najlepsza absorpcja sity poruszania.

Typ uchwytu magnetycznego MFRS-A1
Uchwyty magnetyczne MFRS-A1z duzg sita oddziatywania pola

magnetycznego ogdlnie wystarczaja do 80% zastosowan
© Detal

® Bieguny MFRS-A1

© MFRS-A1

Typ uchwytu magnetycznego MFRS-A2

Uchwyty magnetyczne MFRS-A2 zapewniajg wieksza gestosc pola
magnetycznego przenikajacego detal. Stuza gtéwnie do
mocowania detali o nieréwnych powierzchniach ( czesci odlewa-
nych pod ciSnieniem i kutych) o wigkszych szczelinach powietrz-
nych, poniewaz wiecej linii pola magnetycznego styka sie z
detalem

© Detal
© Bieguny MFRS-A2
© MFRS-A2




MAGNOS

Okreslenie szczeliny powietrznej

Odlegtos¢ miedzy uchwytem magnetycznym lub naktadkami na
bieguny a detalem okreslana jest jako szczelina powietrzna. W
przypadkach wstepnie obrobionych detali (np. frezowanej
powierzchni) szczeliny powietrzne sg zdecydowanie mniejsze niz
w przypadkach detali tylko cietych. Im wigksza szczelina powie-
trzna, tym stabsza sita mocowania pomiedzy magnetycznym
uchwytem i detalem.

© Szczelina powietrzna
® Detal

Wptyw szczeliny powietrznej na site mocowania
magnetycznego

Im wigksza szczelina, tym mniejsza sita mocowania magnetycz-
nego detalu. Z uwagi na wiekszg gestosc pola magnetycznego
uchwyty MFRS-A2 zapewniajg lepsze parametry sity mocowania
przy zwiekszajgcej sie szczelinie powietrznej, anizeli uchwyty
magnetyczne MFRS-AT.

© Sita mocowania magnetycznego [kN]

® Szczelina powietrzna [mm]

© MFRS-A1

O MFRS-A2

MFRS2
Zastosowania frezarskie




MFRS2
Zastosowania frezarskie

Obstuga w kilku krokach

Detal jest umiejscowiony w uchwycie magnetycznym MAGNOS.
Uzycie naktadek na bieguny umozliwia obrébke detalu z 5 stron
w jednej konfiguragji.

Test prostoty: modut sterujacy i uchwyt magnetyczny sg ze soba
potaczone za pomocg szybkoroztgcznego ztgcza.

W ciggu kilku sekund po nacisnieciu przycisku zielonego i
niebieskiego nastepuje trwate, rownomierne i bezpieczne
zamocowanie detalu.

Usunac szybkoroztaczne ztgcze. Uchwyt magnetyczny jest
samowystarczalny: sita mocowania magnetycznego niezmiennie
utrzymuje detal przez nieograniczony czas.

MAGNOS




MAGNOS

Test prostoty: modut sterujacy i uchwyt magnetyczny sa ze soba
potaczone za pomocg szybkoroztgcznego ztgcza.

Nacisniecie czerwonych i niebieskich przyciskdw powoduje
dezaktywacje pola magnetycznego.

Pole magnetyczne zostaje wytgczone i mozna wyjac¢ przedmiot
obrabiany z uchwytu magnetycznego.

MFRS2
Zastosowania frezarskie




MFRS2-A1-050 MAG N()S

Zastosowania frezarskie
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Podlega zmianom technicznym/
(1) szybkoztacze przewodu (3) P43 mm na ztacze 4-PIN

@ Wskaznik statusu ePaper
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MAGN()S MFRS2-A1-050

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Dtugosc L SzerokosS¢ B Wysokosc H Maks. sita Liczba Liczba
mocowania biegunéw kanatéw

[mm] [mm] [mm] [kN]
MFRS2-A1-050 315 x 315 1594943 315 315 66 63 16 L-PIN 1 50
MFRS2-A1-050 430 x 315 1594944 430 315 66 94 24 L-PIN 1 65
MFRS2-A1-050 500 x 315 1594946 500 315 66 94 24 L-PIN 1 75
MFRS2-A1-050 600 x 315 1594947 600 315 66 126 32 L-PIN 1 95
MFRS2-A1-050 430 x 430 1594948 430 430 66 141 36 L-PIN 1 85
MFRS2-A1-050 600 x 430 1594949 600 430 66 188 48 L-PIN 1 120
MFRS2-A1-050 800 x 430 1594950 800 430 66 236 60 L-PIN 1 160
MFRS2-A1-050 500 x 500 1594951 500 500 66 165 42 L-PIN 1 115
MFRS2-A1-050 600 x 500 1594952 600 500 66 220 56 L-PIN 1 145
MFRS2-A1-050 800 x 500 1594953 800 500 66 275 70 L-PIN 1 180
MFRS2-A1-050 1000 x 500 1594954 1000 500 66 330 84 L-PIN 1 230
MFRS2-A1-050 600 x 600 1594955 600 600 66 251 64 L-PIN 1 165
MFRS2-A1-050 800 x 600 1594956 800 600 66 314 80 L-PIN 1 220
MFRS2-A1-050 1000 x 600 1594957 1000 600 66 377 96 L-PIN 1 270

Zakres dostawy

Uchwyt magnetyczny, instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez modutu sterujacego, bez kostek dystansowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki sredniej wielkosci detali o sredniej grubosci.

Maksymalna sita mocujaca
Maksymalna sita mocowania jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie bieguny uchwytu magnetycznego sg zakryte.

Wskaznik statusu ePaper

Wizualna prezentacja stanu mocowania uchwytu magnetycznego ma zapewnic niezawodnos¢ mocowania.
MAG ON = uchwyt magnetyczny w trybie ,,mocowanie".

MAG OFF = uchwyt magnetyczny w trybie ,,zwolnienie".

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysoko$¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie +0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokos$¢ (£0,01 mm) sa dostepne na zamdwienie.

Napiecie sieciowe 220 V/60 Hz
Uchwyty magnetyczne MFRS2 o napieciu 220 V/60 Hz s3 dostepne na zamdwienie.

Dalsze dane techniczne

Wielkos¢ bieguna Napigcie sieciowe Min. grubos¢ materiatu Min. wielkos¢ detalu Stopien ochrony IP z Maks. temperatura robocza

zamknigta pokrywa
[vl [mm] [mm] [°cl
50 x 50 400/460 8 230 x 170 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001594943?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594944?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594946?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594947?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594948?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594949?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594950?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594951?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594952?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594953?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594954?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594955?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594956?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594957?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MFRS2-V-A1-050
Zastosowania frezarskie
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Podlega zmianom technicznym/

(1) szybkoztacze przewodu
@ Wskaznik statusu ePaper
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(3) Przygotowane pod sworznie mocujace NSE3 i GFD
@ @43 mm na ztgcze 4-PIN



MAGNQS MFRS2-V-A1-050

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Dtugosc L SzerokoS¢ B WysokosC H Maks. sita Liczba Liczba Nadaje sie  Masa
mocowania biegunéw kanatéw do

[mm] [mm] [mm] [kN] [kgl
MFRS2-V-A1-050 315 x 315 1594958 315 315 66 63 16 L-PIN 1 NSL3 200 50
MFRS2-V-A1-050 430 x 315 1594959 430 315 66 94 24 L-PIN 1 NSL3 200 65
MFRS2-V-A1-050 430 x 430 1594960 430 430 66 141 36 4-PIN 1 NSL3 400 85
MFRS2-V-A1-050 600 x 430 1594961 600 430 66 188 48 L-PIN 1 NSL3 600 120
MFRS2-V-A1-050 800 x 600 1594962 800 600 66 314 80 L-PIN 1 NSL3 600 220

Zakres dostawy
Uchwyt magnetyczny ze ztagczem VERO-S, podrecznik obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez jednostki sterujacej, kostek dystansowych, bez sworzni
zaciskowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki Sredniej wielkosSci detali o sredniej grubosci.

Maksymalna sita mocujaca
Maksymalna sita mocowania jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie bieguny uchwytu magnetycznego sg zakryte.

Wskaznik statusu ePaper

Wizualna prezentacja stanu mocowania uchwytu magnetycznego ma zapewnic niezawodno$¢ mocowania.
MAG ON = uchwyt magnetyczny w trybie ,,mocowanie".

MAG OFF = uchwyt magnetyczny w trybie ,,zwolnienie".

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysoko$¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie +0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokosc¢ (0,01 mm) sg dostepne na zamdwienie.

Napiecie sieciowe 220 V/60 Hz
Uchwyty magnetyczne MFRS2 o napieciu 220 V/60 Hz s3 dostepne na zamdwienie.

Dalsze dane techniczne

Wielkos¢ bieguna Podziatka VERO-S Napiecie sieciowe Min. grubosc materiatu Min. wielkos¢ detalu  Stopieri ochrony IPz ~ Maks. temperatura
zamknigta pokrywa robocza

[mm] [v] [mm] [mm] [°d]

50 x 50 200 x 200 400/460 8 230x 170 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001594958?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594959?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594960?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594961?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594962?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Podlega zmianom technicznym/

@ gu3 mm na ztgcze 4-PIN, @46 mm na ztgcze 7-PIN

(1) szybkoztacze przewodu
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MAGN()S MFRR-A1-050

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Wysokosc H Maks. sita Liczba biegunéw Ztacze Liczba kanatéw  Masa
mocowania

[mm] [kN] [kgl
MFRR-A1-050 #300 0420620 300 66 39 10 L-PIN 1 35
MFRR-A1-050 @420 0420621 420 66 86 22 L-PIN 1 65
MFRR-A1-050 #500 0420622 500 66 125 32 4-PIN 1 90
MFRR-A1-050 #600 0420623 600 66 205 52 L-PIN 1 130
MFRR-A1-050 #800 0420624 800 66 329 84 4-PIN 1 235
MFRR-A1-050 #1000 0420625 1000 66 470 120 7-PIN 2 365
MFRR-A1-050 §1200 0420626 1200 66 755 192 7-PIN 2 525
MFRR-A1-050 #1500 0420627 1500 66 1162 296 7-PIN L 850

Zakres dostawy

Uchwyt magnetyczny, instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez modutu sterujacego, bez kostek dystansowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki przedmiotédw o sredniej wielkosci i Sredniej grubosci na okragtych stotach maszynowych.

Maksymalna sita mocujaca
Maksymalna sita mocowania jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie bieguny uchwytu magnetycznego sa zakryte.

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysoko$¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie +0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokos$¢ (+0,01 mm) sg dostepne na zamdwienie.

Dalsze dane techniczne

Wielkos¢ bieguna Napigcie sieciowe Min. grubosc materiatu Min. wielkos¢ detalu Stopieri ochrony IP z Maks. temperatura robocza
zamknigta pokrywa

[v] [mm] [mm] [°c]
50 x 50 400/460 8 230x 170 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000000420620?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000420621?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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https://schunk.com/de/de/p/000000000000420623?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000420624?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000420625?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000420626?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000420627?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Zastosowania frezarskie
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MAGN()S MFRS2-A2-050

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Dtugosc L SzerokosS¢ B Wysokosc H Maks. sita Liczba Liczba
mocowania biegunéw kanatéw

[mm] [mm] [mm] [kN]
MFRS2-A2-050 315 x 315 1594975 315 315 86 63 16 L-PIN 1 65
MFRS2-A2-050 430 x 315 1594976 430 315 86 94 24 L-PIN 1 90
MFRS2-A2-050 500 x 315 1594977 500 315 86 94 24 L-PIN 1 100
MFRS2-A2-050 600 x 315 1594978 600 315 86 126 32 L-PIN 1 120
MFRS2-A2-050 430 x 430 1594990 430 430 86 141 36 L-PIN 1 115
MFRS2-A2-050 600 x 430 1594991 600 430 86 188 48 L-PIN 1 155
MFRS2-A2-050 800 x 430 1594992 800 430 86 236 60 7-PIN 2 205
MFRS2-A2-050 500 x 500 1594993 500 500 86 165 42 L-PIN 1 150
MFRS2-A2-050 600 x 500 1594994 600 500 86 220 56 L-PIN 1 180
MFRS2-A2-050 800 x 500 1594995 800 500 86 275 70 7-PIN 2 235
MFRS2-A2-050 1000 x 500 1594996 1000 500 86 330 84 7-PIN 2 295
MFRS2-A2-050 600 x 600 1594997 600 600 86 251 64 7-PIN 2 215
MFRS2-A2-050 800 x 600 1594999 800 600 86 314 80 7-PIN 2 280
MFRS2-A2-050 1000 x 600 1595000 1000 600 86 377 96 7-PIN 2 350

Zakres dostawy

Uchwyt magnetyczny, instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez modutu sterujacego, bez kostek dystansowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki sredniej wielkosci detali o sredniej grubosci.

Maksymalna sita mocujaca
Maksymalna sita mocowania jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie bieguny uchwytu magnetycznego sg zakryte.

Wskaznik statusu ePaper

Wizualna prezentacja stanu mocowania uchwytu magnetycznego ma zapewnic niezawodnos¢ mocowania.
MAG ON = uchwyt magnetyczny w trybie ,,mocowanie".

MAG OFF = uchwyt magnetyczny w trybie ,,zwolnienie".

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysoko$¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie +0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokos$¢ (£0,01 mm) sa dostepne na zamdwienie.

Napiecie sieciowe 220 V/60 Hz
Uchwyty magnetyczne MFRS2 o napieciu 220 V/60 Hz s3 dostepne na zamdwienie.

Dalsze dane techniczne

Wielkos¢ bieguna Napigcie sieciowe Min. grubos¢ materiatu Min. wielkos¢ detalu Stopien ochrony IP z Maks. temperatura robocza

zamknigta pokrywa
[vl [mm] [mm] [°cl
50 x 50 400/460 13 230 x 170 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001594975?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594976?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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https://schunk.com/de/de/p/000000000001594992?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594993?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594994?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594995?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594996?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594997?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001594999?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595000?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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MAGN()S MFRS2-A1-070

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Dtugosc L SzerokosS¢B  Wysokosc H Maks. sita Liczba Liczba
mocowania biegunéw kanatéw

[mm] [mm] [mm] [kN]
MFRS2-A1-070 600 x 315 1595001 600 315 66 139 18 L-PIN 1 86
MFRS2-A1-070 800 x 315 1595002 800 315 66 185 24 L-PIN 1 120
MFRS2-A1-070 430 x 430 1595015 430 430 66 123 16 L-PIN 1 85
MFRS2-A1-070 600 x 430 1595016 600 430 66 185 24 L-PIN 1 120
MFRS2-A1-070 800 x 430 1595017 800 430 66 246 32 L-PIN 1 160
MFRS2-A1-070 500 x 500 1595018 500 500 66 193 25 L-PIN 1 115
MFRS2-A1-070 800 x 500 1595020 800 500 66 308 40 L-PIN 1 180
MFRS2-A1-070 1000 x 500 1595021 1000 500 66 385 50 L-PIN 1 230
MFRS2-A1-070 600 x 600 1595022 600 600 66 277 36 L-PIN 1 165
MFRS2-A1-070 800 x 600 1595023 800 600 66 370 48 L-PIN 1 220
MFRS2-A1-070 1000 x 600 1595024 1000 600 66 462 60 L-PIN 1 2177
MFRS2-A1-070 1200 x 600 1595025 1200 600 66 554 72 L-PIN 1 330

Zakres dostawy

Uchwyt magnetyczny, instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez modutu sterujacego, bez kostek dystansowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki duzych i grubych detali.

Maksymalna sita mocujaca
Maksymalna sita mocowania jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie bieguny uchwytu magnetycznego sg zakryte.

Wskaznik statusu ePaper

Wizualna prezentacja stanu mocowania uchwytu magnetycznego ma zapewnic niezawodnos$¢ mocowania.
MAG ON = uchwyt magnetyczny w trybie ,,mocowanie".

MAG OFF = uchwyt magnetyczny w trybie ,,zwolnienie".

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysoko$¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie +0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokos$¢ (+0,01 mm) sg dostepne na zamdwienie.

Napiecie sieciowe 220 V/60 Hz
Uchwyty magnetyczne MFRS2 o napieciu 220 V/60 Hz s3 dostepne na zamdwienie.

Dalsze dane techniczne

Wielkos¢ bieguna Napiecie sieciowe Min. grubos¢ materiatu Min. wielkosc¢ detalu Stopieri ochrony IP z Maks. temperatura robocza
zamknieta pokrywa

vl [mm] [mm] [ec]
70x 70 400/460 16 310 x 230 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001595001?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595002?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595015?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595016?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595017?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595018?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595020?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595021?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595022?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595023?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595024?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595025?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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MAG NC)S MFRS2-A2-070

Zastosowania frezarskie

Dane techniczne

Dtugosc L SzerokosS¢ B Wysokosc H Maks. sita Liczba Liczba
mocowania biegunéw kanatéw

[mm] [mm] [mm] [kN]
MFRS2-A2-070 600 x 315 1595026 600 315 86 139 18 L-PIN 1 115
MFRS2-A2-070 800 x 315 1595027 800 315 86 185 24 L-PIN 1 150
MFRS2-A2-070 430 x 430 1595029 430 430 86 123 16 L-PIN 1 110
MFRS2-A2-070 600 x 430 1595030 600 430 86 185 24 L-PIN 1 155
MFRS2-A2-070 800 x 430 1595031 800 430 86 246 32 L-PIN 1 207
MFRS2-A2-070 500 x 500 1595032 500 500 86 193 25 L-PIN 1 147
MFRS2-A2-070 800 x 500 1595033 800 500 86 308 40 L-PIN 1 240
MFRS2-A2-070 1000 x 500 1595034 1000 500 86 385 50 7-PIN 2 305
MFRS2-A2-070 600 x 600 1595035 600 600 86 277 36 L-PIN 1 216
MFRS2-A2-070 800 x 600 1595036 800 600 86 370 48 7-PIN 2 290
MFRS2-A2-070 1200 x 600 1595037 1200 600 86 554 72 7-PIN 2 430

Zakres dostawy

Uchwyt magnetyczny, instrukcja obstugi, deklaracja zgodnosci CE; bez modutu sterujacego, bez kostek dystansowych

Uwagi

Zakres zastosowania
Do obrébki duzych i grubych detali.

Maksymalna sita mocujaca
Maksymalna sita mocowania jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie bieguny uchwytu magnetycznego sg zakryte.

Wskaznik statusu ePaper

Wizualna prezentacja stanu mocowania uchwytu magnetycznego ma zapewnic¢ niezawodno$¢ mocowania.
MAG ON = uchwyt magnetyczny w trybie ,mocowanie".

MAG OFF = uchwyt magnetyczny w trybie ,,zwolnienie".

Uchwyty magnetyczne o tej samej wysokosci
Standardowo wysoko$¢ uchwytéw magnetycznych mozna regulowac w zakresie +0,1 mm.
Uchwyty magnetyczne szlifowane na jednakowa wysokos$¢ (+0,01 mm) sa dostepne na zamdwienie.

Napiecie sieciowe 220 V/60 Hz
Uchwyty magnetyczne MFRS2 o napieciu 220 V/60 Hz s3 dostepne na zamdwienie.

Dalsze dane techniczne

Wielkosc bieguna Napiecie sieciowe Min. grubosc materiatu Min. wielkos¢ detalu Stopier ochrony IP z Maks. temperatura robocza

zamknieta pokrywa
[vl [mm] [mm] [°d
70x70 400/460 20 310 x 230 67 80



https://schunk.com/de/de/p/000000000001595026?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595027?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595029?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595030?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595031?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595032?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595033?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595034?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595035?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595036?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001595037?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MFRS2
Zastosowania frezarskie

Akcesoria

Standardowe sworznie mocujace
Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego z modutami mocujacymi
NSE3.

Ze skrécong sruba mocujaca.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFRS2-V-A1-050 SPA 40-K 0432369
MFRS2-V-A1-050 SPB 40-K 0432370
MFRS2-V-A1-050 SPC40-K 1327450

Sworzeri mocujacy GFD-SP

Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego ze stacjami nastawczymi
GFD.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFRS2-V-A1-050 GFD-SP 40 0433600

Ogranicznik detalu
Do wstepnego pozycjonowania detali na
uchwytach magnetycznych.

Nadaje sie do

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRS2-A2-050
MFRS2-A1-070

MFRS2-A2-070 WSA-MFRS 150 1315230

Komplet sSrub montazowych ASM 14

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 14 mm.

Nadaje sie do Opis

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050
MFRS2-A1-070 ASM 14-66 1322774
MFRS2-A2-050
MFRS2-A2-070 ASM 14-86 1322775

MAGNOS

Komplet Srub montazowych ASM 18

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 18 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050
MFRS2-A1-070 ASM 18-66 1322781
MFRS2-A2-050
MFRS2-A2-070 ASM 18-86 1322782

Komplet Srub montazowych ASM 22

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 22 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050
MFRS2-A1-070 ASM 22-66 1322787
MFRS2-A2-050
MFRS2-A2-070 ASM 22-86 1322788

Komplet sSrub montazowych ASM 28

Do mocowania uchwytéw magnetycznych
MFRS na stole maszynowym.

Zestaw ztozony z 10 $rub M12 i 10 nakretek
teowych do rowka teowego 28 mm.

Nadaje sie do Opis Nrid.

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050
MFRS2-A1-070 ASM 28-66 1322793
MFRS2-A2-050
MFRS2-A2-070 ASM 28-86 1322794

Pazur mocujacy SPR MFRS typu A
Do mocowania uchwytdéw magnetycznych
SCHUNK MFRS o rozmiarze bieguna 50 i 70

Nadaje sie do Opis Nrid.

Nakretka teowa 14 mm SPR MFRS 14-50/70 1322645
T-Nut 18 mm SPR MFRS 18-50/70 1322885
Nakretka teowa 22 mm SPR MFRS 22-50/70 1322886
Nakretka teowa 28 mm SPR MFRS 28-50/70 1322887



https://schunk.com/de/de/p/000000000000432369?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000432370?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001327450?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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https://schunk.com/de/de/p/000000000001322787?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322788?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322793?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322794?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322645?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322885?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322886?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001322887?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MAGNOS MFRS2

Zastosowania frezarskie

Kostki dystansowe

Nieruchome naktadki na bieguny PVF 70
Z otworem przelotowym i Sruba M10.

Nieruchome naktadki na bieguny PVF 50
Z otworem przelotowym i $ruba M8.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid. Nadaje sie do Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-A1-070

MFRS2-V-A1-050 MFRS2-A2-070  PVF 70-30 70 70 30 0422993
MFRR-A1-050 MFRS2-A1-070

MFR$2-A2-050  PVF 50-20 45 45 20 0420090 MFRS2-A2-070  PVF 70-47 70 70 47 0422995
MFRS2-A1-050 MFRS2-A1-070

MFRS$2-V-A1-050 MFRS2-A2-070  PVF 70-70 70 70 70 0422997
MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVF 50-32 45 45 32 0422391

Elastyczne naktadki na bieguny PVB 70
Z otworem przelotowym i Srubg M10.
Skok kompensacyjny 7 mm.

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVF 50-54 45 45 54 0420091

Elastyczne naktadki na bieguny PVB 50 Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.
Z otworem przelotowym i $ruba M8.

Skok kompensacyjny 5 mm.

mm mm mm

MFRS2-A1-070

MFRS2-A2-070  PVB 70-47 75 70 47 042299

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokosc Nrid. Elastyczna naktadka na biegun EASYTURN
mm mm mm PVB 70

Z otworem przelotowym i Sruba M10.

Skok kompensacyjny 7 mm.

Do uzytku pionowego lub poziomego.

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVB 50-32 47.5 45 32 0422392

Nadaje sie do Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm mm mm

Elastyczna naktadka na biegun EASYTURN MFRS2-A1-070
PVB 50 . MFRS2-A2-070
Z otworem przelotowym i Srubg M8.
Skok kompensacyjny 7 mm.

Do uzytku pionowego lub poziomego.

PVB 70-70 69 70 70 0422996

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVB 50-54 L7 45 54 0420092
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MFRS2 MAGN()S

Zastosowania frezarskie

Szybka zmiana naktadek dystansowych

Zestaw modernizacyjny do szybkiej Elastyczna naktadka na bieguny
zmiany kostek dystansowych PVB 50 QCS

Do jednorazowego montazu i ustawienia Przygotowane do szybkiej zmiany
na uchwycie magnetycznym. naktadek na bieguny

Z gwintem M8. - Skok kompensacyjny 7 mm.

Do uzytku pionowego lub poziomego.
Nadaje sie do Opis Nrid. _— " > > > "
Nadaje sie do Opis Diugosc Szerokos¢ Wysokos¢  Nrid.

mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  QCS-NRS 1497908

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050 PVB 50-54

MFRS2-A2-050  QCS L7 45 54 1497899

Nieruchoma naktadka na bieguny - £l . d blkiei zmi
PVF 50 QCS [y ement montazowy do szybkiej zmiany

Przygotowane do szybkiej zmiany ';°5tek dySta".SOWijh o

naktadek na bieguny omoc mpntazowa do jednorazowego

Bez pokrywy. Gl ustaW|e_n|a pffyt zaciskowych zestawu
modernizacyjnego.

Nadaje sie do Dtugos¢  SzerokoS¢ Wysokos¢

Nadaje sie do Opis
mm mm mm

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050 PVF 50-32

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

MFRS2-A2-050  QCS 45 45 3 1497903 MFRR-A1-050
MFRS2-A2-050 QCS-GMS 1497904
MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050  PVF 50-54 Pokrywa
MFRS2-A2-050  QCS 45 45 Sk 1497902 Stuzy do zamykania otworéw przelo-

towych w statych naktadkach na bieguny.

Nadaje sie do Opis Nrid.

PVF 50-32 QCS
PVF 50-54 QCS QCS-VSD p16 40106738

Ptytki biegunow

24-drozna ptyta biegunowa
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

48-drozna ptyta biegunowa
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokosc Nrid. Nadaje sie do  Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokosc Nrid.
mm mm mm mm mm mm

MFRS2-A1-050  PVP 50-22 430 x MFRS2-A1-050  PVP 50-22 600 x

MFRS2-A2-050 315 430 315 22 0422490 MFRS2-A2-050 430 600 430 22 0422491
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MAGNOS

Ptyty dystansowe

Blok biegunow dwukierunkowych
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

MFRS2
Zastosowania frezarskie

Blok biegundow szesciokierunkowych
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB50-34-2 110 50 34 1311952

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-2 110 50 57 1311956

Blok biegunow trzykierunkowych
Do frezowania konturdw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm mm mm

mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB50-34-6 170 110 34 1311954
MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-6 350 50 57 1315229

Blok biegunéw osmiokierunkowych
Do frezowania konturdéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-3 170 50 57 1315228

Blok biegunéw czterokierunkowych
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-34-8 230 110 34 1311955

Blok biegunéw dwunastokierunkowych
Do frezowania konturdw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokos¢ Nrid.

mm mm mm
MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050
MFRS2-A2-050  PEB 50-34-4 110 110 34 1311953

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-4 230 50 57 1311957

mm mm mm
MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050
MFRS2-A2-050  PEB 50-34-12 350 110 34 1315226

Blok biegundéw szesnastokierunkowych
Do frezowania konturéw i ksztattow
specjalnych.

Nadaje sie do Opis Dtugos¢  Szerokos¢ Wysokosc Nrid.

mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-34-16 230 230 34 1315227



https://schunk.com/de/de/p/000000000001311952?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001311956?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001315228?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001311953?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001311957?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001311954?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001315229?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001311955?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001315226?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001315227?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

SCHUNK e

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039
(MM@de.schunk.com
schunk.com

2025-10-30



