SCHUNK /7

Hand in hand for tomorrow



MFRS2
Frézovacie aplikacie

MAGNOS

Magneticke upinacie platne s permanentnym elektro-
magnetom a novou stavovou indikaciou na baze tech-
nologie ePaper pre jasnu indikaciu upinacieho stavu

f

Platne MAGNOS MFRS st odjakZiva symbolom vykonného
upinania feromagnetickych obrobkov a vyznacuji sa
hiboko prenikajlicim magnetickym polom - idedlne
rieSenie pre narocné frézovacie aplikacie. Nova generacia
MFRS2 teraz disponuje stavovou indikaciou na baze
technoldgie ePaper, ktord je na trhu jedinecna a ktora
operatorovi stroja jednoznacne signalizuje, ¢i je magne-
ticka upinacia platfia aktivovana alebo deaktivovand. V
kombinacii s aplikaciou MAGNOS, v ktorej je mozné
simulovat proces obrabania, st akékolvek neistoty
minulostou. Podobne ako doteraz mozno pomocou
prediZeni pélov bez rusivého obrysu upinat velké obrobky
z piatich stran. NavySe mozZno v zavislosti od aplikacie a
obrdbacieho stroja navzajom skombinovat viaceré magne-
tické upinacie platne a rozSirovat ich.

Vyhody - Vase benefity

© Nova stavova indikacia na baze technolégie ePaper
Vizudlna indikacia stavu upnutia pre spolahlivé
upnutie a maximalnu procesnt spolahlivost

0 5-stranné obrabanie obrobku pri jednom nastaveni
VysSia presnost vdaka jedinému nastaveniu a zaroven
dokonaly pristup k vretenu stroja

0 Rovnomerna permanentna magneticka upinacia sila
po celom povrchu obrobka
Upinanie obrobkov s malymi deformdciami a nizkymi
vibraciami

(+)

Upinanie s nizkymi vibraciami
ZlepSené povrchy a vyrazne vysSia presnost

[+

Upinanie bez deformdcii
Ziadna deformdcia a vnidtorné sily v obrobku v
dosledku pdsobenia upinacej sily

© Riadiaca jednotka kompatibilna s riadiacim
systémom stroja
MoZnost pouZitia aj v automatizovanych aplikaciach

© Modularny princip
V zdvislosti od pouZitia alebo typu stroja mozno
magnetické sklucovadla kombinovat alebo rozSirovat v
stlade s principom modularnej konStrukcie.

(+)

Upnutie v priebehu niekolkych sekind
Minimdlne doby osadzania a zvySenie produktivity

[+

NajmodernejSia elektropermanentna technolégia pre
jednorazovy privod energie pre proces MAG/DEMAG
Energeticky efektivne a spolahlivé upinanie obrobkov



MAGNOS

Funkcia MFRS2

MFRS2
Frézovacie aplikacie

Magnetické upinacie platne Magnos MFRS2 si vyZaduju len kratky elektricky impulz, na zédklade ktorého d6jde ku kratkemu
napdjaniu cievok elektrickym pridom. Tento impulz obracia polaritu reverznych magnetov AINiCo. Vdaka Specidlnemu
usporiadaniu neodymovych permanentnych magnetov sa v zavislosti od stavu magnetické pole v magnetickej platni
nasledne vyskratuje, alebo sa odvedie smerom von do obrobku magnetické pole sa zosilni. PrediZenia pélov v magnetickej
platni zabezpecuju presné upnutie obrobku podfa jeho charakteristickych vlastnosti a neskdér ho mozno opracovat z piatich

stran.

© Stabilné zakladné teleso
Pre optimalne vysledky upinania s pridavnou
povrchovou Upravou na ochranu pred kordziou

® Montazna drazka
Na upeviiovanie magnetickej upinacej platne s
pouzitim upiniek

©® Upeviovaci otvor
Pre priamu montaz magnetického upinaca na stole
stroja

O Magnety AlINiCo s moznostou prepdlovania
Zapustené v cievke — na aktivaciu alebo deaktivaciu
magnetického upinaca

© Teleso cievky, izolovana verzia
Na prenos impulzov, ktorymi sa magneticky upinac
aktivuje alebo deaktivuje

0O Ocelovy pol
Na prenos magnetického pola do obrobku a montaz
pélovych predizeni

Zaliatie syntetickou zivicou
Na utesnenie magnetického upinaca a dutin

Neodymové magnety

Neprepdlovatelné permanentné magnety

Kryt spojenia

Na prepojenie magnetickej upinacej platne s riadiacou
jednotkou KEH plus pomocou vhodnych spojovacich
kablov

Displej zobrazujtici stavy

Vizudlna a jednoznacna indikacia upinacieho stavu
magnetickej upinacej platne

Pevné predizenia pélov

Pre pevné podopretie obrobku pomocou 3-bodove;j
podpery pre obrabanie 0P10, resp. celoplosnej podpery
pre obrabanie 0P20

Flexibilné prediZenia pélov

Pre priloZenie k deformovanym alebo nerovnym
obrobkom, najma pri obrdbani OP10



MFRS2
Frézovacie aplikacie

Vyplnenie syntetickou Zivicou

Synteticka Zivica zalievana vo vakuu zarucuje jedinecnu izolaciu a
magnetickd Zivotnost kaZdej platne. Tymto Spickovym
utesfiovacim procesom sa medzery medzi pélmi vypifiajii vysoko-
pevnou syntetickou Zivicou. Zivica chrdni komponenty magne-
tického upinaca pred kordziou.

Dvojity magneticky cyklus

Na bokoch pdlov sa nachadzaju statické, permanentné magnety,
na spodku pdlov zase magnety s otoCnou polaritou, vdaka comu
moZe byt magnetické pole Stvorcovych pélovych platni vedené
von, teda smerom k obrobku (upinacia faza), alebo sa moze
vynulovat vnutri platni (uvolfiovacia faza). Vinutia okolo
magnetov s otocnou polaritou vytvaraji docasné elektromagne-
tické pole, ktoré meni polaritu magnetov za zlomok sekundy, a
tym ich zmagnetizuje alebo demagnetizuje.

Vizualny displej — stav MAG

Ak je magneticka upinacia platia upnutad, resp. v rezime MAG, tak
na bielej ploche sa jednoznacne zobrazi ,,MAG ON" v kombindcii
so ,Startovacou rukou”. To znamenad, Ze obrobok je upnuty a
obrabanie moZno zacat.

Vizualny displej — stav DEMAG

Ak magnetickd upinacia platiia nie je upnutd, resp. je v reZime
DEMAG, tak na tmavomodrej ploche sa jednoznacne zobrazi ,,MAG
OFF" v kombinacii so ,,zastavovacou rukou". To znamena, ze
obrobok nie je upnuty a obrabanie sa nesmie vykonat.

MAGNQS



MAGNOS MFRS2

Frézovacie aplikacie

Dokonala opora pre obrobky

Predizenia pélov MAGNOS umoZfiuji prispdsobenie dosadacich
ploch magnetickych upinacich platni obrobku, umoZnuju
obrdbanie z piatich stran a ulahcuju obrabanie priechodnych
otvorov.

© Pevné predizenia pélov
SltZia bud ako 3-bodova podpera pre 0P10 alebo ako
celoploSna podpera pri obrabaniach 0P20.

© Flexibilné prediZenia pélov EASYTURN
V zdvislosti od poziadaviek sa horizontdlne alebo vertikdlne
prispdsobia obrobku.

Bez deformadcii vdaka jemnému upinaniu

— i r—
Vdaka magnetickej sile MAGNOS moZno jemne a spolahlivo upnut —:l t —Mee—
tenkostenné a citlivé obrobky. Body namdahania su izolované, a (1 . e
preto nedochadza k deformacii ani k poSkodeniam povrchu, ktoré — '_I

sa mozu vyskytnuat pri pouzivani tradi¢nych upinacich zariadeni.

@ Upinanie obrobkov s pouzitim beznych upinacich zariadeni i i ¢ Y i ¢ L ¢
® Upinanie obrobkov s MAGNOS

Dokonale sa prisposobi obrysom obrobku -

v e
PrediZenia pélov MAGNOS sa postaraji o dokonalé upnutie
obrobkov s akoukolvek konstrukciou. PrediZenia pélov sa ; ‘. ....' . .. i
dokonale prispdsobia obrysom obrobku — obrobok mé pod sebou l . ER 2 A

podlozku a je stabilne umiestneny na prediZeniach pre univer-
zalne obrabanie z 5 stran.

Minimalne doby osadzania a zvysenie produktivity

MAGNOS umoZiiuje upnutie obrobku v priebehu niekolkych
seklnd. UZ viac nie je potrebné stracat cas jemnymi Gpravami
upinacich prvkov alebo zmenou nastavenia obrobku pri obrabani
- nevyZadujd sa ani ¢asovo narofné nastavenia a prestoje stroja.




MFRS2
Frézovacie aplikacie

Zvysenie upinacej sily prekrytim pélov — dva pély

Pri jednoduchom prekryti severného a juzného pélu funguje
pridrznd pdsobiaca v smere hlavnej sily magnetu najlepSie proti
moznému odtiahnutiu obrobku. Vysledkom je dobra absorpcia
sily potrebna na to, aby sa zabranilo presunutiu.

Zvysenie upinacej sily prekrytim pélov - Sest pélov

Viacndsobné, maximalne prekrytie severného a juzného pélu
vytvéra dobrd pridrZnd silu, ktora zabranuje odtiahnutiu
obrobku. V tomto pripade a vdaka koncentrécii Ciar silového pola
sa dosahuje najlepSia absorpcia posuvnej sily.

Magneticky upinac typu MFRS-A1

Magnetické upinace MFRS-A1 s vysokym kompaktnym vykonom
pdsobiacej magnetickej sily vo vSeobecnosti vyhovuji 80 %
vsetkych oblasti pouZitia.

© Obrobok

© P6ly MFRS-A1

© MFRS-A1

Magneticky upinac typu MFRS-A2

Magnetické upinacie platne MFRS-A2 maju eSte vysSiu hustotu
magnetického pola prechddzajliceho do obrobku. PouZivaju sa
predovSetkym pre obrobky s velmi nerovnomernymi povrchmi

a v kontakte s obrobkom ostdva viac c¢iar magnetického pola.

© Obrobok
® POGly MFRS-A2
© MFRS-A2

MAGNQS




MAGNOS

Definicia vzduchovej medzery

Vzdialenost medzi magnetickou upinacou platfiou, resp. pélovymi
prediZeniami a obrobkom sa oznacuje ako vzduchova medzera.
Pri vopred obrobenom obrobku, napriklad s frézovanym
povrchom, je vzduchovd medzera podstatne mensia ako pri
obrobku, ktory bol len orezany. Cim je vzduchova medzera vi&sia,
tym je magneticka sila upinacej platne pdsobiaca na obrobok
mensia.

©® Vzduchova medzera
® Obrobok

Vplyv vzduchovej medzery na magneticku upinaciu
silu

So zvacsujlcou sa vzduchovou medzerou sa vysledna magneticka
upinacia sila pésobiaca na obrobok zmensuje. Vdaka vyssej
hustote magnetického toku preukazuji magnetické upinace
MFRS-A2 lepSie vlastnosti upinacej sily pri zvacsujlcej sa vzdu-
chovej medzere ako magnetické upinace MFRS-A1.

© Magneticka upinacia sila [kN]

® Vzduchova medzera [mm]

© MFRS-A1

O MFRS-A2

MFRS2
Frézovacie aplikacie




MFRS2 MAG N()S

Frézovacie aplikacie

Manipulacia v niekol'kych krokoch

Obrobok sa umiestni na magnetickd upinaciu platiiu MAGNOS.
Kompletné vyuZitie predizeni pélov zaru¢uje 5-stranné obrabanie
dookola len na jedno upnutie.

Obratom ruky: Vzajomné spojenie riadiacej jednotky a magneti-
ckej upinacej platne sa vykondva pomocou rychlospojky.

StlaCenim zeleného a modrého tlacidla ddjde k trvalému, rovno-
mernému a bezpecnému upnutiu v priebehu niekol'kych sekdnd.

Odstrante rychlospojku. Magnetickd upinacia platia je
sebestacna: Magneticka upinacia sila konStantne a ¢asovo
neobmedzene pridrZiava obrobok.




MAGNOS

Obratom ruky: Vzajomné spojenie riadiacej jednotky a magneti-
ckej upinacej platne sa vykondva pomocou rychlospojky.

Stlaenim cerveného a modrého tlacidla ddjde k deaktivacii
magnetického pola.

Magnetické pole je deaktivované a obrobok je mozné vybrat z
magnetickej upinacej platne.

MFRS2
Frézovacie aplikacie




MFRS2-A1-050 MAG N()S

Frézovacie aplikacie
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Technické zmeny vyhradené.
@ Rychle pripojenie pripojovacieho kabla @ @43 mm pre 4-kolikovy konektor

@ Stavovy displej ePaper

10



MAGN()S MFRS2-A1-050

Frézovacie aplikacie

Technické udaje

Dizka L Sirka B Vyska H Max. upinacia sila Pocet pélov  Pripojenie Pocet kanalov Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [kN] [kgl
MFRS2-A1-050 315 x 315 1594943 315 315 66 63 16 L-PIN 1 50
MFRS2-A1-050 430 x 315 1594944 430 315 66 94 24 L-PIN 1 65
MFRS2-A1-050 500 x 315 1594946 500 315 66 94 24 L-PIN 1 75
MFRS2-A1-050 600 x 315 1594947 600 315 66 126 32 L-PIN 1 95
MFRS2-A1-050 430 x 430 1594948 430 430 66 141 36 L-PIN 1 85
MFRS2-A1-050 600 x 430 1594949 600 430 66 188 48 L-PIN 1 120
MFRS2-A1-050 800 x 430 1594950 800 430 66 236 60 L-PIN 1 160
MFRS2-A1-050 500 x 500 1594951 500 500 66 165 42 L-PIN 1 115
MFRS2-A1-050 600 x 500 1594952 600 500 66 220 56 L-PIN 1 145
MFRS2-A1-050 800 x 500 1594953 800 500 66 275 70 L-PIN 1 180
MFRS2-A1-050 1000 x 500 1594954 1000 500 66 330 84 L-PIN 1 230
MFRS2-A1-050 600 x 600 1594955 600 600 66 251 64 L-PIN 1 165
MFRS2-A1-050 800 x 600 1594956 800 600 66 314 80 L-PIN 1 220
MFRS2-A1-050 1000 x 600 1594957 1000 600 66 377 96 L-PIN 1 270

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia, ndvod na prevadzku, vyhldsenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez predizeni pélov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrabanie stredne velkych obrobkov so strednou hriibkou.

Maximalna upinacia sila
Maximalna upinacia sila je pritomna len pri pokryti vietkych pdlov magnetickej upinacej platne.

Stavovy displej ePaper

Vizualna indikacia upinacieho stavu magnetickej upinacej platne pre procesne bezpecné upinanie.
MAG ON = "upnutd" magnetickd upinacia platia.

MAG OFF = "neupnuta" magnetickd upinacia platiia.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie platne su Standardne vyskovo rovnaké v rozsahu 0,1 mm.
VySkovo identické brisené magnetické upinacie platne (+0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

Sietové napatie 220 V/60 Hz
Magnetické upinacie platne MFRS2 s napdtim 220 V/60 Hz su k dispozicii na vyZiadanie.

DalSie technické tdaje

Vel'kost polu Siefové napitie Min. hribka materialu Min. velkost obrobku Trieda ochrany IP so Max. pracovna teplota
zatvorenym uzatvaracim

krytom
[vl [mm] [mm] [°c]
50 x 50 400/460 8 230 x 170 67 80
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MFRS2-V-A1-050 MAG N()S

Frézovacie aplikacie
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Technické zmeny vyhradené.

(1) Rychle pripojenie pripojovacieho kabla (3) pripravené pre upinacie ¢apy NSE3 a GFD
@ Stavovy displej ePaper @ gu3 mm pre 4-kolikovy konektor

12



MAGNOS

Technické udaje

MFRS2-V-A1-050
Frézovacie aplikacie

Dizka L Sirka B Vyska H Max. upinacia sila Pocet pélov Pripojenie  Pocet Vhodné pre Hmotnost
kandlov

[mm] [mm] [mm] [kN] [kgl
MFRS2-V-A1-050 315 x 315 1594958 315 315 66 63 16 L-PIN 1 NSL3 200 50
MFRS2-V-A1-050 430 x 315 1594959 430 315 66 94 24 L-PIN 1 NSL3 200 65
MFRS2-V-A1-050 430 x 430 1594960 430 430 66 141 36 4-PIN 1 NSL3 400 85
MFRS2-V-A1-050 600 x 430 1594961 600 430 66 188 48 L-PIN 1 NSL3 600 120
MFRS2-V-A1-050 800 x 600 1594962 800 600 66 314 80 L-PIN 1 NSL3 600 220

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia s rozhranim VERO-S, navod na prevadzku, vyhlasenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez predizeni pélov, bez upinacich ¢apov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrabanie stredne velkych obrobkov so strednou hribkou.

Maximalna upinacia sila
Maximadlna upinacia sila je pritomna len pri pokryti vSetkych pdlov magnetickej upinacej platne.

Stavovy displej ePaper

Vizualna indikacia upinacieho stavu magnetickej upinacej platne pre procesne bezpecné upinanie.
MAG ON = "upnutd" magnetickd upinacia platia.

MAG OFF = "neupnutd" magnetickd upinacia platia.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie platne su Standardne vyskovo rovnaké v rozsahu 0,1 mm.
Vyskovo identické brisené magnetické upinacie platne (0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

Sietové napdatie 220 V/60 Hz
Magnetické upinacie platne MFRS2 s napdtim 220 V/60 Hz su k dispozicii na vyZiadanie.
Dalsie technické udaje

Vel'kost pélu Rozstup VERO-S Sietové napdtie Min. hrilbka materidlu Min. velkost obrobku Trieda ochrany IP so
zatvorenym
uzatvaracim krytom

[mm] [v [mm] [mm]

50 x 50 200 x 200 400/460 8 230x 170 67

Max. pracovna teplota

[°c]
80
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Frézovacie aplikacie
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MAGN()S MFRR-A1-050

Frézovacie aplikacie

Technické udaje

Vyska H Max. upinacia sila Pocet pélov Pripojenie Pocet kanalov Hmotnost

[mm] [kN] [kgl
MFRR-A1-050 #300 0420620 300 66 39 10 L-PIN 1 35
MFRR-A1-050 @420 0420621 420 66 86 22 L-PIN 1 65
MFRR-A1-050 3500 0420622 500 66 125 32 L-PIN 1 90
MFRR-A1-050 #600 0420623 600 66 205 52 4-PIN 1 130
MFRR-A1-050 #800 0420624 800 66 329 84 L-PIN 1 235
MFRR-A1-050 #1000 0420625 1000 66 470 120 7-PIN 2 365
MFRR-A1-050 #1200 0420626 1200 66 755 192 7-PIN 2 525
MFRR-A1-050 #1500 0420627 1500 66 1162 296 7-PIN L 850

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia, navod na prevadzku, vyhlasenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez predizeni pélov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrébanie stredne velkych obrobkov so strednou hriibkou na okrdhlych stoloch stroja.

Maximalna upinacia sila
Maximdlna upinacia sila je pritomnd len pri pokryti vSetkych pdlov magnetickej upinacej platne.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne

Magnetické upinacie platne st Standardne vysSkovo rovnaké v rozsahu 0,1 mm.
Vyskovo identické brisené magnetické upinacie platne (+0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

DalSie technické ddaje

Velkost pélu Sietové napdtie Min. hribka materidlu Min. velkost obrobku Trieda ochrany IP so Max. pracovna teplota
zatvorenym uzatvaracim

krytom
[v] [mm] [mm] [°d]
50 x 50 400/460 8 230 x 170 67 80
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MAGN()S MFRS2-A2-050

Frézovacie aplikacie

Technické udaje

Dizka L Sirka B Vyska H Max. upinacia sila Pocet pélov  Pripojenie Pocet kanalov Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [kN] [kgl
MFRS2-A2-050 315 x 315 1594975 315 315 86 63 16 L-PIN 1 65
MFRS2-A2-050 430 x 315 1594976 430 315 86 94 24 L-PIN 1 90
MFRS2-A2-050 500 x 315 1594977 500 315 86 94 24 L-PIN 1 100
MFRS2-A2-050 600 x 315 1594978 600 315 86 126 32 L-PIN 1 120
MFRS2-A2-050 430 x 430 1594990 430 430 86 141 36 L-PIN 1 115
MFRS2-A2-050 600 x 430 1594991 600 430 86 188 48 L-PIN 1 155
MFRS2-A2-050 800 x 430 1594992 800 430 86 236 60 7-PIN 2 205
MFRS2-A2-050 500 x 500 1594993 500 500 86 165 42 L-PIN 1 150
MFRS2-A2-050 600 x 500 1594994 600 500 86 220 56 L-PIN 1 180
MFRS2-A2-050 800 x 500 1594995 800 500 86 275 70 7-PIN 2 235
MFRS2-A2-050 1000 x 500 1594996 1000 500 86 330 84 7-PIN 2 295
MFRS2-A2-050 600 x 600 1594997 600 600 86 251 64 7-PIN 2 215
MFRS2-A2-050 800 x 600 1594999 800 600 86 314 80 7-PIN 2 280
MFRS2-A2-050 1000 x 600 1595000 1000 600 86 377 96 7-PIN 2 350

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia, ndvod na prevadzku, vyhldsenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez predizeni pélov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrabanie stredne velkych obrobkov so strednou hriibkou.

Maximalna upinacia sila
Maximalna upinacia sila je pritomna len pri pokryti vietkych pdlov magnetickej upinacej platne.

Stavovy displej ePaper

Vizualna indikacia upinacieho stavu magnetickej upinacej platne pre procesne bezpecné upinanie.
MAG ON = "upnutd" magnetickd upinacia platia.

MAG OFF = "neupnuta" magnetickd upinacia platiia.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie platne su Standardne vyskovo rovnaké v rozsahu 0,1 mm.
VySkovo identické brisené magnetické upinacie platne (+0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

Sietové napatie 220 V/60 Hz
Magnetické upinacie platne MFRS2 s napdtim 220 V/60 Hz su k dispozicii na vyZiadanie.

DalSie technické tdaje

Vel'kost polu Siefové napitie Min. hribka materialu Min. velkost obrobku Trieda ochrany IP so Max. pracovna teplota
zatvorenym uzatvaracim

krytom
[vl [mm] [mm] [°c]
50 x 50 400/460 13 230 x 170 67 80
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MAGN()S MFRS2-A1-070

Frézovacie aplikacie

Technické udaje

Dizka L Sirka B Vyska H Max. upinacia sila Pocet pélov  Pripojenie Pocet kanalov Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [kN] [kgl
MFRS2-A1-070 600 x 315 1595001 600 315 66 139 18 L-PIN 1 86
MFRS2-A1-070 800 x 315 1595002 800 315 66 185 24 L-PIN 1 120
MFRS2-A1-070 430 x 430 1595015 430 430 66 123 16 L-PIN 1 85
MFRS2-A1-070 600 x 430 1595016 600 430 66 185 24 L-PIN 1 120
MFRS2-A1-070 800 x 430 1595017 800 430 66 246 32 L-PIN 1 160
MFRS2-A1-070 500 x 500 1595018 500 500 66 193 25 L-PIN 1 115
MFRS2-A1-070 800 x 500 1595020 800 500 66 308 40 L-PIN 1 180
MFRS2-A1-070 1000 x 500 1595021 1000 500 66 385 50 L-PIN 1 230
MFRS2-A1-070 600 x 600 1595022 600 600 66 277 36 L-PIN 1 165
MFRS2-A1-070 800 x 600 1595023 800 600 66 370 48 L-PIN 1 220
MFRS2-A1-070 1000 x 600 1595024 1000 600 66 462 60 L-PIN 1 277
MFRS2-A1-070 1200 x 600 1595025 1200 600 66 554 72 L-PIN 1 330

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia, ndvod na prevadzku, vyhldsenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez prediZeni pélov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrébanie velkych a hrubych obrobkov.

Maximdlna upinacia sila
Maximdlna upinacia sila je pritomnd len pri pokryti vSetkych pdlov magnetickej upinacej platne.

Stavovy displej ePaper

Vizualna indikacia upinacieho stavu magnetickej upinacej platne pre procesne bezpecné upinanie.
MAG ON = "upnutd" magnetickd upinacia platia.

MAG OFF = "neupnutd" magnetickd upinacia platia.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie platne st Standardne vyskovo rovnaké v rozsahu £0,1 mm.
Vyskovo identické brisené magnetické upinacie platne (0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

Sietové napatie 220 V/60 Hz
Magnetické upinacie platne MFRS2 s napdtim 220 V/60 Hz su k dispozicii na vyZiadanie.

DalSie technické ddaje

Velkost pélu Sietové napdtie Min. hribka materialu Min. velkost obrobku Trieda ochrany IP so Max. pracovna teplota
zatvorenym uzatvaracim

krytom
] [mm] [mm] [°c]
70x 70 400/460 16 310 x 230 67 80
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Technické zmeny vyhradené.
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MAG NC)S MFRS2-A2-070

Frézovacie aplikacie

Technické udaje

Dizka L Sirka B Vyska H Max. upinacia sila Pocet pélov  Pripojenie Pocet kanalov Hmotnost

[mm] [mm] [mm] [kN] [kgl
MFRS2-A2-070 600 x 315 1595026 600 315 86 139 18 L-PIN 1 115
MFRS2-A2-070 800 x 315 1595027 800 315 86 185 24 L-PIN 1 150
MFRS2-A2-070 430 x 430 1595029 430 430 86 123 16 L-PIN 1 110
MFRS2-A2-070 600 x 430 1595030 600 430 86 185 24 L-PIN 1 155
MFRS2-A2-070 800 x 430 1595031 800 430 86 246 32 L-PIN 1 207
MFRS2-A2-070 500 x 500 1595032 500 500 86 193 25 L-PIN 1 147
MFRS2-A2-070 800 x 500 1595033 800 500 86 308 40 L-PIN 1 240
MFRS2-A2-070 1000 x 500 1595034 1000 500 86 385 50 7-PIN 2 305
MFRS2-A2-070 600 x 600 1595035 600 600 86 277 36 L-PIN 1 216
MFRS2-A2-070 800 x 600 1595036 800 600 86 370 48 7-PIN 2 290
MFRS2-A2-070 1200 x 600 1595037 1200 600 86 554 72 7-PIN 2 430

Rozsah dodavky

Magneticka upinacia platiia, ndvod na prevadzku, vyhldsenie o zhode CE; bez riadiacej jednotky, bez prediZeni pélov

Poznamky

Oblast pouzitia
Na obrébanie velkych a hrubych obrobkov.

Maximadlna upinacia sila
Maximdlna upinacia sila je pritomnd len pri pokryti vSetkych pdlov magnetickej upinacej platne.

Stavovy displej ePaper

Vizualna indikacia upinacieho stavu magnetickej upinacej platne pre procesne bezpecné upinanie.
MAG ON = "upnutd" magnetickd upinacia platia.

MAG OFF = "neupnutd" magnetickd upinacia platia.

Vyskovo rovnaké magnetické upinacie platne
Magnetické upinacie platne st Standardne vyskovo rovnaké v rozsahu 0,1 mm.
Vyskovo identické brisené magnetické upinacie platne (0,01 mm) st k dispozicii na vyZiadanie.

Sietové napatie 220 V/I60 Hz
Magnetické upinacie platne MFRS2 s napdtim 220 V/60 Hz su k dispozicii na vyZiadanie.

Dalsie technické tdaje

Vel'kost pélu Sietové napitie Min. hribka materidlu Min. velkost obrobku Trieda ochrany IP so Max. pracovna teplota
zatvorenym uzatvaracim

krytom
[vl [mm] [mm] [ec]
70x 70 400/460 20 310 x 230 67 80
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MFRS2 MAGN()S

Frézovacie aplikacie

Prislusenstvo
Standardné upinacie koliky Suprava upinacich skrutiek ASM 18
Upinaci ¢ap pre spojenie s upinacimi Pre upevnenie magnetickych upinacich
modulmi NSE3 na baze tvarového styku. ! platni MFRS na stole stroja.
So skratenou upeviiovacou skrutkou. 4 Stprava pozostdvajlca z 10 skrutiek M12 a
10 T-matic pre T-drazku 18 mm.
Vhodné pre Opis Ident. ¢. Vhodné pre Opis Ident. ¢.
MFRS2-V-A1-050 SPA 40-K 0432369 MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050 SPB 4:0-K 0432370 MFRS$2-V-A1-050
MFRS2-V-A1-050 SPC 40-K 1327450 MFRR-AL-050
MFRS2-A1-070 ASM 18-66 1322781
MFRS2-A2-050
Upinaci ¢ap GFD-SP MFRS2-A2-070 ASM 18-86 1322782

Upinaci ¢ap pre spojenie s osddzacimi
stanicami GFD na bdze tvarového styku.
Suprava upinacich skrutiek ASM 22

Pre upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS na stole stroja.

Vhodné pre Opis Ident. ¢. Stprava pozostdvajuca z 10 skrutiek M12 a
10 T-matic pre T-drazku 22 mm.

MFRS2-V-A1-050 GFD-SP 40 0433600

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

Doraz obrobku
Na predbeZzné umiestnenie obrobkov na

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

magnetické upinacie platne. MFRR-A1-050
MFRS2-A1-070 ASM 22-66 1322787
MFRS2-A2-050

= MFRS2-A2-070 ASM 22-86 1322788

Vhodné pre

MFRS2-A1-050 Suprava upinacich skrutiek ASM 28

MFRS2-V-A1-050 Pre upevnenie magnetickych upinacich

MFRS2-A2-050 platni MFRS na stole stroja.

MFRS2-A1-070 Stprava pozostdvajuca z 10 skrutiek M12 a

MFRS2-A2-070 WSA-MFRS 150 1315230 10 T-matic pre T-drazku 28 mm.
Vhodné pre Opis Ident. ¢.

Suprava upinacich skrutiek ASM 14
Pre upevnenie magnetickych upinacich
platni MFRS na stole stroja.

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050

Stprava pozostavajlica z 10 skrutiek M12 a MFRR-A1-050
10 T-matic pre T-drazku 14 mm. MFRS2-A1-070 ASM 28-66 1322793
” " MFRS2-A2-050

Vhodné pre Opis MFRS2-A2-070 ASM 28-86 1322794

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050 Upinka SPR MFRS, typ A

MFRR-A1-050 Na upevnenie magnetickych upinacich

MFRS2-A1-070 ASM 14-66 1322774 platni MFRS s velkostou pdlu 50 a 70.

MFRS2-A2-050

MFRS2-A2-070 ASM 14-86 1322775
Vhodné pre Opis Ident. ¢.
T-matica 14 mm SPR MFRS 14-50/70 1322645
T-Nut 18 mm SPR MFRS 18-50/70 1322885
T-matica 22 mm SPR MFRS 22-50/70 1322886
T-matica 28 mm SPR MFRS 28-50/70 1322887
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MAGNOS

Predizenia pélov

Pevné prediZenie pélu PVF 50
S priechodnym otvorom a skrutkou M8.

Vhodné pre Opis

Vyska

Ident. ¢.

Pevné prediZenie pélu PVF 70
S priechodnym otvorom a skrutkou M10.

Vhodné pre

MFRS2
Frézovacie aplikacie

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVF 50-20 45 45

mm

20

0420090

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVF 50-32 45 45

32

0422391

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PVF 50-54 45 45

54

0420091

Flexibilné prediZenie pélu PVB 50
S priechodnym otvorom a skrutkou M8.
Kompenzacny zdvih 5 mm.

Vhodné pre Opis Sirka

mm

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050

Vyska
mm

Ident. ¢.

MFRS2-A2-050  PVB 50-32 47.5 45 32 0422392

Flexibilné predizenie pélu EASYTURN

PVB 50

S priechodnym otvorom a skrutkou M8.

Kompenzacny zdvih 7 mm.

Moznost vertikdIneho a horizontdlneho

pouzitia.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska Ident. ¢.
mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050 PVB 50-54 L7 L5 54 0420092

MFRS2-A1-070

MFRS2-A2-070  PVF70-30 70 70 30 0422993
MFRS2-A1-070
MFRS2-A2-070  PVF 70-47 70 70 L7 0422995
MFRS2-A1-070
MFRS2-A2-070  PVF 70-70 70 70 70 0422997

Flexibilné prediZenie pélu PVB 70
S priechodnym otvorom a skrutkou M10.
Kompenzacny zdvih 7 mm.

Vhodné pre Opis Sirka
mm
MFRS2-A1-070

MFRS2-A2-070  PVB 70-47 75 70

L7 0422994

Flexibilné predizenie pélu EASYTURN
PVB 70

S priechodnym otvorom a skrutkou M10.
Kompenzacny zdvih 7 mm.

Moznost vertikdIneho a horizontadlneho
pouzitia.

Vhodné pre Opis Sirka

mm

MFRS2-A1-070

MFRS2-A2-070  PVB 70-70 69 70

70 0422996
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MFRS2
Frézovacie aplikacie

Rychla vymena predizenia pélov

Suprava pre dodatocné vybavenie pre
rychlu vymenu prediZenia pélov

Pre jednorazovi montdZ a vyrovnanie na
magnetickej upinacej platni.

So zavitom M8. -

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  QCS-NRS 1497908

Pevné prediZenie pélu PVF 50 QCS
Pripravené pre rychlu vymenu predizenia
pélov

Bez uzatvaracieho krytu

Vhodné pre Opis Sirka Vyska Ident. é.

mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050 PVF 50-32

MFRS2-A2-050  QCS 45 45 32 1497903

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050 PVF 50-54

MFRS2-A2-050  QCS 45 45 54 1497902

Pdlova platna

24-cestna polova platna
Na vyfrézovanie kontur a Specialnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka A E] Ident. ¢.
mm mm mm

MFRS2-A1-050  PVP 50-22 430 x
MFRS2-A2-050 315 430 315 22 0422490

2

MAGNOS

Flexibilné prediZenie pélu PVB 50 QCS
Pripravené pre rychlu vymenu prediZenia
pélov

Kompenzacny zdvih 7 mm.

MoZnost vertikdIneho a horizontdlneho
pouzitia.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska Ident. ¢.
mm

MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050 PVB 50-54

MFRS2-A2-050  QCS L7 45 54 1497899

Montazna pomaocka pre rychlu vymenu
predizenia pélov

Montdzna pomocka na jednorazové
vyrovnanie upinacich plechov stipravy na
dodatocné vybavenie.

Vhodné pre Opis

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  QCS-GMS 1497904

Krycia platia
SIUZi na uzatvorenie priechodného otvoru
pri pevnych prediZeniach pélov.

Vhodné pre Opis Ident. ¢.

PVF 50-32 QCS
PVF 50-54 QCS QCS-VSD p16 40106738

L8-cestnd pélova platiia
Na vyfrézovanie kontir a Specialnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka A E] Ident. ¢.
mm mm mm

MFRS2-A1-050  PVP 50-22 600 x
MFRS2-A2-050 430 600 430 22 0422491



https://schunk.com/de/de/p/000000000001497908?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001497903?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001497902?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001497899?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001497904?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000040106738?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422490?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000422491?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

MAGNOS

Pdlové platne

2-cestna pdlova platia
Na vyfrézovanie kontur a Specidlnych
tvarov.

Vhodné pre Opis

MFRS2
Frézovacie aplikacie

6-cestna pélova platna
Na vyfrézovanie kontir a Specidlnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Vyska

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB50-34-2 110 50 34 1311952

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-2 110 50 57 1311956

3-cestna poélova platia
Na vyfrézovanie konttr a Specialnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska Ident. ¢.
mm mm mm

mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB50-34-6 170 110 34 1311954
MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-6 350 50 57 1315229

8-cestna polova platina
Na vyfrézovanie kontir a Specidlnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska
mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-3 170 50 57 1315228

L-cestna pdlova platia
Na vyfrézovanie kontdr a Specidlnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Sirka Vyska Ident. &.

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-34-8 230 110 34 1311955

12-cestna palova platia
Na vyfrézovanie kontdr a Specidlnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Sirka Vyska Ident. &.

mm mm
MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050
MFRS2-A2-050  PEB 50-34-4 110 110 34 1311953

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050  PEB 50-57-4 230 50 57 1311957

mm mm
MFRS2-A1-050
MFRS2-V-A1-050
MFRR-A1-050
MFRS2-A2-050  PEB 50-34-12 350 110 34 1315226

16-cestna polova platna
Na vyfrézovanie kontur a Specialnych
tvarov.

Vhodné pre Opis Dizka Sirka Vyska Ident. ¢.
mm mm mm

MFRS2-A1-050

MFRS2-V-A1-050

MFRR-A1-050

MFRS2-A2-050 PEB 50-34-16 230 230 34 1315227
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