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NSA3
Systemy szybkiej wymiany palet

VERO®-S

Udoskonalenie sprawdzonego rozwigzania: optymali-
zacja pod katem nowoczesnych wymagan zwigzanych z

obstugag palet
f

Bardziej ptaski, bardziej stabilny i o wigkszej wydajnosci:
firma SCHUNK udoskonalita swoéj modut do paletyzacji
VERO-S NSA plus, przeznaczony do zautomatyzowanego
zatadunku obrabiarek, i przeniosta go do nowej generacji
NSA3. Nowe, bardziej kompaktowy modut NSA3 zostat
jeszcze bardziej obnizony. Specjalny ksztatt modutu
zapobiega tworzeniu sie wiéréw i gromadzeniu sie
chtodziwa. Ponadto udoskonalono zintegrowang funkcje
czyszczenia. Oprécz ptaskiej powierzchni stykowej, jeszcze
silniejsza funkcja przedmuchu sprawia, ze stozki krotkie i
suwaki mocujace sa wolne od wiéréw. To oraz dodatkowe
monitorowanie ptaskich powierzchni stykowych za
pomocg nacisku dynamicznego umozliwiajg ptynng prace
przez cata dobe.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© Idealnie nadaje si¢ do automatyzacji
Z wbudowanymi funkcjami monitorowania i
czyszczenia

o Wysoki stopien niezawodnosci procesu

Ciezkie palety nie przechylaja sie dzieki funkcji
podnoszenia palet

Bardzo ptaska konstrukcja

Maksymalne wykorzystanie przestrzeni obrdbczej

Wbudowana funkcja czyszczenia

Bez widréw i chtodziwa na ptaskiej powierzchni
roboczej

Catkowicie kompatybilny z modutami VERO-S NSA plus
Wyeliminowane ryzyko pomytki w doborze czy
nieprawidtowego dziatania

© O O ©

Opatentowany system podwdjnego skoku do
osiggania maksymalnie duzych sit docisku
Bardzo sztywne mocowanie bez wibracji

O Wysoka powtarzalnos¢ zmiany szczek
Dzieki bardzo precyzyjnemu centrowaniu za pomocg
krotkiego stozka <0,005 mm

o Moduty sg odporne na korozje oraz catkowicie
szczelne
Dtuga trwatosc¢ uzytkowa oraz maksymalna
niezawodnosSc¢ procesu

© Wbudowane turbo w standardzie
Wzrost sity docisku nawet 0 360% w celu maksymal-
nego wykorzystania mozliwosci maszyny, co przektada
sie na wysoka wydajnos¢

O Samoutrzymujace blokowanie ksztattowe

Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku cisnienia

Wszystkie moduty mogg dziatac pod cisnieniem

systemowym wynoszacym 6 baréw

Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze cisnienia

[+
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Systemy szybkiej wymiany palet

Funkcja NSA3

Procedura mocowania modutu jest wykonywana za pomoca wbudowanego zespotu sprezynowego. Ttok w uktadzie osiowym
i opatentowany uktad kinematyczny napedu przeksztatcajg site sprezyny w maksymalng site sciggajaca na sworzniu zacis-
kowym. Mocowanie jest realizowane za pomocg dwdch suwakéw mocujacych i samoczynnej blokady. Mozna dodatkowo
zwiekszyc site docisku za pomocg wbudowanej funkgcji turbo. Modut jest otwierany pneumatycznie pod wptywem cisnienia
w uktadzie wynoszgcego 6 barédw. Standardowa, zintegrowana funkcja podnoszenia delikatnie unosi palete podczas
otwierania, zapobiegajac jej przechyleniu.

Bardzo precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego
stozka

Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscig do
mikrona

Opatentowany system podwdjnego skoku
Opatentowany system podwdéjnego skoku miedzy
ttokiem i suwakiem mocujacym zapewnia maksymalne
sity docisku

Wbudowana funkcja turbo

W celu wzmocnienia sity docisku

Otwory powietrza blokujgcego na powierzchniach
funkcjonalnych

Optymalne czyszczenie stozka centrujacego i
powierzchni stykowych suwakéw mocujgcych
Duze powierzchnie styku

Do przenoszenia sit sciggajacych i trzymajacych

catkowicie szczelny system.
Zupetnie bezobstugowy.

Powierzchnia wyréwnujgca na srednicy zewnetrznej
Dla zapewnienia najlepszego podparcia i najwyzszej
sztywnosci

Funkcja unoszenia przy otwieraniu modutéow

Brak przechytu palety zaciskowej podczas wyjmowania
Monitorowanie styku

Do monitorowania obecnosci palety oraz oczyszczania
ptaskich powierzchni roboczych

Promienie wejsciowe na module

Umozliwiajag szybkie i bezpieczne taczenie w pozygcji
nachylenia pod katem i kompensacje centrowania
Elastyczny ttok

Do przyciggania palety bez dziatania sit bocznych
Uktad pneumatyczny

Uruchomienie ciSnieniem 6 barow
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Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
systemu szybkiej wymiany palet SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakéw mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujacymi a pierscieniem mocujacym, podczas zamykania
nacisk na powierzchnie jest niewielki. Dtuga trwatos¢ bez
zuzycia.

tatwe dotaczanie

Szerokie promienie wejscia przy sworzniu mocujgcym umozliwiajg
szybkie i bezpieczne tgczenie przy nachyleniu pod katem i
mimosrodowosci.

Zaleta: rozwigzanie bardziej przyjazne dla uzytkownika zaréwno
przy zatadunku manualnym, jak i automatycznym.

Wbudowana funkcja turbo

Dla zwigkszenia sity docisku w trakcie mocowania do modutu
szybkiej wymiany palet dodatkowo doptywa sprezone powietrze.
Dzieki funkcji turbo sita docisku wzrasta nawet 3,6-krotnie
(maks. 18 kN) w poréwnaniu do mocowania opartego jedynie na
ci$nieniu sprezyny. Aktywna funkcja turbo pozwala na zadanie
wyzszych parametréw skrawania w procesie obrébki.

© Cisnienie sprezyny

Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewnej.
©® Dodatkowa sita

Wskutek dziatania funkcji turbo.

VERO®-§
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Bardzo ptaska konstrukcja

Dzieki swej ultraptaskiej konstrukcji system szybkiej wymiany

palet NSA3 zajmuje niewiele miejsca w obrabiarce. Najwigksza

cze$¢ przestrzeni w obrabiarce jest pozostawiona na detal oraz
sama obrébke. NSA3 plus mozna zamontowac na kazdym stole
maszynowym.

Niska gtebokosc instalacji

Istotnym oraz wizualnym aspektem nowych modutéw
mocujgcych NSA3 jest mniejszy ,,plecak”. W zaleznosci od
rozmiaru modutu mozna go zmniejszy¢ nawet 0 10 mm w poréw-
naniu z wersjg NSA plus.

Korzys¢: rozwigzania do mocowania mozna zaprojektowac tak,
aby miaty nizszy profil.

Funkcja unoszenia

NSA3 plus w standardowej wersji wyposazony jest we
wbudowang funkcje unoszenia palet. Podczas otwierania modutu
szybkiej wymiany palet krzywka sterujgca jest wbudowana w
suwak mocujacy i unosi palete na ok. 0,5 mm. Wtedy pierscien
mocujacy zostaje wyjety ze stozka centrujgcego, co zapobiega
zakleszczeniu sie palety (np. na skutek ruchu ramienia robota)
przy jej wyjmowaniu.

© Modut otwarty
Funkcja unoszenia podnosi palete.

©® Modut zamkniety
Funkcja unoszenia zostaje cofnigta pod naciskiem masy
palety.

Powierzchnia wyréwnujaca na srednicy zewnetrznej

Pierscie mocujacy opiera sie na czterech powierzchniach na
okregu wytyczonym przez Srednice zewnetrzng modutu szybkiej
wymiany palet. Zapewnia to idealne podparcie na potrzeby
przenoszenia wysokich momentdw obrotowych.

© Powierzchnie styku

NSA3
Systemy szybkiej wymiany palet
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Czyszczenie i monitorowanie ptaskiej powierzchni
wyréwnujacej

Wszystkie moduty mocujgce NSA3 domysinie wyposazone s3 we
wbudowang funkcje monitorowania styku (z wykorzystaniem
ci$nienia dynamicznego). Podczas zatadunku palety,
powierzchnia styku i powierzchnia funkcjonalna sg czyszczone w
tym samym czasie. Zapewnia to niezawodng procesowo
sekwencje.

Czyszczenie powierzchni funkcjonalnych

Standardowa, zintegrowana funkcja czyszczenia ptaskiej
powierzchni styku zostata rozszerzona o dodatkowe otwory
odpowietrzajace na krétkim stozku i pod suwakami mocujacymi.
Oznacza to, ze wszystkie powierzchnie funkcjonalne biorgce
udziat w procedurach mocowania sg teraz utrzymywane w
czystosci dzieki warstwie powietrza.

© Stozek krotki
Warstwa powietrza chroni krotki stozek przed widrami.

® Suwak mocujacy
Katowy otwdr wentylacyjny na ptaskiej powierzchni roboczej
tworzy warstwe powietrza na powierzchniach styku suwakéw
mocujacych.

Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego — stan

otwarty

Wszystkie moduty mocujace NSA3 sg domysinie wyposazone w
system monitorowania potozenia suwakéw mocujacych za
pomoca cisnienia dynamicznego. W zaleznosci od potozenia
suwaka mocujgcego, jedna strona znajduje sie pod wptywem
cisnienia dynamicznego, a druga strona jest wentylowana.

© C(isnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze uj$¢, poniewaz suwak mocujacy
znajduje sie nad otworem.

® Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy nie
znajduje sie w potozeniu nad otworem.
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Monitorowanie potozenia suwaka mocujacego — stan
zablokowany

Wszystkie moduty mocujgce NSA3 sg domysinie wyposazone w
system monitorowania potozenia suwakéw mocujacych za
pomoca cisnienia dynamicznego. W zaleznosci od potozenia
suwaka mocujacego, jedna strona znajduje sie pod wptywem
ciSnienia dynamicznego, a druga strona jest wentylowana.

©® Odpowietrzenie
Sprezone powietrze moze ujs¢, poniewaz suwak mocujacy nie
znajduje sie w potozeniu nad otworem.

® Cisnienie dynamiczne
Sprezone powietrze nie moze uj$¢, poniewaz suwak mocujacy
znajduje sie nad otworem.

Konfiguracja pierscieni mocujacych typu A, B i C

Pierscieni mocujacych uzywa sie do mocowania i pozycjonowania
palet mocujacych lub urzadzenr do przezbrojenia. Wystepuja trzy
typy pierscieni mocujacych:

O TypA
State
® TypB
Ustawiony - w ksztatcie diamentu

© Typ(C
Z luzem centrujacym

Wykonanie ze stali nierdzewnej - dtuga trwatosc

uzytkowa
Wszystkie elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej

NSA3
Systemy szybkiej wymiany palet




NSA3 120 VER®-
Systemy szybkiej wymiany palet @ g
Modut do paletyzacji

Zakres dostawy

Modut mocujacy, Sruby montazowe, o-ringi, zatyczki, instrukcja obstugi; bez pierscienia mocujacego

Dane techniczne

Nrid. Sita dociggajaca Sita docisku z turbo  Sita podnoszaca Uwolnienie ciSnienia Powtarzalnos¢

[kN] [kN] [kN] [bar] [mm]
NSA3 120 1531269 3 10 1 6 < 0.005 2
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Podlega zmianom technicznym/
@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich - modut otwarty @ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich do monitorowania

@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich - funkcja turbo otwartego modutu

(3) Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich do ptaskiej powierzchni (®) Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich - modut zamkniety

roboczej @ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich do czyszczenia
systemow stozkowych


https://schunk.com/de/de/p/000000000001531269?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Pierscien mocujacy
Nadaje sie do modutéw paletyzujgcych NSA plus i NSA3 120

Zakres dostawy

Piersciert mocujacy

Dane techniczne

Opis Nrid. Materiat

SRA, SRB, SRC 120
Systemy szybkiej wymiany palet

Sita trzymajaca Masa

[kN] [kel
SRA 120 0471650  Stal nierdzewna 50 0.8
SRB 120 0471651 Stal nierdzewna 50 0.8
SRC120 0471652  Stal nierdzewna 50 0.8
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Podlega zmianom technicznym/

@ Mozna zamocowac z uzyciem Sruby DIN EN 1SO 4762 — M8
@ Mozna zamocowac z uzyciem Sruby DIN EN 1SO 4762 — M6

g
[
|

@ Umiejscowienie strefy kontaktu przy pierscieniu SRB (2 x 180°)


https://schunk.com/de/de/p/000000000000471650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471651?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471652?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

NSA3 160 VE R@'g

Systemy szybkiej wymiany palet

Modut do paletyzacji

Zakres dostawy

Modut mocujacy, Sruby montazowe, o-ringi, zatyczki, instrukcja obstugi; bez pierscienia mocujacego

Dane techniczne

Nrid. Sita dociggajaca Sita docisku z turbo  Sita podnoszaca Uwolnienie ciSnienia Powtarzalnos¢

[kN] [kN] [kN] [bar] [mm]
NSA3 160 1531280 5 18 2 6 < 0.005 5
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Podlega zmianom technicznym/
@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich - modut otwarty @ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich do monitorowania

otwartego modutu
@ Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich - modut zamkniety

@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich do czyszczenia
systemow stozkowych

@ Bezposrednie przytacze bez przewoddw gietkich - funkcja turbo

@ Bezposrednie przytacze bez przewodow gietkich do ptaskiej powierzchni
roboczej

10


https://schunk.com/de/de/p/000000000001531280?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Pierscien mocujacy
Nadaje sie do modutéw paletyzujgcych NSA plus i NSA3 160

Zakres dostawy

Piersciert mocujacy

Dane techniczne

SRA, SRB, SRC 160
Systemy szybkiej wymiany palet

Opis Nrid. Materiat Sita trzymajaca Masa
[kN] [kel
SRA 160 0471750  Stal nierdzewna 75 1.5
SRB 160 0471751 Stal nierdzewna 75 1.5
SRC 160 0471752 Stal nierdzewna 75 1.5

F-F

@158501

24
; \/_
Al 20
e

Podlega zmianom technicznym/

@ Mozna zamocowac z uzyciem Sruby DIN EN 1SO 4762 — M10
@ Mozna zamocowac z uzyciem Sruby DIN EN 1SO 4762 — M8

@ Umiejscowienie strefy kontaktu przy pierscieniu SRB (2 x 180°)


https://schunk.com/de/de/p/000000000000471750?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471751?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471752?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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