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NSA3 VER®-S

Sistemas de troca rapida de paletes

Aprimorando o que ja foi testado e aprovado: otimizado
para os requisitos modernos envolvidos no manuseio de

paletes
—

Mais plano, mais estavel e de alto desempenho: a SCHUNK
desenvolveu ainda mais seu mddulo de paletizacao VERO-S
NSA plus, especialmente para carregamento automatizado
de maquinas-ferramentas, e o atualizou para sua nova
geracao NSA3. A altura do novo e mais compacto NSA3 foi
ainda mais reduzida. 0 formato especial do mddulo evita
formacdo de aparas ou acimulo de lubrificante de
refrigeracao. Além disso, a funcao integrada de limpeza foi
aprimorada. Além da superficie de contato plana, uma
fungao de sopro ainda mais potente agora mantém o cone
e as corredicas de fixagao livres de aparas. Isso e o
monitoramento adicional das superficies de contato
planas, usando pressao dinamica, permitem uma operagao
suave 24 horas por dia.

Vantagens - Seus beneficios

0 Perfeitamente adequado para automacao
Com funcao integrada de monitoramento e limpeza
© Alta confiabilidade do processo
Sem inclinacdao de paletes pesadas gracas a fungao de
elevacdo de paletes
@ Design extremamente plano
Para utilizagdo maxima da casa de maquinas
o Funcao de limpeza integrada
Sem aparas ou lubrificante de refrigeragao na face de
apoio
o Totalmente compativel com médulos VERO-S NSA plus
Sem perigo de confusdao ou operagao incorreta
o Sistema de duplo curso patenteado para forcas de
tragao mais altas
Portanto, fixagdo extremamente rigida sem vibracoes

© Alta repetibilidade de troca
Devido a centralizacao de cone curto de alta precisao
<0,005 mm

© 0s médulos sio livres de corrosdo e completamente
vedados
Longa vida util e maxima confiabilidade do processo

0 Turbo integrado por padrao
A forca de tracao aumentou em até 360% para
aproveitar ao maximo o desempenho da maquina, o
que resulta em alta eficiéncia

O Bloqueio auto-retido e ajustado a forma
A forca total de tracdo é mantida mesmo em caso de
queda de pressao

O Todos os mdédulos podem ser operados com uma
pressao do sistema de 6 bar
Nao sao necessarios intensificadores de pressao
adicionais
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Sistemas de troca rapida de paletes

Funcao NSA3

0 procedimento de fixacdo do mddulo é realizado por um conjunto de mola integrado. Um pistdo axial e uma cinematica de
acionamento patenteada convertem a for¢ca da mola em uma forca maxima de tracao no anel de fixagao. A fixacao é
realizada por duas corredigas de fixacao e é autotravante. Além disso, a forca de tracdo pode ser aumentada por meio de
uma funcdo turbo integrada. 0 moédulo é aberto pneumaticamente com uma pressao do sistema de 6 bar. Uma funcao de
elevacdo integrada padrao levanta o palete ligeiramente ao abri-lo para evitar que ele tombe.

Centralizacao de cone de alta precisao
Garante uma conexao com precisdao micrométrica

Sistema de duplo curso patenteado

0 sistema patenteado de curso duplo entre o pistdo e a
corredica de fixacdo garante for¢as maximas de tracao
Funcao turbo integrada

Para amplificacao da forca de tracao

Furos de barreira de ar em superficies funcionais
Limpeza ideal do cone de centraliza¢ao e das superfi-
cies de contato das corredicas de fixacao

Grandes superficies de contato

Para transmitir as forcas de tracdo e retencao

Sistema completamente selado

Portanto, absolutamente livre de manutencao

Superficie de alinhamento no diametro externo

Para melhor suporte e maior rigidez

Funcao de elevacao ao abrir os médulos

Sem inclinacdo do palete de fixacdo durante a remocao
Monitoramento de contatos

Para monitorar a presenca do palete e para limpar as
faces de apoio

Raios de entrada no médulo

Para uma conexdo rapida e segura, mesmo em caso de
angulo de inclinagao e excentricidade

Pistao flexivel

Para puxar o palete sem forcas laterais

Sistema pneumatico

Acionamento com 6 bar
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Centralizacao através de cone

A centralizacdo precisa do cone combinada com o ajuste de forma
e 0 bloqueio auto-retentor caracterizam o sistema de troca
rapida de paletes da SCHUNK.

Bloqueio através de cunhas de fixacao

Grandes superficies de contato entre a corredica de fixagdo e o
anel de fixacdao garantem baixa pressao de superficie ao travar.
Longa vida util sem desgaste.

Facil adesao

0Os raios de entrada no médulo de fixacao permitem uma unido
rapida e segura, mesmo com angulo de inclinacdo e
excentricidade.

Beneficio: mais facil de usar para carregamento manual e
automatico.

Funcao turbo integrada

Para aumentar a for¢a de tracdo, o médulo de fixagao de ponto
zero é adicionalmente pressurizado com ar comprimido durante a
fixagdo. A funcdo turbo aumenta a forca de tracao em até um
fator de 3,6 (méax. 18 kN) em comparagdo com a fixagdo
meramente com base na for¢ca da mola. Com a funcao turbo
ativa, os parametros de corte mais altos no processo de usinagem
sao facilitados.

© Forca da mola

Molas de pressao inoxidaveis e resistentes a fadiga.
® Forca adicional

Resultante da fungao turbo.
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Design extremamente plano

Devido ao seu design extremamente plano, o sistema de troca
rapida de paletes NSA3 requer apenas um espago minimo na
maquina. A maior parte do espa¢o da maquina ainda estd
disponivel para a peca e para a usinagem. 0 NSA3 plus pode ser
adaptado a qualquer mesa de maquina.

Baixa profundidade de instalacao

Um aspecto visual fundamental dos novos médulos de fixacao
NSA3 é a "mochila" menor. Dependendo do tamanho do mdédulo,
isso pode ser reduzido em até 10 mm em comparagao com a
versao NSA plus.

Vantagem: solugdes de fixacdo podem ser projetadas com um
perfil mais baixo.

Funcao de elevacao

A versdo padrao do NSA3 plus é equipada com uma funcao de
elevacdo integrada para paletes. Um came de controle é
integrado a corredica de fixacao e eleva o palete em até 0,5 mm
ao abrir o médulo de troca rapida de paletes. Como resultado da
elevacdo, o anel de fixacao é retirado da centralizacdao do cone, o
que evita o travamento do palete quando ele é retirado (por
exemplo, devido ao manuseio por robds).

© Mddulo aberto
A fungao de elevagao eleva o palete.

® Madulo fechado
A funcdo de elevacdo é empurrada para tras pelo peso do
palete.

Superficie de alinhamento no diametro externo

0 anel de fixacdo repousa em quatro superficies no diametro
externo do mddulo de troca rapida de palete. Isso garante o
suporte ideal para transmissdo de altos torques.

® Superficies de contato

NSA3
Sistemas de troca rapida de paletes
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Limpeza e monitoramento da superficie de

alinhamento

Todos os modulos de fixacao NSA3 tém um monitoramento de
contato integrado por padrdao (monitoramento de pressao
dindmica). Quando o palete é carregado, a superficie de contato e
as superficies funcionais sao limpas ao mesmo tempo. Isso
garante uma sequéncia confidvel do processo.

Limpeza das superficies funcionais

A funcdo de limpeza integrada padrao da superficie de contato
plana foi estendida para incluir orificios adicionais de purga de ar
no cone curto e abaixo dos cursores de fixagao. Isso significa que
todas as superficies funcionais envolvidas nos procedimentos de
fixacdo agora sdao mantidas limpas com uma pelicula de ar.

©® Conicidade curta
Uma pelicula de ar mantém o cone curto livre de lascas.

® Corredica de fixacao
Uma abertura de ar angular na superficie de trabalho plana
cria uma pelicula de ar nas superficies de contato dos
cursores de fixacao.

Monitoramento da posicao da corredica de fixagao

- status aberto

Todos os médulos de fixagdo NSA3 sdo equipados por padrao com
monitoramento das posi¢des das corredicas de fixacao por meio
de pressao dinamica. Dependendo da posicao do cursor de
fixacdo, um lado fica sob pressao dinamica e o outro lado é
ventilado.

© Pressao dinamica
0 ar comprimido ndo pode escapar porque a corredica de
fixagdo esta acima do furo.

©® Exaustao
0 ar comprimido pode escapar porque a corredi¢a de fixagao
nao estad posicionada acima do furo.
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Monitoramento da posicao da corredica de fixacao

- status bloqueado

Todos os mddulos de fixagao NSA3 sao equipados por padrao com
monitoramento das posi¢des das corredicas de fixacao por meio
de pressao dindmica. Dependendo da posicao do cursor de
fixacdo, um lado fica sob pressao dindmica e o outro lado é
ventilado.

©® Exaustao
0 ar comprimido pode escapar porque a corredica de fixacao
nao esta posicionada acima do furo.

® Pressao dinamica
0 ar comprimido ndo pode escapar porque a corredica de
fixacdo esta acima do furo.

Configuracao dos anéis de fixacao tipo A, B e C

0s anéis de fixacao sao utilizados para fixar e posicionar os
paletes de fixagao ou dispositivos a serem reequipados. Existem
trés tipos diferentes de anéis de fixacao:

©® TipoA

Fixo
® TipoB

Posicionado - em forma de diamante
©® Tipo C

Com um jogo de centralizacao

Feito de aco inoxidavel — longa vida util

Todos os componentes funcionais sdo feitos de ago inoxidavel
endurecido.
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Mddulos de paletizacao

Escopo de fornecimento

VERO®-§

Mddulo de fixacdo, parafusos de montagem, O-rings, bujoes de cobertura, manual de operagdo; sem anel de aperto

Dados técnicos

Forga de tracdo Forga de tracdo com Forca de elevagdio  Pressdo de Precisdo de
desbloqueio repeticao

turbo

[kN] [bar] [mm]

[kN] [kN]
NSA3 160 1531280 5 18

6 < 0.005 5

(39.9)
(59.5)

19.6. 16 23.9

2142 i
0128 8.0
2158

Sujeito a alteragdes técnicas.

@ Mdédulo de conexao direta sem mangueira aberto
@ Funcdo turbo de conexdo direta sem mangueira

@ Conexao direta sem mangueira para limpeza de faces de apoio

@ Conexao direta sem mangueira para médulo de monitoramento aberto

@ Conexao direta sem mangueira para médulo de monitoramento de slides
fechado

@ Conexao direta sem mangueira para limpeza de sistemas de cones


https://schunk.com/de/de/p/000000000001531280?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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