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NSL3 turn
Systemy szybkiej wymiany palet

VERO®-S

Skutecznie skraca czasy konfiguracji w centrach
frezarsko-tokarskich wszystkich popularnych typow
maszyn z wizualnym monitorowaniem funkgji turbo

f

VERO-S NSL3 turn — kompetencje SCHUNK w zakresie
technologii uchwytéw tokarskich i stacjonarnej techno-
logii mocowania potaczone w jednej stacji mocowania.
Zoptymalizowany czas uzbrajania centréw frezarskich/
tokarskich dzieki duzym sitom docisku modutéw zastoso-
wanych z mysla o uzyskaniu ekstremalnie sztywnego i
bezpiecznego mocowania narzedzia. Monitoring wizualny
dostarcza informacji o aktualnym stanie mocowania
(funkcji turbo).

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

@ Ccisnienie robocze 6 baréw jest wystarczajace
Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze ciSnienia
O Pozycjonowanie poprzez elastyczny stozek
Bardzo proste taczenie przy doktadnosci ruchu
obrotowego < 0,01 mm
O Opatentowany system podwdjnego skoku do
osiggania maksymalnie duzych sit docisku
Bardzo sztywne mocowanie bez wibragji
@ samoutrzymujace blokowanie ksztattowe
Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku cisnienia

Dane techniczne

Funkcja turbo

€ Moduty s3 odporne na korozje oraz catkowicie
szczelne
Dtuga trwatosc uzytkowa oraz maksymalna
niezawodnosc¢ procesu

© Wbudowane turbo w standardzie
Wzrost sity docisku nawet 0 300% w celu optymalnego
wykorzystania mozliwosci maszyny, co przektada sie
na wysoka wydajnosc.

O Stata sita docisku nawet przy duzych predkosciach
obrotowych
Niezawodne mocowanie o najwyzszej sztywnosci

© Wizualne urzadzenia zabezpieczajace
Maksymalne bezpieczeristwo obstugi

Maks. predkosc
obrotowa

Sita dociagajaca Sita docisku z turbo Reczne uchwyty

tokarskie do

rozmiaru
[kN] [kN] [mm] [min7]

NSL3 turn 450-3 Tréjpozycyjna stacja mocujaca [

24 8L 315 2000

NSL3 turn 570-5 Pieciopozycyjna stacja mocujaca °

40 140 630 1400
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Funkcja NSL3 turn

NSL3 turn
Systemy szybkiej wymiany palet

Urzadzenie mocujace lub detal jest centrowany w stacji mocowania za pomocg wysoce precyzyjnego, elastycznego stozka.
Urzadzenie mocujace lub detal s3 pasowane ksztattowo w stacji mocowania poprzez zamkniecie modutéw mocujacych.
Wbudowana w standardowym modelu funkcja turbo zwieksza site docisku. Cisnienie systemowe 6 baréw jest wystarczajgce

do otwarcia modutdw.

© Bardzo precyzyjne centrowanie za pomoca elastycz-
nego stozka
Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscia do
mikrona

Funkcja turbo

W celu wzmocnienia sity docisku
Kotek wskaznikowy

Do monitorowania funkcji turbo

Uktad pneumatyczny
Uruchomienie cisnieniem 6 baréw

® 6 o ©o

Wyréwnanie wzgledem srub centrujacych
Precyzyjne potozenie na stole maszyny

Mocowanie za pomocg Srub wyréwnujacych
Do ustawiania orientacji stacji chwytajgcej

Mocowania za pomoca Srub typu T
Zapewnia niezawodne mocowanie ksztattowe w stole
maszynowym

System szybkiej wymiany palet NSE3 138
Generuje wymagane wysokie sity docisku zapewniajac
obrdbke bez wibragji

Uktad rozprowadzania powietrza w ksztatcie
pierscienia

Zasilanie wszystkich modutow

Suwaki mocujace sa zawsze w orientacji stycznej
Stata sita docisku oraz réwnomiernie roztozenie sity
przy predkosci



NSL3 turn
Systemy szybkiej wymiany palet

Elastyczny stozek

W celu zapewnienia optymalnego pozycjonowania na kle
tokarskim systemu szybkiej wymiany palet (wersja Z) zamonto-
wano elastyczny stozek. Elastyczny stozek jest sztywny promie-
niowo i elastyczny osiowo zapewniajac wysoce precyzyjne
centrowanie (doktadnos¢ ruchu obrotowego < 0,01 mm).

© Sztywnos¢ promieniowa
© Elastycznosc osiowa

Funkcja turbo

Dla zapewnienia maksymalnej sity taczenia miedzy stacja
mocowania NSL3 turn a urzagdzeniem mocujacym oraz w celu
zapewnienia bezpieczeristwa pracy nalezy uruchomic funkcje
turbo modutu szybkiej wymiany palet. Funkcja turbo zwieksza
site docisku 3,5-krotnie.

© Cisnienie sprezyny

Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewnej.
© Dodatkowa sita

Wskutek dziatania funkcji turbo.

Wskaznik funkgcji turbo

Aby umozliwi¢ monitoring wizualny funkgcji turbo, stacja
mocowania NSL3 turn zostata domysinie wyposazona w sworzen
wskaznikowy. Wyciggniety trzpien wskaznikowy oznacza, ze
funkcja turbo zostata uruchomiona i mozna rozpoczac obrdbke.

Ustawienie suwaka mocujacego

Ustawienie w potozeniu stycznym dwoch suwakdw mocujgcych
podczas montazu modutu nie powoduje utraty sity odsrodkowej
przy pewnej predkosci. Sita docisku modutéw mocujacych
pozostaje stata.

VERO®-§
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NSL3 turn
Systemy szybkiej wymiany palet

Skok szybki i skok mocujgcy — opatentowana sita

50° |©

Opatentowany system podwdjnego skoku zapewnia najlepsze przetozenie i maksymalng site dociskania.

Skok mocujacy

Minimalny ruch suwaka mocujgcego oraz olbrzymi
wzrost sity docisku dzieki niewielkiemu katowi.
Szybki skok

Skok przed suwem zaciskania ma niewielkie sity, ale
dtugi skok.

0sY

Wskazuje wzrost powstatej sity wynikajacej z réznicy
katow.

O 0sX

Wskazuje odlegtos¢ przebyta przez suwak mocujacy z
powodu réznicy katéw.

Sita aktywujaca

Sita jest przekazywana z ttoka na suwak mocujacy.
Sita na suwaku mocujgcym

Suwak mocujacy z mechanizmem wzmocnienia sity
dzieki ustawieniom katowym.

© Ssita docisku dziatajaca na sworzen mocujacy

Dzieki réznym powierzchniom sita docisku jest
pieciokrotnie wyzsza niz sita wzbudzajaca.
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Systemy szybkiej wymiany palet

Stacja mocujaca

Tréjpozycyjna stacja mocujaca z wizualnym wskaznikiem funkcji turbo
Do recznych uchwytéw tokarskich do rozmiaru 315 mm

Zakres dostawy

Stacja mocowania, Sruby montazowe, sworznie centrujace, sworznie regulacyjne, nakretki teowe, ztgcze blokujace, sruby oczkowe, instrukcja obstugi; nie
zawiera sworzni mocujacych

Dane techniczne

Sita dociggajaca Sita docisku z turbo  Uwolnienie cisnienia Doktadnosc ruchu  Maks. predkosc Masa
obrotowego obrotowa
[kN] [kN] [bar] [mm] [min] [kgl
NSL3 turn 450-3 1323582 24 84 6 <0.02 2000 52.4
NSL3 turn 450-3-Z 1323583 24 8L 6 <0.01 2000 53.1
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Podlega zmianom technicznym/

@ Otwory do montazu na stotach maszynowych z rowkami gwiazdzistymi @ Opcjonalnie: krotki stozek w rozmiarze A4 (wersja Z)
@ Wskaznik funkcji turbo


https://schunk.com/de/de/p/000000000001323582?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001323583?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujgce SPx

Sworzen mocujacy do potaczenia

ksztattowego z modutami mocujacymi !
NSE3. '
Nadaje sie do Opis Nrid.
NSL3 turn 450-3 SPA 40 0471151
NSL3 turn 450-3 SPB 40 0471152
NSL3 turn 450-3 SPC40 0471153
Sworznie mocujgce SPx

Standardowe sworznie mocujgce z

gwintem M16 do tgczenia ksztattowego !
detali lub urzadzen wyposazonych w

moduty mocujgce NSE3.

Nadaje sie do Opis Nrid.
NSL3 turn 450-3 SPA 40-16 0471064
NSL3 turn 450-3 SPB 40-16 0471065
NSL3 turn 450-3 SPCL40-16 0471066

Stozek centrujacy

Stozek centrujacy do pdézniejszego
doposazenia u klienta stacji mocujacych
NSL turn lub NSL3 turn w celu precyzyj-
nego pozycjonowania palety mocujacej.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSL3 turn 450-3 IKE-AL 0471452

NSL3 turn
Systemy szybkiej wymiany palet

Pierscieri centrujacy

Pierscien centrujacy do doposazania palet
mocujgcych do stosowania w stacjach
mocujgcych NSL3 turn i NSL turn.

.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSL3 turn 450-3 IRI-AL 0471460

Uszczelka stozkowa

Umozliwia szybkie i tatwe doposazenie
modutdw NSE3 bez uszczelki stozkowej w
celu ochrony interfejsu wymiany.

Nadaje sie do Opis

NSL3 turn 450-3 KVS 40 1313742
Sprzeg blokujacy .
Szybkoztgcze do tatwego uruchamiania

stacji mocujacych VERO-S lub przystawek

podwyzszajacych.

Nadaje sie do Opis Nrid.

NSL3 turn 450-3 VSK #i6-NW5 9659007

Modut podawania mediow

Zesp6t podawania mediéw typu ,,podtacz
i uzywaj" (,,Plug & Work") uniwersalnego
zastosowania.

Nadaje sie do Nrid.

NSL3 turn 450-3 MDN 3-2 0471102



https://schunk.com/de/de/p/000000000000471151?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471152?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471153?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471064?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471065?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471066?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471452?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471460?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001313742?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009659007?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000471102?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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