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KSH3 TAN|DEM

Hydrauliczne bloki zaciskowe

Kompaktowe, napedzane hydraulicznie systemy do
produkcji seryjnej

f

TANDEM KSH3 oznacza mocne, hydraulicznie wzbudzane
bloki sity zacisku, ktdre sg stosowane gtéwnie w produkcji
seryjnej, gdzie hydraulika jest dostepna w maszynie.
Opatentowane monitorowanie potozenia szczek podsta-
wowych za pomoca cisnienia dynamicznego lub mozliwos¢
sterowania powietrzem przez szczeke to tylko dwie z
dodatkowych funkcji, ktére zostaty uwzglednione w nowej
generacji. Kilka innowacji zostato zintegrowanych,
zwtaszcza w zakresie automatyzagji.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© Duzy wybér réznych wersji © Kwadratowy wzér z idealnym konturami

Dlatego tez zapewnienie najwyzszej elastycznosci
dzieki najwiekszemu i najpotezniejszemu asortymen-
towi standardowych hydraulicznych blokdw sity
zacisku

Opatentowane monitorowanie potozenia szczeki
bazowej dzieki wykorzystaniu cisnienia
dynamicznego

Dowiedz sig, czy imadto jest otwarte, czy zaciSniete
Kontrola obecnosci przedmiotu obrabianego przez
szczeke podstawowg

Umozliwia automatyczne tadowanie bloku sity zacisku

Precyzyjny blok zaciskowy z uktadem klinowo-
hakowym spetnia najbardziej rygorystyczne
wymagania jakosciowe.

Zapewnia doskonate wyniki obrébki

zewnetrznymi

Idealny do obrébki 6-stronnej w dwdch ustawieniach
z najlepsza dostepnoscig boczna

Wysoki stopien wydajnosci uktadu
klinowo-hakowego

Niezawodny proces mocowania dzieki duzym sitom
zaciskowym

Szczeki bazowe z drobnym zazebieniem lub wrebem
krzyzowym w standardzie
Wysoka elastycznos¢ szczek systemowych

Optymalne podparcie szczek dzieki zastosowaniu
bardzo dtugiej prowadnicy szczek bazowych
Zapewnia wysokg site mocowania w dtugim okresie
uzytkowania

Wszystkie boki elementéw pracujgcych sa hartowane
i szlifowane

Dtugi okres trwatosci uzytkowej



TAN DEM

Funkcja KSH3

KSH3
Hydrauliczne bloki zaciskowe

Sita przenoszona jest z regulowanego osiowo cylindra hydraulicznego na nieco dtuzsze szczeki bazowe za pomoca diagonal-
nego uktadu klinowo-hakowego. W wariantach KSH3 i KSH3-LH sita generuje synchroniczny ruch szczeki do srodka
mocowania. W wariancie KSH3-F sita generuje ruch skierowany w strone szczeki statej.

© Naped poprzez uktad klinowo-hakowy
Stata, wysoka sita mocowania podczas pracy

® Hartowany i bardzo sztywny korpus gtéwny
Dlatego rozwigzanie to zapewnia wiekszg zywotnos¢
przy zachowaniu najwyzszej precyzji. Nawet przy
maksymalnej sile mocowania

© Innowacyjny uktad smarowania
Wieksza wydajnosc i stata sita mocowania

O Dtugie prowadnice szczeki
Optymalne wsparcie przy mocowaniu srednicy
wewnetrznej i zewnetrznej
© Niewielka wysokosc¢ konstrukcyjna
Powieksza przestrzer robocza Twojej maszyny
® Udoskonalona konstrukcja niepodatna na
zanieczyszczenia
Poprzez celowe uszczelnienie

Standardowe zt3cze szczek
Do pracy przy uzyciu standardowych szczek firmy
SCHUNK

Idealny kontur zewnetrzny

Dla zapewnienia najlepszej dostepnosci i optymalnego
odprowadzania widréw

Kontrola bloku zaciskowego

Z boku lub z dotu, jak pasuje

Ttok prowadzony w korpusie
Do pochtaniania sit dziatajacych podczas obrébki
wzdtuz catej prowadnicy

Kanaty smarujgce w pokrywie

Umozliwia smarowanie od dotu przy uzyciu central-
nego uktadu smarowania.

Opcjonalnie dostepne sruby montazowe

Do pozycjonowania urzadzenia mocujacego z wysoka
doktadnosciag i powtarzalnoscia




KSH3
Hydrauliczne bloki zaciskowe

Sita mocowania zalezna od cisnienia
uruchamiajacego

Sita mocowania wzrasta wprost proporcjonalnie do wzrostu
cisnienia aktywujacego. Podczas procesu cisnienie ptynu hydrau-
licznego nie powinno spas¢ ponizej minimalnego poziomu

10 bardw.

© Sita mocujaca
® Cisnienie aktywagji

Konstrukcja uniemozliwiajgca przedostawanie sie
wiorow

Specjalna konstrukcja szczeki bazowej i paska ostonowego
zapobiegaja gromadzeniu sie wiérow wewnatrz urzadzenia
Podczas mocowania widry sa wypychane ze szczeki bazowej
poprzez fazowane krawedzie paska ostonowego.

Zaslepki na sruby montazowe

Wszystkie cztery sruby mocujace s uszczelnione zaslepkami z
anodyzowanego aluminium. W ten sposéb od poczatku mozna
catkowicie zapobiec gromadzeniu sie opitkow.

Krawedz wyréwnania

KrawedZ wyréwnania jest wyztobiona w $cianie bocznej bloku
zaciskowego. Rozcigga sie réwnolegle do prowadnicy szczek i
umozliwia doktadne wyréwnanie potozenia imadet wzgledem
stotu maszynowego.
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Hydrauliczne bloki zaciskowe

Otwory do odprowadzania chtodziwa

Wszystkie bloki zaciskowe sg wyposazone w dwa otwory do
odprowadzania chtodziwa. Pozwala on usunac chtodziwo, ktére
przedostato sie do wnetrza. Otwory odptywowe sg uszczelnione
spiekanym filtrem, aby zapobiec dostawaniu sie widréw.

Uktad smarowania

Wszystkie bloki zaciskowe wyposazone s3 w uktad podwdjnego
smarowania.

©® Smarowanie manualne
Smarownica réwnomiernie podaje srodek smarujacy na
wszystkie powierzchnie narazone na tarcie (prowadnice
szczek, prowadnice ttoka i ciggno diagonalne).

® Centralny uktad smarowania
Ztacza od strony podstawy stuzg do réwnomiernego
podawania srodka smarujacego na wszystkie powierzchnie
narazone na tarcie (prowadnice szczek, prowadnice ttoka i
ciegno diagonalne). Kilka imadet mozna smarowac
jednoczesnie za pomoca ptyty podstawy.

Ptyty konsoli

Ptyty konsoli oferuja kilka opcji montazu blokéw zaciskowych na
stole obrébczym. Aby skrécic czas konfiguracji, bloki zaciskowe
mozna zamontowac na module szybkiej wymiany palet

VERO-S NSE3 z zabezpieczeniem antyrotacyjnym za pomoca
istniejgcego ztgcza VERO-S. Alternatywnie mozna je zamontowac
na stole obrébczym lub gtowicach podziatowych za pomoca
zaciskow cylindrycznych lub nakretek teowych.

© Montaz za pomocg systemu szybkiej wymiany palet
©® Mocowanie za pomocg cylindrycznych zaciskéw
© Mocowania za pomocg $rub typu T




KSH3
Hydrauliczne bloki zaciskowe

Standardowe wersje wyposazenia

Otwory pozycjonujace wykonane przyrzagdem obréb-
kowym (-2)

W celu bardzo doktadnego ustawienia kilku blokéw zaciskowych
w wersji Z przewidziano otwory ustalajgce wykonane przyrzagdem
obrébkowym. Otwory ustalajagce wykonane przyrzadem obréb-
kowym zapewniaja doktadnos¢ ustawienia do 0.01 mm wzgledem
srodka mocowania przy zmianie blokéw zaciskowych.

© Otwor ustalajacy

Pneumatyczne monitorowanie (-PM)

Wersja PM generacji TANDEM3 zawiera kilka funkcji. Pozycje
szczeki bazowej mozna sprawdzi¢ za pomocg ci$nienia dynamicz-
nego. Przenoszenie przez szczeke bazowg umozliwia poprowad-
zenie sprezonego powietrza do szczek systemowych. W ten
sposob kontrola obecnosci detalu lub czyszczenie powierzchni
mocujacych moze zostac przeprowadzone przez klienta.

© Opatentowane monitorowanie potozenia szczeki bazowej
Otwierany i zamykany wskutek cisnienia dynamicznego

® Przeptyw powietrza w szczece systemowe;j
Do kontroli obecnosci detalu lub czyszczenia powierzchni
mocujgcych przez klienta
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Hydrauliczne bloki zaciskowe
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Podlega zmianom technicznym/
@ wariant Z £0.01 mm do $Srodka mocowania @ Przytgcze powietrza do przedmuchu M5
@ Tuleja zaciskowa +0.04 mm do srodka mocownia @ Podawanie powietrza w szczece systemowej w celu kontroli obecnosci

detalu (wymiary szczeki nasadowej — patrz instrukcja obstugi)

@ Sruba pasowana +0.02 mm do $rodka mocowania
(6) szczgka stata



TAN|DEMY KSH3 64

Hydrauliczne bloki zaciskowe

Dane techniczne

Nrid. Otwory pozycjonujgce Pneumatyczne monitorowanie Sita mocowania przy maks. Cisnienie robocze
wykonane przyrzagdem cisnieniu operacyjnym
obrobkowym
[kN] [bar]

KSH3 64 1448271 4.5 10 - 60
KSH3 64~ 1463152 [} 4.5 10 - 60
KSH3 64-PM 1448280 [ ] 4.5 10 - 60
KSH3 64-Z-PM 1463153 [ ] [ ] 4.5 10 - 60
KSH3-LH 64 1463154 4.5 10 - 120
KSH3-LH 64- 1463155 [} 4.5 10 - 120
KSH3-LH 64-PM 1448281 [ ] 4.5 10 - 120
KSH3-LH 64-Z-PM 1463156 [ ] [ ] 4.5 10-120
KSH3-F 64 1463157 L 10 - 60
KSH3-F 64~ 1463158 [} L 10 - 60
KSH3-F 64-PM 1448282 [ ] L 10 - 60
KSH3-F 64-2-PM 1463159 [ ] [ ] L 10 - 60

Szczegdtowy opis powyzszych wersji wyposazenia zamieszczony jest na stronie 6.

Zakres dostawy

Blok zaciskowy, sruby mocujace do szczek systemowych i bloku, zaslepki, sruby montazowe, tuleje mocujace, instrukcja obstugi

Uwagi

Definicja sity mocowania
Sita mocowania to arytmetyczna suma indywidualnych sit dziatajacych przy szczekach w odlegtosci ,H" przy cisnieniu maksymalnym.

Uwaga ogdlna
Specyfikacje dotycza wytacznie smardw LP 410 stosowanych przez firme SCHUNK.

Dalsze dane techniczne

Wersja skoku Skok na szczeke Maks. wysokos¢ Powtarzalnos¢ Zuzycie oleju na czas zamykanial
szczeki cykl otwierania
[mm] [mm] [mm] [cm?] [s]
KSH3 64 ... Skok standardowy 2 60 0.01 10 0.5 1.5
KSH3-LH 64 ... Dtugi skok (-LH) L 60 0.01 10 0.5 1.5
KSH3-F 64 ... Ze statg szczeka (-F) & 60 0.01 10 0.5 1.5



https://schunk.com/de/de/p/000000000001448271?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463152?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001448280?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463153?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463154?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463155?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001448281?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463156?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463157?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463158?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001448282?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001463159?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

KSH3
Hydrauliczne bloki zaciskowe

Szczeki systemowe

Tréjosiowy chwyt szczekowy S3A-G5
Ze stopniem chwytu, 5 mm.

Do mocowania z wyttaczaniem
materiatéw niehartowanych do 22 HRC.

<>

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSH3 64 S3A-G5 64 1471165

Piecioosiowy chwyt szczekowy S5A-G5
Ze stopniem chwytu, 5 mm.

Do mocowania z wyttaczaniem
materiatéw niehartowanych do 22 HRC.

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSH3 64 S5A-G5 64 1471189

Szczeka surowa nasadowa STR
Szczeki surowe gorne z drobnym
zgbkowaniem do przerobienia przez
klienta.

Nadaje sie do Nrid.

KSH3 64 STR 64 0402100

Szczeka surowa nasadowa STR-H
Wysokie, szczeki surowe nasadowe z
drobnym zgbkowaniem do przerobienia
przez klienta.

Nadaje si¢ do Opis Nrid.

KSH3 64 STR-H 64 0402200

Ptyty bazowe

Ptyta konsoli
Do bezposredniego montazu na stotach
VERO-S lub z rowkiem teowym.

Nadaje sie do Opis

KSH3 64 KSL3 64-1 1466118

_
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TAN DEM

Szczeka surowa nasadowa KTR

Szczeki surowe gérne w wypustem i
wstepnie zamontowanym rowkiem
mocujgcym do przerobienia przez klienta.

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSH3 64 KTR 64 0402120

Szczeka surowa nasadowa KTR-H
Wysokie szczeki surowe nasadowe z
wypustem i wstepnie zamontowanym
rowkiem mocujgcym do przerobienia
przez klienta.

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSH3 64 KTR-H 64 0402220

Szczeka surowa nasadowa STR-S

Szczeki surowe gorne z drobnym
zgbkowaniem i wstepnie zamontowanym
rowkiem mocujgcym do przerobienia
przez klienta.

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSH3 64 STR-S 64 0402110
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TAN DEM

Akcesoria

Przyrzad do pomiaru sity mocujacej
Do pomiaru sity mocowania szczek w
stacjonarnych urzadzeniach mocujacych.

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSH3 64 IFT SST Set 1475766

Sworznie mocujgce SPx
Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego z modutami mocujacymi

NSE3.
Nadaje sie do Opis Nrid.
KSL3 64-1 SPA 40 0471151

Srodek smarny

LP 410

Wysoko wydajny smar standardowo do

cyklicznego smarowania blokow Eﬁw'
mocowania o duzej sile TANDEM firmy = :
SCHUNK.

Wiazka Opis Nr id.

Wktad Wktad LP 410 0184213

KSH3
Hydrauliczne bloki zaciskowe

Sworzen przestawny <A
Stosowany jako zabezpieczenie antyrota- !
cyjne dla modutéw VERO-S z zabezpiecze- |
niem antyrotacyjnym V1.

Nadaje sie do Nrid.

KSL3 64-1 IXB V1 0471980

Niewykoriczone zaciski cylindryczne

Do indywidualnego mocowania stacji
mocujacych i ptyt konsoli we wszystkich
powszechnie stosowanych rozstawach
otwordw stotdw obrébczych

Nadaje sie do Opis Nrid.

KSL3 64-1 BRR 50 0470020

Smarownica

Narzedzia pomocnicze do smarowania
wszelkiego rodzaju produktéw SCHUNK.
Smarownicy mozna uzywac do wktadoéw
ze wszystkimi rodzajami smaru stosowa-
nymi przez firme SCHUNK.

—

Wiazka Opis Nrid.

Wktad Smarownica 9900543
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