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Sprzeg robota

Bezobstugowy sprzeg robota do manipulowania
paletami bardzo blisko stotu maszynowego

f

Sprzegi robotow z serii VERO-SNSR od wielu lat wyznaczaja
standardy, jesli chodzi o wspomagana przez robota
wysokowydajng wymiane palet. Trzy moduty robotyczne
NSR mikro 60, NSR mini 100 i NSR 160 wykonane sg z
wytrzymatego, anodowanego na twardo stopu aluminium.
Dzieki swojej niewielkiej masie i wyjatkowo smuktej
konstrukcji moduty te pozwalajg na zatadunek bardzo
blisko stotu maszynowego. Ciezkie palety mozna z
tatwoscig obstugiwac za pomoca solidnych modutéw
robotycznych NSR3 138 i NSR maxi 220.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

© !dealnie nadaje si¢ do automatyzacji € samoutrzymujace blokowanie ksztattowe

Zatadunek bardzo blisko stotu maszynowego. Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku ci$nienia
o Wszystkie moduty moga dziatac pod cisnieniem o Wbudowane turbo w standardzie

systemowym wynoszacym 6 baréw Zwigkszenie sity docisku nawet 0 300%

Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze cisnienia © zintegrowane czyszczenie przedmuchowe w wersji
o Pozycjonowanie za pomoca krétkiego stozka standardowej

Bardzo tatwe w obstudze ztacze z doktadnoscia Aby chronic¢ wszystkie powierzchnie funkcjonalne

powtdrzen < 0,02 mm przed kurzem i wiérami, zapewniajgc maksymalna
© Opatentowany system podwéjnego skoku do niezawodnosc¢ procesu

osiggania maksymalnie duzych sit docisku © Indukcyjne monitorowanie statusu modutu otwarty/

Wysokie przeniesienie mocy w bardzo matej zamkniety oraz obecnosci palety

przestrzeni w celu osiggniecia maksymalnej niezawodnosci

procesu

Dane techniczne

Funkcja turbo Sita dociggajaca Sita docisku z turbo Maks. moment Mx Maks. moment Mz
[kN] [kN] [Nm] [Nm]
NSR mikro 60 o 0.5 1.5 15 32
NSR mini 100 [} 1 3 75 200
NSR3 160 ° 4 15 700 1600
NSR3 138 o 8 28 1500 1600
NSR maxi 220 o 12 50 4000 4000
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Funkcja NSR3 160

NSR

Sprzeg robota

Procedura mocowania modutu robota jest wykonywana za pomocg wbudowanego zespotu sprezynowego. Ttok w uktadzie
osiowym i opatentowany uktad kinematyczny napedu przeksztatcaja site sprezyny w maksymalng site docisku na sworzniu
zaciskowym. Mocowanie jest realizowane za pomoca dwdch suwakéw mocujacych i samoczynnej blokady. Mozna
dodatkowo zwigkszyc site docisku za pomocg wbudowanej funkcji turbo. Modut jest otwierany pneumatycznie pod
wptywem ci$nienia w uktadzie wynoszacego 6 barow.

@ ©®© 6 o

Bardzo precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego
stozka

Zapewnia precyzyjne potaczenie z doktadnoscig do
mikrona

Opatentowany system podwdjnego skoku

Miedzy ttokiem a suwakiem mocujacym zapewnione s3
bardzo duze sity docisku

Funkcja turbo

W celu wzmocnienia sity docisku

Duze powierzchnie styku

Do przenoszenia sit sciggajacych i trzymajacych
catkowicie szczelny system.

Zupetnie bezobstugowy.

Stalowe wstawki z wbudowanga funkcjg czyszczenia
Dla zapewnienia najwigkszej mozliwej odpornosci na
zuzycie

Monitorowanie potozenia suwaka mocujgcego

- modut otwarty/modut zamkniety

Mozliwe pomoca indukcyjnych czujnikéw
zblizeniowych.

Konstrukcja zoptymalizowana pod wzgledem cigzaru
Do najwiekszych obcigzer uzytecznych
Zabezpieczenie antyrotacyjne

Do ustawiania orientacji palety mocujacej
Promienie wejsciowe na sworzniu mocujgcym
Umozliwiajg szybkie i bezpieczne taczenie w pozygcji
nachylenia pod katem i kompensacje centrowania
Uruchomienie modutu

Z boku lub z dotu, jak pasuje

Sruba montazowa

Do doktadnego pozycjonowania sprzegu robota
Uktad pneumatyczny

Uruchomienie ciSnieniem 6 baréw
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Centrowanie za pomocg krotkiego stozka

Precyzyjne centrowanie za pomoca krétkiego stozka potaczone z
samoutrzymujacym blokowaniem ksztattowym to wyrézniki
sprzegu robota SCHUNK.

Blokowanie za pomocg suwakéw mocujacych

Dzieki duzym powierzchniom styku miedzy suwakami
mocujgacymi a sworzniem mocujgcym nacisk na powierzchnie jest
niewielki, a to wydtuza trwatosc uzytkowa.

tatwe dotaczanie

Szerokie promienie wejscia przy sworzniu i module mocujagcym
umozliwiaja szybkie i bezpieczne tgczenie przy nachyleniu pod
katem i mimosrodowosci.

Korzys¢: niedoktadnosci robota sg kompensowane.

Wbudowana funkcja turbo

Dla zwigkszenia sity docisku w trakcie mocowania do modutu
szybkiej wymiany palet dodatkowo doptywa sprezone powietrze.
Dzieki funkcji turbo sita docisku wzrasta czterokrotnie

(maks. 50.000 N) w poréwnaniu do mocowania opartego
wytacznie na cisnieniu sprezyny. Z aktywng funkcja turbo mozna
zadac wieksze obcigzenia.

© Cisnienie sprezyny
Wytrzymate sprezyny kompresyjne ze stali nierdzewnej.

©® Dodatkowa sita
Wskutek dziatania funkcji turbo.

© Ztacze funkgji turbo
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Waska konstrukcja

Bardzo waska konstrukcja sprzegu robota umozliwia zatadunek
palet bardzo blisko stotu maszynowego. W potaczeniu z
modutami paletyzacji serii NSA3 mozna osiggnac bardzie
niewielkg wysokos¢ — a dzieki temu pozostawic¢ wieksza
przestrzen w obrabiarce na detal.

Czyszczenie przedmuchowe

Przewidziana w standardzie funkcja czyszczenia zapewnia
optymalng czystos¢ powierzchni roboczej, stozka centrujgcego,
otworu centralnego oraz zabezpieczenia antyrotacyjnego. Dzieki
otworom powstaje film powietrzny miedzy sprzegiem robota a
sprzegiem palety, co zapewnia czystosc wszystkich powierzchni
referencyjnych.

Kontrola sprzegu robota

Wzbudzanie otwierania oraz funkcji turbo mozna doprowadzi¢ w
czesci bocznej lub od strony podstawy. Przytacza powietrza do
przedmuchu znajdujg sie od strony bocznej.

© Otwarte
® Funkcja turbo
©® Przedmuch powietrzem

Zabezpieczenie antyrotacyjne do palet

Paleta jest wciggana przez sprzeg robota za pomoca sworznia
mocujgcego. Zabezpieczenie antyrotacyjne wokét srodkowej osi
wzdtuznej zapewniane jest albo za pomocg skosnych powierzchni
po bokach, albo za pomocg dwdch sworzni cylindrycznych z
przodu.

©® Mozliwosc nr 1
Zabezpieczenie antyrotacyjne poprzez zastosowanie
powierzchni skosnych na sprzegu robota

® Mozliwosc nr 2
Zabezpieczenie antyrotacyjne za pomocg dwdéch sworzni
cylindrycznych z przodu sprzegu robota

NSR
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Ekonomiczna automatyzacja obrabiarek bez

przepustu mediow

Dzieki ztgczu medidéw VERO-S obrabiarki nieposiadajace kanatu do
prowadzenia mediéw mozna teraz tadowac automatycznie.
Moduty VERO-S oraz pneumatyczne systemy mocowan mozna
uruchamiac za pomoca ztacza do mediéw w kanale do prowad-
zenia mediéw po stronie robota. W ztgcze do medidw mozna
doposazyc¢ wszystkie standardowe stacje mocowania VERO-S

NSL plus i VERO-S NSL3.

2]

Stacja mocowania VERO-S NSL3

Stuzg jako podstawa szybkiej i powtarzalnej wymiany
urzadzen mocujacych

Ztacze do mediow

tatwos¢ doposazania na wszystkich standardowych stacjach
mocowania

Ztaczka

Sity tgczace zalezg od robota, stacji mocowania i urzadzenia
mocujgcego

Sprzeg robota

Wymagana doktadnos$¢ pozycjonowania:

Promieniowa 0,3 mm

Osiowa +0,5 mm

Paleta mocujaca z blokiem zaciskowym o duzej mocy TANDEM
KSP3

Palet mocujacych do uruchamiania pneumatycznych urzadzen
mocujacych przez palete nie mozna doposazac

VERO®-§
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Opcje monitorowania

Monitorowanie pod katem otwarcia lub zamkniegcia
(opcja)

Potozenie suwakéw mocujacych mozna monitorowac za pomocg
odpowiednich czujnikéw magnetycznych (akcesoria) (modut
otwarty — zamkniety). Czujniki magnetyczne przyczepia sie na
Scianie zewnetrznej modutu - ich montaz zajmuje zaledwie klika
minut. Monitoring za ich pomocg zapewnia maksymalng
niezawodno$¢ procesu w codziennej eksploatacji NSR.

© Sprzeg robota zamkniety
® Sprzeg robota otwarty

Zintegrowane monitorowanie obecnosci palet

Indukcyjny czujnik zblizeniowy (akcesoria) bezposrednio moni-
toruje potozenie sworznia mocujacego, a tym samym obecnos¢
palety. Monitoring za ich pomocg zapewnia maksymalna
niezawodnos$¢ procesu w codziennej eksploatacji NSR.

Monitorowanie za pomoca jednostki monitorujacej

ze zlgczem 10-Link

Dzieki modutowi robota NSR3 138 stany ,,modut otwarty", ,,modut
zamkniety", ,,modut zamkniety sworzniem mocujagcym" i
,obecnos¢ palety” sg po raz pierwszy rejestrowane za
posrednictwem jednostki monitorujacej i przesytane do uktadu
sterowania maszyny przez ztacze 10-Link. Jest to niezalezne od
magistrali polowej potgczenie punkt-punkt, ktére umozliwia
wymiane zdarzen oraz danych procesowych i serwisowych
pomiedzy uktadem sterowania maszyny a urzgdzeniem
mocujacym i ktére mozna zintegrowac z niemal kazdym
systemem magistrali polowe;.
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Lekkie moduty robota

Lekkie moduty robota wykonane z anodyzowanego

stopu aluminium

Trzy moduty robotyczne NSR mikro 60, NSR mini 100 i NSR3 160
wykonane s z wytrzymatego, anodowanego na twardo stopu
aluminium. Mata masa i wyjagtkowo smukta konstrukcja
umozliwiajg zatadunek maszyny bardzo blisko stotu
maszynowego.

NSR mikro 60

Niezwykle smukty sprzeg robota wykonany z anodyzowanego
stopu aluminium, przeznaczony do obstugi matych palet z
momentem obrotowym do 15 Nm.

NSR mini 100

Niezwykle smukty sprzeg robota wykonany z anodyzowanego
stopu aluminium, przeznaczony do obstugi matych palet z
momentem obrotowym do 75 Nm.

NSR3 160

Niezwykle smukty sprzeg robota wykonany z anodyzowanego
stopu aluminium, przeznaczony do obstugi palet z momentem
obrotowym do 700 Nm.

VERO®-§
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Solidne moduty robota

Solidne moduty robota do obstugi ciezkich palet

Specjalna konstrukcja modutéw robota NSR3 138 i NSR maxi 220
gwarantuje duzg wytrzymatosc przy wysokim momencie
obrotowym. Dzigki temu roboty moga z tatwoscig obstugiwac
nawet ciezkie palety.

NSR3 138

Solidne sprzegto robota do obstugi ciezkich palet z momentem
obrotowym do 1500 Nm.

NSR maxi 220

Solidne sprzegto robota do obstugi ciezkich palet z momentem
obrotowym do 4000 Nm.
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Ztacze do mediow VERO-S

Dzieki ztagczu mediéw VERO-S obrabiarki nieposiadajace kanatu do
prowadzenia mediéw mozna teraz tadowac automatycznie.
Moduty VERO-S oraz pneumatyczne systemy mocowan mozna
uruchamiac za pomoca ztacza do mediéw w kanale do prowad-
zenia medidw po stronie robota. W ztgcze do mediéw mozna
doposazyc¢ wszystkie standardowe stacje mocowania VERO-S

NSL plus i VERO-S NSL3.

1. Stacja mocujaca ze ztgczem do mediow

Kazda stacje mocujacg NSL3 mozna wyposazy¢ w specjalnie
zaprojektowane ztacze do medidw.

2. Otwieranie stacji zaciskowej

Robot otwiera stacje mocujgca z modutem podawania medidw,
ktory jest przymocowany z boku do stotu maszynowego. Zawér
zwrotny zapewnia, ze stacja mocujaca pozostaje otwarta.

3. Automatyczny zatadunek stacji mocujacej

Nastepnie mozna zatadowac urzadzenie mocujace na stacje
mocujgca. Podczas zatadunku urzadzenie mocujgce mozna
jednoczesnie otworzy¢, a zawoér zwrotny stale utrzymuje je w
pozycji otwartej nawet po roztgczeniu.

10
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4. Blokowanie stacji zaciskowej

Moduty mozna odpowietrzyc i zamkngac¢, ponownie dokujac je w
zespole podawania medidw stacji mocujacej. W rezultacie
urzadzenie mocujace jest mocowane do stacji mocujacej z duza
powtarzalnoscig przy uzyciu niezawodnego procesu.

5. Automatyczny zatadunek detalu

Nastepnie detal mozna szybko i tatwo zatadowac za pomoca
chwytaka SCHUNK.

6. Blokowanie urzadzenia mocujacego

Urzadzenie mocujgce jest mocowane przez ponowne zadoko-

wanie robota na palecie mocujgcej. Nastepnie mozna rozpoczac
obrébke.

Alternatywna wersja mocowania

Alternatywnie te zasade mocowania mozna zrealizowad réwniez
za pomoca urzadzen mocujacych uruchamianych mechanicznie.
W tym przyktadzie zastosowano centryczne imadto mocujace
KONTEC KSC3.

NSR
Sprzeg robota




PKL mini 100 VER@'@
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Ztacze paletowe

Pasuje do modutu robota NSR mini 100

Zakres dostawy

Ztacze palety, sworzeri mocujacy, $Sruby montazowe, zatyczki, instrukcja obstugi

Dane techniczne

Opis Nrid. Materiat Maks. rozmiar palety Masa
[mm] [kel
PKL mini 100 0471970 Aluminium 200 x 200 0.3
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Podlega zmianom technicznym/

@ Minimalna grubos¢ blatu
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https://schunk.com/de/de/p/000000000000471970?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Akcesoria

Sworznie mocujgce SPx mini
Sworzen mocujacy do potaczenia
ksztattowego z modutami mocujacymi

NSE mini.
Nadaje sie do Opis Nrid.
PKL mini 100 SPA mini 20 0435610
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