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Hand in hand for tomorrow



NSR
Robotické spojky

VERO®-S

Bezudrzbova roboticka spojka pre manipulaciu s
paletami v extremnej blizkosti stola stroja
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Robotické spojky konstrukéného radu VERO-S NSR uz
mnohé roky stanovuji Standardy v oblasti vysoko efek-
tivnej robotickej vymeny paliet na obrabacich strojoch. Tri
robotické moduly NSR mikro 60, NSR mini 100 a NSR 160 sU
vyrobené z vysoko pevnej a tvrdo anodizovanej hlinikovej
zliatiny. Vdaka svojej nizkej hmotnosti a extrémne Stihlej
konStrukcii umoZnuju tieto moduly nakladanie v
extrémnej blizkosti stola stroja. S tazkymi paletami moZno
[ahko manipulovat pomocou robustnych robotickych
modulov NSR3 138 a NSR maxi 220.

Vyhody - Vase benefity

© Dokonale vhodné pre automatizéciu
Nakladanie v extrémnej blizkosti stola stroja

o VSetky moduly mozno prevadzkovat pri systémovom
tlaku 6 barov
Pridavné zosilfiovace tlaku nie st potrebné

© Polohovanie pomocou kratkeho kuZela
Velmi jednoduché spdjanie pri presnosti opakovania
< 0,02 mm

@ Patentovany systém s dvojitym zdvihom pre
maximalne vtahové sily
Vysoky prenos sily na najmenSom priestore

Technické udaje

0 Samosvorné zaistovanie s tvarovym stykom
PInd vtahova sila je zachovand aj pri poklese tlaku

© S5tandardne integrované turbo
Zvysenie vtahovej sily aZ 0 300 %

© (istenie tesniacim vzduchom integrované v
Standardnej verzii
Na ochranu vSetkych funkénych pléch pred prachom a
trieskami pre maximalnu procesnt spolahlivost

© Indukéné monitorovanie otvoreného alebo zatvore-
ného modulu a pritomnosti palety
Pre maximalnu procesnu spolahlivost

Funkcia turbo Vtahovad sila Vtahovd sila s turbom Max. moment Mx Max. moment Mz
[kN] [kN] [Nm] [Nm]
NSR mikro 60 o 0.5 L5 15 32
NSR mini 100 [} 1 L 3 200
NSR3 160 ° 4 15 700 1600
NSR3 138 ° 8 28 1500 1600
NSR maxi 220 o 12 50 4000 4000
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Funkcia NSR3 160

NSR
Robotické spojky

Upinanie robotického modulu sa vykonava pomocou integrovanej stipravy pruzin. Pomocou axialneho piesta a patentovanej
kinematiky pohonu sa sila pruziny premiefia na maximalnu vtahovd silu na upinacom ¢ape. Upinanie prostrednictvom
dvoch upinacich posuvnych uzaverov je pritom samozaistovacie. Vtahovu silu mozZno navysSe zvysSit pomocou integrovanej
funkcie turbo. Otvaranie modulu sa vykonava pneumaticky pomocou systémového tlaku 6 barov.
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Vysoko presné centrovanie pomocou kratkeho kuzela
Zaistuje mikrénovo presné spojenie

Patentovany systém s dvojitym zdvihom

Medzi piestom a upinacim posuvnym uzdverom su
zabezpecené vysoké vtahové sily

Funkcia turbo

Na zvySenie vtahovej sily

Vel'ké kontaktné plochy

Na prenos vtahovej a pridrZnej sily

Kompletne utesneny systém

Vd'aka tomu absolitne bezidrzbové

Ocel'ové viozky s integrovanou cistiacou funkciou

Pre maximalnu moznu odolnost vocCi opotrebeniu
Monitorovanie polohy upinacieho posuvného uzaveru
pre otvoreny modul a zatvoreny modul

MoZzné pomocou indukénych bezdotykovych spinacov

Hmotnostne optimalizované vyhotovenie
Pre najvyssie zataZenia

Poistka proti otoceniu

Na orientdciu polohy upinacej palety
Zavadzacie polomery na upinacom cape
Pre rychle a bezpecné spajanie aj v pripade naklonenia
a excentricity

Ovladanie modulu

Podla potreby zo strany alebo zdola
Licovana skrutka

Pre presné nastavenie polohy spojky robota
Pneumaticky systém

Ovladanie pomocou 6 barov




NSR
Robotické spojky

Centrovanie pomocou kratkeho kuzela

Presné centrovanie pomocou kratkeho kuZela v kombindcii s
tvarovym a samozaistovacim uzamykanim charakterizuju
robotickl spojku od spolo¢nosti SCHUNK.

Zaistenie pomocou upinacich Smykadiel

Velké kontaktné plochy medzi upinacimi Smykadlami a upinacim
kolikom zarucuju nizky plosny tlak a tym aj dlhd Zivotnost.

Jednoduché spajanie

Vstupné polomery na upinacom koliku a upinacom module
umoznuju rychle a bezpecné spajanie aj v pripade naklonenia a
excentricity.

Vyhoda: kompenzacia nepresnosti robota.

Integrovana turbo funkcia

Pre zvySenie vtahovej sily je do modulu na rychlu vymenu paliet
pocas upinania navyse privadzany stlaceny vzduch. Turbo funkcia
zvysuje vtahovu silu v porovnani s upinanim len pomocous sily
pruZiny az o faktor &4 (max. 50 000 N). Vdaka aktivovanej turbo
funkcii mozno zvladat aj vysSie hmotnosti.

© Sila pruziny
Nehrdzavejlce pritlacné pruZiny s trvalou pevnostou.

© Pridavna sila
Vyplyvajuce z funkcie turbo.

© Pripojka turbo funkcie

VERO®-§
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Stihla konstrukcia

Velmi tzka konStrukcia robotickej spojky umoZiuje nakladanie
paliet v extrémnej blizkosti stola stroja. Kombindcia s
paletizanymi modulmi NSA3 umozZziuje velmi mald konStrukénd
vysku, pri¢om priestor stroja nadalej zostava k dispozicii pre
obrobky.

Cistenie pomocou vzduchu

Standardne integrovand Cistiaca funkcia zarucuje optimaélne
Cistenie cCelnej kontaktnej plochy, centrovacieho kuZela, stredo-
vého otvoru a poistky proti pretoeniu. Vyvitané otvory vytvaraju
vzduchovu vrstvu medzi spojkou robota a spojkou palety, co
zarucuje Cistotu vietkych referencnych povrchov.

Ovladanie robotickej spojky

Ovladanie otvarania a turbo funkcie sa moZe vykonavat z bocnej
strany alebo zo strany zakladne. Pripojky pre preplachovanie
vzduchom si upevnené na bocnej strane.

© Otvéaranie

® Funkcia turbo
© Preplachovanie vzduchom

Poistka proti otoCeniu pre palety

Paleta sa vtahuje robotickou spojkou cez upinaci kolik. Poistka
proti otoceniu okolo stredu pozdiznej osi je umiestnend bud cez
Sikmé povrchy na bokoch, alebo cez dva valcové koliky na Cele.

©® Moznost1
Poistka proti otoCeniu cez bo¢né povrchy na robotickej spojke
® Moznost 2
Poistka proti otoCeniu cez dva valcové koliky na cele roboti-
ckej spojky

NSR
Robotické spojky
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Robotické spojky

Ergonomicka anatémia obrabacich strojov bez

prechodu médii

Obrabacie stroje bez vedenia média vo vnutri sa teraz mozu
pomocou spojky médii VERO-S automaticky nakladat Moduly
VERO-S a pneumatické upinacie systémy sa mozZu spustat
pomocou spojky médii na robotickej strane vedenia médii. V3etky
Standardné upinacie stanice VERO-S NSL plus a VERO-S NSL3
mozno dodatocne vybavit spojkou pre média.

© Upinacia stanica VERO-S NSL3
Pouzivaju sa ako zaklad na rychlu a opakovanu vymenu
upinacich zariadeni

® Spojka médii
Jednoduché dodatocné vybavenie pre vSetky Standardné
upinacie stanice

©® Spojovacia vsuvka
Upinacie sily zdvisia od robota, upinacej stanice a upinacieho
zariadenia

O Robotické spojky
PoZadovana presnost umiestnenia:
Radidlna £0,3 mm
Axidlna £0,5 mm

© Upinacia paleta s upinacim silovym blokom TANDEM KSP3
Upinacie palety na spustenie pneumatickych upinacich
zariadeni cez paletu sa nedaju dodatocne vybavit
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VoliteI'né moznosti monitorovania

Monitorovanie otvoreného alebo upnutého stavu
(volitel'né)

Polohu upinacich Smykadiel moZno monitorovat pomocou
vhodnych magnetickych spinacov (prislusenstvo) (otvoreny

- zatvoreny modul). Magnetické spinace st umiestnené a
upevnené na vonkajsej strane modulu — dodatocna montaz trvd
len par minGt. Monitorovanie zarucuje maximalnu procesnu
stabilitu pri kaZdodennom pouZivani NSR.

© Zatvorena roboticka spojka
® Otvorena roboticka spojka

Integrované monitorovanie pritomnosti palety

Indukény bezdotykovy spinac (prislusenstvo) priamo monitoruje
pritomnost upinacieho kolika a tym aj pritomnost palety.
Monitorovanie zarucuje maximalnu procesnu stabilitu pri
kazdodennom pouZzivani NSR.

Monitorovanie prostrednictvom monitorovacej

jednotky s rozhranim 10-Link

V pripade robotického modulu NSR3 138 su stavy ,otvoreny
modul", ,zatvoreny modul", ,,zatvoreny modul s upinacim
Capom" a ,pritomnost palety” po prvy raz zaznamenavané
prostrednictvom monitorovacej jednotky a prenasané do riadenia
stroja cez rozhranie 10-Link. Pritom ide o spojenie medzi dvomi
bodmi nezdvislé od prevadzkovej zbernice, ktoré umoznuje
vymenu udalosti a procesnych a servisnych dat medzi riadenim
stroja a upinacim prostriedkom a ktoré mozno zaclenit do takmer
vsetkych systémov prevadzkovej zbernice.

NSR
Robotické spojky
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Lahké robotické moduly

Lahké robotické moduly z tvrdo anodizovanej hlini-
kovej zliatiny

Tri robotické moduly NSR mikro 60, NSR mini 100 a NSR3 160 su
vyrobené z vysoko pevnej a tvrdo anodizovanej hlinikovej
zliatiny. Nizka hmotnost a extrémne Stihla konStrukcia umoziuju
nakladanie do strojov v tesnej blizkosti stola stroja.

NSR mikro 60

Extrémne Stihla roboticka spojka z tvrdo anodizovanej hlinikovej
zliatiny na manipulaciu s malymi paletami s absorpciou
kratiaceho momentu az 15 Nm.

NSR mini 100

Extrémne Stihla robotickd spojka z tvrdo anodizovanej hlinikovej
zliatiny na manipuldciu s malymi paletami s absorpciou
kratiaceho momentu az 75 Nm.

NSR3 160

Extrémne Stihla robotickd spojka z tvrdo anodizovanej hlinikovej
zliatiny na manipuldciu s paletami s absorpciou kritiaceho
momentu aZz 700 Nm.

VERO®-§
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Robotické spojky
Robustné robotické moduly

Robustné robotické moduly na manipulaciu s tazkymi
paletami

Specidlna kon3trukcia robotickych modulov NSR3 138 a

NSR maxi 220 zarucuje vysoku robustnost s vysokou absorpciou
kratiaceho momentu. Vdaka tomu mdZu roboty bez problémov
manipulovat aj s tazkymi paletami.

NSR3 138

Robustnd roboticka spojka na manipulaciu s tazkymi paletami s
absorpciou krdtiaceho momentu az 1500 Nm.

NSR maxi 220

Robustna roboticka spojka na manipulaciu s tazkymi paletami s
absorpciou krutiaceho momentu az 4 000 Nm.
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Spojka pre média VERO-S

Obrdabacie stroje bez vedenia média vo vnutri sa teraz mozu
pomocou spojky médii VERO-S automaticky nakladat Moduly
VERO-S a pneumatické upinacie systémy sa moZu spustat
pomocou spojky médii na robotickej strane vedenia médii. Vsetky
Standardné upinacie stanice VERO-S NSL plus a VERO-S NSL3
mozno dodatocne vybavit spojkou pre média.

1. Upinacia stanica so spojkou pre média

KaZda upinacia stanica NSL3 mo6Ze byt vybavena Specidlne
koncipovanou spojkou pre média.

2. Otvorenie upinacej stanice

Robot otvori upinaciu stanicu pomocou jednotky na prenos médii
namontovanej na bocnej strane stola stroja. Spatny ventil
zabezpecuje, Ze upinacia stanica zostane otvorena.

3. Automatizované nakladanie do upinacej stanice

Do upinacej stanice potom mozno naloZit upinaci prostriedok.
Pocas procesu nakladania je mozné paralelne otvorit upinaci
prostriedok, ktory vdaka spatnému ventilu zostane trvalo
otvoreny aj po odpojeni.
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Robotické spojky

L. Zaistenie upinacej stanice

Opdtovnym pripojenim k jednotke na prenos médii upinacej
stanice mozno moduly odvzdusnit a tym ich zatvorit. Upinaci
prostriedok je tak procesne bezpecnym sp6sobom a s
opakovatelnou presnostou upnuty na upinacej stanici.

5. Automatizované nakladanie obrobkov

Obrobok mozno nasledne rychlo a jednoducho nakladat pomocou
uchopovaca SCHUNK.

6. Zaistenie upinacieho prostriedku

Opatovnym pripojenim robota k upinacej palete déjde k upnutiu
upinacieho prostriedku. Nasledne mozno zacat s obrabanim.

Alternativny variant upinania

Alternativne mdZe byt tento princip upinania realizovany aj
pomocou mechanicky ovliadanych upinacich prostriedkov. V
tomto priklade pomocou centrického upinaca KONTEC KSC3.




NSR3 160
Robotické spojky

Roboticky modul

VERO®-§

Vyrobené z tvrdo eloxovaného hlinika s vhodnym rozhranim pre upinaci ¢ap SPA 40

Rozsah dodavky

Roboticky modul, upeviiovacie skrutky, licované skrutky, 0-kruzky, ndvod na prevadzku; bez bezdotykovych spinacov

Technické udaje

Ident. ¢.  Vfahova sila Vtahova sila s Odistovaci tlak  Presnost Max. moment Mx Max. moment Mz Hmotnost
turbom [ ELGVEDTE]
[kN] [kN] [bar] [mm] [Nm] [Nm] [kgl
NSR3 160 1592943 L 15 6 <0.02 700 1600 1.5
N o)
\7)(8)

45 26.5

| oo

159

Technické zmeny vyhradené.

@ Indukény bezdotykovy spinac M5 x 0,5 (ident. ¢. 0301575) pre monitoro-
vanie pritomnosti palety

@ Indukéné bezdotykové spinace (ident. ¢. 0301042) pre monitorovanie
modulu

@ Licovand skrutka pre orientédciu polohy

@ Odistovacia pripojka pomocou skrutkového spojenia M5
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@ Pripojka preplachovacieho vzduchu prostrednictvom skrutkovej pripojky
M5 (2 bary)

@ Turbo pripojka pomocou skrutkového spojenia M5
@ Priama pripojka bez hadice pre otvaranie modulu

Priame pripojka bez hadice pre turbo funkciu


https://schunk.com/de/de/p/000000000001592943?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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Robotické spojky

Prislusenstvo
Indukéné bezdotykové spinace _ Magnetické spinace
Na monitorovanie pritomnosti palety | Na monitorovanie upinacich poléh
\ ,otvoreny modul" a ,,zatvoreny modul"
Y L) ks
Vhodné pre Opis Ident. ¢. Vhodné pre Opis Ident. ¢.
NSR3 160 IN 50-5-M12 0301575 NSR3 160 MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042

Prislusenstvo pre spojku pre média

@ .-
e ¥
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Adaptérova priruba pre roboticky modul
Slazi ako spojovaci prvok pre robot,
roboticky modul a spdjaciu vsuvku.
Adaptérova priruba je k dispozicii na
vyZiadanie a je nutné ju prisposobit
prislusnému rozhraniu robota.

Opis Min. spajacia sila Ident. ¢.
_ N
MDR-NSL-1 94 1350331

Spajacia lista pre upinaciu stanicu

S jednoduchym uchytenim pre prenos
stlaceného vzduchu z robotického modulu
do upinacej stanice.

FFA-NSR
o . R Spajacia vsuvka pre roboticky modul
Spéjacia vsuvka pre roboticky modul /;%: S dvojitym prenosom médii na ovlddanie _ .
g\J/‘Iez'?dnaondi:c:gl’Taglrcer?gfglﬂcrgefpl)liﬁaacich = upinacich stanic a upinacich prostriedkov
. . rostrednictvom vhodnej spojovacej listy.
prostriedkov prostrednictvom vhodnej P Jspol ! y
spojovacej listy.
. - Opis Ident. ¢.
Opis Ident. ¢.
MDR-NSR-2 1350334
MDR-NSR-1 1350336

Spajacia lista pre upinaciu paletu

Spéjacia Ii§ta’ pre upl’nac’iu paletu S dvojitym uchytenim pre prenos ~
Sje(jnoquchym uchytenim pre prenos stlaceného vzduchu z robotického modulu
stlaceného vzduchu z robotického modulu do upinacieho prostriedku
do upinacieho prostriedku. ’

. " e " Opis Min. spajacia sila Ident. ¢.
Opis Min. spajacia sila Ident. c. N

N
MDR-PAL-2 188 1426829

MDR-PAL-1 94 1440495

Spajacia lista pre upinaciu stanicu

S dvojitym uchytenim pre prenos
stlaceného vzduchu z robotického modulu
do upinacej stanice.

Opis Min. spajacia sila

MDR-NSL-2 188 1350323

—_
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https://schunk.com/de/de/p/000000000000301575?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000301042?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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