SCHUNK /7

Hand in hand for tomorrow



TENDO RLA
Hydraulicky expanzny upinac ndstrojov

TIEIN/D/O RLA

Vd'aka nastaveniu citliveho prestavovacieho prevodu
zaistuje tento minimalizator dob osadzania nastavenie
polohy pre dizku nastroja s mikrénovou presnostou.
Skrutka pre nastavenie dizky je vybavena prednym a
zadnym dorazom.

f

Pre frézovacie centra/stroje s viacerymi/dvomi vretenami
- vitanie, vystruhovanie, frézovanie, rezanie/frézovanie
zavitov a tvarovanie

Vyhody - Vase benefity
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(+)

Kompaktny nastavovaci mechanizmus
To zarucuje dlZkové prestavovanie obrabacieho
nastroja s mikronovou presnostou.

Bez zmeny polohy
Pomocou samosvornej nastavovacej skrutky

Ziadna radidlna zmena nastavovacej skrutky

Stupen vyvazenia nie je ovplyvneny

Nastavenie dizky s presnostou na mikrény

10 mm prestavovacia drdha pre vsetky upinacie
priemery, s prednym a zadnym dorazom prestavovacej
skrutky

Vymena nastrojov s mikronovou presnostou v
priebehu niekol'kych sekiind a bez periférnych
zariadeni

Casovd Uspora vdaka skratenym dobam nastavenia a
Ziadne naklady na investicie a energie spdsobené
pridavnymi upinacimi zariadeniami

Trvaly radialne vystredeny chod a presnost opako-
vania < 0,003 mm

Rovnomerny zaber reznej hrany, dlhsie doby Zivotnosti
nastroja a nizSie naklady na dodatocné brisenie alebo
kipu novych nastrojov

Standardne jemné vyvazenie

Vhodné pre vysoké rychlosti so stupfiom vyvazenia G
2,5 pri 25 000 ot./min.
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Komplexna kompatibilita
Mozno idedlne skombinovat s predizenim nastrojov
TRIBOS SVL

Excelentné timenie vibracii

Prevencia mikro vylomeni, najlepSie povrchy
obrobkov, ochrana vretena stroja, dlhSia Zivotnost
nastrojov a tym padom zniZenie nakladov

Presné prednastavenie dizky

Moznost radidlneho alebo axidlneho ovladania pre
rychle a jednoduché prednastavenie nastroja

Vysoka miera flexibility

Upinanie roznych priemerov vdaka pouZitiu
drdZkovanych redukénych puzdier alebo redukénych
puzdier s utesnenim proti chladiacim médidam

Upnit mozno vsetky komercne dostupné typy stopiek
nastrojov

Tvar A: s hladkou valcovitou stopkou, stopka tvaru A v
sulade s DIN 1835 a DIN 6535 HA Tvar AB: s plochou
celnou stranou a valcovitou stopkou s unasacou
plochou, stopka tvaru B v stilade s DIN 1835 a

DIN 6535 HB Tvar B: s bo¢nymi unasacimi plochami,
stopka tvaru B v stilade s DIN 1835 Tvar E: so Sikmou
upinacou plochou, stopka tvaru E v stlade s DIN 1835 a
DIN 6535 HE



T/EIN/D/O RLA TENDO RLA

Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov

© Hnacia zavitovka (nastavovacia skrutka) ©® Pohonna zavitovka (nastavovacia skrutka)
Radidlne ovlddany prestavovaci mechanizmus 10 mm prestavovacia draha pre vsetky upinacie
garantuje predbeiné nastavenie dizok nastrojov s priemery, s prednym a zadnym dorazom prestavovacej
mikrénovou presnostou. skrutky

® Upinacia skrutka
Ovladanie upinacieho piesta sa vykonava pomocou
upinacej skrutky. Upinacia skrutka sa k pevnému
dorazu upina pomocou inbusového kltic¢a. Momentovy
kfac nie je potrebny.




TENDO RLA
Hydraulicky expanzny upinac ndstrojov

Test upinacej sily

Upinaciu silu upinacieho systému mozno kedykolvek otestovat v
priebehu niekolkych sekiind pomocou testovacieho hriadela.

Optimalny teplotny rozsah

Vsetky technické idaje uvedené v kataldgu sa vztahujui na
normalny teplotny rozsah od 20 do 25°C. Optimélny prevadzkovy

mozZné na vyziadanie.

Excelentné timenie vibracii

Je zabrdnené vzniku mikro trhlin na reznej hrane nastroja, ¢im sa
dosahuju optimalne povrchy obrobkov. Vykon vretena bude
zvyseny, ¢o ma nasledok predizenie Zivotnosti nastroja a zniZenie
nakladov.

Vysoka flexibilita vd'aka pouzitiu redukcnych puzdier

Pouzitie drazkovanych redukénych puzdier, resp. redukénych
puzdier so stredovym chladenim vdm umoznuje upnut rozne
priemery nastrojov pomocou rovnakého upinaca nastrojov. To je
dovod, preo mozno upinac nastrojov pouzit flexibilne v ramci
upinacieho rozsahu.

Obvodové hadzanie redukéného puzdra je < 0,003 mm.

TIEIN/D/O RLA




T/EIN/D/O RLA

Drazky pre odvadzanie necistot pre spolahlivy prenos
momentu

Enormny upinaci tlak hydraulického expanzného upinaca
nastrojov TENDO vytlaca zvysky oleja, tuku alebo maziv do drazky
pre odvddzanie necistdt. To vedie k tomu, Ze upinacia plocha
zostdva sucha a je zaruceny spolahlivy prenos krutiaceho
momentu.

Upnut mozno vSetky komercne dostupné typy stopiek

nastrojov

Tvar A: s hladkou valcovitou stopkou, stopka tvaru A v stlade s
DIN 1835 a DIN 6535 HA

Tvar AB: s plochou Celnou stranou a valcovitou stopkou s
undasacou plochou, stopka tvaru B v silade s DIN 1835 a

DIN 6535 HB

Tvar B: s bo¢nymi unasacimi plochami, stopka tvaru B v stlade s
DIN 1835

Tvar E: so Sikmou upinacou plochou, stopka tvaru E v stlade s
DIN 1835 a DIN 6535 HE

Odolnost voci necistotam pre dlhodobu funkcnu

spolahlivost

Kompletne uzatvoreny systém TENDO zabrafiuje vniknutiu
necistot, triesok, chladiacich kvapalin a maziva. Upinaci rozsah
pritom nie je Ziadnym spdsobom naruseny a funkcnost a
dokonaly systém na upnutie ndstroja zostavaju v plnej miere
zachované. Hydraulické expanzné upinace nastrojov TENDO si
vyZzaduju len minimdlnu Gdrzbu a dosahuju dlhd Zivotnost.

Vymena nastrojov s mikronovou presnostou v
priebehu niekol'kych sekiind a bez periférnych

zariadeni

Jednoduchd vymena ndstroja a spolahlivy proces — staci niekolko
jednoduchych ¢innosti. Casova Uspora vdaka skratenym dobam
nastavenia a ziadnym investicnym nakladom stvisiacim s
pridavnymi upinacimi zariadeniami.

TENDO RLA
Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov




TENDO RLA
Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov

Presnost hadzania a opakovatel'na presnost

NajvyssSia, nepretrZita presnost hadzania a opakovatelna presnost
< 0,003 mm zabezpecuje rovnomerné rezanie. Minimalizuje sa
tym opotrebovanie reznych hran ndstroja, vyrazne sa predlZuje
Zivotnost nastroja a zniZuju sa naklady na prebrusovanie alebo
nakup novych nastrojov.

2.5x0 max. 50 mm

TIEIN/D/O RLA



T/EIN/D/O RLA TENDO RLA

Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov

Specifikacia axidlnej a radialnej dizky

Stroke

Nastavovaci mechanizmus s radidlnym ovladanim pre predbezné nastavenie dizky nastroja s mikrénovou presnostou v
priebehu niekol'kych sekdnd.



HSK-A 50 | DIN ISO 12164-1 TIEINID/O RLA

Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov

TENDO RLA HSK-A 50

L

| oD, |
oD,
@D,

W
\/
)
N
\
2D,

(1) Radidlne nastavenie dizky
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Presnost hadzania Kvalita vyvazenia Kratka doba Otvor pre datovy Vnitorné chladenie
< 0,003 mm* G2.5 pri 25 000 ot./ osadzania nosic do 80 bar
min* dostupny

Technické udaje

Hmotnost

[kel
0208401 6 26 40 22 80 37.2 10 35 54 16 0.8 9205640
0208402 8 28 40 24 80 37.2 10 36 54 23 0.8 9205640
0208403 10 30 40 26 85 41 10 38 59 L5 0.8 9205640
0208404 12 32 40 28 90 L6 10 40 64 90 0.8 9205640
0208405 16 38 53 34 95 48.7 10 36.5 69 185 1.2 9205650
0208406 20 42 60 38 100 51 10 39 Th 330 1.2 9205650

*Presnost radialne vystredeného chodu: na trovni 2,5 x D

*Kvalita vyvdZenia: alebo Umax <1gmm

Dal3ie velkosti a prispdsobené vyhotovenia st k dispozicii na vyZiadanie
Dal3ie priemery stopky mozno upnut prostrednictvom medzilahlych puzdier


https://schunk.com/de/de/p/000000000000208401?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205640?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000208402?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205640?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000208403?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205640?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000208404?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205640?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000208405?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000208406?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

TIEIN/D/O RLA HSK-A 63 | DIN 1SO 12164-1

Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov

TENDO RLA HSK-A 63
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(1) Radidlne nastavenie dizky

O) ©

Presnost hadzania Kvalita vyvazenia Kratka doba Otvor pre datovy Vnitorné chladenie
< 0,003 mm* G2.5 pri 25 000 ot./ osadzania nosic do 80 bar
min* dostupny

Technické udaje

Hmotnost

[kel
0205281 6 26 50 22 80 37 10 33 54 16 1.1 9205650
0205282 8 28 50 24 80 37 10 33 54 23 1.1 9205650
0205283 10 30 50 26 85 41 10 38 59 L5 1.1 9205650
0205284 12 32 50 28 90 L6 10 40 64 90 1.2 9205650
0205289 14 34 50 30 90 L6 10 L6 64 110 1.2 9205650
0205285 16 38 50 34 95 49 10 51 69 185 1.3 9205650
0205280 18 40 50 36 95 49 10 52 69 240 1.3 9205650
0205286 20 42 50 38 100 51 10 51 I 330 1.4 9205650
0205287 25 57 63 53 120 57 10 54.5 94 400 2.2 9205660
0205288 32 64 75 60 125 61 10 51.5 99 650 2.7 9205660

*Presnost radialne vystredeného chodu: na tGrovni 2,5 x D

*Kvalita vyvaZzenia: alebo Umax <1gmm

Dal3ie velkosti a prispdsobené vyhotovenia st k dispozicii na vyZiadanie
Dal3ie priemery stopky moZno upnut prostrednictvom medzilahlych puzdier


https://schunk.com/de/de/p/000000000000205281?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205282?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205283?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205284?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205289?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205285?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205280?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205286?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205287?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000205288?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

HSK-A 63 | DIN IS0 12164-1 TIEINID/O RLA

Hydraulicky expanzny upinac nédstrojov

TENDO RLA HSK-A 63
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(1) Radidlne nastavenie dizky

E B E

Presnost hadzania Kvalita vyvazenia Kratka doba Otvor pre datovy Vnitorné chladenie
< 0,003 mm* G2.5 pri 25 000 ot./ osadzania nosic do 80 bar
min* dostupny

Technické udaje

D2 DE] D6 L5 Mmin Hmotnost

[Inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kgl
0205064 3/4" 42 50 38 100 51 10 51 T 330 1.4 9205650

*Presnost radialne vystredeného chodu: na tGrovni 2,5 x D

*Kvalita vyvdZenia: alebo Umax <1gmm

Dal3ie velkosti a prispdsobené vyhotovenia st k dispozicii na vyZiadanie
Dal3ie priemery stopky moZno upnut prostrednictvom medzilahlych puzdier

10


https://schunk.com/de/de/p/000000000000205064?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

T/EIN/D/O RLA

TENDO RLA HSK-A 100
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(1) Radidlne nastavenie dizky

O)

Kvalita vyvazenia
G2.5 pri 25 000 ot./
min*

Presnost hadzania
< 0,003 mm*

Technické udaje

oD,_

L op _
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Kratka doba
osadzania

HSK-A 100 | DIN 1SO 12164-1
Hydraulicky expanzny upinac ndstrojov

Otvor pre datovy

nosic
dostupny

Vnitorné chladenie
do 80 bar

Hmotnost

[kel
0207061 6 26 63 22 85 37 10 33 56 16 2.7 9205650
0207062 8 28 63 24 85 37 10 33 56 23 2.7 9205650
0207063 10 30 63 26 90 41 10 36 61 L5 2.8 9205650
0207064 12 32 63 28 95 L6 10 40 66 90 2.8 9205650
0207065 16 38 63 34 100 49 10 L6 71 185 2.9 9205650
0207066 20 42 75 38 105 51 10 51 76 330 3.2 9205650
0207067 25 57 75 53 115 57.3 10 55.5 86 400 3.9 9205660
0207068 32 64 75 60 120 61 10 63.5 91 650 [ 9205660

*Presnost radidlne vystredeného chodu: na tGrovni 2,5 x D

*Kvalita vyvaZenia: alebo Umax <1 gmm

Dal3ie velkosti a prispdsobené vyhotovenia st k dispozicii na vyZiadanie
Dal3ie priemery stopky mozno upnut prostrednictvom medzilahlych puzdier


https://schunk.com/de/de/p/000000000000207061?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207062?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207063?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207064?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207065?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207066?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207067?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000207068?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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