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Hand in hand for tomorrow SCHUNK‘ﬂ®

Karta danych produktu
Modut magazynowy (TS P-500



CTS

Modut magazynowy

Kompaktowy. Niezawodny. Uniwersalnosc.

Stojak do magazynowania

Pola odktadcze do automatycznych zmieniarek narzedzi CPS i CPB

Zakres zastosowania

Systemy magazynowe SCHUNK CTS sg optymalnie dostosowane do zmieniarek narzedzi CPS oraz CPB i zapewniajg stabilnosc,
elastycznosc i dtugg zywotnosc.

narzedziu

Obszerny asort
uzytkowania

Rozmiary
llos¢: 10
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Modut magazynowy

Opis dziatania

Automatyczna zmiana efektora koricowego (np. chwytaka)
zwieksza elastycznosc robota. Oprécz automatycznej
zmieniarki narzedzi (CPS/CPB) do operacji wymiany
wymagany jest stojak magazynowy do przechowywania
narzedzi. Aby umiescic¢ narzedzie, robot wktada je do
elementu taczacego z magazynem stojaka magazynowego.

Dla wszystkich rozmiaréw CPS i CPB dostepny jest co
najmniej jeden z czterech réznych rodzajéw przechowy-
wania. 0znacza to, ze systemy (TS mozna stosowac
zarowno w prostych, ekonomicznych zastosowaniach, jak i
tam, gdzie wymagania i elastycznos¢ w zakresie orientacji
i potozenia stojakéw magazynowych s3 najwieksze.

(D Stojak narzedziowy CTS T
Mozliwos¢ montazu w pionie i poziomie

@ Modut magazynowy CTS C
oferuje mozliwos¢ wykorzystania wolnych przytaczy
pneumatycznych na CPS-A, alternatywnie mozna
zastosowac ptyte adaptera

3 Modut magazynowy CTS B
Kompaktowa konstrukcja, minimalne kontury
zaktécajace i wysoka kompatybilnos¢ miedzy wariantami

® Modut magazynowy CTS P
Precyzyjne pozycjonowanie dzigeki 3-punktowemu
wspornikowi

® Profil aluminiowy
Mozliwos¢ optymalnego dostosowania do indywidual-
nych zastosowan dzieki mozliwosci taczenia

e —
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Modut magazynowy

Szczegotowy opis dziatania

Proces magazynowania CTS T

Proces magazynowania CTS C

Szczegdlng cecha systemu przechowywania tacowego jest zmienne mocowanie
metalowej tacki. Tace mozna montowac poziomo, pionowo lub bocznie na czesci
poziomej profilu. Aby przechowywac CPS-A na ptycie do przechowywania, rowek
znajdujacy sie w CPS-A jest wciskany na ptyte, a CPS-A jest utrzymywany w
pozycji przechowywania za pomocg urzadzenia blokujgcego.

W systemie przechowywania srubowym narzedzie jest umieszczane w systemie
przechowywania od gory. Ograniczniki przedmiotu obrabianego s3 umieszczone
w przewidzianych rowkach. Adaptery potozenia umozliwiaja umieszczenie do
czterech narzedzi na jednym profilu. Adapter przedtuzajacy. Umozliwia
zwiekszenie odlegtosci do profilu. Umozliwia to rowniez sktadowanie narzedzi o
duzych rozmiarach. Schemat przykrecania CPS-A jest juz zintegrowany z ptyta
posrednia, dzigki czemu montaz jest tatwy.

Proces magazynowania dla CTS B, wariant pasywny — Krok 1: WtoZenie narzedzia do modutu

magazynowego

Aby zmagazynowac narzedzie w module magazynowym, nalezy zblizyc sie do
systemu przechowywania pod katem 10°.

Proces magazynowania dla (TS B, wariant pasywny — Krok 2: Opuszczanie narzedzia

Przed opuszczeniem narzedzia do pozycji poziomej w celu zmagazynowania
nalezy na chwile odsunac sworzen poza tylna czes¢ modutu magazynowego.
Dlatego za otworem znajdujgcym sie z tytu modutu do przechowywania nalezy
wykonac otwar. Ten otwdr znajduje sie juz w ptycie montazowej dostarczonej
jako osprzet.
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Modut magazynowy

Proces magazynowania dla (TS B, wariant pasywny — Krok 3: Narzedzie zostato zmagazynowane

@ W pozycji ztozonej sworzen
[ T SHHHAA przylega do modutu magazyno-

® Ponadto gdy Srodek ciezkosci
narzedzia jest w potozeniu

o =-| ,* =

wego w trzech punktach.

monitorowania obecnosci
narzedzia

mimosrodowym ptyta adaptera
spoczywa na module magazy-
nowym, zapobiegajac w ten sposéb
jego przewrdceniu.

@ Korpus gtéowny O® Sworznie do przechowywania
wykonany z hartowanej prézniowo hartowany w celu zapewnienia
stali nierdzewnej w celu zapewni- maksymalnej odpornosci na
enia maksymalnej trwatosci zuzycie
Zabezpieczenie antyrotacyjne © Ptyta adaptera do adaptera do
do przechowywania narzedzi ze wymiany narzedzi
zdecentralizowanym Srodkiem dostepny jako ptyta posrednia lub
ciezkosci do montazu bocznego (na ilust-

o L racji) w zaleznosci od rozmiaru
Monitoring za pomocg czujnikow
opcjonalnie, do niezawodnego @® Automatyczna zmieniarka narzedzi

dla zapewnienia bezpiecznej,
zautomatyzowanej wymiany
narzedzi

Proces magazynowania dla CTS B, wariant aktywny

Podczas przechowywania wariantu aktywnego, sruba przymocowana do
adaptera zmieniarki narzedzi CPS-A lub CPB-A jest wktadana liniowo do modutu
magazynowego. Po zablokowaniu CTS B -V system wymiany mozna odblokowac,
umozliwiajac przechowywanie narzedzia.
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Modut magazynowy

Rysunek przekrojowy, wariant aktywny (z blokada)

© Korpus gtéwny

wykonany z hartowanej prézniowo
stali nierdzewnej w celu zapewni-
enia maksymalnej trwatosci

Blokowanie
za pomocg ttokéw z opatento-

Zabezpieczenie antyrotacyjne
do przechowywania narzedzi ze
zdecentralizowanym $rodkiem
ciezkosci

Tuleje centrujace

do wielokrotnego mocowania

wanym szybkim skokiem i skokiem
mocujacym

@® Monitorowanie obecnosci
narzedzia
opcjonalnie, w celu zwigkszenia
niezawodnosci procesu

© Ttok napedowy aktywowany jest za
pomocg zespotu sprezynowego i
pneumatyki
Otwieranie za pomocg instalacji
pneumatycznej, zamykanie za
pomoca sprezyny — dla bezpiecz-
nego zablokowania, nawet w
przypadku awarii sprezonego
powietrza

@ Monitorowanie stanu blokady
opcjonalnie, dla pozycji ,,modut
magazynowy otwarty" i ,modut
magazynowy zablokowany"

Proces magazynowania CTS P

\

Stojak do przechowywania sworzni i tulei umozliwia precyzyjne pozycjonowanie
narzedzi dzieki trzypunktowemu podparciu. W tym celu w module magazynowym
oraz w ptytach adaptera zintegrowano kotki i sruby. Ptyty adaptera do
przechowywania dostepne s3 w wersji poziomej lub pionowej. Pozioma ptyta
posrednia jest mocowana spodnig strong do CPS-A, natomiast pionowa ptyta
posrednia jest mocno przykrecona do boku, z wykorzystaniem schematu
potaczen srubowych opcjonalnych modutéw. Pionowe ptyty posrednie sg
dostepne bez zintegrowanego uktadu otwordw do niestandardowych rozwigzan.
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Modut magazynowy

Ogolne informacje dotyczace serii

Trudne warunki srodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i sciernego)
moze w spos6b znaczny ograniczy¢ zywotnos¢ modutdw
oraz nie jest objeta gwarancjg. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
pomoc, skontaktuj sie z nami.

Przyktad zastosowania

@ Automatyczne zmieniarki narzedzi O® Chwytak uniwersalny EGU
CPS ©® Dwupalczasty chwytak réwnolegty
® Moduty opcjonalne C0S 1GP-P

© Modutowy stojak magazynowy (TS
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Modut magazynowy

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Automatyczna zmieniarka Indukcyjny czujnik SAS
narzedzi zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.
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Modut magazynowy

Przeglad modutowych systeméw magazynowych (TS

Stojaki magazynowe SCHUNK CTS sg optymalnie dostosowane do zmieniarek narzedzi i zapewniaja stabilnos¢,
elastycznosc¢ i dtuga zywotnos¢. Modutowa konstrukcja modutu magazynowego, ptyt adaptera, profili stojaka i
systemow czujnikéw umozliwia kompaktowy montaz kompletnego pakietu dostosowanego do indywidualnych
wymagan. Jesli znalaztes juz odpowiednig zmieniarke narzedzi do swojego zastosowania, na nastepnej stronie
znajdziesz przeglad naszych modutéw magazynowych przeznaczonych do Twojego systemu. Odpowiednie wyttaczane
profile pionowe znajdujg sie za modutami magazynowymi.

@ Stojak narzedziowy (TS T
® Modut magazynowy (TS C
© Modut magazynowy (TS B

® Modut magazynowy (TS P

(TS T-001 (TS T-016 (TS C-016 (TS C-025 (TS B-016 (TS B-100 (TS B-300 (TS P-050 (TS P-150 (TS P-500
CPS 001 X
CPS 007 X X X
(PS 011 X X
CPS 020 X
(PS 021 X
CPS 029
CPS 040
CPS 041
CPS 046
CPS 060
PSOT71
CPS 076
CPS 110 X
(PS 160 X X
(PS 210 X X
CPS 310 X
CPS 510

x X X X X X

X X X X X X X X X

xX X X X

(TS B-016 (TS B-100 (TS B-300

(PB 040 X

(PB 050 X

(PB 063 X

(PB 080 X

(PB 100 X

(PB 125 X

(PB 160 X
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CTS P-500

Modut magazynowy

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Zalecany rozmiar CPS

maks. obcigzenie [kg]
Pozycja montazowa

Monitorowanie obecnosci narzedzia

Min./maks. temperatura otoczenia [°q]

Masa [kg]

(TS P-500-MM
1594549

160, 210, 310
500

poziomo
opcjonalnie
5/60

8
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Modut magazynowy

Widok gtéwny CTS P-500-MM
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Rysunek przedstawia podstawowg wersje modutu magazynowego.
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Modut magazynowy

Modutowy stojak magazynowy CTS P

Ptyta adaptera CTS P-500-AH-CPS160-210/1S0125
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Modut magazynowy

Ptyta adaptera

Automatyczne zmieniarki
narzedzi CPS

Stojak na narzedzia
Opis Nrid.
(TS P-150-AH-(PS160-210/1S0125 1594609
(TS P-500-AH-CPS310/1S0160 1594620
(TS P-500-AV-1S0125 1504621

Ptyta adaptera CTS P-500-AH-CPS310/IS0160

@ It3cze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia

@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN
1S0-9409

73 Pasuje do trzpieni centrujgcych

Opis Nrid.
(TS P-150-AH-(PS160-210/1S0125 1594609

Ptyta adaptera CTS P-500-AV-1S0125
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@ It3cze po stronie robota

@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN
@ It3cze po stronie narzedzia

1S0-9409
@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Opis Nrid.

(TS P-500-AH-CPS$310/1S0160 1594620

@ Pasuje do trzpieni centrujacych Pozycja zmieniarki narzedzi

Opis Nrid.

(TS P-500-AV-150125 1594621
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Modut magazynowy

Monitorowanie obecnosci narzedzia CTS P

Modut magazynowy @ Czujnik

Zestaw montazowy

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Opis Nrid.

Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego

AS-CTS-P-500 1594628

Indukcyjny czujnik zblizeniowy

IN-B 180 S-M8 0303244

® Zestaw montazowy jest opcjonalnie i nalezy zamdowic go osobno jako
wyposazenie dodatkowe.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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