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Hand in hand for tomorrow SCHUNK‘ﬂ®

Karta danych produktu

Przepusty pneumatyczno-elektryczne COS SA2



Cos

Przepusty pneumatyczno-elektryczne

Wytrzymaty. Niezawodny. Elastyczny.
Moduty opcjonalne COS

Opcjonalne moduty do zasilania réznymi mediami, takimi jak sygnaty elektryczne, sprezone powietrze, ptyny i podcisnienie.

Zakres zastosowania

Do szybkiego przesytu medidéw z krétkim czasem przezbra-
jania pomiedzy urzadzeniem gtéwnym wymiany a
adapterem wymiany, w celu dostarczenia do efektora
koricowego wymaganych medidw.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Pasuje idealnie do tatwego taczenia z zmieniarkami narzedzi o i!'
SCHUNK ‘“! ’

Szeroka gama réznych wariantéw do prowadzenia réznych
mediéw
Réznorodnos¢ modutow odpowiedni modut do wymaganego

transferu mediéw dla kazdego rozmiaru zmieniarek narzedzi
SCHUNK

Warianty ztgczy z promieniowym, osiowym i bocznym
wylotem kabla dla niskiego konturu kolizyjnego w ograniczo-
nych przestrzeniach

Kombinacja kilku opcjonalnych modutéw dla maksymalnej
elastycznosci zmieniarki narzedzi

Minimalne zuzycie dla duzej liczby cykli wymiany i dtugiej
zywotnosci

Spersonalizowane wersje dostepne na zamowienie
rozwigzanie odpowiednie do kazdego zastosowania

Ztacze kablowe, kable przedtuzajace i pokrywy ochronne
dostepne na zyczenie dla kompleksowego rozwigzania z
jednego Zrddta



COS

Przepusty pneumatyczno-elektryczne

Przyktad zastosowania

(D Automatyczne zmieniarki narzedzi @ Moduty opcjonalne C0S ® Chwytak uniwersalny EGU
CPS
(3® Modutowy stojak magazynowy CTS (5 Dwupalczasty chwytak rownolegty
JGP-P

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwigkszajg produktywnos¢ produktu — stanowig odpowiedni dodatek umozliwiajacy
osiagniecie najwyzszego poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci i kontroli produkgji.

Zmieniarka narzedzi Reczny uktad wymiany Uktad wymiany palet

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

SCHUNK " ®)"



Cos

Przepusty pneumatyczno-elektryczne

Przeglad modutéw opcjonalnych i schemat montazu
cos S1 S7 K J L L1 L2

Moduty opcjonalne do
Sygnatowe

Moc

Serwo

Komunikacja
Spawanie

Pneumatyka
Prézniowe

ptyny

Hydrauliczne

Schemat potaczen Srubowych S1 odpo-
wiedni do
(PS 001

Schemat potaczen srubowych S7 odpowiedni do
CPS 007
(PS 011

Schemat potaczen Srubowych K odpowiedni do
(PS 020

(PS 021 strona A

(PS 060 strona A

Schemat potaczer Srubowych J odpowiedni do
SWS 021 strona B z ptytg adaptera
(PS 029

(PS040

(PS 041

CPS 046

SWS 060 strona B z ptytg adaptera
(PS 071

CPS 076

(PS 110

(PS 160

Schemat potaczen Srubowych L odpowiedni do
Powierzchnie montazowe (PS 210 B, C, D
Powierzchnie montazowe (PS 310 B, C, D
Powierzchnie montazowe (PS 510 B, C, D

Schemat potaczen Srubowych L1 odpowiedni do
Powierzchnia montazowa CPS 210 A

Schemat potaczen Srubowych L2 odpowiedni do
Powierzchnia montazowa CPS 310 A
Powierzchnia montazowa CPS 510 A

Specjalne konstrukcje ze zmodyfikowanymi uszczelkami lub smarowaniem sg dostepne na zgdanie
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Przepusty pneumatyczno-elektryczne




COS SA2

Przepusty pneumatyczno-elektryczne

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Pasuje do

Schemat potaczenia srubowego

Typ przetozenia

Masa [kg]
Min./maks. temperatura otoczenia [°q]

Stopien ochrony IP

Liczba stykéw pinowych

Prad znamionowy [A]
Napigcie przemienne [VAQ
Napigcie state [v (]

Itgcze elektryczne

Przytacze wyjsciowe

Specjalne wiasciwosci

€0S SA2-K

1586714

Wymienna gtowica

L

Sygnatowe

0.77

5/60

IP6L4 (tylko w stanie sprzezonym)

17

5

250

250

Itgcze gwintowane z pokrywa Amphenol
MS, 26-pinowe

promienisty

17 pindw do dowolnego wykorzystania,
piny A i B zdefiniowane wstepnie (0 V DCi
24V DC) Mozliwos¢ podtaczenia kabla
czujnika zblizeniowego monitorowania
skoku ttoka i monitorowania obecnosci.

C0S SA2-A

1586712

Narzedzie

L

Sygnatowe

0.58

5160

IP6L (tylko w stanie sprzezonym)

17

5

250

250

Gniazdo gwintowane z pokrywg Amphenol
MS, 19-pinowe

promienisty

17 pindw do dowolnego wykorzystania

C0S SA3-A

1586715

Narzedzie

L

Sygnatowe

0.59

5160

IP6L4 (tylko w stanie sprzezonym)

13

5

250

250

Gniazdo gwintowane z pokrywa Amphenol
MS, 19-pinowe

promienisty

13 pindéw do dowolnego wykorzystania,
przetgcznik obrotowy enkodera do
kodowania 0 - 15 narzedzi Przeznaczony do
maks. 0,15 Ai 24 V.




COS SA2

Przepusty pneumatyczno-elektryczne

Potgczenie COS SA2-K i COS SA2-A Mozliwe kombinacje SA2
(19)
ol
5 {
o
140.2
146.5
N I
N B S N P 3
1 ° 9 o O ~
1
@ Strona urzadzenia gtéwnego @ Strona adaptera C0S SA2-K @ C0S SA2-A
€0S SA3-A
Modut sterowania pneumatycznego Przypisanie pinéw dla C0S SA2-K z COS SA2-A
(1) T
( ) [(13)
() @
- <-- >A-->( )
24VDC (1) 15 B\
C< >C
D < >D
E< >E
1.>8 F < >F
» G < >G
42 Do e -
K< > K
L< >L
M < >M
N < >N
P < >P
R < >R
S < >S
T< >T
U< >U
V <-- >V
w
X
Y
Ready-to-lock (4 R1) I/P --> Z
Ready-to-lock (4 R2) I/P --> a
Lock Signal (4 -><-) I/P --> b
Unlock Signal (4 <-->) I/P -->d

Automatyczna zmieniarka @ Modut sterowania pneumaty- @ Strona urzadzenia gtéwnego Gniazdo gwintowane z
narzedzi CPS cznego COS master @ Strona adaptera pokrywg Amphenol MS,
Ptyta dystansowa Opcjonalny modut COS master i Ztacze gwintowane z pokrywa 19-pinowe
adapter Amphenol MS, 26-pinowe @ Gniazdo M8, kod A, 3-pinowe

pin prowadzacy

Opis Nrid. Schemat potaczenia Srubowego

Modut przepustu cieczy
€0S JB2-K 1586302 11
C0S JB3-K 1586303 L2




COS SA2

Przepusty pneumatyczno-elektryczne

Przypisanie pinéw dla C0S SA2-K z COS SA3-A

Ostona COS UAA-A

Pin [S[TIU[V] B
@ Switch D8| D4 |D2 | D1 |COM
Voo Py e —— q 1 fofofol[1[ 1]
24 VDC (1) --> B < B )
C
m D <--
NG
1->8 e<
3-->A J <o
o 4->7/a/bd gL 3
L <--
M <
N
P <--
R <--
5
T
u
V<o
Y
X
Y

Ready-to-lock (4 R1) I/P -->Z
Ready-to-lock (4 R2) I/P -->a
Lock Signal (4 -><-) I/P -->b
Unlock Signal (4 <-->) I/P -->d

@ Strona urzadzenia gtéwnego @ Gniazdo M8, kod A, 3-pinowe

@ Strona adaptera pin prowadzacy

Itacze gwintowane z pokrywa @ Przetacznik obrotowy enkodera
Amphenol MS, 26-pinowe do kodowania do 15 narzedzi.

Gniazdo gwintowane z @ Gniazdo M12, kod A, 4-pinowe
pokrywa Amphenol MS,
19-pinowe

Ztacze kablowel/przedtuzenie kabla

Itgczelgniazdo katowe z
przedtuzka

Itgczelgniazdo proste z
przedtuzka

Opis Nrid.

KAS-26G-K-90 0301235

KAS-19G-A-90 0301237

KAS-26G-K-0 0301234

KAS-19G-A-0 0301233

® Szczegbétowe informacje i opis innych ztgczy kablowych mozna znalezé
na stronie schunk.com

Automatyczna zmieniarka
narzedzi CPS

Modut sterowania pneumaty-
cznego COS master

@ Opcjonalny modut COS master

Ostona COS UAA-A

@ Ptyta dystansowa

Opis Nrid. Nadaje si¢ do
COS UAA-A 1584130 C0S SA2-K i COS VB7-K




COS SA2

Przepusty pneumatyczno-elektryczne
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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