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AGM-Z

Kompenzacna jednotka

Presny. Spolahlivy. Modularny.
Kompenzacna jednotka AGM-Z

Moduldarna kompenzacna jednotka s flexibilitou osi Z na kompenzaciu nepresnosti a tolerancii, ako aj vySkovych rozdielov.
Ako sucast produktového radu AGM mozZno AGM-Z flexibilne skombinovat s AGM-XY a AGM-W, vdaka comu vzdy pontka
spravnu kompenzaciu pre Sirokd Skalu aplikacii.

Oblast pouzitia

Pri manipulacnych tGlohach (napr. automatizované nakladanie do strojov), montaznych Glohach (napr. zalisovanie
konS$trukénych dielov) alebo polohovani konstrukénych dielov pre spojovacie Glohy. Na pouzitie s magnetickymi
uchopovacmi, pri ktorych je potrebna spolahliva kompenzacia. Kompenzacné jednotky mozno pouzivat tak na robotoch, ako
aj v stacionarnych aplikaciach.
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Vyhody - Vase benefity

Maximadlna zatazZitel'nost umoznuje vdaka gul6ckovému
vedeniu manipulaciu s vysokymi zataZzeniami a momentmi

Maximalna flexibilita vdaka modularite produktového
radu AGM je mozZné skombinovanie s XY a W

Zaistenie pre pevné prepnutie jednotky do zadefinovanej,
vysunutej alebo zasunutej polohy

il ™

Velkosti Manipulacna hmotnost
Kvantita: 8 2.2..275 kg

B

Jednoducho prispdsobitel'né pruzinové sily manualnym
znizenim pruZin

Zvysena stabilita procesu roznymi moznostami monitoro-
vania pomocou magnetickych spinacov alebo indukénych
bezdotykovych spinacov

Kompenzacia Z
4 ..20 mm
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Kompenzacna jednotka

Popis funkcii

AGM-Z ponuka kompenzaciu v osi z, napriklad pri procesy dodatoCnou aktivaciou pneumatického valca. Modularna a
odoberania a odkladania v fubovolnej priestorovej kompaktnda konStrukcia umoziiuje vytvaranie kombinacii a
orientacii. Robustné guldckové vedenia zaistujd prispieva k mensej konstrukénej vySke. Monitorovanie
maximalnu nosnost pri manipuldcii s vysokymi zasunutej a vysunutej polohy sa vykonava pomocou
zatazeniami a momentmi. Pre optimalne pritlacné sily magnetickych spinacov alebo indukénych bezdotykovych
pocas odkladania je mozné prisposobit tuhost integro- spinacov.

vanych pritlacnych pruzin. Tuhost mozZno zvysit

() Schéma priruby ISO (3 Monitorovacia drazka
na strane robota a nastroja, pre jednoduchd montdaz na Monitorovanie zasunutého a vysunutého stavu

® Guldckoveé vedenia

umoznuju pohlcovanie vysokych momentov pri
@ Pritlacné pruziny minimalnej konstrukénej velkosti

pre prispdsobitelné pritlacné sily pri odkladani

rovej platne
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AGM-Z

Kompenzacna jednotka

VSeobecné poznamky o sérii
Vodiaci systém: Guldckové vedenia

Monitorovanie: pomocou magnetického spinaca alebo
indukéného bezdotykového snimaca

Pohon: pneumaticky, s filtrovanym stlaenym vzduchom
podla IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Kryt: tvrdo anodizovana hlinikova zliatina, funkéné casti
vyrobené z kalenej ocele

Rozsah dodavky: Kompenzacna jednotka v objednanom
variante, prvky pre mechanické pripojenie a bezpecnostné
informacie. Produktovo Specifické navody si mozno
stiahnut na adrese schunk.com/downloads-manuals.

Zaruka: 24 mesiacov

Drsné podmienky prostredia: Dbajte na to, Ze pouZivanie
v drsnych podmienkach prostredia (napr. s chladiacou
kvapalinou alebo prachom z liatiny alebo brisenia) moze
vyrazne skratit Zivotnost tychto jednotiek, a preto
nespada pod zaruku. V mnohych pripadoch vsak
dokaZeme najst rieSenie. Kontaktujte nas a radi Vam
pomoOzeme.

Spotreba kvapaliny: vztahuje sa na spotrebu vzduchu na
jeden cyklus zasunutia a vysunutia

Priklad aplikacie

Pri automatizovanom nakladani a @ Kombinovand kompenzacna ® Univerzalny uchopovac EGU
vykladani obrabacich strojov dokazu jednotka XYZ s volitelnymi
kompenzacné jednotky efektivne pruZinovymi viozkami

kompenzovat tolerancie.
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Kompenzacnd jednotka

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

Pneumaticky menic nastrojov Manualny menic néstrojov AGM-XY AGM-W

-

Indukény bezdotykovy spinac Elektricky magneticky Univerzdlny uchopovac Univerzalny uchopovac
uchopovac

Magnetické spinace Adaptérové platne podla DIN
1S0 9409

® Viac informécii o tychto produktoch ndjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na stranke www.schunk.com.
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Kompenzacna jednotka

SCHUN

Technické udaje

Opis

Ident. €.

Kompenzécia Z

Min./max. sila pruziny
Min./menovity/max. prevadzkovy tlak
Presnost opakovania

Pripojka na strane robota
Pripojka na strane nastroja
Hmotnost

Min./max. teplota okolia

Doba vystivanialzastvania

Max. excentrické zatazenie
Trieda ochrany IP

Max. dynamicky moment Mx/My
Max. dynamicky moment Mz
Max. dynamicka sila Fx

Max. dynamicka sila Fy

Max. dynamicka sila Fz

=

[mm]
[N]
[bar]

[mm]

[kg]
[ed
[s]

[mm]

[Nm]
[Nm]
[N]
[N]
[N]

Diagram zataZenia - vertikalne
usporiadanie

Max. zatazenia

Nosnost

—2.5 mis?

=5mis?

=10 mis?

=
e L[mm] 100 150 200 250 300 350 400

Vzdialenost taziska

iagram zatazenia - horizontalne

[ Mx max.200 Nm
[ My max. 200 Nm
[l Mz max. 350 Nm
[ Fx max. 2000 N

[ Fy max. 2000 N
[l Fz max. 1050 N
[l Fd max. 4200 N

usporiadanie
Nosnost
=2.5 mjs? =5 mis? =10 mis? ’
80 :
70
60
50 AN
40
30
20
10 B ——
w3
=
£ L[mm] 100 150 200 250 300 350 400
Vzdialenost taziska
AGM-Z 100
1575979
15
230/700
2.516/6.5
0.02

1S0 9409-1-100-6-M8
1S0 9409-1-100-6-M8

6

5160
0.4/0.7
340
50

90

150
900
900
1050

® Dal3ie technické tdaje s uvedené na stranke schunk.com.

® Ide pritom o stcet vSetkych statickych
zatazeni, ktoré smu pdsobit na kompenzacnu
jednotku.
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Kompenzacna jednotka

Hlavny pohlad AGM-Z 100
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Vykres zobrazuje kompenzacnd jednotku v zdkladnom vyhotoveni vo A, a Zaistena pripojka vzduchu @ Vhodné pre centrovacie koliky
vysunutej polohe bez zohladnenia rozmerov niz3ie popisanych volitelnych B, b Nezaistena pripojka vzduchu @ Vhodné pre centrovanie
prvkov. - - S ey
@ Pripojka na strane robota Drazka pre magneticky spinac
@ Pripojka na strane nastroja Pripojka vzduchu A pre
@ Priechodny otvor pre zaslvanie (zablokovanie)
pripojenie pomocou skrutiek @ Pripojka vzduchu B pre
(33 Rozstupova kruznica otvorov vystvanie (odblokovanie)
DIN 1SO0-9409
Ohyb
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AGM-Z 100

Kompenzacnd jednotka

Diagram vychylenia - horizontdlne usporiadanie

Ohyb
y = Mx/y =25 Nm = Mx/y = 50 Nm
= Mx/y =75 Nm = Mx/y =100 Nm
2 MLl ___ g
1 S S T .
£
E ; ; : ; : a
& L[mm] 100 200 300 400
Vzdialenost taZiska

@® Diagram znazorfiuje zmenu maximalneho vychylenia (fa) v zavislosti
od ramena paky (L) v beztlakovom stave a moment (Mx,y) pdsobiaci
na hmotnost nadstavby. Schéma nenahradza technickd dimenzaciu.

Adaptérova platina A-1S0100/1S0080

Adaptérova platia A-1S0100/1S0125

50+0.02

50+0.02

|
M10 (6x)_|

>
8
f

@ Pripojka na strane robota
@ Pripojka na strane néstroja
@ Rozstupovd kruZnica otvorov

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Upeviiovacia skrutka pre
priskrutkovanie na strane

DIN 1S0-9409 robota
Opis Ident. ¢.
A-150100/1S0080 1601246

@ Pripojka na strane robota

@ Pripojka na strane nastroja Upeviovacia skrutka pre
(33 Rozstupova kruznica otvorov priskrutkovanie na strane
DIN 1S0-9409 robota

@ Vhodné pre centrovacie koliky

Opis Ident. ¢.

A-150100/150125 1601248
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Kompenzacnd jednotka

Upeviovacia sada pre bezdotykovy spinac IN 80

IN 80 indukcné bezdotykové spinace
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Monitorovanie koncovej polohy moZzno namontovat pomocou upeviiovacej
sady.

Opis Ident. ¢.
AS-AGM-2-100/125-IN80 1601732

® Tato upevnovacia sada sa musi objednat samostatne ako
prislusenstvo.

@ Vyvod kéabla Bezdotykovy spinac IN

Monitorovanie koncovej polohy moZno namontovat pomocou upeviovacej

Opis Ident. & Casto v kombinacii
AS-AGM-2-100/125-IN80 1601732

IN 80-S-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]
INK 80-S 0301550

IN 80-S-M12-SA 0301587

IN 80-5-M8-SA 0301483 [ ]
INK 80-5-SA 0301566

® Pre kazdd jednotku sa vyzaduju dva senzory (uzaver/S) a predlZovacie
kable st dostupné ako volitelné. Tato upeviiovacia sada sa musi
objednat samostatne ako prislusenstvo. U kablov senzorov dbajte na
minimalny pripustny polomer ohybu. To je zvycajne 35 mm.
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Kompenzacna jednotka

Elektronicky magneticky spinac MMS

Programovatel'ny magneticky spinac MMS 22-PI1
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@7 Vyvod kabla

Snimac MMS 22..

Monitorovanie koncovej pozicie pre montéz do C-slotu.

Snima¢ MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 ([ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Pre snimanie dvoch poldh st pre kazdu jednotku potrebné dva
snimace. Volitelne su k dispozicii predlZovacie kable alebo rozdelovace
snimacov. Dalsie produktové varianty snimaca, doplfiujdce informacie
a technické udaje najdete v kapitole katalégu, ktora sa venuje
snimacu.

7 Vyvod kabla
Snima¢ MMS 22 PI1-...

Snimac MMS 22 ..-PI1-...-SA

Monitorovanie polohy s jednou programovatelnou polohou na snimac a
elektronikou integrovanou v snimaci. Programovatelné pomocou
magnetického vyukového néstroja MT (stiast rozsahu dodavky, ident. ¢.:
0301030) zéstrckového vyukového ndstroja ST (volitelny). Monitorovanie
koncovej pozicie pre montdz do (-drazky. Ak st ST pripojky vyukového
nastroja uvedené v poskytnutej tabulke, ucenie je mozné iba pomocou ST

vyukovych nastrojov.

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-HD 0301110 [ J
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

® Pre snimanie dvoch poldh st pre kazdu jednotku potrebné dva
snimace. Volitelne su k dispozicii predlZovacie kable alebo rozdelovace
snimacov. Dal3ie produktové varianty snimaca, doplfiujlice informécie
a technické Gdaje ndjdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.
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Kompenzacnd jednotka

Programovatel'ny magneticky spinac MMS 22-PI2

Analégovy snimac polohy MMS-A

@ Zarazka pre snimac Snimac MMS 22...-PI2-...

Monitorovanie polohy s dvomi programovatelnymi polohami na snimac a
elektronikou integrovanou v snimaci. Programovatelné pomocou
magnetického vyukového néstroja MT (sticast rozsahu dodévky, ident. ¢.:
0301030) zéstrckového vyukového nastroja ST (volitefny). Monitorovanie
koncovej pozicie pre montaz do (-drazky. Ak su ST pripojky vyukového
nastroja uvedené v poskytnutej tabulke, ucenie je mozné iba pomocou ST
vyukovych ndstrojov.

Opis Ident. &. Casto v kombinacii

MMS 22-P12-5-M8-PNP 0301180 [ ]

MMS 22-P12-S-M8-PNP-SA 0301186 [}

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]

® Pre snimanie dvoch poldh je pre kazdu jednotku potrebny jeden
snimac. Volitelne su k dispozicii predlZovacie kdble alebo rozdelovace
snimacov. Dal3ie produktové varianty snimaca, doplfiujiice informécie
a technické Gdaje ndjdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.

@ Zarazka pre snimac

Snimag MMS 22-A-...

Bezkontaktne merajlice, analdgové viacpolohové monitorovanie pre
fubovolny pocet poldh, ktoré mozno namontovat do C-drazky.
Programovatelné pomocou magnetického vyukového néstroja MT (sticast
rozsahu dodavky, ident. ¢.: 0301030) zastrckového vyukového néstroja ST
(volitelny). Monitorovanie koncovej pozicie pre montaz do (-drazky. Ak sd
v tabulke uvedené zastrckové vyukové ndstroje ST, tak ucenie je mozné
iba pomocou zéstr¢kovych vyukovych nastrojov ST.

Opis Ident. ¢.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

@® Pre kazd(i kompenzadni jednotku je potrebny jeden snimac. Dalsie
informacie a technické udaje su uvedené v kapitole katalégu, ktord sa
venuje snimacu.
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Magneticky spinac MMS 22-10-Link

@ Zarazka pre snimac Snimac MMS 22-10L-...

Snimac pre monitorovanie viacerych poléh na zdklade snimania
kompletného kompenzacného zdvihu. Snimac sa montuje priamo do
(-drazky kompenzacnej jednotky. Programovanie snimaca pre
kompenzacnu jednotku sa vykonava prostrednictvom rozhrania 10-Link,
magnetického vyukového néstroja MT (sticast rozsahu dodévky, ident. ¢.
0301030) alebo zastrékového vyukového nastroja ST (nie je stcastou
rozsahu dodavky, ident. ¢. 0301026). Pre prevadzku je potrebny 10-Link

Master.

Opis Ident. ¢.
Programovatelny magneticky spinac
MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

® Pre kazdu kompenzacnu jednotku je potrebny jeden snimac. Dalsie
informacie a technické udaje su uvedené v kapitole katalégu, ktord sa
venuje snimacu.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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Folgen Sie uns | Follow us

OYyo@{Mm

2026-02-17 © 2026 SCHUNK SE & Co. KG



