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AGM-Z

Kompenzacni jednotka

Presna. Spolehlivy. Modularni.

Kompenzacni jednotka AGM-Z

Modularni kompenzacni jednotka s flexibilitou osy z pro kompenzaci nepresnosti a toleranci i vyskovych rozdill. Jako
soucast produktové fady AGM Ize AGM-Z flexibilné kombinovat s AGM-XY a AGM-W, a proto vzdy nabizi spravné kompenzacni
chovani pro Sirokou Skalu aplikaci.

Oblast pouziti

Pro manipulacni Ulohy, jako je automatické zakladani strojd, montazni tlohy, jako je lisovani soucasti nebo polohovani
soucasti pro spojovaci tlohy. Pro pouZiti s magnetickymi chapadly, kde je vyZadovana spolehliva kompenzace. Kompenzacni
jednotky Ize pouZit na robotech i ve stacionarnich aplikacich.
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Vyhody - Prinos pro Vas

Nejvyssi zatizitelnost umoziiuje zvladnout vysoké zatizeni
a momenty diky kulickovému vedeni

Maximalni flexibilita diky modularité produktové rady
AGM jsou mozné kombinace s XY a W.

Uzamceni pro pevné uvedeni jednotky do definované,
vysunuté nebo zatazené polohy.

il ™

Velikosti Manipulacni hmotnost
Mnozstvi: 9 2.2..275 kg

B

Snadno prizptsobitelné sily pruzin ru¢nim sniZzenim poctu
pruzin

ZvySena stabilita procesu riiznymi moznostmi snimanf
pomoci magnetickych spinaci nebo indukénich bezdoty-
kovych spinact

Kompenzace Z
4 ..20 mm



AGM-Z

Kompenzacni jednotka

Popis funkce

AGM-Z nabizi kompenzaci v ose z, napfiklad pro procesy zvysit dodatecnym spusténim pneumatického valce.
odebirani a skladovani v libovolné prostorové orientaci. Modularni a kompaktni konstrukce umoziiuje kombinace a
Robustni kulickova vedeni zajiStuji maximalni Gnosnost Setfi montdzni vySku. Zasunuta a vysunuta poloha se
lozisek pfi vysokych zatiZenich a momentech. Tuhost kontroluje magnetickymi spinaci nebo indukénimi bezdo-
integrovanych pfitlacnych pruZin Ize nastavit tak, aby se tykovymi spinaci.

pfi skladovani dosahlo optimalni pfFitlacné sily. Tu Ize

() Montazni vzor ISO (3 Monitorovaci drazka
na strané robota a nastroje, pro snadnou montaz na Monitorovani zasunutého a vysunutého stavu

vétsinu typl robotl bez nutnosti pouziti mezipfiruby
® Kulickova voditka

@ Tlakové pruziny umoznuje skvélé maximalni momenty pfi minimalni
pro nastavitelné upinaci sily pfi ukladani velikosti
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AGM-Z

Kompenzacni jednotka

Obecné informace k rade

Systém vedeni: Kulickova voditka Narocné podminky prostredi: Upozorfiujeme, Ze v pfipadé
pouZiti v naro¢nych podminkach prostfedi (napf. s
chladivem nebo prachem pfi odlévani a brouseni) mize
byt vyznamné sniZena Zivotnost jednotek a my tak

Monitorovani: prostiednictvim magnetického snimace
nebo indukéniho priblizovaciho snimace

Spousténi: pneumaticky, s pefiltrovanym stlacenym nebudeme moci uznat zaruky. V mnoha pfipadech viak
vzduchem dle normy IS0 8573-1:2010 [7:4:4]. dokaZeme nalézt feSeni. Obratte se na nas s Zadosti o
Télo: tvrdé eloxovand hlinikova slitina, funkcni dily z pomoc.

tvrzené oceli Spotieba kapaliny: vztahuje se na spotfebu vzduchu na
Rozsah dodavky: Kompenzacni jednotka v objednané jeden cyklus zataZeni a vysunuti.

varianté, prvky pro mechanické pfipojeni a bezpecnostni PFicn4 sila Fq: Toto je max. soucet viech zatiZenf
informace. Navody pro konkrétni produkt si mlZete (akceleraeni sily a momenty, procesni sily, situace
stahnout na strankach schunk.com/downloads-manuals. nouzového vypnuti atd.), ktery smi péisobit na

Zaruka: 24 mésicl kompenzacni jednotku tak, aby byla zajisténa jeji

bezchybnd funkce.

Priklad aplikace

Pfi automatizovaném nakladani a ©® Kombinovana kompenzacni ® Univerzalni chapadlo EGU
vykladani obrabécich stroji mohou jednotka XYZ s volitelnymi
kompenzacni jednotky tcinné pruZinovymi kazetami

vyrovndvat tolerance.




AGM-Z

Kompenzacni jednotka

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost

procesu.

Pneumaticky systém vymény Manuélni vyména néstrojl
nastroj

Indukéni polohovy snimac Elektrické magnetické
chapadlo

Magnetické snimace Mezipfiruby podle DIN ISO
9409

AGM-XY

Univerzélini chapadlo

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nasledujicich strankdch nebo na adrese schunk.com.

AGM-W

-

UniverzdalIni chapadlo




AGM-Z 160L

Kompenzacni jednotka

Zatézovy diagram - vertikalni
provedeni Max. zatizeni

Nosnost

—2.5 mis? =5 m/s? =10 mis?
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atezovy diagram - horizontalni [ Mx max.1000 Nm  [jjjj Fz max. 3500 N
provedeni [ My max.1000 Nm  [Jjjjj Fd max. 13000 N
[l Mz max. 1100 Nm
Nosnost
L
- @® Jedna se o soucet viech statickych zatiZeni,
—25mis —smiz —10mis | Ny ktera mohou pdsobit na kompenzacni
30 jednotku.
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Technické udaje

Popis AGM-Z 160L

1D 1575993

Kompenzace Z [mm] 20

Min./max. sila pruziny [N] 900/1400
Min./nom./max. provozni tlak [bar] 2.51616.5

Opakovatelna pfesnost [mm] 0.02

MontaZ na strané robotu 1S0 9409-1-160-6-M10
Montaz na strané nastroje 150 9409-1-160-6-M10
Vlastni hmotnost [kg] 25.2

Min./max. okolni teplota [eq] 5160

Doba vysouvéni/zasouvani [s] 0.5/0.8

Max. excentrické zatizenf [mm] 650

Trida ochrany IP 50

Max. dynamicky moment Mx/My [Nm] 450

Max. dynamicky moment Mz [Nm] 450

Max. dynamicka tahova sila Fz [N] 3500

Max. dynamickd smykova sila Fq [N] 2750

® Dalsi technické Gidaje naleznete na strankach schunk.com.




AGM-Z 160L

Kompenzacni jednotka

Hlavni pohled AGM-Z 160L
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Na vykresu je zobrazena kompenzacni jednotka v zakladnim provedeni ve A, a Blokované pfipojeni vzduchu @ Kruhova zastrcka dle DIN
vysunuté pozici bez ohledu na rozméry nize uvedenych volitelnych prvki. B, b Neblokované pfipojeni vzduchu 1S0-9409
(1) Monta# na strané robotu (#3 Vhodné pro stfedici koliky
(2) Monta? na stran& néstroje @ Vhodné pro centrovani
(5) Prostfednictvim otvoru pro Slot pro magneticky snimac

pfipojeni Srouby

Vychyleni

0

e o ‘% )iMx/y




AGM-Z 160L

Kompenzacni jednotka

Diagram vychyleni - horizontalni provedeni

Vychyleni
yenvien! ~ MxJy = 300 Nm

= Mx/y =160 Nm
= Mx/y = 450 Nm
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Vzdalenost téZisté

® Graf znazorfiuje zménu maximalni vychylky (fa) v zavislosti na
ramenu péaky (L) ve stavu bez tlaku a na momentech (Mx,y)
pisobicich na dodate¢né pfipojenou hmotu. Schéma nenahrazuje
technicky navrh.

Mezipfiruba A-1S0160/150125

MezipfFiruba A-150160/150200
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@ Montaz na strané robotu
@ Montaz na strané ndstroje

@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-9409

@ Vhodné pro stiedici koliky

Upevriovaci Sroub pro Sroubové
spojeni na strané robota

Popis ID

A-150160/150125 1601252

@ Vhodné pro stiedici koliky

Upevriovaci Sroub pro Sroubové
spojeni na strané robota

@ Montaz na strané robotu
@ Montaz na strané ndstroje
@ Kruhova zastrcka dle DIN

1S0-9409
Popis ID
A-150160/1S0200 1601254




AGM-Z 160L

Kompenzacni jednotka

Montazni sada pro priblizovaci snimac IN 80

IndukEni polohové snimace IN 80
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Monitorovéni koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Popis 1D

AS-AGM-Z-160L-IN80 1601734

® Tato montazni sada musi byt objedndna jako volitelné pfislusenstvi.

@ Kabelovy vystup Pfiblizovaci snimac IN

Monitorovani koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Popis 1D Casto kombinované

AS-AGM-Z-160L-IN80 1601734
IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478 ([ ]
INK 80-S 0301550
IN 80-S-M12-SA 0301587
IN 80-S-M8-SA 0301483 ([ ]
INK 80-5-SA 0301566

® Na kazdou jednotku (zavirac/S) se pozaduji dva senzory a prodluZovaci
kabely jsou k dispozici volitelné. Tato montazni sada musi byt
objednana jako volitelné pfislusenstvi. U kabeld snimace dbejte na
minimalni pfipustny polomér ohybu. Jeho velikost je obecné 35 mm.




AGM-Z 160L

Kompenzacni jednotka

Elektricky magneticky snimac MMS

Programovatelny magneticky snimac MMS 22-PI1

o=

@ Kabelovy vystup

Snimac MMS 22..

Monitorovéni koncové polohy u pfipevnéni do slotu C

Snima¢ MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 ([ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické Gidaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.

@ Kabelovy vystup
Snima¢ MMS 22 PI1-...

Snimac MMS 22 ..-PI1-...-SA

Monitorovéani polohy s jednou programovatelnou polohou na jeden senzor
a s elektronikou integrovanou do senzoru. Je moZné je naprogramovat
pomoci magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti dodavky,
ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho néstroje ST (volitelny).
Monitorovéani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-HD 0301110 [ J
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.




AGM-Z 160L

Kompenzacni jednotka

Programovatelny magneticky snimac MMS 22-PI2

Analogovy snimac polohy MMS-A

Snima¢ MMS 22...-Pl2-...

Monitorovani polohy s 2 programovatelnymi polohami na jedno Cidlo a s
elektronikou integrovanou do €idla. Je moZné je naprogramovat pomoci
magnetického zaucCovaciho nastroje MT (ktery je soucasti dodavky, ID
0301030) nebo pfipojovaciho zauCovaciho nastroje ST (volitelny).
Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zauc€ovaci ndstroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Popis D Casto kombinované

MMS 22-P12-5-M8-PNP 0301180 [ ]

MMS 22-P12-S-M8-PNP-SA 0301186 [}

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]

® K monitorovani dvou poloh je tfeba jeden senzor na kazdou jednotku.
Jako volitelnd moznost jsou k dispozici prodluzovaci kabely a
rozdélovac snimacd. Dodatecné varianty produktu snimace a dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole systém
senzord.

@ Koncova zardZka pro snimac

Snimag MMS 22-A-...

Bezkontaktné méfici, analogové monitorovani vice poloh pro libovolny
pocet pozic, jednoducha montaz do C drazky. Je moZné je naprogramovat
pomoci magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti dodavky,
ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho nastroje ST (volitelny).
Monitorovéni koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Popis D
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Na kazdou kompenzacni jednotku je tieba jeden senzor. Dalsi
informace a technické daje naleznete v katalogu v kapitole Snimace.
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Kompenzacni jednotka

Magneticky snimac MMS 22-10-Link

Snimat MMS 22-10L-...

Snimac pro vicepolohové monitorovani prostfednictvim detekce celého
kompenzacniho zdvihu. Tento snimac je upevnén pfimo do C-drazky
kompenzadni jednotky. Programovani snimace na kompenzacni jednotku
se provadi prostfednictvim rozhrani 10-Link, magnetického zaucovaciho
nastroje MT (ktery je soucasti dodavky, 1D 0301030) nebo pfipojovaciho
zauCovaciho nastroje ST (ktery neni soucasti dodavky; ID 0301026). Pro
provoz je potfeba master 10-Link.

Popis D

Programovatelny magneticky snimac

MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Na kazdou kompenzacni jednotku je tieba jeden senzor. Dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole Snimace.
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Kompenzacni jednotka
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