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Automatyczne zmieniarki narzedzi CPS 160



CPS

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Modutowy. Wytrzymaty. Elastyczny.
Automatyczne zmieniarki narzedzi CPS

Pneumatycznie uruchamiana zmieniarka narzedzi z funkcja samoczynnego zatrzymania w przypadku utraty sprezonego
powietrza. Zintegrowana sprezyna ttoka zapewnia minimalizacje powstawania szczelin.

Zakres zastosowania

Uniwersalne zastosowanie (np. przy zadaniach zwiazanych
z przenoszeniem lub zatadunkiem maszyn) z krotkim
czasem przezbrajania miedzy chwytakiem a narzedziem
klienta.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Szeroka gama rozmiaréw dzieki 18 rozmiarom CPS
umozliwia optymalny dobdr do kazdego zastosowania

Uniwersalne przekazywanie nosnikéw szeroka gama
opcjonalnych modutéw do przepustéw mediow elektrycz-
nych i ptynnych rozszerza mozliwosci zastosowania
systemu wymiany narzedzi

Trwatos¢ Zastosowanie stali hartowanej i nierdzewnej
wszystkich elementach funkcjonalnych zwieksza
obcigzalnosc tozyska i wydtuza jego zywotno

tatwy montaz Montaz jest szybki i fatw
standardowych ptyt adaptera lub bezp
mechanicznym

il

Rozmiary
llosc: 18




CPS

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Opis dziatania

Automatyczna zmieniarka narzedzi CPS sktada sie z
gtéwnego uchwytu wymiany (CPS-K) i adaptera wymiany
(CPS-A). Uchwyt CPS-K zamontowany na robocie taczy i
roztacza adapter CPS-A zamontowany na narzedziu.
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(M) Obudowa
Optymalizacja pod katem ciezaru dzieki uzyciu utward-
zanego powierzchniowo stopu aluminium o duzej
wytrzymatosci

@ Tiok
Napedzany pneumatycznie, zapewnia blokowanie/
odblokowywanie systemu

Pneumatycznie uruchamiany ttok blokujacy gwarantuje
niezawodne potgczenie. 0dpowiednie moduty opcjonalne
zasilajg sprzezone narzedzie.

(3 Mechanizm blokujacy

Elementy funkcjonalne wykonano z hartowanej stali
nierdzewnej. Kule blokujgce zapewniajg szybkie i
bezpieczne potaczenie. Podtrzymywany samoczynnie
przy spadku cisnienia powietrza. Zintegrowana sprezyna
zapobiega tworzeniu sie szczeliny pomiedzy
urzgdzeniem gtéwnym a adapterem.

Zintegrowane przepusty pneumatyczne
Minimalizacja konturu kolizyjnego. Odpowiedni réwniez
do przekazywania podcisnienia.

Monitoring czujnika urzadzenia blokujacego
Opcjonalnie, do niezawodnego monitorowania
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CPS

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Ogolne informacje dotyczace serii
Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].

Zasada dziatania: kulki uruchamiane ttokiem ze
zintegrowana sprezyna (w celu podtrzymania zabloko-
wanej pozycji ttoka)

Przekazywanie nosnikéw: zmienna poprzez dotaczane
moduty przepustowe, w zaleznosci od wielko$ci modutu

Obudowa: Obudowa sktada sie wysoko wytrzymatego,
utwardzanego powierzchniowo stopu aluminium Elementy
funkcyjne wykonano z utwardzanej stali nierdzewne;.

Gwarancja: 24 miesigce

Charakterystyka zywotnosci: na zamdwienie

Trudne warunki sSrodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i sciernego)
moze w sposdb znaczny ograniczy¢ zywotnos¢ modutow
oraz nie jest objeta gwarancjg. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
pomoc, skontaktuj sie z nami.

Minimalne cisnienie: Cisnienie minimalne to minimalne
cinienie wymagane do zablokowania uktadu. Cisnienie to
musi wystepowac stale w trakcie pracy.

Podtrzymywany samoczynnie: Automatyczna zmieniarka
narzedzi jest wyposazona w funkcje samozaciskowa, ktdra
zapobiega wypadnieciu narzedzia w przypadku spadku
cisnienia. Uchwyt wymiany i adapter wymiany mozna
rozdzieli¢ poprzez wzbudzenie pneumatyczne ttoka.

Przyktad zastosowania

@ Automatyczne zmieniarki narzedzi

CPS

O® Chwytak uniwersalny EGU
© Dwupalczasty chwytak rownolegty

® Moduty opcjonalne C0S JGP-P
© Modutowy stojak magazynowy (TS




CPS

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

.
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Moduty opcjonalne C0S Modutowy stojak magazy- Ptyty adaptera
nowy (TS

-

Chwytak uniwersalny

Przetgcznik zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.




CPS 160

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Wykres obcigzenia Maks. obcigzenia

Nosnos¢
600 =5 mjs? =10 mfs? =15 mjs?
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Ramie dZwigni

B Vx 10500 Nm [ Fx maks.23500 N

u m;ks. 10500 Nm I Fy maks.23500 N
maks. [l Fz maks.31000 N
L Mz 5400 Nm

maks.

® Jest to suma wszystkich obcigzen statycz-
nych, ktére moga dziata¢ na zmieniarke

narzedzi.

Dane techniczne
Opis CPS 160-K-S CPS 160-K CPS 160-A

Wymienna gtowica Wymienna gtowica Narzedzie
Nrid. 1613301 1590284 1590286
Detekcja blokowania zintegrowany przygotowany
Sita blokowania [N] 31000 31000
Sita blokujgca zapewniona przez site sprezyny [N] 378 378
Powtarzalnos¢ [mm] 0.015 0.015
Masa [kg] 7.6 7.6 3.1
Maks. odlegtos¢ podczas blokowania [mm] 2 2
Liczba przepustéw pneumatycznych 5x G3/8" 5x G3/8" 5x G3/8"
Liczba przepustéw pneumatycznych Lx G1/2" L4x G1/2" Lx G1/2"
Zablokowanie / odblokowanie ztacza gtdwnego G1/8" G1/8"
Maks. dopuszczalne przesuniecie osi XY [mm] +2 &7 +2
Maks. dopuszczalne przesuniecie katowe XY [°] +0.7 +0.7 +0.7
Maks. dopuszczalne przesunigcie katowe Z [°] +1 +1 +1
Itacze po stronie robota 1S0 9409-1-125-10-M10 150 9409-1-125-10-M10
Itacze po stronie narzedzia 1S0 9409-1-125-10-M10
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5160 5160 5160
Znamionowe cisnienie robocze [bar] 6 6 6
Min./maks. cisnienie robocze [bar] 457 457 457
Schemat potaczenia Srubowego 4x) Lx) Lx]
(zas otwierania/zamykania [s] 0.3/0.1 0.3/0.3
Objetos¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 279 279
Przeptyw przy cisnieniu 6 bar (na przepust) 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8")
Przeptyw przy ci$nieniu 6 bar (na przepust) 1.600 I/min (G1/2") 1.600 I/min (G1/2") 1.600 I/min (G1/2")
Maks. moment dynamiczny Mx [Nm] 3500 3500 3500
Maks. moment dynamiczny My [Nm] 3500 3500 3500
Maks. moment dynamiczny Mz [Nm] 1800 1800 1800
Sita Fx maks. dynamiczna [N] 7800 7800 7800
Sita Fy maks. dynamiczna [N] 7800 7800 7800

Sita Fz maks. dynamiczna [N] 10500 10500 10500




CPS 160

Automatyczne zmieniarki narzedzi
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Rysunek przedstawia zmieniarke narzedzi w wersji podstawowej, bez
uwzglednienia wymiardw dla opcji opisanych ponizej.

A, a Przytacze powietrza
zablokowane

B, b Przytacze powietrza
odblokowane

@ Itacze po stronie robota

@ Itgcze po stronie narzedzia

@ 0twor przelotowy potaczenia
Srubowego

Powierzchnia do montazu
elementéw wariantowych

@ Kotnierz ztgcza

@ Przepusty pneumatyczne

@ Monitorowanie potozenia
odblokowane

@ Monitorowanie potozenia
zablokowane

Opcjonalny tgcznik zblizeniowy

Pasuje do trzpieni centrujacych

Pasuje do elementéw
centrujgcych




CPS 160

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Modutowy stojak magazynowy (TS

Moduty opcjonalne C0S
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® Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale ,,CTS" w
katalogu lub na stronie schunk.com.

Moduty opcjonalne COB

® Szczegotowe informacje i liste odpowiednich ztgczy kablowych
mozna znalez¢ w rozdziale ,,C0S" w katalogu lub na stronie schunk.
com.

Ptyta adaptera I1S0-A160-R
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Do montazu modutdéw opcjonalnych COB na zmieniarkach narzedzi CPS @ Ztacze po stronie robota @ Pasuje do trzpieni centrujacych
potrzebna jest ptyta adaptera. @ It3cze po stronie narzedzia Pasuje do elementow
Opis Nr id. Schemat potaczenia Srubowego @ Kotnierz ztacza zgodny z DIN centrujgcych
C0S 783-J/B 1610155 J

® Szczegdétowe informacje i liste odpowiednich ztaczy kablowych mozna
znalez¢ w rozdziale ,,COB" w katalogu lub na stronie schunk.com.

Ptyta adaptera po stronie robota

Opis Nrid.

A-150160/CPS160 1581930




CPS 160

Automatyczne zmieniarki narzedzi

Montaz przy zastosowaniu monitowania blokowania

Monitorowanie obecnosci w instalacji

Zestaw montazowy do
monitorowania blokowania/
odblokowywania (uchwyt i
czujnik)

Rysunek przedstawia sytuacje montazowg z przygotowanym monitorowa-
niem blokady.
Opis Nrid.

Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego
AS-CPS-110-160 1610161

® Wersje K-S systemu CPS-K maja juz zintegrowany system monitoro-
wania blokady, nie ma wiec potrzeby zamawiania dodatkowego
zestawu montazowego. W zakres dostawy zestawu montazowego
wchodzi fabrycznie skonfigurowany czujnik z uchwytem, co oznacza,
ze do kazdego SWK potrzebne s3 dwa zestawy montazowe.

Czujnik weryfikacji obecnosci

Opis Nrid.

Indukcyjny czujnik zblizeniowy
IN 8-SL-M8-SW 1622470
INK 8-SL 0302456

® W przypadku kazdego CPS-K wymagany jest wytacznik zblizeniowy do
monitorowania obecnosci.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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