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CPB

Sistemas automaticos de cambio de herramienta

Versatil. para un bloqueo excéntrico en posicion desviada
Preciso.

Sistemas automaticos de cambio de herramienta CPB

Sistema neumatico de cambio de herramienta con funcion de autorretencion en caso de pérdida de aire comprimido, el
muelle de émbolo integrado garantiza que se minimice la formacién de huecos.

Campo de aplicacion

De aplicacion universal (por ejemplo, para tareas de
manipulacion o carga de maquinas) con tiempos de
alternancia cortos entre un efector final, como un gripper
o una herramienta del cliente.

Ventajas y beneficios

Mecanismo de bloqueo de eficacia probada El mecanismo
de pasador de unidn positiva y autorretencion, fabricado

en acero inoxidable templado al vacio, se basa en mas de
20 anos de experiencia en sistemas de sujecion estaciona-
rios y ofrece la maxima estabilidad y una larga vida util

Suministro de energia integrado Las conducciones
neumadticas adicionales garantizan un suministro fiable de
herramientas y médulos de manipulacién

Facil montaje La interfaz ISO integrada conforme a la
norma ISO 9409 en el lado del robot y de la herramienta
permite un montaje rapido y reduce el esfuerzo invertido
en la puesta en marcha

il

Tamanos
Cantidad: 7
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Descripcion de funcionamiento

El sistema automatico de cambio de herramienta CPB
consta de un cabezal de cambio (CPB-K) y un adaptador de
cambio (CPB-A). EI CPB-K montado en el robot acopla y
desacopla el CPB-A montado en la herramienta. La

corredera de sujecién de accionamiento neumético y el
perno de bloqueo de alta precisién garantizan una
conexidn fiable. Los mddulos opcionales adecuados
suministran la herramienta acoplada.

() Carcasa
De peso optimizado gracias a la utilizacion de una
aleacién de aluminio con chapado duro y altamente
resistente

@ Mecanismo de bloqueo
Componentes funcionales hechos de acero inoxidable
templado. Las correderas de sujecién integradas garan-
tizan una conexidon rapida y fija. Autorretencion durante
la caida de aire comprimido. El muelle integrado evita la
formacién de huecos entre el cabezal y el adaptador.

(3 Centrado con conos cortos

(® Deteccion del sensor de bloqueo

Opcional, para la deteccidn en un proceso fiable

(® Muelles de presion de acero inoxidable

(® Tornillos de ajuste

Unida directamente a la interfaz, garantiza la absorcidn
de los momentos en torno a Mz.
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Informacion general sobre la serie

Accionamiento: Neumdtico, con aire comprimido filtrado
seglin DIN ISO 8573-1: 7 4 &4

Principio de funcionamiento: correderas de sujecion
accionadas por émbolo con muelle integrado (para
sostener la posicion de bloqueo)

Transmision de medios: variable mediante la fijacion de
mddulos de paso en funcion del tamano de la unidad

Carcasa: La carcasa estd compuesta de una aleacion de
aluminio anodizado duro altamente resistente. Los
componentes funcionales estdan hechos de acero templado
resistente a la corrosion.

Garantia: 24 meses

Caracteristicas de la vida qtil: a peticion

Condiciones ambientales extremas: Tenga en cuenta que
el uso en condiciones ambientales extremas (p. ej.: en la
zona del refrigerante, con polvo de fundicion o de pulido)
puede acortar considerablemente la vida Gtil de estas
unidades y, por lo tanto, no podemos asumir la garantia.
Sin embargo, en muchos casos disponemos de la solucion
adecuada. Si necesita ayuda, péngase en contacto con
nosotros.

Presion minima: La presiéon minima es la presién minima
necesaria para bloquear el sistema. Esta presion debe
ejercerse siempre durante el funcionamiento.

Autorretencion: El sistema automdtico de cambio de
herramienta dispone de una funcién de autorretencion
que impide que la herramienta se caiga en caso de caida
de presion.

Ejemplo de aplicacion

@ Sistemas automaticos de cambio de
herramienta CPB

© Gripper paralelo de dos dedos
PGN-plus-P

® Moddulos opcionales COB
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SCHUNK le ofrece mas...

Estos componentes consiguen una mayor rentabilidad
del producto. La integracién adecuada para la maxima
funcionalidad, flexibilidad, fiabilidad y produccién
controlada.

Mddulos opcionales COB Rack de almacenamiento Placas adaptadoras Pinza universal
modular CTS B

= -

Detector de proximidad

® Encontrard més informacion sobre estos productos en las siguientes paginas o en www.schunk.com.
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Datos técnicos

Denominacion

1D

Deteccion de bloqueo

Fuerza de enclavamiento

Fuerza de enclavamiento proporcionada por la
fuerza por muelle

Precisién de repeticion

Peso

Distancia maxima al bloquear

Nimero de pasos neumaticos

Nimero de pasos neumaticos
Conexion principal, bloqueo/desblogueo
Desplazamiento maximo admisible del eje XY
Desviacion angular max. admisible XY
Desviacion angular max. admisible Z
Conexién del lado del robot

Conexion del lado herramienta
Temperatura ambiente min./max.
Presion nominal de servicio

Presién de trabajo min./max.
Esquema de conexidn de los tornillos
Tiempo de aperturalcierre
Desbloquear volumen del cilindro
Bloquear volumen del cilindro
Volumen del cilindro por carrera doble
Caudal a 6 bar (por conduccidn)
Caudal a 6 bar (por conduccién)
Momento dindmico méx. Mx
Momento dindmico méax. My
Momento dindmico max. Mz

Fuerza Fx méx. dindmica

Fuerza Fy méax. dinamica

Fuerza Fz max. dindmica

]
]
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CPB 100-K
Cabezal de cambio
1595219
preparado

5500

1500

0.015
1.7

1

2x G1/8"
Lx G3/8"
G1/8"

1S0 9409-1-100-6-M8

5160

6

L.5/7

3xB/3x)
0.5/0.5

34.3

34.1

68.4

650 I/min (G1/8")
1.4:00 l/min (G3/8")
800

800

600

3000

3000

3600

B Mx mdx.1600 Nm  [jij] Fx méax. 9000 N
[ My méx.1600 Nm [ Fy méx. 9000 N
[l Mz méx.1200 Nm ] Fz méx. 5500 N

® Esta es la suma de todas las cargas estaticas
con permiso para actuar en el cambiador de
herramientas.

CPB 100-A
Herramienta
1595220

1.33

2x G1/8"
Lx G3/8"

150 9409-1-100-6-M8
5/60

6

4.5/7
3xB/3xJ/1x(TS

650 I/min (G1/8")
1.400 I/min (G3/8")
800

800

600

3000

3000

4500
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Vista principal
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El plano muestra la versién basica del sistema de cambio de herramienta A, a Conexién neumatica de @ Pasos neuméaticos
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a bloqueo @ Ajuste para tornillo de ajuste
continuacion. i6 2t 3
B, b Conexién neumatica de Esquema de unién roscada
desblogueo para adaptadores de
@ Conexién del lado del robot almacenamiento
@ Conexién del lado herramienta @ Indicador LED cuando se
@ perforacion de orificios utilizan los sensores opcionales
pasantes para la union roscada para el control del
con tornillo enclavamiento
Superficie de atornillado para Conexién directa sin tubo
opciones Ajuste para pasador de
@4 Circulo de agujeros centraje

Ajuste para el centraje
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Conexion directa sin tubo Rack de almacenamiento modular CTS B
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® Para obtener informacion detallada, consulte el capitulo "CTS" del
Placa adaptadora @1) Herramienta catélogo o visite schunk.com.

La conexion directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Paso neumatico Maddulos opcionales COB

® Para obtener informacion detallada y los conectores de cable
Paso de alimentacion axial Paso de alimentacion radial adecuados, consulte el capitulo "COB" del catdlogo o visite schunk.
com.

El sistema de cambio de herramienta dispone de conducciones
neumdticas. Por el lado de la herramienta, estas pueden utilizarse tanto
axialmente sin maguera a través de la placa adaptadora del cliente, como
radialmente con una conexién de manguera.
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Maddulos opcionales C0S

Deteccion de bloqueo

A veces se necesita una placa adaptadora para montar mddulos
opcionales C0S en sistemas de cambio de herramienta CPB.
Denominacién D Esquema de conexidn de los tornillos
Placa adaptadora

(0B Z81-B/J 1610145 B

(0B 282-B/2B)J 1610150 B

® Para obtener informacion detallada y los conectores de cable adecuados,
consulte el capitulo "C0S" del catalogo o visite schunk.com.

Control de presencia

Set de montaje para el control

de presencia
Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje
Denominacién D

Juego de montaje para el interruptor de proximidad
AS-CPB-040-100-RTL 1618209

@® Para cada (PB-K, se requiere un set de adaptacidn (sensor incluido) para
el control de presencia.

Set de montaje para el control Soporte (ya premontado)
de bloqueo/desbloqueo

El plano muestra la situacion de instalacién con la deteccién del
mecanismo de bloqueo preparada.

Denominacion D

Juego de montaje para el interruptor de proximidad
AS-(PB-040-100 1618207

® Para cada unidad se requieren dos sets de adaptacion (sensor incluido),
asi como cables alargadores opcionales. Para los cables del sensor, tenga

en cuenta el radio minimo admisible de flexion. Por lo general suele ser
de 35 mm.
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