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Kompakt. Zuverlassig. Vielseitig.

Ablagemagazine

Ablagemagazine fiir die automatischen Werkzeugwechsler CPS und (PB

Einsatzgebiet

Die SCHUNK Ablagesysteme (TS sind optimal auf SCHUNK Werkzeugwechsler CPS und CPB abgestimmt und bieten Stabilitat,
Flexibilitdt und eine hohe Lebensdauer.

Vorteile - lhr

Kompakte Bauweise f
Ablagestation und

Hohe Variante

BaugroRen
Anzahl: 10
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Funktionsbeschreibung

Durch den automatischen Wechsel des Endeffektors (z. B.
Greifer, etc.) erhoht sich die Flexibilitdt Ihres Roboters.
Neben einem automatischen Werkzeugwechsler (CPS/CPB)
wird fiir einen Wechselvorgang eine Werkzeugablage
bendtigt. Zum Ablegen eines Werkzeugs fiihrt der Roboter
das Werkzeug in die Ablagekulisse des Ablagemagazins ein.

Fiir alle CPS bzw. CPB BaugroRen ist je mindestens eine der
vier verschiedenen Ablagetypen verfiigbar. Dadurch
konnen die CTS Systeme sowohl in einfachen kostensensi-
tiven Applikationen als auch in Anwendungen mit
hochsten Anforderungen sowie Flexibilitat bei der Orien-
tierung und Position der Ablage eingesetzt werden.

() Ablageblech CTS T
variable Montage horizontal und vertikal moglich

(@ Ablagemodul CTS C
bietet Moglichkeit der Verwendung freier Pneumatikan-
schliisse am CPS-A, alternativ Verwendung einer
Adapterplatte

(3 Ablagemodul CTS B
Kompakte Bauweise, minimale Storkontur und hohe
Kompatibilitat zwischen den Varianten

® Ablagemodul CTS P

Exakte Positionierung durch 3 Punkte Ablage

® Aluminiumprofil

lassen sich durch ihre Kombinierbarkeit optimal auf
kundenspezifische Anwendungen anpassen

e —

SCHUNK &7
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Detaillierte Funktionsbeschreibung

Ablagevorgang CTS T

Ablagevorgang (TS C

Die Blechablage zeichnet sich durch eine variable Montage des Ablageblechs aus.
Dieses kann sowohl horizontal, vertikal als auch seitlich an einem horizontalen
Profil montiert werden. Fiir die Ablage des CPS-A im Ablageblech wird die im
CPS-A vorhandene Nut auf das Blech aufgeschoben und mittels einer Arretierung
in der Ablageposition gehalten.

Bei der Bolzenablage wird das Werkzeug von oben in das Ablagesystem abgelegt.
Die Auflagebolzen werden hierbei in dafiir vorgesehene Nuten positioniert. Durch
Positionen-Adapter kénnen pro Profil bis zu vier Werkzeuge abgelegt werden.
Uber den Verldngerungsadapter kann der Abstand zum Profil vergroRert werden.
Dadurch kdnnen auch groRflachigere Werkzeuge abgelegt werden. Das
Anschraubbild des CPS-A ist in der Zwischenplatte bereits integriert und lasst sich
somit einfach montieren.

Ablagevorgang (TS B passive Variante — Schritt 1: Einflihren des Werkzeugs in Ablagemodul

Um das Werkzeug im Ablagemodul abzulegen, muss das Ablagesystem mit einem
Winkel von 10° angefahren werden.

Ablagevorgang (TS B passive Variante — Schritt 2: Absenken des Werkzeugs

Bevor das Werkzeug in die horizontale Ablageposition abgesenkt wird, muss der
Bolzen kurzzeitig liber die Riickseite des Ablagemoduls hinaus gefahren werden.
Deshalb ist hinter der 0ffnung auf der Riickseite des Ablagemoduls eine Bohrung
vorzusehen. In der als Zubehdr angebotenen Befestigungsplatte ist diese Bohrung
bereits vorhanden.
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Ablagevorgang (TS B passive Variante — Schritt 3: Abgelegtes Werkzeug

{1',‘_‘-, '*-

v sl

Ablagevorgang (TS B aktive Variante

-

© In abgelegtem Zustand liegt der

Bolzen an drei Stellen auf dem
Ablagemodul auf.

@ Grundkdrper

aus vakuumgehdrtetem Edelstahl
flir eine maximale Lebensdauer

Verdrehsicherung
fiir die Ablage von Werkzeugen mit
dezentralem Schwerpunkt

Sensorabfrage

optional, zur prozesssicheren
Uberwachung der
Werkzeuganwesenheit

® AuRerdem liegt bei dezentralem

Schwerpunkt des Werkzeugs
zusatzlich die Adapterplatte auf
dem Ablagemodul auf und verhin-
dert so ein Abkippen.

Ablagebolzen
gehadrtet fiir eine maximale
VerschleilRfestigkeit

Adapterplatte fiir
Werkzeugwechseladapter

je nach BaugroRRe als Zwischen-
platte oder fiir seitliche Befesti-
gung (hier dargestellt) erhdltlich

Automatischer Werkzeugwechsler
fiir einen sicheren, automatisierten
Werkzeugwechsel

Beim Ablagevorgang der aktiven Variante wird der am Werkzeugwechseladapter
(PS-A bzw (PB-A angebrachte Bolzen linear in das Ablagemodul eingefiihrt. Nach
Verriegelung des CTS B -V kann das Wechselsystem entriegelt und das Werkzeug
somit abgelegt werden.
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Funktionsschnittbild aktive Variante (mit Verriegelung)

@ Grundkdrper

aus vakuumgehdrtetem Edelstahl
fiir eine maximale Lebensdauer

Verriegelung
liber Kolben mit patentiertem
Eil- und Spannhub

Kolbenantrieb liber Federpaket und
Pneumatik

Offnen per Pneumatik, SchlieRen
per Feder - fiir eine sichere
Verriegelung, auch bei

Verdrehsicherung
fiir die Ablage von Werkzeugen mit
dezentralem Schwerpunkt

Zentrierhiilsen
fiir die wiederholgenaue
Befestigung

Abfrage der Werkzeuganwesenheit
optional, fiir eine hdohere
Prozesssicherheit

Abfrage des Verriegelungszustands

optional, fiir die Positionen
»Ablagemodul gedffnet" und
»Ablagemodul verriegelt"

Druckluftabfall

Ablagevorgang (TS P

\ |

Die Pin & Buchse Ablage bietet die Moglichkeit, Werkzeuge durch eine 3-Punkte
Auflage exakt zu positionieren. Im Ablagemodul, sowie in den Zwischenplatten
sind dafiir Stifte und Bolzen integriert. Die Zwischenplatten fiir das Ablegen sind
als horizontale oder vertikale Variante erhadltlich. Die horizontale Zwischenplatte
wird bodenseitig an das CPS-A montiert und die vertikale Zwischenplatte wird
seitlich liber das Anschraubbild der Optionsmodule festgeschraubt. Die vertikale
Zwischenplatten sind auch ohne integriertes Bohrbild fiir kundenspezifische
Losungen erhdltlich.
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Allgemeine Informationen zur Baureihe

Extreme Umweltbedingungen: Bitte beachten Sie, dass
der Einsatz unter extremen Umweltbedingungen (z. B. im
KiihImittelbereich, bei Guss- oder Schleifstaub) die
Lebensdauer dieser Einheiten deutlich reduzieren kann
und wir dafiir keine Gewahrleistung tibernehmen kdénnen.
In vielen Fallen haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte
sprechen Sie uns an.

Anwendungsbeispiel

@ Automatische Werkzeugwechsler © Modulares Ablagemagazin (TS
CPS @ Universalgreifer EGU
® Optionsmodule C0S © 2-Finger-Parallelgreifer JGP-P
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SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

KN
I,

Automatischer Induktiver Naherungsschalter SAS
Werkzeugwechsler

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.
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Ubersicht modulare Ablagesysteme CTS

Die SCHUNK Ablagemagazine (TS sind optimal auf automatische Werkzeugwechsler von SCHUNK abgestimmt und
bieten Stabilitdt, Flexibilitdt und eine hohe Lebensdauer. Die Modularitat von Ablagemodul, Adapterplatten, Stand-
profilen und Sensorik ermdglicht die kompakte Zusammenstellung eines auf kundenspezifische Anforderungen
abgestimmten Gesamtpaktes. Wenn Sie bereits den passenden Werkzeugwechsler fiir Ihre Anwendung gefunden
haben, finden Sie auf der folgenden Seite eine Ubersicht iiber unsere Ablagemodule fiir Ihr System. Die passenden
Standprofile dazu finden Sie im Anschluss an die Ablagemodule.

@ Ablageblech (TST
® Ablagemodul CTS C
© Ablagemodul CTS B

® Ablagemodul CTS P

(TS T-001 (TS T-016 (TS C-016 (TS C-025 (TS B-016 (TS B-100 (TS B-300 (TS P-050 (TS P-150 (TS P-500
CPS 001 X
CPS 007 X X X
(PS 011 X X
CPS 020 X
(PS 021 X
CPS 029
CPS 040
CPS 041
CPS 046
CPS 060
PSOT71
CPS 076
CPS 110 X
(PS 160 X X
(PS 210 X X
CPS 310 X
CPS 510

x X X X X X

X X X X X X X X X

xX X X X

(TS B-016 (TS B-100 (TS B-300

(PB 040 X

(PB 050 X

(PB 063 X

(PB 080 X

(PB 100 X

(PB 125 X

(PB 160 X
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Schwerpunktlage Werkzeug passive
Variante Dimensionen und max. Belastungen

Y [mm]
-100

S
w

= o~

S o o%
'
)
S

£
<

@
=)

X [mm]

Zuldssiger Bereich Werte siehe technische Datentabelle

Unzuldssiger Bereich
® Es handelt sich hierbei um die max. Summe
aller statischen Belastungen, die auf das
Ablagesystem wirken diirfen, um eine
fehlerfreie Funktion zu gewdhrleisten.

Bei der passiven Variante muss der Werkzeug-
schwerpunkt im Diagramm gezeigten zuldssigen
Bereich liegen. Zusdtzlich diirfen die auftre-
tenden Momente die zuldssigen Werte nicht
liberschreiten.

Technische Daten

Bezeichnung (TS B-016-MM CTS B-016-MM-V
Variante Passiv Aktiv
Ident.-Nr. 1459336 1589479
Empfohlene CPS-BaugréRe 007, 011 007, 011
Empfohlene CPB-BaugréRe 040, 050 040, 050
Max. Traglast [kgl 16 16
Einbaulage horizontal beliebig
Einzugskraft Feder [N] 200
Einzugskraft Turbo [N] 750
Pneumatikanschlussgewinde

Offnen M3
Pneumatikanschlussgewinde Turbo M3
Abfrage Werkzeuganwesenheit optional optional
Entriegelungsdruck [bar] 6
Betdtigungsdruck [bar] 6
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160
Eigenmasse [kg] 0.04 0.25
Momentenbelastung Mx [Nm] 12 18
Momentenbelastung My [Nm] 12 18

Momentenbelastung Mz [Nm] 18




CTS B-016

Ablagemodul

Hauptansicht CTS B-016-MM
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Die Zeichnung zeigt das Ablagemodul in der Grundausfiihrung.

@ Passung fiir Zentrierhiilse Tiefe der Zentrierhiilsen-
bohrung im Gegenstiick
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Hauptansicht CTS B-016-MM-V
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Die Zeichnung zeigt das Ablagemodul in der Grundausfiihrung. A Entriegeln @ Passung fiir Zentrierhiilse

B Verriegeln @0 Tiefe der Zentrierhiilsen-
bohrung im Gegenstiick

Adapterplattengestaltung CTS-B

@15.1/1.5

(825
| D

Anstelle der Verwendung einer Standardadapterplatte kdnnen Ablage-
bolzen und Verdrehsicherung auch an eine kundenspezifische Adapter-
platte angebracht werden. Fiir eine fehlerfreie Funktion miissen alle MaRe
gemadR Zeichnung, insbesondere die Abstande der Verdrehsicherungen
zum Ablagebolzen beriicksichtigt werden. Die Zeichnung ist auch fiir alle
nachfolgenden Standardplatten giiltig.
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Modulares Ablagemagazin (TS B

@ Sensorik Adapterplatte

Ablagemodul Automatische Werkzeug-

Befestigungsplatte wechsler CPS
Profilaufbau CTS

Bezeichnung Ident.-Nr.

(TS B-016-AB 1529468

(TS B-016-AH-(PS005-011 1523807

(TS B-016-AH-V-CPS005-011 1523840

(TS B-016-AV-7B 1523812

(TS B-016-AV-CPB040-050 1622615

(TS B-016-AV-V-7B 1523842

(TS B-016-AV-V-(PB040-050 1624152

(TS B-MP-0 1489443

(TS B-MP-1 1594752

(TS B-016-V-AR 1542887
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Adapterplatte CTS B-016-AH-CPS005-011

Adapterplatte CTS B-016-AV-CPB040-050
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@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

@4 Lochkreis

@ Passung fiir Zentrierstift
@ Passung fiir Zentrierung

Verdrehsicherung (nur bei
Adapterplatte fiir CTS B -V)

Anbauseite CPS-A

@ Anbauseite (TS B (-V)

Bezeichnung Ident.-Nr.  passender Werkzeugwechsler

(TS B-016-AH-CPS005-011 1523807 (PS 011
(TS B-016-AH-V-CPS005-011 1523840 (PS 011

Adapterplatte CTS B-016-AV-7B

Verdrehsicherung (nur bei
Adapterplatte fiir CTS B -V)

. Anbauseite CPB-A
@ Anbauseite CTS B

Bezeichnung Ident.-Nr.  passender Werkzeugwechsler

(TS B-016-AV-CPB040-050 1622615 (PB 040, CPB 050
(TS B-016-AV-V-CPBO40-050 1624152 CPB 040, CPB 050

Befestigungsplatte CTS B-MP-0

(99) =20 a _ 77
\92{ @/96/7
c¢ ‘c B g

s
7
@

@

16.5

&
;

10.11

D3/4 (2x)

99
83
% 2 46 -
I
K A
< A N\ ™
ey ©f
@7 —
27 <] 7

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

@ Passung fiir Zentrierstift

Verdrehsicherung (nur bei
Adapterplatte fiir CTS B -V)

Anbauseite CPS-A

©9 Anbauseite CTS B (-V)

Bezeichnung Ident.-Nr.  passender Werkzeugwechsler

(TS B-016-AV-7B 1523812 CPS 007
(TS B-016-AV-V-7B 1523842 CPS 007

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Befestigungsplatte zur Befestigung und Zentrierung des CTS B. Die
Befestigungsplatte ist optional, wird aber empfohlen, um eine hochge-
naue Position sicherzustellen.

Bezeichnung Ident.-Nr.

(TS B-MP-0 1489443

® Die Befestigungsplatte ist nur fiir das passive Ablagemodul geeignet.
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Befestigungsplatte CTS B-MP-1 Ablagebolzen CTS B-016-AB
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@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben @ (TS B-MM-100

(TS B-MM-016 (TS B-MM-100-V
Befestigungsplatte zur Befestigung und Zentrierung des CTS B. Die

Befestigungsplatte ist optional, wird aber empfohlen, um eine hochge-
naue Position sicherzustellen.

(TS B-MM-016-V

Bezeichnung Ident.-Nr.

(TS B-MP-1 1594752

Verdrehsicherung CTS B-016-V

Bezeichnung Ident.-Nr.

(TS B-016-V-AR 1542887

Bezeichnung

Ident.-Nr.

(TS B-016-AB

1529468
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Profil

Bezeichnung Ident.-Nr.

(TS MB-L45x45 1332525

(TS BP-45x90 0302580

(TS PH-45x90-1200 1356073
(TS PH-45x90-1500 1496166
(TS PH-45x90-300 1564976
(TS PH-45x90-460 0303229
(TS PH-45x90-610 1419762
(TS PH-45x90-920 0303228

(TS PV-45x90-1300 30070338
(TS PV-45x90-300 30077021
(TS PV-45x90-460 1564977
(TS PV-45x90-610 0302586
(TS PV-45x90-890 30046674

(TS BB-90x90 0302581

Werkzeuganwesenheitsabfrage CTS B-V

Im Anbausatz sind ein Sensor und zwei Klemmhalter enthalten.

Bezeichnung Ident.-Nr.

AS-(CTS-B-V-IN30-T 1523878

@® Der Anbausatz ist optional und muss separat als Zubehor bestellt
werden.
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Verriegelungsabfrage (TS B -V

Je Anbausatz sind ein Sensor und ein Klemmhalter enthalten. Fiir die

Abfrage beider Zustande (verriegelt/entriegelt) werden zwei Anbausétze
bendtigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.
Anbausatz fiir Ndherungsschalter
AS-(TS-B-V-IN30K-L 1523876

® Der Anbausatz ist optional und muss separat als Zubehdr bestellt
werden.
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Werkzeuganwesenheitsabfrage (TS B

Der Sensor wird von hinten an das Ablagemodul angeschraubt. Bei
Verwendung von Sensorik wird die Verwendung der Befestigungsplatte
empfohlen.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
IN 5-S-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 (]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

KV BG12-5G12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998
KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BW08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ®
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595
KV BW12-SG12 3P-0100-PNP 0301596
KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 ®
V2-M8 0301775 (]
V4-M8 0301746

V8-M8 0301751
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Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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