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AGM-Z

Ausgleichseinheit

Prazise. Zuverlassig. Modular.

Ausgleichseinheit AGM-Z

Modulare Ausgleichseinheit mit Z-Achsen-Nachgiebigkeit fiir die Kompensation von Ungenauigkeiten und Toleranzen sowie
Hohenunterschieden. Als Teil der AGM-Produktfamilie ist die AGM-Z flexibel mit der AGM-XY und AGM-W kombinierbar und
bietet somit immer das richtige Ausgleichsverhalten fiir vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten.

Einsatzgebiet

Bei Handlingsaufgaben wie zum Beispiel der automatisierten Maschinenbeladung, Montageaufgaben wie dem Einpressen
von Bauteilen oder der Positionierung von Bauteilen bei Fiigeaufgaben. Fiir die Verwendung mit Magnetgreifern, bei denen
ein zuverldssiges Ausgleichen gefordert ist. Ausgleichseinheiten kénnen sowohl an Robotern als auch in stationdren Appli-

kationen eingesetzt werden.

Vorteile — lhr Nutzen
Hochste Belastbarkeit ermoglicht die Handhabung von
hohen Traglasten und Momenten durch Kugelfiihrung

Maximale Flexibilitdt dank der Modularitat der AGM-
Produktfamilie ist eine Kombinatorik mit XY und W
maoglich

Verriegelung fiir das Starrschalten der Einheit in defi-
nierter ausgefahrener oder eingefahrener Position

il ™

B

Einfach anpassbare Federkrdfte durch manuelle Reduzie-
rung der Federn

Erhohte Prozessstabilitdt durch verschiedene Abfrage-
moglichkeiten liber Magnetschalter oder induktive
Ndherungsschalter

BaugroRen Handhabungsgewicht Ausgleichsweg Z

Anzahl: 8 2.2..275 kg

L4 ..20 mm
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Ausgleichseinheit

Funktionsbeschreibung

Die AGM-Z bietet eine Kompensation in der Z-Achse, zusatzliche Betdatigung des Pneumatikzylinders erhoht
beispielweise bei Entnahme- und Ablageprozessen in werden. Die modulare und kompakte Bauweise ermoglicht
beliebiger Raumorientierung. Robuste Kugelfiihrungen Kombinierbarkeit und spart Bauhdhe. Die Abfrage der
sorgen fiir hochste Belastbarkeit bei der Handhabung von eingefahrenen und ausgefahrenen Position kann durch
hohen Traglasten und Momenten. Die Steifigkeit der Magnetschalter oder induktive Naherungsschalter
integrierten Druckfedern kann angepasst werden, fiir erfolgen.

optimale Andriickkrdfte bei der Ablage. Diese kann durch

(@ IS0 Flanschbild (3 Abfragenut
roboter- und werkzeugseitig, fiir die einfache Montage Abfrage des ein- und ausgefahrenen Zustands
an die meisten Robotertypen ohne zusatzliche

Adapterplatte ® Kugelfiihrungen

ermoglichen eine groRe Momentenaufnahme bei
@ Druckfedern minimaler BaugroRe
fiir anpassbare Andriickkrafte bei der Ablage

e —
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Ausgleichseinheit

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Fithrungssystem: Kugelfiihrungen Gewadhrleistung: 24 Monate

Uiberwachung: durch Magnetschalter oder Induktive Extreme Umweltbedingungen: Bitte beachten Sie, dass
Ndherungsschalter der Einsatz unter extremen Umweltbedingungen (z. B. im
Betitigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach I(ijhlmittelbere.ich, bgi Gu§s- oder SFhIeifstagb) die

IS0 8573-1:2010 [7:4:4] Lebensdauer dieser Einheiten deutlich reduzieren kann

und wir dafiir keine Gewadhrleistung libernehmen kdnnen.
In vielen Fallen haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte
sprechen Sie uns an.

Gehduse: harteloxierte Aluminiumlegierung, Funktions-
teile aus gehdrtetem Stahl

Lieferumfang: Ausgleichseinheit in der bestellten Variante,
Elemente zur mechanischen Anbindung und Sicherheitsin-
formationen. Produktspezifische Anleitungen kdnnen
unter schunk.com/downloads-manuals heruntergeladen

Fluidverbrauch: bezieht sich auf den Luftverbrauch pro
einem Ein- und Ausfahrzyklus

werden.

Anwendungsbeispiel

Beim automatisierten Be- und © Kombinierte Ausgleichseinheit XYZ ® Universalgreifer EGU
Entladen von Werkzeugmaschinen mit optionalen Federpatronen

konnen Ausgleichseinheiten Tole-
ranzen effektiv kompensieren.
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Ausgleichseinheit

SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Werkzeugwechsler Werkzeugwechsler manuell AGM-XY AGM-W
pneumatisch

-

Induktiver Naherungsschalter Elektrischer Magnetgreifer Universalgreifer Universalgreifer

Magnetschalter Adapterplatten nach DIN ISO
9409

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.
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SCHUNK &

Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Ausgleichsweg Z

Min./max. Federkraft
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
Wiederholgenauigkeit

Anschluss roboterseitig

Anschluss werkzeugseitig
Eigenmasse

Min./max. Umgebungstemperatur
Aus-/Einfahrzeit

Max. auBermittige Belastung
Schutzart IP

Max. dynamisches Moment Mx/My
Max. dynamisches Moment Mz
Kraft Fx max. dynamisch

Kraft Fy max. dynamisch

Kraft Fz max. dynamisch

[mm]
[N]

[bar]
[mm]

[kel
[°q]
[s]

[mm]

[Nm]
[Nm]
[N]
[N]
[N]

Lastdiagramm - Vertikaler Aufbau

Max. Belastungen
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Lastdiagramm - Horizontaler Aufbau
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B Mx max.110 Nm
[ My max.110 Nm
[l Mz max. 250 Nm
[l Fx max. 1000 N

[ Fy max. 1000 N
[l Fz max. 1100 N
[l Fd max. 2200 N

AGM-Z 080

1575977

10

200/300

2.516/6.5

0.02

1S0 9409-1-80-6-M8
1S0 9409-1-80-6-M8
3.6

5160

0.2/0.4

260

50

50

75

400

400

550

® Weitere technische Werte finden Sie unter schunk.com.

® Es handelt sich hierbei um die Summe aller

statischen Belastungen, die auf die
Ausgleichseinheit wirken diirfen.

® Zuldssige Zuladung in Abhangigkeit der Beschleunigung und der Lage des Masseschwerpunktes, je nach Anordnung und Verriegelungsmethode.
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Hauptansicht AGM-Z 080
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Die Zeichnung zeigt die Ausgleichseinheit in der Grundausfiihrung in
ausgefahrener Position ohne maRliche Beriicksichtigung der nachstehend
beschriebenen Optionen.

Auslenkung

e o ‘% )iMx/y

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

(33 Lochkreis DIN 1S0-9409
@ Passung fiir Zentrierstift

Passung fiir Zentrierung

Nut fiir Magnetschalter

Luftanschluss A einfahren
(verriegelt)

@ Luftanschluss B ausfahren
(entriegelt)
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Ausgleichseinheit

Auslenkungsdiagramm - Horizontaler Aufbau

Auslenkung
— Mxly = 8 Nm

= Mx/y =40 Nm

= Mx/ly =24 Nm
— Mx/y =55 Nm

& L{mm] 100 200 300 400
Abstand Schwerpunkt

@® Das Diagramm zeigt die Verdnderung der maximalen Auslenkung (fa)
in Abhdngigkeit vom Hebelarm (L) im drucklosen Zustand und der auf
die Anbaumasse wirkenden Moment (Mx,y). Die technische Auslegung
wird durch das Diagramm nicht ersetzt.

Adapterplatte A-1S0080/1S0063

Adapterplatte A-1S0080/150100

. 2 S A
A5 @/rﬁ P
/ 0 (o) ™
—_ N
(s2]

60° (6)

el
o~
Q

!

<

8

) s

(90)

(o
e

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
(33 Lochkreis DIN 1S0-9409

@ Passung fiir Zentrierstift

Befestigungsschraube fiir die
roboterseitige Anschraubung

Bezeichnung Ident.-Nr.

A-150080/150063 1601244

@ Passung fiir Zentrierstift

Befestigungsschraube fiir die
roboterseitige Anschraubung

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
(33 Lochkreis DIN 1S0-9409

Bezeichnung Ident.-Nr.

A-150080/150100 1601245
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Ausgleichseinheit

Anbausatz fiir Naherungsschalter IN 80

Induktive Naherungsschalter IN 80

[}

Uto—40au

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.

AS-AGM-Z-080-IN80 1601731

® Der Anbausatz muss optional als Zubehdr bestellt werden.

@ Kabelabgang Naherungsschalter IN

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.  0ft kombiniert

AS-AGM-Z-080-IN80 1601731

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 ®

INK 80-S 0301550

Induktiver Naherungsschalter mit Abgang seitich
IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-5-M8-SA 0301483 ®

INK 80-S-SA 0301566

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieRer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Der Anbausatz muss optional als Zubehor
bestellt werden. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal
zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Allgemeinen 35 mm.
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Elektronischer Magnetschalter MMS

Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI
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@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...

Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Sensor MMS 22...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-5-M8-PNP 0301032

MMSK 22-S-PNP 0301034

MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042

MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 (]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ®
V2-M8 0301775 ®
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Positionsabfrage mit einer programmierbaren Position je Sensor und in
den Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar liber Magnetteach-
werkzeug MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder
Steckerteachwerkzeug ST (optional). Endstellungsabfrage in (-Nut
montiert. Sind die Steckerteachwerkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle
gelistet, kann ausschlieBlich mit den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht
werden.

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.
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Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI2

Analoger Positionssensor MMS-A

@ Anschlag fiir Sensor

Sensor MMS 22...-PI2-...

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor und im
Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar iiber Magnetteachwerk-
zeug MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder Stecker-
teachwerkzeug ST (optional). Endstellungsabfrage in (-Nut montiert. Sind
die Steckerteachwerkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle gelistet, kann
ausschlieBlich mit den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht werden.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-P12-S-M8-PNP 0301180 [
MMSK 22-P12-S-PNP 0301182

MMS 22-P12-5-M8-PNP-SA 0301186 [
MMSK 22-P12-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-P12-S-PNP-HD 0301132

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendotigt.
Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.

@ Anschlag fiir Sensor

Sensor MMS 22-A-...

Beriihrungslos messende, analoge Multi-Positionsabfrage fiir beliebig
viele Positionen in (-Nut montierbar. Programmierbar iiber Magnetteach-
werkzeug MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder
Steckerteachwerkzeug ST (optional). Endstellungsabfrage in (-Nut
montiert. Sind die Steckerteachwerkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle
gelistet, kann ausschlieBlich mit den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht
werden.

Bezeichnung Ident.-Nr.

MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Pro Ausgleichseinheit wird ein Sensor bendtigt. Zusdtzliche Informati-
onen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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Magnetschalter MMS 22-10-Link

@ Anschlag fiir Sensor Sensor MMS 22-10L-...

Sensor zur Multi-Positionsabfrage durch Erfassung des kompletten
Ausgleichhubs. Der Sensor wird direkt in der C(-Nut der Ausgleichseinheit
montiert. Die Programmierung des Sensors auf die Ausgleichseinheit
erfolgt via 10-Link-Schnittstelle, Magnetteachtool MT (im Lieferumfang
enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder Steckerteachwerkzeug ST (nicht im
Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301026). Zum Betrieb ist ein
10-Link-Master notwendig.

Bezeichnung Ident.-Nr.
Programmierbarer Magnetschalter
MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L.-M12 0315835

® Pro Ausgleichseinheit wird ein Sensor bendtigt. Zusdtzliche Informati-
onen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.




AGM-Z 080

Ausgleichseinheit




SCHUNK f&7°

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
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