SCHUNK ' ¢

Fliir jedes Werkstiick
eine Spannlosung

Hand in hand for tomorrow




SCHUNK Engineering
Kundenspezifische Spannldsungen

SCHUNK Engineering
Kundenspezifische
Komponenten
—

Unser Know-how - lhr Wettbewerbsvorsprung

SCHUNK verfiigt als innovativer Marktfiihrer in der Spanntechnik liber ein einzigartiges
Losungspotenzial.

Wir sind Entwicklungspartner fiir unterschiedlichste Branchen und spezialisiert auf
kundenspezifische Spanntechnikapplikationen — von individuellen Spanntechnik-
modulen bis zu komplexen Funktionsbaugruppen aus dem Baukasten. Technische
Kreativitdt, hochste Losungskompetenz und fundierte Erfahrung sind unsere Erfolgs-
faktoren bei Engineering, Produktion und Service. Wir bieten individuelle Losungen.
Auch in Ihrer Branche.

Stationare Drehfutter Spannbacken
Spanntechnik Seite 14 Seite 28
Seite 3
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SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

KONTEC

Schienenspannung

Anforderung SCHUNK-LOsung
* Flexibles, schnelles und automatisches Spannen von + Basis: VERO-S als Wechselsystem
Herzstiicken in 50 Varianten auf Knopfdruck + KONTEC KSC3 hydraulisch, inkl. Niederzugeffekt
Anwendung Vorteile — Ihr Nutzen
+ Frasen von unterschiedlichen Herzstiicken o Automatisches Spannen mit Hydraulikspannern. Weg

+ Sehr hohe Zerspanungskrafte von einer Aufspannungslosung liber Pratzen hin zu

einer prozesssicheren, flexiblen KONTEC Spannvorrich-
tung. VERO-S als Basis fiir hauptzeitparalleles Riisten
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Typische Anwendung Typische Anspruch
- Komplexe Geometrie Bearbeitung - Einzelanfertigung
+ Railway + Frdsen - High flexibility



SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

VERO-S / TANDEM
Greiferfertigung

Anforderung SCHUNK-LOsung

+ Schneller Palettenwechsel von werkstiickspezifischen + Palettenwechsel liber VERO-S Nullpunktspannsystem
Spannvorrichtungen + Hydraulische oder pneumatische Ansteuerung der

+ Mehrfachaufspannung. Automatisierte Spannmittel liber Maschinensteuerung

Werkstiickbeladung

Anwendung Vorteile = Ihr Nutzen
* Kleinteilbearbeitung von hohen Stiickzahlen bei o Hauptzeitparallele Beladung iiber Roboter auf
automatisierter Beladung Maschine mit Palettenwechsler
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Typische Anwendung Typische Anspruch
- Komplexe Geometrie Bearbeitung + Einzelanfertigung
+ High volume - Frdsen + Automation

+ High precision




SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

TANDEM Aufspannturm

Ventilspannung

Typische

Anwendung

- Komplexe
Geometrie

Typische
Bearbeitung
+ Frdasen

i Q

Anspruch
+ Einzelanfertigung
+ High precision

Anforderung

» Hohe Teiledichte und minimale Riistzeit

SCHUNK-LOsung

+ Spannturm mit TANDEM KSF3 Federspanne
* Fiir verschiedene WerkstiickgroBen und -typen.

Anwendung

» Produktion von unterschiedlichen
Ventilausfiihrungen und -gréRen

Vorteile = |hr Nutzen
o Einfaches und schnelles Be- und Entladen
o Schnelles und einfaches Riisten, gleichbleibende

Spannverhadltnisse durch federbetdtigte
Kraftspannblocke



SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

VERO-S Aufspannturm

Gehdusespannung

Anforderung

+ Schnellwechsel von werkstiickspezifischen
Vorrichtungen, einschlieBlich Schnellwechsel
des Spannturms

SCHUNK-Losung

* Maschinenspezifischer VERO-S Aufspannturm
* Hohe 2000 mm auf VERO-S Spannstation

Anwendung

* Fertigbearbeitung von Gehdusen. Die Gehduse
werden an vorhandenen Bohrungen auf eine
VERO-S Spannpalette geschraubt.

Vorteile — Ihr Nutzen

0 Aufspannung zur Fertigbearbeitung ohne
zusatzliche Vorrichtung

0 Hauptzeitparalleles Riisten der Werkstiicke
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Typische Typische Anspruch
Anwendung Bearbeitung - Einzelanfertigung
+ Guss- und - Frasen + High flexibility
Schmiede-
werkstiicke




SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

VERO-S Spannstation

Ringspannung

Anforderung SCHUNK-LOsung

* Schneller Wechsel von Spannvorrichtungen auf + Maschinenspezifische VERO-S Spannstation
Fras-Drehmaschine mit Abfrage der Spannsituation « RuRerst flexible Werkstiickspannung iiber
(Anlagekontrolle / Spannschieberabfrage gedffnet Spannklauenkdsten

und geschlossen)

Anwendung Vorteile — Ihr Nutzen

* Frés- und Drehbearbeitung von Guss- und 0 Hauptzeitparalleles Riisten
Schmiedewerkstiicke

0 Maximale Flexibilitat bei der Werkstiick-
spannung

PRI BT

Typische Typische Bearbeitung Anspruch
Anwendung - Frasen + Einzelanfertigung
-+ Guss- und + Drehen - High flexibility
Schmiede-
werkstiicke



SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

TANDEM Aufspannpyramide

Aufspannung Knieimplantat

Anforderung SCHUNK-LOsung
* Ansteuerung liber maschinenseitige Drehdurchfiihrung * Maschinenspezifische Aufspannpyramide und werk-
» Werkstiickspezifische Sonderbacken mit Backen- stiickspezifische Spannbacken

schnellwechsel + Zugdnglichkeit optimiert zum Maschinenkonzept fiir

0P 10, 20 und 30 in einer Spannvorrichtung

Anwendung Vorteile = Ihr Nutzen
+ Aufspannung und Bearbeitung von Knieimplantaten in o Vollautomatisierte Beladung. Backenschnellwechsel
zahlreichen Varianten und unterschiedlichen GroRen in drei Spannstellen bei drei unterschiedlichen
Aufspannungen
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Typische Typische Anspruch

Anwendung Bearbeitung - Einzelanfertigung

- Kleine - Frasen - High flexibility
Werkstiicke - High precision



SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

VERO-S / TANDEM

Statorenspannung
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Typische

Anwendung

-+ GroRe
Werkstiicke
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Typische
Bearbeitung
+ Frasen
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Anspruch
- Einzelanfertigung

- Automation
+ High precision

Anforderung

+ Automatisierte Werkstiick- und Palettenbeladung. Zuerst
wird das Werkstiick automatisiert gespannt, dann die
komplette Spannvorrichtung in die Maschine beladen.

SCHUNK-LGsung

+ VERO-S Spannstation als Basis
+ TANDEM SondergroRe 315-650 mit speziellen
Spannbacken mit Pendelausgleich

Anwendung

* Finishing von Elektromotoren in nur einer
Aufspannung

Vorteile — Ihr Nutzen

0 Vollautomatisierte Beladung und Bearbeitung von
unterschiedlichen Werkstiicken in Stiickzahl 1



VERO-S / TANDEM

Hybridspannvorrichtung

SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

Anforderung SCHUNK-LOsung
+ Schnelles und einfaches Aufspannen von Motorbldcken + Riistoptimierte Beladung. Werkstiickausrichtung
16/20 Zylinder fiir die Fertigbearbeitung liber TANDEM

+ Werkstiickspannung iiber MAGNOS

Anwendung Vorteile = Ihr Nutzen
- Fertigbearbeitung (Frdsen) von Motorbldcken mit o Schnelles, wiederholbares und verzugfreies
maximaler Genauigkeit und kiirzester Riistzeit Spannen von Motorbldcken
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Typische Anwendung
- GroRe Werkstiicke
+ Guss-Werkstiicke
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Typische

Bearbeitung
+ Frésen

e Q

Anspruch
+ Einzelanfertigung
+ High precision




SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

KONTEC / MAGNOS

Hybridaufspannturm
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Anforderung

+ Komplettbearbeitung von Leisten in unterschiedlichen
Ausfiihrungen und Langen

Anwendung

* Fertigfrdasen von Leisten

SCHUNK-LOsung

+ Maschinenspezifischer Aufspannturm mit Hybrid-
spanntechnik: OP 10 KONTEC KSC3 80; OP 20 MAGNOS;
Magnetspanntechnik

Vorteile = Ihr Nutzen
o Komplettbearbeitung in zwei Aufspannungen

o Optimale Werkstiickzugdanglichkeit

o Verzugsfreie Spannung durch Magnetspanntechnik
fiir maximale Genauigkeit am Bauteil

-
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Typische Typische Anspruch
Anwendung Bearbeitung - Einzelanfertigung
- Profil- - Frasen + High flexibility
spannung + High precision
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VERO-S / MAGNOS

SCHUNK Engineering
Stationdre Spanntechnik fiir spezielle Anwendungen

Hybridspannvorrichtung
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Typische Anwendung
- GroRe Werkstiicke
+ Guss-Werkstiicke

-
¥

[

Typische
Bearbeitung
+ Frdsen

Anforderung

* Werkstiick-Komplettbearbeitung in einer
Spannvorrichtung

SCHUNK-LGsung

+ Spannvorrichtung auf zwei Ebenen. OP 10 MAGNOQS,
0P 20 VERO-S Direktspannung

Anwendung

« Frasen (Komplettbearbeitung) von Gehdusen aus
Grauguss in zwei Aufspannungen

Vorteile — lhr Nutzen

o Zwei Aufspannungen in einer Spannvorrichtung.
Verzugsfreies Spannen in der OP 10 durch
Magnetspanntechnik

o Optimale Zugdnglichkeit OP 20 fiir allseitige
Fertigbearbeitung

e Q

Anspruch
+ Einzelanfertigung
+ High precision
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SCHUNK Engineering
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

Ilhre Anforderungen — unsere Losungskompetenz

Prozessanforderungen Bearbeitungsanforderungen Werkstiickanforderungen
* Spannen + Gutes Spannkraft-Drehzahl-Verhalten + Empfindlich
« Abstiitzen (Liinetten) + Wartungsarme/wartungsfreie Spannmittel + Asymmetrisch
+ Wechseln + Storkonturvermeidung + Leicht
+ Riisten * Ristzeitreduzierung besonders bei + Schwer
* Einzel-, Kleinserien- oder kleinen LosgroRen + Klein
Serienfertigung * Schwerzerspanung < GroR
* Automatisierter Backenwechsel + Prdzisionsbearbeitung - Qualitit

+ Deformationsfreies Spannen
+ Freier Zugang zum Werkstiick



SCHUNK Engineering
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

Drehfutter fiir kundenspezifische Losungen

Technische Vielfalt — anspruchsvollste Werkstilicke sicher spannen

Drehfutter GroRer 2-Backen- 3-Backen- y-Backen- 2+2-Backen- 6-Backen- Backeneinzel-
Backenhub Ausfiihrung Ausfiihrung Ausfiihrung spannung Ausfiihrung verstellung

ROTA-S plus
abgedichtet
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ROTA-S plus
Backeneinzel-
verstellung

&

S
[
g
[~
c
c
©
Q
%)
o
c
O
x

B\
°
°
°

&
[,

.b L

ROTA DFF § L]

)

e
[
[

ROTA HSA

ROTA HSA-NZ

p -
’
'Y ROTA Schrag-
ﬁ bolzenfutter ° L]
=
f=
c
[1-]
2 =,
5 i
=8 ROTA Konsolfutter ¢ -" gy °
Gff
ROTA Hybridfutter 0= PS °
ROTA HSH [ [ ] (] [}
ROTA 2+2-Back ’ 9’.5
-Backen- :
Kraftspannfutter r’ - [ )
‘g

16



SCHUNK Engineering
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

Optionen
Zusatzliche Axial- Konsol- Unterbau- Aktiver Kombi- Magnet- Ausgleichende  Fliehkraft- BaugroRe  Seite
Abdichtung  spannung spannung zylinder Niederzug l6sungen spannung Spannung ausgleich
(] 250 - 1400 18
400 - 1400 19
® o [ J 250 - 1000 20
® 170 - 1000 21
o [ J ® 170 - 315 22
(] [} [ ] 160 - 630 23
[ 200 - 800 24
(] [ [ [ ] 500 - 1600 25
(] [} 160 - 1200 26
[ ] [ 200 - 630 27



ROTA-S plus

Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA-S plus
Abgedichtetes 3-Backen-Handspannfutter

(-]

Typische

Anwendung

+ Gussbear-
beitung

18

Y

Typische
Bearbeitung
+ Drehen

Anspruch
+ High flexibility
+ Schmutzschutz

Anforderung

Bei erhdhter Verschmutzung (Schleifanwendung) ist ein
abgedichtetes Spannfutter notwendig.

SCHUNK-LOsung

ROTA-S plus in abgedichteter Ausfiihrung fiir prozess-
sichere Spannung auch bei erhdhter Verschmutzung

Anwendung

* Einsatz auf Schleifmaschinen
+ Geeignet fiir Gussbearbeitung
+ Einsatz bei starker Verschmutzung

A4 9

Vorteile = Ihr Nutzen

o Prozesssichere Spannung auch bei erhdhter
Verschmutzung

1e]



ROTA-S plus

ROTA-S plus
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

3-Backen-Handspannfutter mit Backeneinzelverstellung

—/
B D

Typische Typische Bearbeitung
Anwendung + Frdsen
- Backen- + Drehen

einzel-

verstellung

Y

Anforderung

Die ungenaue Spannfldche lduft nicht zu dem zu
bearbeitenden Durchmesser.

SCHUNK-LOsung

ROTA-S plus mit Backeneinzelverstellung ermoglicht
ein zusatzliches Ausrichten des Werkstiicks.

Anwendung

» Spannen von unregelmaRig geformten Werkstiicken
» Spannen von asymmetrischen Werkstiicken

Vorteile = Ihr Nutzen

o Zusatzliche Backeneinzelverstellung ermdglicht
ein Ausrichten des Werkstiicks.

i e

Anspruch
- High flexibility
+ Schmutzschutz



ROTA DFF

Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA DFF

Drehfingerfutter zur axialen Werkstlickspannung

i

Typische

Anwendung

+ Komplexe
Geometrie
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Typische
Bearbeitung
+ Drehen

Anforderung

Die Kontur des Werkstiicks ldsst keine radiale Spannung
zu oder eine radiale Deformation ist nicht zuldssig.

SCHUNK-LOsung
ROTA DFF Drehfingerfutter zur axialen Werkstiickspannung

Anwendung

« Spannung von Werkstiicken, die radial nicht gespannt
bzw. deformiert werden diirfen.

@ 1 a

Vorteile = Ihr Nutzen

o Keine radiale Deformation und planparallele
Spannung des Werkstiicks

an Lo

Anspruch
+ Einzelanfertigung
+ Kraftvoll



ROTA HSA

Ausgleichsfutter zum Spannen von Werkstticken
zwischen Spitzen

”

Typische Anwendung Typische
+ Ausgleichende Spannung Bearbeitung
+ Stangen + Drehen

ROTA HSA
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

Anforderung

Die Werkstiickreferenz liegt in der Drehachse des Werk-
stiicks. AuRendurchmesser lauft nicht zur Drehachse.

SCHUNK-LOsung

Werkstiick wird zwischen den Spitzen (Futter und Reit-
stock) aufgenommen.

Anwendung

+ Spannen von Wellen, bei denen die Referenz die
Zentrierbohrung ist.

-

- &) A

Vorteile = Ihr Nutzen

0 Zur Drehmomentiibertragung wird auf dem AuRen-
durchmesser ausgleichend gespannt.

e Q

Anspruch
- Einzelanfertigung
+ High precision



ROTA HSA-NZ
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA HSA-NZ

Ausgleichsfutter zum Spannen von Werkstilicken
zwischen Spitzen

Anforderung

Die Werkstiickreferenz liegt in der Drehachse des Werkstiicks.
AuRendurchmesser lduft nicht zur Drehachse. Der zu bearbeitende
Durchmesser fordert eine gute Parallelitdt zum Spanndurchmesser
und der Anlagefldche.

SCHUNK-LOsung

Werkstiickspannung zwischen Spitzen. Schrdg angeordnete
Grundbackenfiihrungen, um ein Abheben der Werkstiicke zu
vermeiden

Anwendung

+ Zentrierung auf Referenzdurchmesser wellenartiger Bauteile

bl 2

Vorteile = lhr Nutzen

o Kein Abheben des Werkstiicks durch schrdg angeordnete
Grundbackenfiihrungen
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Anspruch

Typische Anwendung Typische . Einzelanfertieun
+ Ausgleichende Spannung Bearbeitung . High precisi i &
+ Stangen + Drehen g precisio
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ROTA Schridgbolzenfutter SK
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA Schragbolzenfutter SK

Aktiver Niederzug

Typische

Anwendung

+ Gussbear-
beitung

%

Typische
Bearbeitung
+ Drehen

Anspruch
+ Einzelanfertigung
+ Kraftvoll

Anforderung

Der zu bearbeitende Durchmesser fordert eine hohe
Rechtwinkligkeit zur Anlagefldache.

SCHUNK-LOsung

Schragbolzenfutter mit aktivem Niederzug

Anwendung

+ Spannung von Werkstiicken mit hochster Anforderung
an Planparallelitdt

@)oo 0

Vorteile = Ihr Nutzen

0 Werkstiick wird radial gespannt und aktiv axial gegen
die Anschlagflache gezogen.

£o



ROTA Konsolfutter
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA Konsolfutter

Konsolfutter mit einer Festbacke

Typische

Anwendung

+ Komplexe
Geometrie

24

Typische Bearbeitung
+ Frdsen
+ Drehen

Anforderung

Der zu bearbeitende Durchmesser soll parallel zur Referenz-
flache aufgespannt werden.

SCHUNK-LGsung

Konsolfutter mit einer Festbacke fiir Werkstiicke, die fix an
einer Bezugsflache gespannt werden miissen

Anwendung

+ Drehbearbeitung von Bauteilen mit einer Planflache
als Referenz

L& §

Vorteile = Ihr Nutzen

o Das Werkstlick wird mit der beweglichen Backe gegen
die Festbacke gespannt.

Anspruch
- Einzelanfertigung
- Kraftvoll



ROTA NCM
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA NCM

Hybridfutter fur das verformungsarme Spannen

Anforderung

Der zu bearbeitende Durchmesser soll einen sehr guten Rund-
lauf zum Spanndurchmesser und der Auflageflache haben.

SCHUNK-LOsung

Hybridfutter fiir das verformungsarme Spannen von Ringen
und Scheiben

Anwendung

+ Geeignet fiir Schleif- und Drehanwendungen
* Voll automatisierbar

o,
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Vorteile = Ihr Nutzen

0 Werkstiick wird mit dem Zentrierfutter zentriert und
mit der Magnetspannplatte axial gespannt.

O % nme

Typische Typische Bearbeitung Anspruch
Anwendung - Schleifen - Einzelanfertigung
+ Thin-walled + Drehen + High precision



ROTA HSH
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

ROTA HSH

Hebelfutter mit sehr groBRem Backenhub

Anforderung

Um den Spanndurchmesser spannen zu kénnen, ist es not-
wendig, eine Storkontur des Werkstiicks zu tiberfahren.

SCHUNK-LOsung

Hebelfutter mit sehr groRen Backenhub

Anwendung

+ Universell einsetzbar

Vorteile = Ihr Nutzen

o Hebelfutter erlauben aufgrund der Hebelmechanik
einen sehr groBen Backenhub im Vergleich zum
Zylinderhub.

8 O T R -

Typische Typische Bearbeitung Anspruch

Anwendung - Schleifen + Einzelanfertigung

+ Komplexe + Drehen - GroRer Spannweg
Geometrie

26



ROTA 2+2

2+2-Backen ausgleichend zentrisch spannend

A\

a
N

)

Typische

Anwendung

* Ausglei-
chende
Spannung

[

Typische Bearbeitung
+ Schleifen
- Drehen

ROTA 2+2
Drehfutter fiir spezielle Anwendungen

Anforderung

Die zu bearbeitende Bohrung soll positionsgenau zur Spann-
stelle und einem weiteren Referenzdurchmesser stimmen.

SCHUNK-LOsung

2+2-Ausgleichsfutter mit jeweils 2 Backenpaaren, die zuein-
ander ausgleichend zentrisch spannen.

Anwendung

+ Spannen von zylindrischen, rechteckigen und unregelmdRigen
Werkstiicken

L & ¢ |

Vorteile = Ihr Nutzen

0 Das Werkstiick wird radial zentrisch gespannt und durch
den Ausgleich wird eine Uberbestimmtheit verhindert.

Anspruch
+ Einzelanfertigung
- GroRer Spannweg






SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Mit Sicherheit ein Plus
an Produktivitat.
—r

SCHUNK Engineering Spannbacken -
passgenau fiir lhre Anwendung konstruiert.

1. lhr Werkstiick @
Anfrage mit Werkstiickzeichnung @

wird von SCHUNK gepriift. .
2. Ihr Bearbeitungsprozess

Kompeteny

3. Evaluation

5. lhre Spannldsung

Fertige Spannldsung
zugeschnitten auf
Kundenanforderung.

parmerschaft
Hoy3p eyyen

SCHUNK Engineering

4. lhr Angebot

Nach der Evaluation
erhalten Sie von SCHUNK
das Angebot fiir Ihre
Spannbacken-Ldsung.

29



SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Unser Leistungsversprechen -
lhr Nutzen

o Uber 1.200 Backentypen im weltweit gréRten
Standard-Spannbackenprogramm

o Uber 16 Mio. verkaufte Spannbacken

o Uber 60.000 kundenspezifische Spannbacken-
I6sungen in Verbindung mit Drehfutter und

Sprechen Sie uns an: stationdrer Spanntechnik

Tel. 07572 7614 1302

cmm@de.schunk.com

3-Punkt Spannung 6-Punkt Spannung 12-Punkt Spannung

Komponenten

Auswertung


mailto:cmm@de.schunk.com

SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Pendelbacken
fur 12-Punkt-Spannung

Anforderung

* Drehbearbeitung mit geringer Bauteilverformung

SCHUNK-Losung

* Pendelbacken fiir 12-Punkt-Spannung
mit radialer Pendelfunktion

Vorteile — Ihr Nutzen
o Geringe Deformation

o Ermoglicht exzellente Bearbeitungsergebnisse

Krallenbacken
fur Guss- oder Schmiedeteile

Anforderung

* Rohteilspannung von Schmiedeteilen

« Spannung am Auendurchmesser des Schmiederohlings

+ Bearbeitung mit hohen Zerspankraften und Lageorientierung
des Bauteils

SCHUNK-LOsung

+ Krallenbacken mit optimierter Spannkontur

+ Mit externem einstellbarem Werkstiickanschlag fiir
Lageorientierung

* Mit zusatzlichen Wuchtgewichten fiir Wuchtgiite 6,3

Vorteile = Ihr Nutzen
o Optimierte Zahnform fiir bestmdgliche Haltekrafte

o Wiederholgenauigkeit durch einstellbare Anschldge
o Gute Werkzeugzugdnglichkeit; durch das Ausgleichen

der Unwucht erhdhte Lebensdauer der Spindellagerung
der Maschine
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SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Radial-axiale Pendelbacken

fur 24-Punkt-Spannung

Anforderung

*+ Geringe Bauteilverformung von <0,05 mm bei der
Bearbeitung von Pkw-Felgen

SCHUNK-LOsung

* Pendelbacken fiir 24-Punkt-Spannung mit radialer und
axialer Pendelfunktion. Dadurch geringe
Bauteilverformung von < 0,05 mm

Vorteile — Ihr Nutzen
0 Geringe Deformation

Ausgleich von Planlauffehlern durch Anschlag mit
Pendelfunktion

Anforderung

+ Deformationsarmes Spannen eines filigranen 3D-Druck-
Implantats der Medizinaltechnik in Wabenstruktur

SCHUNK-LGsung

+ Vollausgleichende, deformationslose Klemmspannung
mit aktivem Niederzug durch Festkdrpergelenk

Vorteile — Ihr Nutzen

o Maximale Prozesssicherheit mit hochster
Bauteilqualitat



SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Segmentbacken

fur eine umfassende, verzugsarme Spannung

Segmentbacken

Anforderung

+ Verformungsarme AulRenspannung von
Verdichterrader

SCHUNK-Losung

+ Werkstiickspezifische Segmentbacken durch
Spannkraftiibertragung liber grofRe, umschlielende
Flachen

Vorteile = Ihr Nutzen

o Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit bei Ausdrehen der
Spannflachen auf dem verwendeten Spannfutter

Spannbacken aus Aluminium. Dadurch wenig
Spannabdriicke am Werkstiick und reduzierte
Backenfliehkrafte

mit Lageorientierung und Spanneinsatzen

33

Anforderung

* Drehbearbeitung am AuBendurchmesser des Gehduserings
mit hoher Schnittgeschwindigkeit und Lageorientierung
des Bauteils

SCHUNK-LOsung

* Gewichtsoptimierte Segmentbacken mit Spanneinsdtzen fir
Innenspannung mit radialer Lageorientierung mit Poka-Yoke-
System

Vorteile = lhr Nutzen

Gewichtoptimierte Spannbacken fiir besseres
Fliehkraftverhalten

Reduzierte Werkstiickverformung auch bei erhhten
Drehzahlen

0 Lange Lebensdauer der Spannbacken durch wechselbare
Spanneinsdtze



SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Radial-axiale Pendelbacken
fur Rohteiltoleranzausgleich

Anforderung

+ Statorgehdusespannung mit hohen Genauigkeiten der
beiden Lagersitze
+ Automatisierte Werkstiickbeladung

SCHUNK-LOsung

+ MaRgeschneiderte radial-axiale Pendelbacke gegen feste
Backe, um Rohteiltoleranzen ausgleichen zu kdnnen

+ Zusatzlich reibwertoptimierte Spanneinsdtze durch
Wolframcarbidbeschichtung

Vorteile = Ihr Nutzen
@g o Ausgleich aller Rohteiltoleranzen

i -

i

e
*”i?t‘i o Maximale Zuganglichkeit ermdglicht maximale Prdzision

o Hohe Querkraftaufnahme durch Beschichtung der
Spanneinsdtze

Spannbacken
fur 3-Seiten-Bearbeitung

Anforderung

* Hoher Rund- und Planlauf fiir die Drehbearbeitung von
Bremsscheiben

* Aufnahme von hohen Zerspankrdften durch Schruppbearbeitung

+ Optimale Zuganglichkeit der Werkzeuge

SCHUNK-LOsung

» Werkstiickspezifische Spannbacken mit Spanneinsdtzen fiir eine
3-Seiten-Bearbeitung in der Kiihlrippe; mit externer
Werkstiickvorauflage fiir verschiedenste Bauteildurchmesser

Vorteile — Ihr Nutzen

o Ubertragung von hohen Drehmomenten durch angepasste
Spanngeometrie im Spanneinsatz

o Maximale Zugdanglichkeit durch abhebende Spannung

o Geringe Betriebskosten durch wechselbare Spanneinsdtze

 scruncs JED



SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Vollflexible Pendelbacken
mit radial-axialem Ausgleich

Anforderung

+ Spannsystem fiir Armaturkomponenten
+ Anpassung an die Rohteilgeometrie
+ Keine Deformation durch Uberbestimmung

SCHUNK-LOsung

+ Vollflexible Sonderbacken; Ausfiihrung als radial-axiale
Backenpaarung fiir verformungsfreie Spannung
+ Spannkontur mit Pflastersteinverzahnung

Vorteile — Ihr Nutzen
o Verformungsfreie, prdzise Spannung

Maximale Prozesssicherheit mit hdchster
Bauteilqualitat

Segmentbacken
flr eine umfassende, verzugsarme Spannung

Anforderung

+ Hochste Prazisionsanforderungen bei der Innenspannung
von Triebwerksteilen

SCHUNK-LGsung

« Werkstiickspezifische Sonderbacken durch
Spannkraftiibertragung iiber groRe, umschlieBende Flachen

Vorteile = Ihr Nutzen

0 Deformationsarmes Aufspannen der empfindlichen
Bauteile

0 Ermoglicht prdzise Bearbeitung und die Einhaltung
hochster Qualitatsstandards
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Formbacken

SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

mit angepasster Werkstlickgeometrie

Anforderung

+ Bearbeitung von Anschlussblocken in hoher Stiickzahl
* Hohe Schnittkrafte beim Bohren
* Manuelle Werkstiickbeladung

SCHUNK-LOsung

- Sonderformbacken angepasst an die Werkstiickgeometrie

+ Maximale Kraftiibertragung durch Formschluss in allen
Bearbeitungsrichtungen

+ Einfache Bedienbarkeit durch Poka-Yoke-System

Vorteile = Ihr Nutzen

o Effizienzsteigerung durch maximale Kraftaufnahme

o Fehlerloses Einlegen der Bauteile durch Poka-Yoke-System

Pendelbacken + externer Werkstiickanschlag

mit Bauteilabfrage

Anforderung

+ Dreh-Frasbearbeitung von diinnwandigen Ringen in
unterschiedlichen Baugrofen

SCHUNK-LOsung

+ Pendelbacken mit 6-Punkt-Spannung mit wechselbaren
Pendelbriicken

+ Werkstiickanschlag fiir verschiedenste Bauteildurchmesser

+ Zusatzlich integrierte Luftanlagekontrolle zur Werkstiickabfrage.

Vorteile — Ihr Nutzen

o Deutliche Verringerung der Werkstiickdeformation durch
gleichmdRig verteilte Spannstellen

o Hohe Flexibilitat durch einfaches Umriisten der
Pendelbriicken

o Prozesssicherheit durch Bauteilabfrage



SCHUNK Engineering
Spannbacken fiir spezielle Anwendungen

Fiir jede Spannaufgabe
die passende Losung

Spannbacken von SCHUNK

Spannbacken sind die Schnittstelle zwischen Werkstiick und Spannfutter, was sie zu einer entscheidenden
Komponente fiir mehr Produktivitdit macht. Der Einsatz der richtigen Spannbacke garantiert neben der
perfekten Kraftiibertragung auch die sichere Werkstiickspannung sowie die optimale Ausnutzung von
Maschinen- und Werkzeugpotenzialen.

M Spezialbacken. Fiir komplexe Bearbeitungsaufgaben entwickeln unsere Experten
Engl neered mafRgeschneiderte Spannlosungen fiir Sie.
I(undenspezifisch + Passend fiir alle Spannfutter-Hersteller

+ Maximale Leistung
+ Sicherstellung der richtigen Spannung

Tech Line Tech-Backen. Krallenbacken mit aktivem Niederzug, standardisierte Pendelbacken und
Quentes Kunststoffbacken von SCHUNK ermdglichen ein schonendes und sicheres Spannen
Modifiziert diinnwandiger und verformungsgefdhrdeter Werkstiicke.

+ Sicheres Spannen mit geringer Spannkraft
* Hoher Reibwert
+ Austauschbare Einsdtze

Flexible Schnellwechselsysteme. SCHUNK Backenschnellwechselsysteme iiberzeugen durch ihre ein-
fache Handhabung und reduzieren die Riistzeit durch sekundenschnellen Backenwechsel.

Backenschnellwechselsysteme  ° Einfaches Riisten
+ Backenwechsel in Sekunden

+ Fiir automatisierte Losungen geeignet

H H Rohteilspannung. Fiir die Bearbeitung von Rohmaterial in der ersten Aufspannung bietet
Aggress“,e G rl p SCHUNK eine breite Auswahl an harten Spannbacken.
Rohteilbearbeitung * Héchste Haltekraft

+ Erhéltlich fiir Innen-, AuRen- und Stangenspannung
+ Erh6hte Produktivitdt

Soft Gri Fertigteilspannung. Spannbacken aus einem bestdndigen Material mit einer geschliffenen
p Verzahnung sichern eine lange Lebensdauer sowie eine hohe Genauigkeit der Spannbacken.
Fertigteilbearbeitung » Hochwertiger Stahl und Aluminium

+ Hdrtbarer Stahl
+ Geschliffene Verzahnungen
* Hochgenaue Schnittstellen
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Individuelle Spannbacken
in zwei Wochen geliefert

Mit dem easyJaw-Spannbackenkonfigurator erweitern wir unser
Standard-Spannbackenprogramm um die Komponente Individualitdt.
Von ausgewadhlten Standardvarianten konnen Geometrien kunden- und
anwendungsspezifisch angepasst werden.

i

—

Jetzt online GERTEn
konfigurieren: INNO
. VATION
schunk.com/easyjaw \ AWARD 23
SPECIAL

In vier Schritten leicht gemacht

O, @) O, O,

Spannbacken auf Individuell Kontaktdaten Konfiguration priifen und
schunk.com/easyjaw konfigurieren angeben abschlieRen
auswadhlen

<D


http://schunk.com/easyjaw
http://schunk.com/easyjaw

RAPIDO Backenschnellwechselsystem RAP' D@.AZ

Werkzeugloser Spannbackenwechsel

RAPIDO-A2 Drehfutter Spannbackenwechsel -
werkzeuglos und voll automatisierbar.

+ Voll automatisierbar fiir ausgewahlte SCHUNK-Kraftspannfutter.

+ Kompletter, werkzeugloser Backenwechsel in unter 60 Sekunden.

* Innen- und AuBenspannung moglich.

+ Manuelle Variante nachriistbar fiir alle gangigen Kraftspannfutter.

+ Wettbewerbsfdhigkeit durch maximale Flexibilitat und kiirzeste Reaktionszeit.

RAPIDO Greifeinheit

RAPIDO
Wechseleinsdtze

SCHUNK-Drehfutter

mit RAPIDO-A2 Grundbacke
fiir automatisierte Variante

Ablagesystem
fiir Greifer

Ablagesystem

fuir Werkstiicke
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SCHUNK e

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1300
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns

DMEOXOX

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134

D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0


mailto:info@de.schunk.com
http://schunk.com

