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ROTA-ML £ex2+2

Universelles Handspannfutter

fur alle Spannaufgaben
auf Dreh- und

Frasmaschinen

Hand in hand for tomorrow



ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

ROTA-ML 2x2+2

Zentrisch ausgleichende Werkstiickspannung
jeglicher Werkstiickgeometrien

—_—

Spannen von runden, kubischen sowie geometrisch
unformigen Teilen — alles kein Problem fiir das

ROTA-ML flex 2+2. Dank patentiertem Antriebskonzept mit
gekoppelten Backenpaaren lassen sich jegliche Werkstiick-
geometrien zentrisch und ohne Uberbestimmtheit
spannen. Die Futter finden insbesondere in Speicher-
I6sungen und auf Fras-Drehmaschinen Anwendung,
kdnnen aber auch auf Drehmaschinen eingesetzt werden.
Im Vergleich zur Vorgdngerversion konnten die Futter-
gewichte der groRen Futter ab @ 500 mm um bis zu 40 %
reduziert werden, so dass ein noch hoheres Werkstiick-
gewicht dazugeladen werden kann.

Vorteile — Ihr Nutzen

© Abgedichtetes Handspannfutter
Fiir deutlich langere Wartungsintervalle

© Patentiertes Antriebskonzept
Unabhdngige Anlage der Backenpaare mit anschlie-
Render zentrisch ausgleichender Werkstiickspannung

o Flexibles Spannsystem
Zum Spannen von runden, kubischen oder geomet-
risch unformigen Werkstiicken

© Ausgleichsmechanismus
Ermdglicht ein zentrisches Spannen jeglicher
Werkstiickgeometrien

Technische Daten

Bezeichnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft

© 0 00 ©

Max. Drehmoment

Optimierte Futterhhen und -gewichte bei den
neuen ROTA-ML flex 2+2 Versionen ab @ 500 mm
Fir eine maximale Zuladung an Werkstiickgewicht

Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems
Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkrafte

Schmiersystem mit Fettumwalzung
Garantiert dauerhafte Fettversorgung fiir konstante
Spannkrafte

Visuelle Spannfreigabe
Als Anzeige fiir den Bereich, in dem sicher gespannt
werden kann

Allseitig gehartete und geschliffene Funktionsteile
Gewadhrleisten eine lange Lebensdauer

[min] [kN]

ROTA-M flex 2+2 260 2700 100
ROTA-M flex 2+2 315 2200 100
ROTA-M flex 2+2 400 1500 150
ROTA-ML flex 2+2 500 1500 180
ROTA-ML flex 2+2 630 1300 180
ROTA-ML flex 2+2 800 1100 180
ROTA-ML flex 2+2 1000 850 180
ROTA-ML flex 2+2 1200 750 180

[Nm]
120
120
200
210
210
210
210
210

Hub/Backe Ausgleichshub/Backe
[mm] [mm]

9.5 5.1

€5 5.1

14.5 7.9

17.3 12

1.3 12

17.3 12

i3 12

17.3 12



R.TA-MLMZ"'Z ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Starke Gewichtsreduzierung in der neuen Generation ROTA-ML flex 2+2

Die groRen BaugroRen ab @ 500 mm des ROTA-ML flex 2+2 wurden einem kompletten Facelift unterzogen. Hauptaugenmerk
war die Reduzierung der Gesamthdohe und der damit einhergehenden Reduzierung des Futtergewichtes. Durch konstruktive
Anpassungen konnte die Futterhdhe stark reduziert und eine Gewichtsreduzierung gegeniiber dem Vorganger um bis zu

40 % realisiert werden. Somit konnen nun noch gréRere und schwerere Werkstiicke bearbeitet werden. Ein weiterer positi-

ver Nebeneffekt der Gewichtsreduzierung ist, dass aufgrund der geringeren Masse nun auch groere Tischdrehzahlen
maoglich sind.

= = W
ROTA-ML flex L

800/2+2

ROTA-ML flex 2+2 - die neue Generation

© Bis zu 30 % niedriger
© Bis zu 40 % weniger Gewicht

0 Bearbeitung von groBeren und
schwereren Werkstiicken moglich

Vergleich Bauhohe Vergleich Gewicht

[mm] [kgl
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ROTA-ML flex 242 ROTA-ML 22 2+2

Handspannfutter

Hochste Flexibilitat

Das ROTA-ML flex 2+2 besticht durch ein Hochstmald an Flexibilitdt. Mit diesem zentrisch ausgleichend spannenden Hand-
spannfutter gibt es nahezu kein Werkstiick, das nicht damit gespannt werden kann. Mit der Auswahl der richtigen Aufsatz-
backen lassen sich runde, kubische sowie eine Vielzahl an geometrisch unformigen Teilen spannen.

© Kleine Werkstiicke © Freiformteile

® GroRe Werkstiicke ® Halbrunde und eckige Werkstiicke
© Rechteckige Werkstiicke © Nocken

@ (Quadratische Werkstiicke ©® Schrage Werkstiicke



ROTA-ML £ex 2+2

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolenspannung

Werden auf Fras-Drehzentren anstelle der zentrisch ausgleichenden Spannung ein oder zwei fixe Nullpunkte bendtigt, kann

das ROTA-ML flex 2+2 iiber spezielle Backen zu einem ,Festbackenspanner” umfunktioniert werden. Uber Nuten im Futterge-
sicht konnen die festen Backen mit dem Futter verbunden werden. Als Resultat bekommt man einen definierten, wiederhol-
genauen Nullpunkt, der insbesondere fiir eine prazise 0P20-Bearbeitung bendtigt wird.

@ Spannung gegen eine feste Backe
Das Werkstiick wird gegen eine feste Backe gespannt.
Dadurch bildet diese eine Backe den prazisen Null-
punkt in einer Ebene.

® Spannung gegen zwei feste Backen
Das Werkstiick wird gegen zwei feste Backen gespannt.
Durch die beiden festen Anschldge bildet sich im
Schnittpunkt beider Anschlagslinien der prazise

Achtung: Bei dieser Aufspannung ist die Spannkraft um
25 % zur maximalen Spannkraftangabe des Futters
reduziert.

Nullpunkt.

Bei dieser Aufspannung bleibt die maximale Spann-
kraft des Futters erhalten.

® Achtung: Die Verwendung der Festanschldge ist nicht fiir den Einsatz unter Rotation vorgesehen!




ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

ROTA-ML 2x2+2

Funktion ROTA-ML flex 2+2

Ein patentiertes Treibringsystem iibertragt die Drehbewegung der Gewindespindel auf die Backen. Die gegeniiberliegenden
Backenpaare legen sich nacheinander an das Werkstiick an und zentrieren es in der dazugehdrigen Ebene. AnschlieRend
wird das Werkstiick gleichmdRig mit der vollen Spannkraft gespannt.

Keilstangenantrieb
Bietet hohe Rundlaufgenauigkeiten

Patentiertes Antriebskonzept
Als Grundlage fiir die zentrisch ausgleichende
Werkstiickspannung

Gehdrteter und extrem steifer Grundkorper
Dadurch ldngere Lebensdauer bei hochster Prazision.
Auch bei hochster Spannkraft

Zentrales Schmiersystem mit Fettreservoir

Sorgt fiir ausreichend Schmierfett wahrend der Bear-
beitung. Die Betdtigung sowie die Fliehkraft wahrend
der Bearbeitung sorgen zusatzlich fiir eine Umwadlzung
des Schmierfettes im Futter

Abdichtung des Spannfutters
Bestehend aus einer Formdichtung und 0-Ringen fiir
die Vorspannung

Lange Backenfiihrung
Bietet optimale Abstiitzung bei AuBen- und
Innenspannung

Standard-Backenschnittstelle
Zur Verwendung von Standard-Aufsatzbacken von
SCHUNK

Betdtigung iiber Sechskant-Anschluss
Dadurch einfache Bedienung

Anzeigestift
Als Abfrage der Backenstellung liber Treibringbewegung



R.TA-M L aex 242 ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Funktionsweise: Ausgleichende Werkstiickspannung

Schritt 1: Werkstiick einlegen

Im geodffneten Zustand konnen runde, kubische oder geometrisch
unformige Teile eingelegt werden.

Schritt 2: Anlage des ersten Backenpaares

Durch Betdtigen des Handspannfutters legt sich das erste

Backenpaar an das Werkstiick an. Das Werkstiick ist nun in dieser
Ebene zentriert.

Schritt 3: Anlage des zweiten Backenpaares

Bei der weiteren Betdtigung legt sich auch das zweite Backenpaar
an das Werkstiick an und verschiebt das Werkstlick in dieser
Ebene ins Zentrum.

Schritt 4: Spannen des Werkstiicks

Liegen beide Backenpaare am Werkstiick an, wird dieses gleich-

maRkig mit der vollen Spannkraft (abhangig vom Drehmoment)
zentrisch gespannt.




ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Ausgleichende Werkstiickspannung

Dank des innovativen Antriebskonzeptes konnen runde, kubische
sowie geometrisch unformige Werkstiicke ausgleichend gespannt
werden. Uber ein Treibringsystem sind immer die gegeniiberlie-
genden Backen miteinander verbunden. Eine Uberbestimmtheit
wird aufgrund des Ausgleichsmechanismus verhindert.

© Erstes Backenpaar
©® Zweites Backenpaar

Abgedichtetes Handspannfutter

Ein Dichtsystem bestehend aus einer vorgespannten Formdich-
tung sowie 0-Ringen verhindert, dass wahrend der Bearbeitung
Fett ausgesplilt wird oder Schmutz und Spane in das Futter ein-
dringen kdonnen. Dadurch kdnnen auch Guss- oder Schmiedeteile
bedenkenlos bearbeitet werden.

Visuelle Spannfreigabe

Um ein sicheres Arbeiten zu gewdhrleisten, zeigt ein Anzeigestift
an, wenn die Futtermechanik kurz vor der Hub-Endstellung steht.
Sobald sich der Anzeigestift nach auRen bewegt, ist das Werk-
stiick nicht mehr richtig gespannt und die Bearbeitung darf nicht
gestartet werden.

©® Anzeigestift

Stationadre Ausfiihrung

Ab BaugréRe @ 500 ist das ROTA-ML flex 2+2 in stark gewichtsre-
duzierter monolithischer und jetzt noch flacheren Bauweise aus-
gefiihrt. Hierdurch kdnnen bis zu 60 % an Eigengewicht gegen-
tiber herkommlichen Futtern in gleicher GréRe eingespart
werden.

ROTA-ML 2x2+2




ROTA-ML 2x2+2

2-Backenspannung

Das ROTA-ML flex 2+2 kann iiber eine einfache Anpassung von
einem 4-Backenfutter in ein 2-Backenfutter umgebaut werden.
Hierzu muss lediglich der zentrale Sperrdeckel ausgetauscht
werden.

© Sperrdeckel ohne Anschlag
Beide Backenpaare sind frei beweglich

® Sperrdeckel mit Anschlag
Ein Backenpaar wird blockiert, das andere spannt zentrisch

Vielseitige Anschraubmaoglichkeiten

Beim neuen ROTA-ML flex 2+2 wurden in die Grundplatte zusatzli-
che Anschraubmoglichkeiten eingebracht. Dadurch kénnen die
Futter noch flexibler auf den Maschinentischen der einzelnen
Maschinenhersteller eingesetzt werden.

© 22,5° Sternnut
Fir bis zu 16 radiale T-Nuten

® 30° Sternnut
Flir bis zu 12 radiale T-Nuten

© 45° Sternnut
Fiir bis zu 8 radiale T-Nuten

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter




ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML 2x2+2

Handspannfutter

4-Backen-Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2
von SCHUNK bei Schumacher im Einsatz

Flexibilitdit dank neuem Drehfutter: Um flexibel auf Kundenwiinsche reagieren zu

konnen, hat sich das Familienunternehmen Josef Schumacher ein neues Dreh-Frdaszentrum
angeschafft - ausgestattet mit einem Drehfutter ROTA-ML flex 2+2 von SCHUNK, um fiir alle
Teilegeometrien schnell und bestens geriistet zu sein.

"

Zufrieden mit der Zusammenarbeit v.l.n.r. Sotirios Vlachosotiros, Technische Beratung und Verkauf Spanntechnik bei SCHUNK, Christian Hutflies, Geschaftsfiih-
rer bei der Josef Schumacher GmbH, Alice Winkel, Prokuristin bei der Josef Schumacher GmbH, sowie Facharbeiter Enes Demriel

10



ROTA-ML 52 2+2 ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Mit dem zentrisch ausgleichenden Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2 lassen sich unter Verwendung
passender Aufsatzbacken runde, eckige, kubische sowie viele geometrisch unférmige Teile spannen.
Die lange Backenfiihrung bietet eine optimale Abstiitzung. Werden auf Fras-Drehzentren statt der
zentrisch ausgleichenden Spannung ein oder zwei fixe Nullpunkte bendtigt, ist das ROTA-ML flex 2+2
iber spezielle Backen zu einem ,Festbackenspanner” umfunktionierbar.

Die Josef Schumacher GmbH, ein kleines mittelstandisches Unternehmen in Briihl
bei KéIn, muss als Lohnfertiger permanent und flexibel auf neue Kundenanfor-
derungen reagieren. ,Unsere Auftrage kommen aus der umliegenden Industrie",
erlautert Geschaftsfiihrer Christian Hutflies. ,,Wir wissen heute nicht, welche
Anforderungen und Kundenwiinsche uns morgen erwarten. Deshalb miissen
unsere Bearbeitungsmaschinen und Werkzeuge immer auf dem neuesten Stand
sein. Und wir miissen sie variabel und vielseitig einsetzen konnen." So war es
jliingst an der Zeit, ein neues Dreh-Fraszentrum anzuschaffen, um fiir alle Bear-
beitungsfdlle gewappnet zu sein. Nun steht seit einigen Wochen eine DMU 105 FD
monoBLOCK von DMG Mori in der Fertigungshalle. Mit einem maschinenintegrier-
ten Werkzeugmagazin mit 60 Platzne und groRer Tiiroffnung ist dieses 5-Achs-
Bearbeitungszentrum konzipiert fiir die Bearbeitung von bis zu 1.500 Kilogramm
schweren Bauteilen. Fiir Schumacher stand von Anfang an auBer Frage, ein
Drehfutter von SCHUNK zu integrieren. ,Wir kennen SCHUNK schon seit 1999",
sagt Hutflies und erganzt: ,,Die Qualitat liberzeugt und der Service stimmt. Wir
brauchten ein vielfdltig einsetzbares Drehfutter, damit wir schnell und direkt
reagieren konnen, und das geht am besten mit SCHUNK."

Vier Backen fiir ein HochstmaR an Flexibilitat

Die Wahl fiel auf das 4-Backen-Handspannfutter

ROTA-ML flex 2+2 — in der BaugroRe 1000 mit einem stattlichen Durchmesser von

einem Meter. Hiermit kann der Anwender liber passende Aufsatzbacken vollkom-
men flexibel jegliche Werkstiickgeometrien spannen. Kleine, groRe, rechteckige,

<D



ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Mori jegliche Teile spezifisch und effizient bearbeiten.

halbrunde, kubische oder schrage Werkstiicke sind ebenso
wie jegliche Freiformteile oder Nocken problemlos aufspann-
bar. SCHUNK hat bei der Konstruktion dieses Drehfutters die
Vorteile und Funktionen von Zwei-, Drei- und Vier-Backen-
futtern auf Drehmaschinen sowie von Schraubstdcken auf
Fras-Drehmaschinen vereint. Zundchst wird das Werkstiick
eingelegt und das erste Backenpaar durch Betdtigen des
Handspannfutters angelegt. So ist das Werkstiick in dieser
Ebene zentriert. Bei der weiteren Betdatigung des Hand-
spannfutters legt sich auch das zweite Backenpaar an das
Werkstiick an und verschiebt das Werkstiick in dieser Ebene
ins Zentrum. Liegen beide Backenpaare am Werkstiick an,
wird es abschlieBend gleichmdRig zentrisch gespannt — mit
einer Spannkraft, die vom Drehmoment fiir die Bearbeitung
abhangt. Dadurch, dass das ROTA-ML flex 2+2 die Kraft iiber
beide Achsen libertragt, sind hohere Haltekrafte am Werk-
stiick und entsprechende Bearbeitungsparameter maoglich.
Daraus resultiert eine schnelle, prazise und wirtschaftliche
Teilebearbeitung.

12

Ein Meter Durchmesser: Mit dem neuen Drehfutter ROTA-ML flex 2+2 1000 kann Schumacher im 5-Achs-Bearbeitungszentrum DMU 105 FD monoBLOCK von DMG

ROTA-ML 2x2+2

2+2: Zwei Backenpaare sind unabhangig
voneinander angelegt

Grundlage fiir die zentrisch ausgleichende Werkstiick-
spannung ist das zum Patent angemeldete Treibringsystem,
liber das die beiden gegeniiberliegenden Backen mit-
einander verbunden sind. Die Treibringe libertragen die
Drehbewegung der Gewindespindel auf die Backen. Die
beiden Backenpaare legen sich, wie bereits beschrieben,
nacheinander an das Werkstiick an und zentrieren es in
ihrer jeweiligen Ebene. AnschlieBend wird das Werkstiick
gleichmdRig mit der maximal moglichen Spannkraft
gespannt. Ein Ausgleichsmechanismus ermdéglicht ein
zentrisches Spannen auch diinnwandiger Werkstiicke.

Eine spezielle Abdichtung, bestehend aus einer vorge-
spannten Formdichtung sowie 0-Ringen, verhindert das
Eindringen von Spdnen und Kiihlschmierstoff in das
Handspannfutter sowie das Ausspiilen von Schmierfett.



ROTA-ML 2x2+2

Ein Drehfutter fiir alles: Der Ausgleichsmechanismus erméglicht beim
SCHUNK ROTA-ML flex einen deutlich groBeren Ausgleichshub als ver-
gleichbare Drehfutter. Damit steigt die Flexibilitat hinsichtlich der spann-
baren Werkstiickgeometrien.

Hierdurch wird die innenliegende Mechanik geschiitzt,
sodass sich auch Guss- oder Schmiedeteile bedenkenlos
bearbeiten lassen. Ein zentrales Schmiersystem mit Fett-
reservoir versorgt die Mechanik dauerhaft und gleichmaRig.
So bleiben die Spannkrdfte konstant. Die Fliehkraft driickt
das Fett nach aulRen in die Fiihrungsbahnen. Fett, das sich
hinter den Backen angesammelt hat, wird beim Offnen
des Futters durch Bohrungen wieder vor die Backen ge-
driickt und auf diese Weise im Futter standig umgewalzt.

Visuelle Spannfreigabe

SCHUNK fiihrt das Drehfutter ROTA-ML flex 2+2 ab BaugrdoRe
500 in gewichtsreduzierter, monolithischer Bauweise aus.
Dies spart rund 60 Prozent Eigengewicht gegeniiber her-
kommlichen Futtern in gleicher GroRe ein. Resultat ist eine
maximal mégliche Maschinenzuladung an Werkstiickge-
wicht. Ein mechanischer Anzeigestift gibt Auskunft iiber
die Backenstellung und zeigt an, wenn die Futtermechanik
kurz vor der Hub-Endstellung steht. Sobald sich der Stift
nach auBen bewegt, ist das Werkstiick nicht mehr richtig
gespannt und die Bearbeitung darf nicht gestartet werden.
Diese visuelle Spannfreigabe sorgt fiir die sichere Werk-
stiickbearbeitung in der Maschine.

Fiir jeden Bearbeitungsfall geriistet

Tatsdchlich gab es in der Vergangenheit Kundenanfragen,
die mit der bisher bei Schumacher eingesetzten
Vier-Backen-Zentrischlosung nicht oder nur unter
groBen Miihen umgesetzt werden konnten. Das gehort
jetzt der Vergangenheit an. Mit dem neuen Drehfutter
ROTA-ML flex 2+2 im 5-Achs-Bearbeitungszentrum kann
Schumacher jetzt jegliche Teile spezifisch und effizient
bearbeiten. Aktuell liegt ein Schwungradgehduse auf dem
Tisch. ,Friither war das ein komplizierter Fall, den wir
nicht einfach so 16sen konnten", gibt Christian Hutflies
abschlieRend zu bedenken. ,,So ein Gussteil ist auBen
eckig, innen ist es rund, auRerdem hat es Laschen, da
hatten wir mit einem herkdmmlichen Zentrischspanner
keine Chance. Aber jetzt sind wir voll flexibel."

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Die Bearbeitung dieser komplex geformten Fiihrungsaufnahme fiir Riittel-
kopfe, die in der GieRerei den Sand abschiitteln, ist mit dem Drehfutter
ROTA ML flex 2+2 kein Problem

Die DMU 105 monoBLOCK von DMG Mori in der Fertigungshalle von Josef
Schumacher in Briihl.



ROTA-M flex 2+2 260 ROTA'MﬂeXZ"'z

Handspannfutter

AA 5 i 110.1 3 1/16'%90°
20.5
'/ NLwnn
‘ _ \ —o o !
o T T
= g ¢ %
2 EEES
N | i
=
1 :}»7 1
I

-—

2260
@220 Hé
@171.4

|

\
|
@°e

_M16
|

|
!
_(I‘
@ 44.6 ...54_

I~

|

|
|-

|

|

|

|

|

|

|

‘

I

28 109

Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn
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ROTA-Mex2+2 ROTA-M flex 2+2 260

Handspannfutter

Technische Daten

Spindeltyp SpindelgroBe  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl  Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe
[min*] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1389670 116" x 90° 2700 100 120 9.5 5.1 ]
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungsschrauben, Spannschliissel, Ringschraube, Betriebsanleitung; ohne
Aufsatzbacken, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Stationdare Anwendungen
Fiir stationdre Anwendungen kann das ROTA-M flex 2+2 iiber standardisierte Konsol- und Adapterplatten (siehe Zubehdr) nachgeriistet werden.

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehor) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung

120 -+ Erforderliche Mindest-

spannkraft Fymin 33 %

100 -
= 80 W sHB 210/
= 1.5 kg
= 60 1
£ Wl sws 200/
c L0 + 5.6 kg
&

20 + SWB-AL

| | | 200/4 Miax = 1850 Nm
0 i i i i i i 2kg
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Drehzahl n [min]



ROTA-M flex 242 315 - +
Handspannfutter ROTA Mﬂﬂrz 2
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn

16



ROTA-Mex2+2 ROTA-M flex 242 315

Handspannfutter

Technische Daten

Spindeltyp SpindelgroBe  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl  Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe
[min*] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 140091 116" x 90° 2200 100 120 9.5 5.1 63
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungsschrauben, Spannschliissel, Ringschraube, Betriebsanleitung; ohne
Aufsatzbacken, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Stationdare Anwendungen
Fiir stationdre Anwendungen kann das ROTA-M flex 2+2 iiber standardisierte Konsol- und Adapterplatten (siehe Zubehdr) nachgeriistet werden.

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehor) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
20— e e remeeeon SR Erforderliche Mindest-
: 1 1 1 1 : : : spannkraft Fomin 33 %
100
= 80 - W sHB 2104
= 1.5 kg
= 60 1
% . SWB 200/4
c L0 + 5.6 kg
& : : : : : : : :
20 swa-a:
: : ‘ 200/4 Mmax = 1850 Nm
0 i i i i i 2kg

0 500 1000 1500 2000

Drehzahl n [min]



ROTA-M flex 2+2 400 ROTA'Mﬂex 2.'.2

Handspannfutter

AA o 1396 2.5
28 1/16™90°
| /r\ S‘f
) O v M
o ™. ‘: : —
- C
| FEEET
= I B

=
I;l‘

-

I
2400
@380 H6
©330.2
|
4@
|
+
oo

I~

|

|

\

B

o

!

-,

| —
@552 69.7 |

M24

31 138

Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn
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ROTA-M flex 2+2 ROTA-M flex 2+2 400

Handspannfutter

Technische Daten

Spindeltyp SpindelgroBe  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl  Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe
[min*] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1S0 702-4 Nr. 15 (2380) 1407684 116" x 90° 1500 150 200 4.5 7.9 125
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungsschrauben, Spannschliissel, Ringschraube, Betriebsanleitung; ohne
Aufsatzbacken, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Stationdare Anwendungen
Fiir stationdre Anwendungen kann das ROTA-M flex 2+2 iiber standardisierte Konsol- und Adapterplatten (siehe Zubehdr) nachgeriistet werden.

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehor) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung

180 Erforderliche Mindest-

160 - spannkraft Fymin 33 %

140 ~
= 120 1 Il sHB 25008
.E. 100 - 4.8 kg
£ 801 W sWB 250/
< 60 - 12.4 kg
740

| SWB-AL
20 25014 Mmax = 3250 Nm
0 4.4 kg

0 200 4OO 600 800 1000 1200 1400

Drehzahl n [min~]



ROTA-ML flex 2+2 500 RO"‘A_ML flex 2.,.2

Handspannfutter
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.
@ Abstand auf Mitte 1. Zahn @ Spannfutter passend auf einen 22,5° oder 30°-Sternnuten-Tisch

(2) zentrierbolzen zur Zentrierung der Spannpalette
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ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 2+2 500

Handspannfutter

Technische Daten

Verzahnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Backe
[min~ ] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1583348 332" x 90° 1500 180 210 17.3 12 130
Lieferumfang

Futter, Zentrierbolzen, Nutensteine, Knarrenschliissel mit Adapter, Ringschraube, Befestigungsschrauben, Mutter fiir T-Nuten, Bohrungsverschlussdeckel,
Betriebsanleitung; ohne Aufsatzbacken, ohne Festanschldge, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zuséatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehdr) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Ausfiihrung mit Zentrierrand
Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen gibt es die BaugréRe @ 500 mm mit Zentrierrandaufnahme auf Anfrage.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
2001 Erforderliche Mindest-
1804 spannkraft Fymin 33 %
160
= 140+ [l sHB Lo/
= 1204 10.8 kg
= 100+---
< 80 Il sWB u00/4
& 604 21.6 kg
7 40
204 : : ‘ : ; ; ; SWB-AL
0 | | | | | i 1 400/4 Mpax = 4550 Nm
8.6 kg

0 200 40O 600 800 1000 1200 1400

Drehzahl n [min™]



ROTA-ML flex 2+2 630 RO"‘A_ML flex 2.,.2

Handspannfutter
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn (3) spannfutter passend auf einen 22,5° oder 30°-Sternnuten-Tisch
(2) zentrierbolzen zur Zentrierung der Spannpalette
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ROTA-ML a2 2+2 ROTA-ML flex 2+2 630

Handspannfutter

Technische Daten

Verzahnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Backe
[min~ ] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1570299 332" x 90° 1300 180 210 17.3 12 167
Lieferumfang

Futter, Zentrierbolzen, Nutensteine, Knarrenschliissel mit Adapter, Ringschraube, Befestigungsschrauben, Mutter fiir T-Nuten, Bohrungsverschlussdeckel,
Betriebsanleitung; ohne Aufsatzbacken, ohne Festanschldge, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zuséatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehdr) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
2001 Erforderliche Mindest-
1804~ spannkraft Fymin 33 %
160
= 140+ | sHB oo/
= 1204 10.8 kg
= 100+---
%’ 80+ Il sws oo/
5 604 21.6 kg
740
204 ; ; : ; ; ; SWB-AL
0 | | i i | | 400/4 Mmax = 4550 Nm
' ' 8.6 kg

0 200 400 600 800 1000 1200

Drehzahl n [min™]



ROTA-ML flex 2+2 800
Handspannfutter

ROTA-ML 2x2+2

Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn
(2) zentrierbolzen zur Zentrierung der Spannpalette
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@ Spannfutter passend auf einen 22,5° oder 30°-Sternnuten-Tisch



ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 2+2 800

Handspannfutter

Technische Daten

Verzahnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Backe
[min~ ] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1573345 Modul 2 100 180 210 173 12 244

Lieferumfang

Futter, Zentrierbolzen, Nutensteine, Knarrenschliissel mit Adapter, Ringschraube, Befestigungsschrauben, Mutter fiir T-Nuten, Bohrungsverschlussdeckel,
Betriebsanleitung; ohne Aufsatzbacken, ohne Festanschldge, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zuséatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehdr) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung

Erforderliche Mindest-
spannkraft Fymin 33 %

[l sP-HB-M
400-500/4
13.6 kg

B sSWB-Mu0o/u
21.8 kg

Spannkraft F [kN]

SWBL-M

: : ‘ : 400/4 Mmax = 4750 Nm
T T T T T T 9 kg
400 600 800 1000

Drehzahl n [min~]
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ROTA-ML flex 2+2 1000 -
Handspannfutter ROTA ML 22 2+2
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn (3) spannfutter passend auf einen 22,5° oder 30°-Sternnuten-Tisch
(2) zentrierbolzen zur Zentrierung der Spannpalette
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ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 2+2 1000

Handspannfutter

Technische Daten

Verzahnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Backe
[min~ ] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1573346 Modul 2 850 180 210 173 12 396

Lieferumfang

Futter, Zentrierbolzen, Nutensteine, Knarrenschliissel mit Adapter, Ringschraube, Befestigungsschrauben, Mutter fiir T-Nuten, Bohrungsverschlussdeckel,
Betriebsanleitung; ohne Aufsatzbacken, ohne Festanschldge, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zuséatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehdr) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung

Erforderliche Mindest-
spannkraft Fymin 33 %

[l sP-HB-M
400-500/4
13.6 kg

B sSWB-Mu0o/u
21.8 kg

Spannkraft F [kN]

SWBL-M

| | | | 400/ Mmax = 4750 Nm
T T T T T 9 kg
0 200 400 600 800

Drehzahl n [min~]




ROTA-ML flex 2+2 1200

ROTA-ML 2x2+2

Handspannfutter
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.
(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn (3) spannfutter passend auf einen 22,5° oder 30°-Sternnuten-Tisch

(2) zentrierbolzen zur Zentrierung der Spannpalette
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ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 2+2 1200

Handspannfutter

Technische Daten

Verzahnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Drehmoment  Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Backe
[min~ ] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
1573347 Modul 2 750 180 210 173 12 530

Lieferumfang

Futter, Zentrierbolzen, Nutensteine, Knarrenschliissel mit Adapter, Ringschraube, Befestigungsschrauben, Mutter fiir T-Nuten, Bohrungsverschlussdeckel,
Betriebsanleitung; ohne Aufsatzbacken, ohne Festanschldge, ohne Sperrdeckel

Hinweise

Einsatz 2-Backenspannung
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zuséatzlich ein Sperrdeckel (siehe Zubehdr) bendtigt.

Spannkraft 2-Backenspannung
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung

Erforderliche Mindest-
spannkraft Fymin 33 %

[l sP-HB-M
400-500/4
13.6 kg

B sSWB-Mu0o/u
21.8 kg

Spannkraft F [kN]

SWBL-M

| | | 400/ Mmax = 4750 Nm
T T T T 9 kg

0 200 400 600

Drehzahl n [min~]




ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML 22 2+2

Handspannfutter

Weiche Aufsatzbacken

mit Spitzverzahnung 90°

SWB-AL SWB
Weiche Aufsatzbacken Weiche Aufsatzbacken

Technische Daten

Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L a b Schrauben mISET
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ke]

ROTA-M flex 2+2 260 SWB-AL 200/4 1457304 7 4o 60 90 43 22 M12 2.0

ROTA-M flex 2+2 260 SWB 200/4 1455397 7 Lo 60 90 43 22 M12 ST
ROTA-M flex 2+2 315 SWB-AL 200/4 1457304 7 4o 60 90 43 22 M12 T
ROTA-M flex 2+2 315 SWB 200/4 1455397 7 40 60 90 L3 22 M12 ST
ROTA-M flex 2+2 400 SWB-AL 250/4 1457305 21 50 80 120 62 28 M16 T
ROTA-M flex 2+2 400 SWB 250/4 1457272 21 50 80 120 62 28 M16 W
ROTA-ML flex 2+2 500 SWB-AL 400/4 1457306 25.5 60 100 155 90 35 M20 ?
ROTA-ML flex 2+2 500 SWB 400/4 1457273 25.5 60 90 155 90 35 M20 ﬁ
ROTA-ML flex 2+2 630 SWB-AL 400/4 1457306 25.5 60 100 155 90 35 M20 F
ROTA-ML flex 2+2 630 SWB 400/4 1457273 25.5 60 90 155 90 35 M20 ﬁ

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com
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ROTA-ML a2 2+2 ROTA-ML flex 242

Handspannfutter

Harte Stufenaufsatzbacken
mit Spitzverzahnung 90°
SHB
Harte Stufenaufsatzbacken
Technische Daten
Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L T a b 4 Schrauben mI/SET

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kel
ROTA-M flex 2+2 260 SHB 21014 w5776 17 40 49 84.2 ) 28.7 19 19 M12 1.5
ROTA-M flex 2+2 315 SHB 21014 457276 17 40 49 84.2 ) 28.7 19 19 M12 1.5
ROTA-M flex 2+2 400 SHB 250/4 w5277 N 50 58 103.5 1t 34 25 25 M16 4.8
ROTA-ML flex 2+2 500 SHB 400/4 1457278 25.5 60 75 140 18 53 31 31 M20 10.8
ROTA-ML flex 2+2 630 SHB 4:00/4 57278 25.5 60 75 140 18 53 31 31 M20 10.8

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com

Universalkrallenbacken

mit Spitzverzahnung 90°

SZAU
Krallenbacken

Technische Daten

Spannbe- Schwingkreis Bezeichnung Ident.-Nr. N Schrauben m/SET

reich @D  SDmax

[mm] [mm] [kgl
ROTA-M flex 2+2 260 82 - 205 292 SZAU 200/4 1457355 17 4o 52 25 Mé 35 M12 2
ROTA-M flex 2+2 315 82 - 259 346 SZAU 200/4 1457355 17 40 52 25 M6 35 M12 2
ROTA-M flex 2+2 400 104 - 331 Lby SZAU 200/4 1457356 21 50 55 25 M6 45 M16 L
ROTA-ML flex 2+2 500 102 - 426 571 SZAU 400/4 1457357 25.5 60 75 33 M6 60 M20 8.2
ROTA-ML flex 2+2 630 102 - 534 679 SZAU 400/4 1457357 25.5 60 75 33 Mé 60 M20 8.2



ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Nutenstein

mit Spitzverzahnung 90°

NS
Nutenstein

Bezeichnung

Ident.-Nr.

H

ROTA-ML 2x2+2

Zyl.-Schraube

Max. zul.
Anziehdrehmoment

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000
ROTA-ML flex 2+2 1200

NS 120
NS 120
NS 160
NS 200
NS 200
NS 200
NS 200
NS 200

0140101
0140101
0140102
0140103
0140103
0140103
0140103
0140103

23
23
27
29
29
29
29
29

M12
M12
M16
M20
M20
M20
M20
M20

M12 x 30
M12 x 30
M16 x 35
M20 x 40
M20 x 40
M20 x 40
M20 x 40
M20 x 40

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com
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ROTA-ML a2 2+2 ROTA-ML flex 242

Handspannfutter
Harte Stufenaufsatzbacken
mit Spitzverzahnung 90°
| — N ™M
<€ = = —_
Backenstellung | Backenstellung Il
AuBenspannung
Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. Al A2 A3 AL
[mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA-M flex 2+2 260 SHB 210/4 W57276 23 - 161 48 - 173 98 - 223 143 - 260
ROTA-M flex 2+2 315 SHB 210/4 W57276 23 -215 47 - 240 97 - 290 143 - 315
ROTA-M flex 2+2 400 SHB 25014 W57277 38 - 282 66 - 312 148 - 394 221 - 400
ROTA-ML flex 2+2 500 SHB 4:00/4 1457278 49 - 335 62 - 375 164 - 478 266 - 500
ROTA-ML flex 2+2 630 SHB 400/t 1657278 49 - Lk 62 - 500 164 - 605 266 - 630
Innenspannung
Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. 11 12 13
[mm] [mm] [mm]
ROTA-M flex 2+2 260 SHB 210/4 1457276 98 - 236 14l - 282 192 - 330
ROTA-M flex 2+2 315 SHB 210/4 1457276 98 - 289 144 - 335 192 - 384
ROTA-M flex 2+2 400 SHB 25014 57277 91-335 164 - 408 Wl - 488
ROTA-ML flex 2+2 500 SHB 4:00/4 57278 130 - 410 228 - 513 328 - 615
ROTA-ML flex 2+2 630 SHB 400/4 1457278 130 - 519 228 - 622 328 - 724



ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML 22 2+2

Handspannfutter

Weiche Aufsatzbacken
Modul 2

SWB-M/L SWBL-M/4
Weiche Aufsatzbacken Weiche Aufsatzbacken

Technische Daten

Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L a b Schrauben mISET
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ke]
ROTA-ML flex 2+2 800 SWBL-M 400/4 1457325 25.5 60 90 195 10 35 9.0
ROTA-ML flex 2+2 800 SWB-M 400/4 1457324 25.5 60 90 157 30 35 M20 ﬁ
ROTA-ML flex 2+2 1000 SWBL-M 400/4 1457325 25.5 60 90 195 10 35 9T
ROTA-ML flex 2+2 1000 SWB-M 400/4 1457324 25.5 60 90 157 30 35 M20 H
ROTA-ML flex 2+2 1200 SWBL-M 400/4 1457325 25.5 60 90 195 110 35 F
ROTA-ML flex 2+2 1200 SWB-M 400/4 1457324 25.5 60 90 157 30 35 M20 ﬁ

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com
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ROTA-ML 2x2+2

Harte Stufenaufsatzbacken
Modul 2

SP-HB-M/4
Harte Stufenaufsatzbacken

Technische Daten

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L T a b C Schrauben m/SET
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kel
ROTA-ML flex 2+2 800 SP-HB-M 400-500/4 1457323 25.5 57.5 73 159.1 22 38.3 42 42 M20 13.6
ROTA-ML flex 2+2 1000 SP-HB-M 400-500/4 1457323 25.5 57.5 73 159.1 22 383 42 42 M20 13.6
ROTA-ML flex 2+2 1200 SP-HB-M 400-500/4 1457323 25.5 57.5 73 159.1 22 38.3 42 42 M20 13.6

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com

Universalkrallenbacken
Modul 2

SZAU
Krallenbacken

Technische Daten

Spannbe- Schwingkreis Bezeichnung Ident.-Nr. N

reich @D  SDmax

[mm] [mm]
ROTA-ML flex 2+2 800 102 - 710 855 SZAU-M 400/4 1457627 25.5 60 75 33 M6 20
ROTA-ML flex 2+2 1000 102 -913 1058 SZAU-M 400/4 1457627 25.5 60 75 33 M6 20
ROTA-ML flex 2+2 1200 102 -115 1260 SZAU-M 400/4 1457627 25.5 60 75 33 Mé 20

Schrauben mI/SET

[kel
M20 8.2
M20 8.2
M20 8.2



ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML 22 2+2

Handspannfutter

Harte Stufenaufsatzbacken
Modul 2

|~ N ™
< ===
Backenstellung | Backenstellung Il
AuBenspannung
Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. Al A2 AL
[mm] [mm] [mm]
ROTA-ML flex 2+2 800 SP-HB-M 400-500/4 1457323 L9 - 614 57 - 630 245 - 800
ROTA-ML flex 2+2 1000 SP-HB-M 400-500/4 1457323 49 - 815 57 - 831 245 -1000
ROTA-ML flex 2+2 1200 SP-HB-M 400-500/4 1457323 49 - 1016 57 - 1031 245 - 1200
Innenspannung
Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. 11 13
[mm] [mm]
ROTA-ML flex 2+2 800 SP-HB-M 400-500/4 1457323 181 - 74k 366 - 933
ROTA-ML flex 2+2 1000 SP-HB-M 400-500/4 1457323 181 - 944 366 - 1133
ROTA-ML flex 2+2 1200 SP-HB-M 400-500/4 1457323 181 - 1146 366 - 1335



ROTA-ML a2 2+2 ROTA-ML flex 242

Handspannfutter

Konsolbacken

Konsolbacke beweglich Konsolbacke fest .

Mit 3/32" x 90° oder Modul-2-Verzahnung. Uber T-Nuten im Futtergesicht i .y

Passende Aufsatzbacken siehe Spalte positionierbar. K ‘\\“\‘

LSchnittstelle". Passende Aufsatzbacken siehe Spalte L - e
»Schnittstelle". - S

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500 ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630 SKB-5V90° 100 W-100-1 1572700 ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800 ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000 ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-MLflex 2421200 SKB-M2100 W-100-1 1572701 ROTA-MLflex 2421200 SKB-F100 W-00-1 1572658
Aufsatzbacken

Stufenbacke
Mit geschliffener Stufe 8 mm.

Backe profiliert
Zur Erhéhung der Reibung zwischen Backe
und Werkstiick ohne Spannabdruck.

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GBD 100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373346 GBS 100-35-10-5 100 35 10 W-100-1 1373325

Stufenbacke
Mit beschichteter Stufe 5 mm.

Backe gehauen
Zur Erhohung der Reibung zwischen Backe
und Werkstiick mit minimalem

Spannabdruck. .
Bezeichnung Breite  Hdohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite  Hdohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[nm]  [mm]  [mm] [nm]  [mm]  [mm]
GBC100-35-11 100 35 1 W-100-1 1373267 GBS-W 100-35-10-5 100 35 10 W-100-1 1395510
Backe geschliffen Stufenbacke
Mit komplett geschliffener Spannfldache. Mit grip-Stufe 3 mm.
. Zum prdagenden Spannen von ungehar- .
. teten Materialien bis 22 HRC. .
Bezeichnung Breite  Hdhe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite  Hdhe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[nm]  [mm]  [mm] [nm]  [mm]  [mm]
GBP 100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373272 GBS-G3100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373330
Backe weich Stufenbacke
Hdartbare Backen zur kundenseitigen Mit grip-Stufe 5 mm.
Nacharbeit, z. B. zum Einbringen von J ’ Zum prdagenden Spannen von ungehdr- .
Konturen oder Sonderformen. \‘\’ml teten Materialien bis 22 HRC. .

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.

[mm]  [mm] [mm] [nm]  [mm]  [mm]

GBW100-35-16 100 35 16 W-100-1 1373287 GBS-G5100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373333



ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Stufenbacke

Mit grip-Stufe 8 mm.

Zum prdgenden Spannen von ungehadr- .

teten Materialien bis 22 HRC. .

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[mm]  [mm]  [mm]

GBS-G8100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373337

Stufenbacke

Mit carbide-grip-Stufe 3 mm.

Zum prdgenden Spannen von gehdrteten ]

Materialien bis 58 HRC. (Y

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[nm]  [mm]  [mm]

GBS-CG3100-35-10 100 35 10 W-100-1 1428440

Stufenbacke

Mit carbide-grip-Stufe 5 mm.

Zum prdagenden Spannen von gehdrteten .

Materialien bis 58 HRC. .

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[mm] [mm] [mm]

GBS-CG5100-35-12 100 35 12 W-100-1 1428141

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6.000 min™ .

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Set 1404235

Messkopfadapter fiir 4-Backenspannung
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um
die Backenspannkraft von 4-Backenfut-
tern zu messen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT MAL 1452686

ROTA-ML 2x2+2

Backe grip
Zum prdgenden Spannen von ungehar-
teten Materialien bis 22 HRC.

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[mm]  [mm]  [mm]

GBG 100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373282

Federblatt-Niederzugbacke

Fir einen aktiven Niederzug mit leichtem
Spannabdruck am Werkstiick fiir genauere
Bearbeitungsergebnisse.

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
[mm] [mm]  [mm]

GFA100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373301

Federblatt-Niederzugbacke o

Fiir einen aktiven Niederzug mit leichtem
Spannabdruck am Werkstiick fiir genauere
Bearbeitungsergebnisse.

G

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.

[mm] [mm] [mm]
GFB 100-34-10 100 35 10 W-100-1 0430191

Verldangerungsset fiir GroRfutter

Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um . ) 9-' 1
hr;.

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab
@ 400 mm zu messen. o
Ident.-Nr.

Passend zu Bezeichnung

ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Adapter Set 1498512

Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von

SCHUNK Handspannfuttern. —————

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000
ROTA-ML flex 2+2 1200

SSH-D-1/2" 40-200 9938065

SSH-D-1/2" 60-300 1301281



ROTA-ML 2x2+2

Knarren

Ratsche zum schnellen Betétigen von [P -

SCHUNK Handspannfuttern. ¥ E 1
¢- o=

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SSH-K 1/2"-350 115118

Sechskant-Spannschliissel

Spannschliissel zur manuellen Betdatigung

von SCHUNK Handspannfuttern mit

Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SK SW12-160 1330869

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SL SW12-260 8704921

ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SK SW16-230 1330894

ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SL SW16-330 8704923

Sechskant-Spannschliisseladapter mit

Auswerfer

Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und

Knarren zum Betdtigen von SCHUNK

Handspannfuttern mit

Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SAS-11/2"-SW12 8705487

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800 SAS-11/2"-SW16 8705471

ROTA-ML flex 2+2 1000 SAS-11/2"-SW16 1583509

ROTA-ML flex 2+2 1200 SAS-11/2"-SW16 1583524

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

| \

von SCHUNK.

Gebinde Bezeichnung Ident.-Nr.
Kartusche LINOMAX plus Kartusche 1342585
Dose LINOMAX plus Dose 1342586
Eimer LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolplatte
Fiir die Befestigung der ROTA-M flex 2+2 i
Handspannfutter auf T-Nutentischen. Die ~

- -
Konsolplatte muss dabei immer noch an ‘Eq%‘""——:' "
den jeweiligen Maschinentisch angepasst

werden.

Passend zu

Ident.-Nr.

Bezeichnung

ROTA-M flex 2+2 260 KSL flex 260 1452440
ROTA-M flex 2+2 315 KSL flex 315 1452441
ROTA-M flex 2+2 400 KSL flex 400 1452442
Adapterplatte

Als EinheitsgroRe fiir die BaugroRen @ 260 -
bis @ 400 mm.

Passend auf Spannstation VERO-S ...

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
NSL3 400 ADP-NSL3 400 1454646
NSL3 turn 450-3 ADP-NSL3 turn 450 1454659
NSL3 turn 450-3-Z ADP-NSL3 turn 450-Z 1454670
NSL3 turn 570-5 ADP-NSL3 turn 570 1454668
NSL3 turn 570-5-Z ADP-NSL3 turn 570-Z 1454671

Sperrdeckel
Dient zur Blockierung eines Backenpaares
fiir eine 2-Backenspannung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315 SLC260-315 1471984

ROTA-M flex 2+2 400 SLCL400 1471987

ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SLC500-1200 1471989

Fettpresse —
Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  ——
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- '\g
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Bezeichnung Ident.-Nr.
Kartusche Fettpresse 9900543
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