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Pinza para piezas pequenas MPG



MPG

Pinza para piezas pequeias

Preciso. Compacto. para un blogueo excéntrico en posicion
desviada

Pinza para piezas pequenas MPG

Gripper paralelo de 2 dedos, con dedos base guiadas por rodamientos, para un movimiento suave

Campo de aplicacion

Agarre y desplazamiento de piezas pequefias y medianas,
en entornos poco sucios, como por ejemplo para ensam-
blaje, verificacion, la industria farmacéutica y
laboratorios.

Ventajas y beneficios

Guia de rodamientos transversales para un agarre de
precision, gracias al minimo juego en las guias de las
dedos base

dedos base sobre guia doble de rodillos garantizando un
grado bajo de fricciéon y un desplazamiento suave

Montaje por dos lados y en tres direcciones de atornil-
lado distintas para el montaje universal y flexible de la
pinza

Suministro neumatico a través de conexion directa sin
tubos o a través de conexiones roscadas para el sumi-
nistro neumatico flexible, en cualquier sistema
automatizado.

il (]

Tamanos Peso Fuerza de agarre Carrera por mordaza Peso de la pieza
Cantidad: 8 0.03 ..1.35 kg 25..540 N 1.5 .. 14 mm 0.13..1.9 kg




MPG

Pinza para piezas pequenas

Descripcion de funcionamiento

El aire comprimido, empuja el pistén hacia arriba o hacia ambas dedos base, haciendo que las dedos se abran 'y
abajo. cierren, de forma sincronizada.

Los ganchos laterales, situados en el extremo superior del

vastago del piston, se insertan en las ranuras angulares de

v
() Garra base (® Opciones de centraje y montaje
para la adaptacion de los dedos prensores de una pieza para el montaje de la pinza por la base y el lateral
concreta
® Accionamiento
@ Principio de gancho en cuiia sistema de accionamiento, con pistdn de doble
para una elevada transmisién de fuerza y agarre actuacion
centrado
(® Carcasa
(® Guia de rodamientos transversales ligera gracias a la utilizacion de una aleacién de
agarre de precision gracias a la guia de mordaza base sin aluminio altamente resistente
holguras
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Pinza para piezas pequefas

Informacion general sobre la serie

Principio de funcionamiento: Cinematica de gancho en
cuna
Material de la carcasa: Aleacion de aluminio, anodizado
duro

Material de la cubierta: Acero
Material de las mordazas base: Acero

Accionamiento: Neumatico, con aire comprimido filtrado
segln DIN ISO 8573-1: 7 4 4

Garantia: 24 meses

Material suministrado: Soporte para el interruptor de
proximidad, casquillos de centrado, juntas toricas para
conexion directa, manual de montaje y de instrucciones,
certificado del fabricante

Mantenimiento de la fuerza de agarre: disponible en
versiones con autoretencién mecanica o una valvula
antirretorno SDV-P

Fuerza de agarre: Es la suma aritmética de la fuerza
individual que actia en cada mordaza, en la distancia P
(véase la ilustracidn)

Ejemplo de aplicacion

Mdquina de ensamblaje de dos ejesy
accionamiento neumdtico para piezas
pequenas.

© Pinza paralela de 2 garras MPG, con
garras en bruto estandar

® Minicorredera (LM, para movimientos
verticales

© Minicorredera CLM, para movimientos
horizontales

Longitud de las garras: Se mide desde la superficie de
referencia como la distancia P en direccidn al eje principal.
La longitud de garra maxima admisible es valida hasta
que se alcanza la presidon de funcionamiento nominal. Con
mayores presiones la longitud de la garra se debe reducir
de forma proporcional a la presion de funcionamiento
nominal.

Precision de repeticion: se define como la variacién de la
posicion final en 100 ciclos de carrera consecutivos.

Peso de la pieza: El peso recomendado de la pieza, se
calcula en el agarre por fuerza, con un coeficiente de
rozamiento de 0.1y un factor de seguridad de 2, para
evitar el deslizamiento de la pieza por la aceleracion
gravitatoria. En el agarre por forma, se obtienen pesos
admisibles bastante mas elevados.

Tiempos de cierre y apertura: son tiempos de movimiento
puros de las mordaza base, sin los dedos de pinza especi-
ficos de la aplicacidn. Los tiempos de conmutacidn de las

valvulas, los tiempos de llenado de los tubos y los tiempos
de reaccion del PLC no estan incluidos y deben tenerse en

cuenta para el célculo de los tiempos de ciclo.
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Pinza para piezas pequenas

SCHUNK le ofrece mas...

Estos componentes consiguen una mayor rentabilidad
del producto. La integracién adecuada para la maxima
funcionalidad, flexibilidad, fiabilidad y produccién
controlada.

Unidad de giro en miniatura Mddulo lineal Unidad Pick & Place Sistema de cambio manual

|

Sensor de posicion flexible Vélvula de mantenimiento de Placa adaptadora Dedo en bruto
la presion

Conmutadores magnéticos Sensor inductivo de
proximidad

® Encontrara més informacidn sobre estos productos en las siguientes paginas o en www.schunk.com.

Opciones e informacion especial

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS: La version con autorretencion mecdnica de la fuerza de agarre
garantiza una fuerza de agarre minima en caso de disminucién de la presion. En el modelo AS/S, actia como fuerza de
cierre, mientras que en el modelo IS actia como fuerza de apertura.

Taladros de ajuste adicionales: Para el centraje de las garras mediante casquillos, en lugar de las superficies de montaje
normales. Versiones personalizadas previa consulta.
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Pinza para piezas pequefas

Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.

Precision de repeticién

Normativa para sala blanca IS0 14644-1

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°d

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Cargas max.

40

Fuerza de agarre

= MPG 16 / 4 bar
~MPG 16 / 6 bar

= MPG 16-AS / &4 bar
= MPG 16-AS / 6 bar

L [mm] 5

10

15

20

Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

[ Mx médx.0.3 Nm
[ My méx. 0.3 Nm

[l Mz max. 0.3 Nm
[l Fz max. 4ON

Fuerza de agarre

= MPG 16 / 4 bar
~MPG 16 | 6 bar

= MPG 16-IS / 4 bar
= MPG 16-1S / 6 bar

40
30 i
S

20

10

=

w

L [mm] 5 10 15 20
Punto P: longitud de los dedos
MPG 16 MPG 16-AS
0340008 0340038
1.5 1.5
25/22 331-
8
0.03 0.03
0.13 0.13
0.34 0.64
216/8 141616.5
0.01/0.01 0.01/0.025
0.10

16 16
0.01 0.01
30 30
5/90 5/90
0.02 0.02
5 5

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

MPG 16-IS
0340058
15

-129

7

0.03

0.13

0.53
41616.5
0.025/0.01
0.10

16

0.01

30

5/90

0.02
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Pinza para piezas pequenas

Vista principal

3.8,
Jo ‘
|
|
i |
| ;
T T ‘
‘ | B@)
! |B ©) <
| © i ~
| ~ i
g A !
[ | [N |
1 I - '
LLI I
] w‘ '
) ©]
: |
2.1 @
P |
S [
JL{-
1 23
[ -
El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas, A, a Conexidn principal/directa, @ Profundidad de alojamiento en
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza lado opuesto para casquillo de
continuacion. B, b Conexidn principall/directa, centraje

. . S . cierre de pinza
® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecdanica

asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el @ Conexion del dedo
apartado "Accesorios" del catdlogo). Conexién neumatica

@ indice del muelle

@ Conexion de la pinza

Manguera de aire comprimido
EMERSON AVNETICS, serie TU1-S
(¢ 3,0 - 0,6), n.2 de pedido:
1820712066 (-67/-68/-69)

Sensor IN ...
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Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

'€
o]
=
o e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Margen admisible [ Margen inadmisible
Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).
Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS Diseno de las garras
L N e[\
il - 90
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El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una Prisma vertical Prisma horizontal

fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple
efecto.

Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos disefios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.
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Pinza para piezas pequenas

Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
- . . . 2 R ELM/ELS/HLM

presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio

rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
mente, cuando hay una parada de emergencia.

estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrara mas informacion
P D Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
(mm modular".
Valvula de mantenimiento de la presion
SDV-P 04 0403130 6
Valvula de mantenimiento de la presion con tornillo del purgador de aire

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Pinza para piezas pequefas

Detectores de proximidad inductivos

Sensor de la posicidn final, de montaje directo

Denominacién D Normalmente en combinacion

IN 30K-S-M8-PNP 1001272 [ ]
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Pinza para piezas pequefas

Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./méx.

Precision de repeticion

Normativa para sala blanca IS0 14644-1

[mm]
[N]
[N]
[kg]
[kg]
[cm?]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Cargas max.

Fuerza de agarre
= MPG 20 / &4 bar = MPG 20-AS / 4 bar
4 . MPG 2016 bar — MPG 20-AS / 6 bar
30
20
\—0\\
10
=
w
Lmm] 5 10 15 20
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

[ Mx médx.0.3 Nm
My max. 0.3 Nm

[l Mz max. 0.3 Nm
l Fz max. 50N

Fuerza de agarre
= MPG 20 / 4 bar
MPG 20 / 6 bar

= MPG 20-IS / & bar
= MPG 20-1S / 6 bar

40

30 f

20

'\\“\\

10

=

w

Lmm] 5 10 15 20
Punto P: longitud de los dedos
MPG 20 MPG 20-AS
0340009 0340039
2 2
28124 36/-
8
0.04 0.05
0.14 0.14
0.39 1.1
21618 416/6.5
0.015/0.015 0.02/0.03
0.10

20 20
0.01 0.01
30 30
5/90 5/90
0.02 0.02
5 5

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.

Adicionalmente podrian producirse cargas en

el momento generado por la fuerza de

agarre.
MPG 20-IS MPG 20-FPS
0340059 0340069
2 2
=131 28/24
7
0.05 0.05
0.14 0.14
0.84 0.39
41616.5 21618
0.03/0.02 0.015/0.015
0.10
20 20
0.01 0.01
30 30
5/90 5/90
0.02 0.02
5 5
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Pinza para piezas pequenas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexion principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza f
® Como alternativa alademés de la posicion fuerza de agarre mecanica B P ) lado OPUGStO para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la vélvula de mantenimiento de @ Conexidn de la pinza centraje

la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el Sensor IN ...
apartado "Accesorios" del catdlogo).
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Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Diseno de las garras

3.8
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El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presion. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecién o para un agarre de simple

efecto.

Prisma vertical Prisma horizontal

Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos disefios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.
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Sensor de posicion flexible

Valvula antirretorno SDV-P.
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El sensor de posicién flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacidn de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacién
con un PC.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 20

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Automatizacion de ensamblaje modular
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3 P15 (4 >
o 73
1 \7s)
o _/d-
N N PPN I ) —
" © 0
o <
N O
+l
H
<
|
1 13

@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacion D Material Material suministrado

ABR-MPG-plus 20 0340210

Aluminio (3.4365) 2

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estdndar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".
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Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicion flexible

@7 salida del cable
Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Sensor IN...-SA

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 40-5-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 ([ ]

INK 40-5-SA 0301565

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

Sistema electrénico de
evaluacién FPS-F5

Sensor FPS-S

La supervisién FPS solo es posible para este tamafio en combinacién con la
correspondiente variante FPS de la pinza.

FPS-S13 0301705
FPS-F5 0301805 [
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrdénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.
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Pinza para piezas pequefas

Fuerza de agarre en el cierre Cargas max.
Fuerza de agarre
—MPG 25 / 4 bar = MPG 25-AS / 4 bar
50 MPG 25 / 6 bar = MPG 25-AS / 6 bar
P E—
30
20 e
10
=
w
L[mm] 5 10 15 20 25
Punto P: longitud de los dedos
B Mxméax.0.5Nm ] Mz méx. 1.5 Nm
Fuerza de agarre en la apertura My mdx.0.62 Nm  [Jij Fz max. 70 N
Fuerza de agarre ® Llas fuerzas y los momentos indicados son
45 7 =MPG 25/ 4 bar — MPG 25-1S / & bar PR .
MPG 25 / 6 bar — MPG 25-15 J 6 bar valores estaticos que.se ap’Ilcan por garra
[ base y deben darse simultaneamente.
H H T ——— Py 7 H
30 : ; Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.
15
=z
o
L[mm] 5 10 15 20 25
Punto P: longitud de los dedos
Datos técnicos
Denominacion MPG 25 MPG 25-AS MPG 25-1S MPG 25-FPS
1D 0340010 0340040 0340060 0340070
Carrera por mordaza [mm] 3 3 3 3
Fuerza de cierre/apertura [N] 31128 41/- -137 31/28
Fuerza de resorte min. [N] 10 9
Peso [kg] 0.06 0.08 0.08 0.07
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.16 0.16 0.16 0.16
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 0.67 2.1 1.6 0.67
Presion de trabajo min./nom./méx. [bar] 2/6/8 416/6.5 416/6.5 21618
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.02/0.02 0.02/0.035 0.035/0.02 0.02/0.02
Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle [s] 0.10 0.10
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 25 25 25 25
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.02 0.02 0.02 0.02
Clase de proteccion IP 30 30 30 30
Temperatura ambiente min./méx. [eq] 5190 5190 5190 5/90
Precisién de repeticion [mm] 0.02 0.02 0.02 0.02

Normativa para sala blanca IS0 14644-1 5 5 5 5
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas,
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacion.

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).

A, a Conexidn principal/directa,
apertura de pinza

B, b Conexidn principall/directa,
cierre de pinza

@ Conexion de la pinza

SISIO)

®

Conexion del dedo

indice del muelle

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Sensor IN ...




MPG 25

Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M3

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presidn. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecidn o para un agarre de simple

efecto.




MPG 25

Pinza para piezas pequenas

Diseno de las garras

Sensor de posicion flexible
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Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos diserios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.

Valvula antirretorno SDV-P.

El sensor de posicién flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacidn de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacion
con un PC.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 25
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@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presidn existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Vélvula antirretorno SDV-P.

Denominacién D Didmetro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacion D Material Material suministrado
ABR-MPG-plus 25 0340211 Aluminio (3.4365) 2




MPG 25

Pinza para piezas pequefas

Automatizacion de ensamblaje modular

Juego de montaje para el interruptor de proximidad

5.5

e 253
+F w

14.4_ 9.5

@ Pinza Placa de adaptacién ASG
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrara mas informacion

al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".

Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicidn final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D Normalmente en combinacion
AS-IN5-MPG-plus 25 0340150

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ ]

INK 5-S 0301501 [ ]

@® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.

Sensor IN ...

El juego de montaje incluye soporte, talones/levas de conmutacion y
tornillos de fijacidn. Los interruptores de proximidad deben pedirse por
separado.

Denominacién D
AS-IN5-MPG-plus 25 0340150

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.




MPG 25

Pinza para piezas pequenas

Detectores de proximidad inductivos

@ Salida del cable Sensor IN...-SA
Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 40-5-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 ([ ]

INK 40-5-SA 0301565

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.




MPG 25

Pinza para piezas pequefas

Sensor de posicion flexible

Sistema electrénico de Sensor FPS-S

evaluacién FPS-F5

La supervisién FPS solo es posible para este tamafio en combinacién con la
correspondiente variante FPS de la pinza.

Denominacién D Normal en combinacién

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [ ]

Polngacones decable
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrdnico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.




MPG 25

Pinza para piezas pequenas




MPG 32

Pinza para piezas pequefas

Fuerza de agarre en el cierre Cargas max.
Fuerza de agarre
= MPG 32 / 4 bar = MPG 32-AS / 4 bar
~MPG 32/ 6 bar = MPG 32-AS / 6 bar
100
80
60
40
=

L[mm] 0 15 20 25 30 35
Punto P: longitud de los dedos

[ Mx médx.1.5 Nm [l Mz mdx.3 Nm
Fuerza de agarre en la apertura [ My max.1Nm Il Fz max. 105N

Fuerza de agarre

® Las fuerzasy los momentos indicados son

oy R RIS e e s et

80 Adicionalmente podrian producirse cargas en

60l el momento generado por la fuerza de

— — ———— agarre.

40

Q

E

L [mm] 10 15 20 25 30 35
Punto P: longitud de los dedos

Datos técnicos
Denominacion MPG 32 MPG 32-AS MPG 32-IS MPG 32-FPS
1D 0340011 0340041 0340061 0340071
Carrera por mordaza [mm] [ [ 4 [
Fuerza de cierre/apertura [N] 65/55 85/- -180 65/55
Fuerza de resorte min. [N] 20 25
Peso [kg] 0.12 0.14 0.14 0.14
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.33 0.33 0.33 0.33
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 1.6 [ 3.4 1.6
Presion de trabajo min./nom./méx. [bar] 2/6/8 416/6.5 416/6.5 21618
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.025/0.025 0.035/0.05 0.05/0.035 0.025/0.025
Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle [s] 0.20 0.20
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 32 32 32 32
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.04 0.04 0.04 0.04
Clase de proteccion IP 30 30 30 30
Temperatura ambiente min./méx. [eq] 5190 5190 5190 5/90
Precisién de repeticion [mm] 0.02 0.02 0.02 0.02

Normativa para sala blanca IS0 14644-1 5 5 5 5




MPG 32

Pinza para piezas pequenas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas, A, a Conexion principal/directa, @ Conexién del dedo
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza f
® Como alternativa alademés de la posicion fuerza de agarre mecanica B P ) lado OPUGStO para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la vélvula de mantenimiento de @ Conexidn de la pinza centraje

la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el Sensor IN ...
apartado "Accesorios" del catdlogo).




MPG 32

Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M3

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presidn. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecidn o para un agarre de simple

efecto.




MPG 32

Pinza para piezas pequenas

Diseno de las garras

Sensor de posicion flexible

DN Ta
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. Prisma vertical . Prisma horizontal

Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos diserios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.

Valvula antirretorno SDV-P.

El sensor de posicién flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacidn de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacion
con un PC.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 32
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@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presidn existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Vélvula antirretorno SDV-P.

Denominacién D Didmetro de la manguera recomendado
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacion D Material Material suministrado
ABR-MPG-plus 32 0340212 Aluminio (3.4365) 2




MPG 32

Pinza para piezas pequefas

Automatizacion de ensamblaje modular

Juego de montaje para el interruptor de proximidad
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@ Pinza Placa de adaptacién ASG
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrara mas informacion
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".

Detectores de proximidad inductivos

Sensor de posicidn final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D Normalmente en combinacion
AS-IN5-MPG-plus 32 0340151

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ ]

INK 5-S 0301501 [ ]

@® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.

Sensor IN ...

El juego de montaje incluye soporte, talones/levas de conmutacion y
tornillos de fijacidn. Los interruptores de proximidad deben pedirse por
separado.

Denominacién D
AS-IN5-MPG-plus 32 0340151

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.




MPG 32

Pinza para piezas pequenas

Detectores de proximidad inductivos

@ Salida del cable Sensor IN...-SA
Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 40-5-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 ([ ]

INK 40-5-SA 0301565

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.




MPG 32

Pinza para piezas pequefas

Sensor de posicion flexible

Sistema electrénico de Sensor FPS-S

evaluacién FPS-F5

La supervisién FPS solo es posible para este tamafio en combinacién con la
correspondiente variante FPS de la pinza.

Denominacién D Normal en combinacién

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [ ]

Polngacones decable
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrdnico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.




MPG 32

Pinza para piezas pequenas




MPG 40

Pinza para piezas pequefas

Fuerza de agarre en el cierre Cargas max.
Fuerza de agarre
~ MPG 40 / &4 bar — MPG 40-AS | 4 bar
~MPG 40 / 6 bar — MPG 40-AS / 6 bar
160
120
80
40
=
w
Llmm] 10 20 30 40
Punto P: longitud de los dedos
[ Mx médx.1.5 Nm [l Mz max. 4 Nm
Fuerza de agarre en la apertura [ Myméax.2Nm [ Fz max. 170N
Fuerza de agarre ® Llas fuerzas y los momentos indicados son
= MPG 40 / &4 bar — MPG 40-IS / &4 bar o :
— MPG 50 / 6 bar — MPG 50-1 / 6 bar valores estaticos que.se aplllcan por garra
160 base y deben darse simultdneamente.
20 Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
80 agarre.
40
=)
L [mm] 10 20 30 Lo
Punto P: longitud de los dedos
Datos técnicos
Denominacion MPG 40 MPG 40-AS MPG 40-IS
1D 0340012 0340042 0340062
Carrera por mordaza [mm] 6 6 6
Fuerza de cierre/apertura [N] 110/90 145/~ -1115
Fuerza de resorte min. [N] 35 25
Peso [kg] 0.2 0.26 0.26
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.55 0.55 0.55
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 3.6 10.4 8.5
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 21618 41616.5 4/616.5
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.05/0.05 0.055/0.08 0.08/0.055
Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle [s] 0.20 0.20
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 40 40 40
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.08 0.08 0.08
Clase de proteccion IP 30 30 30
Temperatura ambiente min./max. [°q] 5190 5/90 5190
Precisién de repeticion [mm] 0.02 0.02 0.02

Normativa para sala blanca IS0 14644-1 5 5 5




MPG 40

Pinza para piezas pequenas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas, A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacién. B, b Conexidn principal/directa, Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza B
® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica . P . lado OPUEStO para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la vélvula de mantenimiento de (1) Conexién de la pinza centraje

la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el Sensor IN ...
apartado "Accesorios" del catdlogo).




MPG 40

Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M3

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que

hay en la placa de montaje.

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presidn. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecidn o para un agarre de simple

efecto.




MPG 40

Pinza para piezas pequenas

Diseno de las garras

Valvula antirretorno SDV-P.

E -
a b

. Prisma vertical . Prisma horizontal

Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos diserios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 40

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado

[mm]

Valvula de mantenimiento de la presion

SDV-P 04 0403130 6
Valvula de mantenimiento de la presion con tornillo del purgador de aire
SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Automatizacion de ensamblaje modular
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@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacién D Material Material suministrado

Dedo en bruto

ABR-MPG-plus 40 0340213

Aluminio (3.4365) 2

@ Pinza

Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estdndar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién

al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".




MPG 40

Pinza para piezas pequefas

Juego de montaje para el interruptor de proximidad

Detectores de proximidad inductivos

8 33.3
@ °
o 000 ]
< 7T ©
i r—’ -
| L :
29 14.9

Sensor IN ...

El juego de montaje incluye soporte, talones/levas de conmutacion y
tornillos de fijacidn. Los interruptores de proximidad deben pedirse por
separado.

Denominacion D

AS-IN5-MPG-plus 40 0340152

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D Normalmente en combinacion
AS-IN5-MPG-plus 40 0340152

IN 5-S-M12 0301569

IN 5-S-M8 0301469 (]

INK 5-S 0301501 [ ]

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.




MPG 40

Pinza para piezas pequenas

Detectores de proximidad inductivos

Kit de montaje para el FPS

14.5

(A7) salida del cable
Sensor IN ...

Sensor de la posicion final, de montaje directo

Sensor IN...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

sensor de proxinidag inductivo con salida de ablelateral
IN 40-5-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 ([ ]

INK 40-5-SA 0301565

@olesdeconexin
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Gppraconectorienciute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.

@ Para la version AS/IS

El sensor de posicion flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacién de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacién
con un PC.

Denominacién D
AS-FPS-MPG-plus 40 0301762

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.




MPG 40

Pinza para piezas pequefas

Sensor de posicion flexible

Sensor FPS-S Sistema electrénico de

evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D Normal en combinacion
AS-FPS-MPG-plus 40 0301762

seor
FPS-S 13 0301705

sistemaelectronico deevalvacion
FPS-F5 0301805 [}
Pobngacionesdecable
KV BG08-SG08 3P-0050 0301598

KV BG08-SG08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza 'y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.




MPG 40

Pinza para piezas pequenas




MPG 50

Pinza para piezas pequefas

Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.

Precision de repeticién

Normativa para sala blanca IS0 14644-1

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°d

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Cargas max.

Fuerza de agarre

= MPG 50 / 4 bar
—MPG 50 / 6 bar

= MPG 50-AS / 4 bar
= MPG 50-AS / 6 bar
250

200

150

100

FIN]

L [mm] 10 20 30 40 50
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

[ Mx méx.3 Nm
[ My méx. 4 Nm

Il Mz max. 5 Nm
[l Fz max. 200N

Fuerza de agarre

= MPG 50 / 4 bar
~MPG 50 / 6 bar

— MPG 50-1S / & bar
= MPG 50-1S / 6 bar

250
200
150 4
100
=3
L[mm] 10 20 30 40 50
Punto P: longitud de los dedos
MPG 50 MPG 50-AS
0340013 0340043
8 8
175/155 2251-
50
0.35 0.4
0.9 0.9
7.2 15.5
216/8 141616.5
0.035/0.035 0.035/0.05
0.30
50 50
0.14 0.14
30 30
5/90 5/90
0.02 0.02
5 5

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

MPG 50-1S
0340063
8

-1190

35

0.4

0.9

12.1
41616.5
0.05/0.035
0.30

50

0.14

30

5/90

0.02




MPG 50

Pinza para piezas pequenas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas, A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacién. B, b Conexidn principal/directa, Profundidad de alojamiento en
) 3 L L. cierre de pinza i
® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecanica » . lado opuesto para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la vélvula de mantenimiento de (1) Conexion de la pinza centraje

Sensor IN ...

®

la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).




MPG 50

Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M3

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presidn. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecidn o para un agarre de simple

efecto.




MPG 50

Pinza para piezas pequenas

Diseno de las garras

Valvula antirretorno SDV-P.

w [N e
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. Prisma vertical . Prisma horizontal

Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos diserios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 50

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado

[mm]

Valvula de mantenimiento de la presion

SDV-P 04 0403130 6

Valvula de mantenimiento de la presion con tornillo del purgador de aire

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-

mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Automatizacion de ensamblaje modular
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@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacién D Material Material suministrado
Dedo en bruto

ABR-MPG-plus 50 0340214

Aluminio (3.4365) 2

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estdndar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién

al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".




MPG 50

Pinza para piezas pequefas

Juego de montaje para el interruptor de proximidad

Detectores de proximidad inductivos
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Sensor IN ...

Sensor de posicidn final, instalado con el kit de montaje

Denominacién D
AS-IN5-MPG-plus 50 0340153

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D Normalmente en combinacion

AS-IN5-MPG-plus 50 0340153
IN 5-5-M12 0301569
IN 5-5-M8 0301469 ([ ]
INK 5-S 0301501 [}

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.




MPG 50

Pinza para piezas pequenas

Detectores de proximidad inductivos

Kit de montaje para el FPS
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Sensor de la posicién final, de montaje directo

Denominacién D Normalmente en combinacion

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

Gblesdeconexién
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
dipparaconectorfenchute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongadonesdecable
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]

KV BW12-SG12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597
Distibuidordesensores
V2-M12 0301776 [ ]

V2-M8 0301775 [ ]

Vi4-M8 0301746

V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Para la version AS/IS

El sensor de posicion flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacién de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacién
con un PC.

Denominacion D
AS-FPS-MPG-plus 50 0301763

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.




MPG 50

Pinza para piezas pequefas

Sensor de posicion flexible

Sensor FPS-S Sistema electrénico de

evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D Normal en combinacion
AS-FPS-MPG-plus 50 0301763

seor
FPS-S 13 0301705

sistemaelectronico deevalvacion
FPS-F5 0301805 [}
Pobngacionesdecable
KV BG08-SG08 3P-0050 0301598

KV BG08-SG08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza 'y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.




MPG 50

Pinza para piezas pequenas




MPG 64

Pinza para piezas pequefas

Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.

Precision de repeticién

Normativa para sala blanca IS0 14644-1

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°d

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Cargas max.

Fuerza de agarre

= MPG 64 | 4 bar
~ MPG 64 / 6 bar

— MPG 64-AS { 4 bar
= MPG 64-AS / 6 bar

300

—— —

200 S — o
100
=
=

L [mm] 200 30 40 50 60 70
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

[ Mx max.3.5 Nm
] My méx. 6 Nm

B Mz max. 9 Nm
[l Fz max. 250N

Fuerza de agarre

= MPG 64 / 4 bar
~ MPG 64 | 6 bar

= MPG 64-1S | &4 bar
— MPG 64-1S | 6 bar
300

F[N]

L [mm] 20 30 40 50 60 70
Punto P: longitud de los dedos

MPG 64 MPG 64-AS
0340014 0340044
10 10
200/190 2701-
70
0.6 0.7
1 1
12 21.5
21618 41616.5
0.045/0.045 0.045/0.06
0.30
64 64
0.24 0.24
30 30
5/90 5/90
0.02 0.02
5 5

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

MPG 64-1S
0340064
10

-1245

55

0.7

1

19.5
41616.5
0.06/0.045
0.30

64

0.24

30

5/90

0.02




MPG 64

Pinza para piezas pequenas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas, A, a Conexion principal/directa, @ Conexién del dedo
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza f
® Como alternativa alademés de la posicion fuerza de agarre mecanica B P ) lado OPUGStO para casquillo de
asistida por resorte, se puede utilizar la vélvula de mantenimiento de @ Conexidn de la pinza centraje
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el Sensor IN ...

apartado "Accesorios" del catdlogo).




MPG 64

Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M3

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS
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@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presidn. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecidn o para un agarre de simple

efecto.




MPG 64

Pinza para piezas pequenas

Diseno de las garras

Valvula antirretorno SDV-P.

E -
a b

. Prisma vertical . Prisma horizontal

Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos diserios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 64

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado
[mm]

Valvula de mantenimiento de la presion

SDV-P 04 0403130 6

Valvula de mantenimiento de la presion con tornillo del purgador de aire

SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-

mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Automatizacion de ensamblaje modular
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@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacién D Material Material suministrado
Dedo en bruto

ABR-MPG-plus 64 0340215

Aluminio (3.4365) 2

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estdndar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".




MPG 64

Pinza para piezas pequefas

Juego de montaje para el interruptor de proximidad

Detectores de proximidad inductivos
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Sensor IN ... Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje
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IN 5-S-M12 0301569
® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. IN 5-5-M8 0301469 °
INK 5-S 0301501 [}

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.




MPG 64

Pinza para piezas pequenas

Detectores de proximidad inductivos

Kit de montaje para el FPS

12| 23.5

‘12 17.5

Ql

Sensor de la posicién final, de montaje directo

Denominacién D Normalmente en combinacion

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

Gblesdeconexién
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
dipparaconectorfenchute
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongadonesdecable
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]

KV BW12-SG12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597
Distibuidordesensores
V2-M12 0301776 [ ]

V2-M8 0301775 [ ]

Vi4-M8 0301746

V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Para la version AS/IS

El sensor de posicion flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacién de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacién
con un PC.

Denominacion D

AS-FPS-MPG 64 0301764

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.




MPG 64

Pinza para piezas pequefas

Sensor de posicion flexible

Sensor FPS-S Sistema electrénico de

evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D Normal en combinacion

AS-FPS-MPG 64 0301764

seor
FPS-S 13 0301705

sistemaelectronico deevalvacion
FPS-F5 0301805 [}
Pobngacionesdecable
KV BG08-SG08 3P-0050 0301598

KV BG08-SG08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza 'y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.




MPG 64

Pinza para piezas pequenas




MPG 80

Pinza para piezas pequefas

Datos técnicos

Denominacion

1D

Carrera por mordaza

Fuerza de cierre/apertura

Fuerza de resorte min.

Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Tiempo de cierre/apertura, solo con muelle
Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.

Precision de repeticién

Normativa para sala blanca IS0 14644-1

[mm]
[NI
[N]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kg]

[°d

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Cargas max.

Fuerza de agarre
= MPG 80 / 4 bar
~MPG 80 / 6 bar

= MPG 80-AS / &4 bar
= MPG 80-AS / 6 bar

600

500 I

400 >

300 essszoiecoo

200

FIN]

L[mm] 20 30 40 50 60 70 80
Punto P: longitud de los dedos

Fuerza de agarre en la apertura

[ Mx méx.5 Nm
[ My méx. 9 Nm

B Mz mdx.15 Nm
[l Fz max. 500 N

Fuerza de agarre
= MPG 80 / 4 bar
~MPG 80 / 6 bar

= MPG 80-IS / &4 bar
= MPG 80-IS / 6 bar

600

500 e
400
300
200

F[N]

L[mm] 20 30 40 50 60 70 80
Punto P: longitud de los dedos

MPG 80 MPG 80-AS
0340015 0340045
14 14
380/360 540/-
160
1.2 1.35
1.9 1.9
29 45.5
21618 41616.5
0.06/0.06 0.055/0.085
0.30
80 80
0.4 0.4
30 30
5/90 5/90
0.02 0.02
5 5

® Las fuerzasy los momentos indicados son
valores estaticos que se aplican por garra
base y deben darse simultdneamente.
Adicionalmente podrian producirse cargas en
el momento generado por la fuerza de
agarre.

MPG 80-1S
0340065
14

-I510

150

1.35

1.9

40.5
41616.5
0.085/0.055
0.30

80

0.4

30

5/90

0.02




MPG 80

Pinza para piezas pequenas

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico del Gripper con las dedos abiertas,
sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacion.

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el
apartado "Accesorios" del catdlogo).

A, a Conexidn principal/directa,
apertura de pinza

B, b Conexidn principall/directa,
cierre de pinza

@ Conexion de la pinza

@ Conexion del dedo
@ indice del muelle

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Sensor IN ...




MPG 80

Pinza para piezas pequefas

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

80% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M4

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo méaxima permitida (consulte la tabla de
datos técnicos).

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS

LS 3

88

@4x1 0.650, @

44.8

74.3

@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que

hay en la placa de montaje.

El dispositivo mecanico asegurador de la fuerza de agarre, garantiza una
fuerza de agarre minima, incluso en caso de caida de la presidn. En la
variante AS/S, actia como una fuerza de cierre; en la variante IS, como
una fuerza de apertura. Ademas, la posicion fuerza de agarre puede
emplearse para aumentar la fuerza de sujecidn o para un agarre de simple

efecto.




MPG 80

Pinza para piezas pequenas

Diseno de las garras

Valvula antirretorno SDV-P.
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Una pieza que se agarra usando tres puntos de contacto, se puede agarrar
de forma fiable con una elevada repetibilidad. Un sistema con mds de tres
puntos de contacto se considera sobredeterminado. El esquema muestra
dos diserios alternativos de dedos de garra para un agarre axial o radial
de una pieza cilindrica.

Dedos en bruto ABR-MPG-plus 80

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

Valvula antirretorno SDV-P.

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado

[mm]

Valvula de mantenimiento de la presion

SDV-P 04 0403130 6
Valvula de mantenimiento de la presion con tornillo del purgador de aire
SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Automatizacion de ensamblaje modular

14+0.02 me
7 o 14
//ﬁzs (4x)(73) =
| QA4S
1 O, ©
o~ ! o
Sl un
o
1
o
o —
[ee]
o
o
0
28 . 40

@ Ajuste para pasador de
centraje

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacién D Material Material suministrado
Dedo en bruto

ABR-MPG-plus 80 0340216

Aluminio (3.4365) 2

@ Pinza
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Placa de adaptacién ASG

Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estdndar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién

al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".




MPG 80

Pinza para piezas pequefas

Juego de montaje para el interruptor de proximidad

Detectores de proximidad inductivos
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Sensor IN ...

Sensor de posicidn final, instalado con el kit de montaje

Denominacién D
AS-MPG 80 0340155

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D Normalmente en combinacion

AS-MPG 80 0340155
IN 5-5-M12 0301569
IN 5-5-M8 0301469 ([ ]
INK 5-S 0301501 [}

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.




MPG 80

Pinza para piezas pequenas

Detectores de proximidad inductivos

Kit de montaje para el FPS

N
o/

32
50 =

12
37.2
@@
T
[g ° o@DQ
21

12
16

Sensor de la posicién final, de montaje directo

Denominacién D Normalmente en combinacion
IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

Gblesdeconexién
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463
Polongaconesdecavle
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 ([ ]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Para la version AS/IS

El sensor de posicion flexible FPS, puede distinguir entre cinco rangos o
puntos de conmutacién de programacion libre, para la carrera de una
pinza, pudiendo emplearse como sistema de medicién, en combinacién
con un PC.

Denominacion D

AS-FPS-MPG 80 0301765

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.




MPG 80

Pinza para piezas pequefas

Sensor de posicion flexible

Sensor FPS-S Sistema electrénico de

evaluacion FPS-F5

Sensor de posicion flexible, con hasta cinco posiciones.

Denominacién D Normal en combinacion

AS-FPS-MPG 80 0301765

seor
FPS-S 13 0301705

sistemaelectronico deevalvacion
FPS-F5 0301805 [}
Pobngacionesdecable
KV BG08-SG08 3P-0050 0301598

KV BG08-SG08 3P-0100 0301599

® Al emplear un sistema FPS, se precisa un sensor FPS (FPS-S) asi como un
sistema electrénico de evaluacion (FPS-F5 / F5 T) por cada pinza 'y un
juego de montaje (AS), si procede. Opcionalmente, existen prolongaci-
ones de cable (KV) disponibles. Vea la seccion "Accesorios" del catalogo.




MPG 80

Pinza para piezas pequenas
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