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Hand in hand for tomorrow



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Pneumatische Kraftspannfutter mit Eil- und Spannhub
zum Spannen liiber groRBe Storkonturen hinweg

f

Das Prinzip der ROTA TB2-LH Kraftspannfutter liegt darin,
mit einem geringen Luftverbrauch einen groRen, schnellen
Backenhub in Kombination mit maximaler Spannkraft zu
erreichen. Der groRe Backenhub ermoglicht es dem Futter
tiber Storkonturen des Werkstiickes hinweg zu spannen.
Das Besondere daran: Trotz groBem Backenhub erzeugt
das ROTA TB2-LH auf dem Spannhub eine grolRe Spann-
kraft, wodurch zum Beispiel Rohre in der Erddlindustrie
prozesssicher gespannt werden.

Vorteile = Ihr Nutzen

© Pprizisions-Keilhaken-Vorderendfutter fiir héchste © Schnellentliiftung der Druckkammern
Qualitdtsanspriiche Kiirzere Prozesszeiten
Ermdglicht exzellente Bearbeitungsergebnisse
© sehr groRe Futterbohrung
Bearbeitung aller gangigen Rohrdurchmesser
Hoher Wirkungsgrad des Keilhakensystems
Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkrafte

Im Futter integrierter Pneumatikzylinder

Besonders fiir Drehmaschinen ohne Hydraulikzylinder
geeignet

Abgedichtete Fiihrungsbahnen

Optimaler Schutz gegen Kiihlschmierstoff und Spane
Visuelle Sicherheitseinrichtungen
Maximale Bediensicherheit

Optimiertes Schmiersystem

Garantiert dauerhaft hohe Spannkrafte
Uberwachung des 0ffnungs- und SchlieBvorgangs Allseitig gehartete und geschliffene Funktionsteile
Prozesssichere Bedienung des Futters Gewadhrleisten eine lange Lebensdauer

Luftzufuhr iiber Schwebering

Einfachste Ansteuerung des Futters

Hohe Spannkrafte bei Systemdruck

Sorgen fiir Prozesssicherheit wahrend der Bearbeitung
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Technische Daten

Bezeichnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft (bei 6 bar) Hub/Backe Futterbohrung
[min] [kN] [mm] [mm]
ROTA TB2 470-185 LH 1300 115 20 185
ROTA TB2 520-191 LH 1300 115 38.5 191
ROTATB2 570-230 LH 1300 220 25.4 230
ROTA TB2 600-275 LH 1100 200 25.4 275
ROTA TB2 630-275 LH 1000 200 38.1 275
ROTA TB2 685-325 LH 900 280 25.4 325
ROTA TB2 850-375 LH 750 240 25.4 375
ROTA TB2 1000-560 LH 500 240 25.4 560




ROTA TB2-LH
Pneumatische Kraftspannfutter

ROTA TB2-LH

Funktion ROTA TB2-LH

Der im Futter integrierte Kolben wird im Stillstand iiber den Schwebering mit Druckluft von auRen versorgt und dadurch
axial verschoben. Durch das Keilhakensystem wird diese axiale Bewegung des Futterkolbens in eine, zur Drehachse
synchrone, radiale Bewegung der Grundbacken umgewandelt. Das Doppelriickschlagventil verhindert, dass nach Entfernen
des Systemdruckes die Druckluft wieder entweichen kann.

Keilhakenantrieb
Bietet konstant hohe Spannkrdfte im Betrieb

Gehdrteter und extrem steifer Grundkorper
Dadurch Idngere Lebensdauer bei hochster Prazision.
Auch bei hochster Spannkraft

Sehr groRe Futterbohrung

Fur die Bearbeitung aller gangigen
Rohmaterialdurchmesser

Eil- und Spannhub

Sorgt fiir groRen Backenhub in Kombination mit hohen
Spannkraften

Optimiertes Schmiersystem

Fir hohen Wirkungsgrad

Befestigungsgewinde

Flr Werkstiickanschlage

Anzeigestift

Fiir die visuelle Hubiiberwachung des Eil- und
Spannhubes

Backenhubanzeige

Zur Kontrolle des Backenhubes

Abdichtung der Grundbackenfiihrung

Zur Abdichtung gegen Kiihlschmierstoff und Spane
Im Futter integrierter Pneumatikzylinder

Zur direkten Ansteuerung des Drehfutters ohne
zusatzlichen Zylinder

Statischer Schwebering

Fur die Luftversorgung des Drehfutters
Druckerhaltungsventil

Sorgt fiir dauerhafte Spannkraft unter Rotation




ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Eil- und Spannhub
Um Werkstiicke mit einer Storkontur zuverldssig beladen und
spannen zu kdnnen, gibt es die Drehfutter ROTA TB2 mit dem N ]
sogenannten Eil- und Spannhub (LH). Mit dem Eilhub wird ein
groRer Backenhub erzielt. Auf dem Eilhub darf nicht gespannt ﬁ 0
werden, da hier wegen der groBen Ubersetzung nur eine geringe
Spannkraft zur Verfligung steht. Auf dem Spannhub steht dann |
9 ¢

die maximale Futterspannkraft zur Verfligung und das Werkstiick

. N !
wird zuverldssig gespannt.

© Futterkolben
® Grundbacke
© Eilhub

® Spannhub

Abdichtung der Grundbackenfiihrung

Um das ROTA TB2-LH gegen eindringenden Schmutz und Kiihl-
schmierstoff zu schiitzen, ist die Grundbacke mit einer zusatzli-
chen 3fach Abdichtung versehen worden.

@ Sstirnseitiges Profildichtelement
Zwischen Futterkdrper und Grundbacke mit zusdtzlichem
Abdeckblech zur Fixierung
® Dichtelement
Zum Schutz der Grundbackenfiihrung
©® 0-Ring
Zwischen Grundbacke und Schutzbiichse

Auswechselbares Ventil

In der neuen Futtergeneration ROTA TB2-LH sitzt das Druckerhal-
tungsventil ab BaugroRe 570 in einem wechselbaren Ventilein-
satz. Bei Bedarf kann so nicht nur das Druckerhaltungsventil
getauscht werden, sondern auch sehr schnell und kostengiinstig
der Ventileinsatz. Somit wird auch bei dlteren Spannfuttern eine
sichere Funktion dauerhaft gewdhrleistet.

© Futterkorper
® Ventileinsatz

© Druckerhaltungsventil
@ Verschlusskappe



ROTA TB2-LH

Schnellentliiftung

Um die Luft auf dem kiirzesten Weg aus dem Zylinder nach auBen
zu fiihren, sind beim ROTA TB2-LH je ein Luftkanal zum Offnen
und SchlieBen integriert. Die ausstromende Luft muss so nicht
mehr iiber die Profildichtung abstromen, sondern kann auf
kiirzestem Weg nach auRen gelangen.

© Ausstromende Luft
Beim Offnen des Futters

® Ausstromende Luft
Beim SchlieRen des Futters

Optimiertes Schmiersystem

Uber jeweils einen stirnseitigen Schmiernippel wird jede Grund-
backe optimal mit Fett versorgt. Ein intelligentes Verteilungs-
system gewadhrleistet eine gleichmdRige Fettverteilung an allen
Gleitebenen der Grundbacke und gewahrleistet dauerhaft hohere
Spannkrafte.

Backenhubanzeige

Um dem Maschinenbediener den Backenwechsel so einfach wie
maoglich zu gestalten, ist das ROTA TB2-LH mit einer visuellen
Anzeige fiir dem Spannbereich sowie der Aufsatzbackenposition
ausgestattet. Es konnen so alle drei Aufsatzbacken schnell und
einfach in der identischen Position befestigt werden. Gleichzeitig
kann der Bediener priifen, ob der Spannhub vollstandig erreicht
wird (wenn die Backen am Werkstiick anliegen).

© Futter gedffnet

Hier darf keine Bearbeitung gestartet werden
® Bereich Spannhub

Hier darf das Werkstiick gespannt werden
© Visuelle Anzeige

Zur Orientierung der Backenverzahnung

Visuelle Uberwachung des Eil- und Spannhubes

Zusatzlich zur visuellen Anzeige auf dem Futtergesicht werden die
Grundbacken der LH-Ausfiihrung auch mit einem radialen
Anzeigestift abgefragt. Ist der Stift aus dem Futter herausge-
fahren, darf das Werkstiick nicht gespannt werden, da sich der
Grundbacken noch im Eilhub befindet. Ist der Anzeigestift
eingefahren, kann das Werkstiick auf dem Spannhub mit voller
Kraft zuverldssig gespannt werden.

@ Visueller Anzeigestift LH-Ausfiihrung

ROTA TB2-LH
Pneumatische Kraftspannfutter




ROTA TB2-LH
Pneumatische Kraftspannfutter

Druckabfrage iiber Sensor (optional)

Wahrend des Bearbeitens wird der pneumatische Druck im
Spannfutter liber ein federvorgespanntes Schaltelement
tiberwacht. Fdllt der Druck ab, schiebt die Feder den Schaltnocken
nach hinten. Der induktive Naherungsschalter erkennt die
Position und meldet diese an die Maschinensteuerung. Das
entsprechende Montagekit und die Sensoren miissen hierzu
separat bestellt werden (siehe Zubehor).

© Arbeitsdruck
Ausreichend vorhanden

® Druckabfall
Wird durch Naherungsschalter erkannt

Wegabfrage der Spannbacken (optional)

Um bei Drehfuttern mit Eil- und Spannhub zu gewadhrleisten,
dass das Werkstiick zuverldssig auf dem Spannhub gespannt wird,
kann das Futter optional mit einem induktiven Naherungs-
schalter zur Wegabfrage ausgeriistet werden. Erfolgt die
Spannung bereits auf dem Eilhub, so wird dies erkannt und an
die Maschinensteuerung iibermittelt.

© Futter komplett gedffnet
® Futter in Spannstellung auf dem Spannhub

ROTA TB2-LH




ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Funktionsprinzip Eil- und Spannhub

Um einen moglichst groRen Backenhub zu erzielen, wird dem eigentlichen Spannhub ein sogenannter Eilhub vorgeschaltet.
So wird ein Gesamthub bis zu 38 mm pro Backe erreicht. Durch den groRen Backenhub konnen Werkstiicke mit Storkontur

kollisionsfrei beladen werden.
Wichtig: Auf dem Eilhub darf kein Werkstiick gespannt werden, da keine ausreichende Spannkraft zur Verfiigung steht. Die
LH-Futter diirfen nur fiir AuBenspannung verwendet werden.

© Eilhub © Schnelle Bewegung
® Spannhub O Langsame Bewegung



ROTA TB2 570-230 LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter
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Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn (3) Optional: Mechanische Wegabfrage
@ Optional: Mechanische Druckabfrage @ Schwingkreisradius



ROTA TB2-LH ROTA TB2 570-230 LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Technische Daten

SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Spannkraft (bei Betdtigungsdruck Tragheitsmoment Gewicht
6 bar)
[min~] [kN] [bar] [kgm?] [kel
1415 0818316 1300 220 3-8 16.8 345
Lieferumfang

Futter, Nutensteine mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Winkel-Schnellverschraubungen G 3/8 am Schwebering, Schnellverschraubungen fiir den
Anschluss an die Elektro-Druckluft-Steuereinheit, Ringschraube, Betriebsanleitung; ohne Schweberingbefestigung, ohne Aufsatzbacken

Hinweise

Min. Betdtigungsdruck
Der minimale Betdtigungsdruck betrdagt P, = 3 bar.
Fiir kleinere Spannkrdfte kann optional eine Spannkraftreduzierung angeboten werden.

Wichtiger Hinweis fiir Drehfutter mit Eil- und Spannhub

Bei Drehfuttern mit Eil- und Spannhub (LH-Serie) darf keine Innenspannung vorgenommen werden.

Es diirfen auch keine Werkstiicke auf dem Eilhub gespannt werden, da hier groBe Backenhiibe, aber sehr geringe Spannkrdfte erzielt werden.

Darauf achten, dass bei Spannfuttern der Serie TB2-LH das ganze Eilhub plus mindestens 1/3 vom Spannhub (entsprechend der Grundbackeniiberdeckung) bei
der Werkstiickspannung gefahren ist.

Weitere technische Daten

Durchgangsbohrung Hub/Backe Eilhub/Backe Spannhub/Backe Luftverbrauch/ Mittlere Backenhdhe
Backenhub bei 6 bar
[mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm]
ROTATB2 570-230 LH 230 25.4 16.9 8.6 39.9 101
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
250 Erforderliche Mindest-
spannkraft Fomin 33 %
200 A
= . SHB 400
= 150 7.8 kg
&
<= 100 A Il sWB 400
5 16 kg
o ; ; ; ; ; ;
50 SWB-AL 400
6.4 kg Miax = 7407 Nm
0

0 200 400 600 800 1000 1200

Drehzahl n [min-]


https://schunk.com/de/de/p/000000000000818316?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Flansche
Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

[o Mo 2N

/

o]

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 D6 G H T1 T2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FFV Z415-A11 0836061  ROTATB2 570-230 LH Nr.11 193 415 21 (6x60°) 33 500 M12 (12 x30°) 35 235 Ly
23 (6x60°)
FFV Z415-A15 0836062 ROTATB2 570-230 LH Nr. 15 230 1415 26 (6x60°) 35 500 M12(12x30° 41 330.2 L4
FFV Z415-A20 0836063  ROTATB2 570-230 LH Nr.20 230 1415 25 (6x60°) 38 520 M12 (12x30°) 59 463.6 474

Reduzierflansche

Bei den pneumatischen Vorderendfutter sind alle Flansche als Reduzierflansche ausgefiihrt.

Diese werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist.
Der Flansch wird zuerst auf die Spindel und anschlieRend das Spannfutter auf den Flansch montiert.
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https://schunk.com/de/de/p/000000000000836061?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000836062?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000836063?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Weiche Aufsatzbacken

mit Spitzverzahnung 90°

SWB-AL SWB
Weiche Aufsatzbacken Weiche Aufsatzbacken

Technische Daten

Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L a b Schrauben mISET
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ke]
ROTA TB2 570-230 LH SWB-AL 400 0168103  25.5 60 100 155 90 35 M20 6.4
ROTA TB2 570-230 LH SWB 400 0120107  25.5 60 90 155 90 35 M20 16.0
ROTA TB2 570-230 LH SP-WB 400 0124105  25.5 60 100 155 80 40 M18 186
ROTATB2 570-230 LH SP-WB 500 0124106 25.5 60 100 195 118 4o M18 ﬂ
ROTATB2 570-230 LH CWB 400 0100008 25.5 60 80 140 75 35 M20 H

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com

12


https://schunk.com/de/de/p/000000000000168103?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000120107?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000124105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000124106?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000100008?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Harte Stufenaufsatzbacken, Segmentbacken

mit Spitzverzahnung 90°

SHB SWB-SA SWB-SM SP-HB
Harte Stufenaufsatzbacken Segmentbacken Segmentbacken Harte Stufenaufsatzbacken

Technische Daten

Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N B Bl H H2 L T a b C Schrauben mI/SET
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kel
ROTATB2 570-230 LH SWB-SA 400 0170105  25.5 330 150 98 68 160 84.5 35 M20 244
ROTATB2 570-230 LH SWB-SM 400 0169105  25.5 330 60 85 55 155 83.5 35 M20 ﬂ
ROTATB2 570-230 LH SHB 400 0121107  25.5 60 75 140 18 53 31 31 M20 T
ROTA TB2 570-230 LH SP-HB 400-500 0125105  25.5 57.5 73 160 22 43.1 42 42 M18 F

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com


https://schunk.com/de/de/p/000000000000170105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000169105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000121107?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000125105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Krallenbacken

mit Spitzverzahnung 90°

SZA
Krallenbacken

Technische Daten

Spannbe- Schwingkreis  Bezeichnung Ident.-Nr. N Schrauben

reich @D SDmax

[mm] [mm] [mm]
ROTATB2 570-230 LH 233 - 354 621 SZA 40-11 0138300 25.5 60 78 149.3 33 M8 35 M20 8.0
ROTATB2 570-230 LH 209 - 329 675 SZA 40-12 0138301 25.5 60 78 188.3 33 M8 35 M20 E
ROTATB2 570-230 LH 309 - 429 659 SZA 40-13 0138302 25.5 60 78 131 33 M8 35 M20 W
ROTATB2 570-230 LH 394 - 514 638 SZA 40-14 0138303 25.5 60 78 131 33 M8 35 M20 W
ROTATB2 570-230 LH 465 - 585 681 SZA 40-15 0138304 25.5 60 78 150 33 M8 35 M20 ?
ROTATB2 570-230 LH 544 - 665 766 SZA 40-16 0138305 25.5 60 78 178.6 33 M8 35 M20 H

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com
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https://schunk.com/de/de/p/000000000000138300?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138301?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138302?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138303?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138304?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000138305?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Nutenstein

mit Spitzverzahnung 90°

NS
Nutenstein

Bezeichnung Ident.-Nr. N Zyl.-Schraube Max. zul.
Anziehdrehmoment
[Nm]
ROTATB2 570-230 LH NS 181 0143105 25.5 35.8 34.5 14.5 30.8 M18 x 55 220
ROTATB2 570-230 LH NS 205 0140123  25.5 36 34.5 14.5 31 M20 x 45 240

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com


https://schunk.com/de/de/p/000000000000143105?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000140123?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Harte Stufenaufsatzbacken

mit Spitzverzahnung 90°

I

- -~ ™ N ™ <

< = =l = < < <
Backenstellung | Backenstellung Il
AuBenspannung
Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. Al A2 A3 AL

[mm] [mm] [mm] [mm]

ROTA TB2 570-230 LH SHB 400 0121107 216 - 368 269 - 380 371 - 482 473 - 570

16


https://schunk.com/de/de/p/000000000000121107?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA TB2-LH

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 min™.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTATB2 570-230 LH IFT Set 1404235

Verldngerungsset fiir GroRfutter .
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um ‘ ) 5 "
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab s

@ 400 mm zu messen. o

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTATB2 570-230 LH IFT Adapter Set 1498512
Wartungseinheit
Zur Aufbereitung der bendtigten
Druckluft.
L J

-
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTATB2 570-230 LH WEH 1/4" 0890021
Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

_

von SCHUNK.

Gebinde Bezeichnung Ident.-Nr.
Kartusche LINOMAX plus Kartusche 1342585
Dose LINOMAX plus Dose 1342586
Eimer LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA TB2-LH
Pneumatische Kraftspannfutter

Druckmessgerat

Zur Uberpriifung der Druckdichtheit. .‘v

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA TB2 570-230 LH DMG @24-NPTL/4" 8702680

Nachriistkit Druckabfrage

Nachriistkit fiir die Uberwachung des
pneumatischen Druckes wahrend der
Bearbeitung, bestehend aus Schaltnocke, ;
Druckfeder und weiterem Zubehdr. 4
Zusatzlich wird noch ein induktiver
Ndherungsschalter bendtigt.

P

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTATB2 570-230 LH NRS-PM 0818205

Induktive Ndaherungsschalter
Fiir pneumatische Kraftspannfutter zur
permanenten Druck- bzw. Wegeabfrage

wihrend der Bearbeitung in zwei }
Versionen. Offner (Ident.-Nr. 9987327) und )
SchlieRer (Ident.-Nr. 9986713).

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA TB2 570-230 LH BES M12MI-POC40B-S04G 9987327
ROTATB2 570-230 LH BES M12MI-PSC40B-S04G 9986713

Fettpresse —
Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- I——
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fetts- ,\7
orten verarbeitet werden.

Gebinde Bezeichnung Ident.-Nr.

Kartusche Fettpresse 9900543



https://schunk.com/de/de/p/000000000001404235?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001498512?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000890021?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000008702680?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000818205?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009987327?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009986713?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342585?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342586?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342587?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009900543?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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