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Hand in hand for tomorrow



ro1A 28 ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Robustes 2-Backen-Kraftspannfutter mit groBem Hub
bei gleichzeitig hochster Spannkraft

f

Das SCHUNK 2-Backenfutter ROTA 2B eignet sich besonders
fiir das Spannen von Werkstiicken, bei denen iiber eine
groRe Storkontur hinweg gespannt werden muss, wie zum
Beispiel bei Armaturenteilen. Das Spannfutter vereint
hierfiir einen groBen Backenhub mit hdchsten Spann-
kréften. SerienmdRige Befestigungsgewinde ermdglichen
vielfdltige Varianten der Montage von Werkstiickan-
schldgen oder Konsolen.

Vorteile = Ihr Nutzen

© Pprizisions-Keilhaken-Kraftspannfutter fiir héchste © Mediendurchfiihrung (Kiihlschmierstoff oder Luft) als
Qualitdtsanspriiche Option im Futterkorper vorbereitet
Ermdglicht exzellente Bearbeitungsergebnisse Flexibilitat je nach Anwendung

0 Hoher Wirkungsgrad des Keilhakensystems o Geringe Bauhohe
Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkrafte Maximale Nutzung des Maschinenraumes und

© oOptimale Backenabstiitzung fiir AuBen- und Innen- maximale Systemsteifigkeit

spannung durch sehr lange Grundbackenfiihrung
Ermdglicht hochste Spannkrafte bei langer
Lebensdauer

Grundbacken mit Spitzverzahnung oder Kreuzversatz
als Standard
Hohe Flexibilitat im Bereich Aufsatzbacken

Optimiertes Schmiersystem © Geringes Futtergewicht

+)

Garantiert dauerhaft hohe Spannkrafte Schnellere Beschleunigungs- und Abbremsvorgdnge
zur Verbesserung der Taktzeiten

[+

GroRter Backenhub bei groRter Backenspannkraft
Zuverldssige und variable Spannung liber Storkonturen Allseitig gehartete und geschliffene Funktionsteile
hinweg Gewadhrleisten eine lange Lebensdauer

Technische Daten

Bezeichnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Betdtigungskraft Hub/Backe Kolbenhub
[min-] [kN] [kN] [mm] [mm]

ROTA 2B 125 5300 26 23 10 17.5

ROTA 2B 160 4000 40 32 12.5 22

ROTA 2B 200 3200 54 45 15 26

ROTA 2B 250 2700 75 61 16 28

ROTA 2B 315 2200 85 68 18 32

ROTA 2B 400 2000 85 68 18 32




ROTA 2B R0 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Funktion ROTA 2B

Der axial verschiebbare Kolben iibertrdagt die Kraft auf die Grundbacken und erzeugt eine zur Drehachse synchrone, radiale
Backenbewegung.

Keilhakenantrieb
Bietet konstant hohe Spannkrafte im Betrieb

Gehadrteter und extrem steifer Grundkorper
Dadurch ldngere Lebensdauer bei hochster Prazision.
Auch bei hochster Spannkraft

Optimiertes Schmiersystem

Garantiert dauerhaft hohe Spannkrafte
Befestigungsgewinde

Fur Werkstiickanschldage bzw. Konsolen
Grundbacken mit Spitzverzahnung oder Kreuzversatz
als Standard

Hohe Flexibilitat im Bereich Aufsatzbacken
Abdeckplatte

Ist liber eine Passbohrung zentriert, die auch fiir die
Positionierung von unterschiedlichen Werkstiickan-
schldgen genutzt werden kann

Lange Backenfiihrung
Bietet optimale Abstiitzung bei AuBRen- und
Innenspannung

Geringe Bauhohe
Erweitert den Arbeitsraum lhrer Maschine

Abstreifleisten

Dichten die Grundbackenfiihrungen ab und bieten
guten Schutz gegen Kiihlschmierstoff und Spane
Zentrale Medienzufiihrung

Fur Luftanlagekontrolle oder Kiihlschmierstoff auf
Anfrage moglich

Gewichtsoptimiertes Design

Fiir hohe Wirtschaftlichkeit im taglichen Einsatz




ROTA 2B
Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Drei standardisierte Backenschnittstellen verfiigbar

Wahlen Sie aus drei standardisierten Backenschnittstellen und
profitieren Sie davon, vorhandene Aufsatzbacken auf dem neuen
SCHUNK-Futter weiterhin verwenden zu konnen.

© Spitzverzahnung
* 116" x 90°
+ 3/32" x 90°

® Metrischer Kreuzversatz

Justierbare Messingabstreifleisten

Justierbare Messingabstreifleisten dichten die Grundbacken ab
und bieten guten Schutz gegen Kiihlschmiermittel und Spane.

GroRter Backenhub

GroRter Backenhub bei gleichzeitig hochster Spannkraft macht es
moglich, liber Storkonturen hinweg zu spannen. Vor allem beim
Spannen von Armaturenteilen bringt dies erhebliche Vorteile.

©® Spannbacke

® Backenhub

©® Werkstiick

ROTA 2B
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Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung



ROTA 2B 250 R.TA 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung
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Anschlag nach vorne im Zylinder, nach hinten im Flansch.
In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.

@ Grundbacken mit Spitzverzahnung @ Abstand auf Mitte 1. Zahn
@ Grundbacken mit Kreuzversatz @ Abstand auf Mitte Kreuzversatz
@ Richtung des Kolbenhubes @ Sperrluftanschluss



ROTA ZB ROTA 2B 250

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Technische Daten

Spindeltyp SpindelgroBe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl Max. Spannkraft Max. Tragheitsmoment  Gewicht
Betdtigungskraft
[min~] [kN] [kN] [kgm?] [kel
IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 0813060  1/16" x 90° 2700 75 61 0.16 22
IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 0813061 Kreuzversatz 2700 75 61 0.16 22
Lieferumfang
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungsschrauben und Betriebsanleitung
Weitere technische Daten
Futtertyp Hub/Backe Kolbenhub (H) Mittlere Backenhdhe
[mm] [mm] [mm]
ROTA 2B 250 16 28 107
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
80 - Erforderliche Mindest-
spannkraft Fomin 33 %
70
60
= B 2SRK 250
= 50 3.0 kg
£ L0 A
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= 30 -
E 4.0 kg
w20 A
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3 ! ! ! ! 5.5 kg Mmax = 2850 Nm
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Drehzahl n [min-]


https://schunk.com/de/de/p/000000000000813060?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000813061?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA 2B R.TA 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung
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Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp  Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 [ H T1 T2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M16 (6x60°)

FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA 2B 250 Nr. 5 79.6 1220 11 (6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8  171.4
M16 (6x60°)

FF-T2 7220-A6 FF-T2 0805003  ROTA 2B 250 Nr. 6 103.2 7220 13(6x60° 20 M16 (2x180°) 28 1334 1714

17 (6x60°)

FF-T17220-A8 FF-T1 0803002  ROTA 2B 250 Nr. 8 136.2 7220 17 (2x180°) 19 171.4

FF-T3 2220-A11 FF-T3 0803003  ROTA 2B 250 Nr. 11 130 1220 21 (6x60°) 32 M16 (12 x 30°) 50 235 171.4

FF-T3 7220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA 2B 250 Nr.15 145 1220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714

FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021  ROTA 2B 250 Nr. 15 145 1220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2  171.4

Direktflansche FF-T1

Direktflansche werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groR wie der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist.
Der Flansch wird zusammen mit dem Spannfutter auf die Spindel montiert.

Der Flansch ist auf dem Futter vormontiert.

Reduzierflansche FF-T2

Reduzierflansche werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist.

Der Flansch wird zuerst auf die Spindel und anschlieRend das Spannfutter auf den Flansch montiert.

Erweiterungsflansche FF-T3

Erweiterungsflansche werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groBer als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist.
Der Flansch wird zuerst auf die Spindel und anschlieRend das Spannfutter auf den Flansch montiert.


https://schunk.com/de/de/p/000000000000805002?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000805003?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000803002?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000803003?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000803020?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000803021?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA 2B rora 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung
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ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung ROTA 28

Weiche Aufsatzbacken

mit Spitzverzahnung 90°

B

2 SWK
Weiche Aufsatzbacken

Technische Daten

Futtertyp Bezeichnung Ident.-Nr. N ] H L

a b Schrauben m/SET
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
ROTA 2B 250 2 SWK 250 0126103  25.5 80 80 110 55 35 M20 9.0

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com


https://schunk.com/de/de/p/000000000000126103?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA 2B rora 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Nutenstein

mit Spitzverzahnung 90°

NS NS
Nutenstein Nutenstein

Bezeichnung Ident.-Nr. N Zyl.-Schraube Max. zul.
Anziehdrehmoment
[Nm]
ROTA 2B 250 NS 200 0140103 25.5 35.8 29 11 27.8 M20 x 40 220
ROTA 2B 250 NS 25.5-21 0140109  25.5 36 29 11 28 M16 x 35 150

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com


https://schunk.com/de/de/p/000000000000140103?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000000140109?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ro1a 28 ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Weiche Aufsatzbacken

mit Kreuzversatz

2 SRK
Weiche Aufsatzbacken

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. N S B H L a b Schrauben mI/SET

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kel
20 50 80 117 60 40 M16 5.5

ROTA 2B 250 2 SRK 250 0136120 16

Unser komplettes Sortiment Spannbacken finden Sie online in unserem Spannbacken Quickfinder und unter schunk.com

12


https://schunk.com/de/de/p/000000000000136120?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

ROTA 2B

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 min™.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA 2B 250 IFT Set 1404235
Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

_

von SCHUNK.

Gebinde Bezeichnung Ident.-Nr.
Kartusche LINOMAX plus Kartusche 1342585
Dose LINOMAX plus Dose 1342586
Eimer LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA 2B
Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung

Fettpresse —
Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  r——
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fetts- '\7
orten verarbeitet werden.

Gebinde Bezeichnung Ident.-Nr.
Kartusche Fettpresse 9900543



https://schunk.com/de/de/p/000000000001404235?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342585?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342586?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001342587?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009900543?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

SCHUNK e

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039
(MM@de.schunk.com
schunk.com
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