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Reczny uktad wymiany

Elastyczny. Kompaktowy. Intuicyjny.
Reczny uktad wymiany CMS

Intuicyjny reczny system wymiany z obszernym portfolio produktéw uzupetniajacych

Zakres zastosowania

Idealnie dopasowany do elastycznej produkcji i montazu
produktéw z szerokg ofertg wariantéw, w przypadku
ktdérych konieczne sg niezawodne wymiany reczne. System
nadaje sie do stosowania w robotach, jak réwniez do \
zastosowan stacjonarnych. '

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

Seria z szeScioma rozmiarami modutéw zapewniajgce
optymalny dobdr rozmiaru i szeroki wachlarz zastosowan

Schemat montazu IS0 zapewnia tatwy montaz w
wiekszosci robotédw bez koniecznosci zastosowania
dodatkowych adapteréw

Szeroki asortyment modutéw sygnatowych, pneumatycz-
nych, hydraulicznych i komunikacyjnych Mozliwosc
bezposredniego przykrecenia w celu uzyskania uniwersal-
nych opcji przesytania energii

Opcjonalny monitoring blokowania i obecnosci zintegro-
wane z obudowa we wszystkich rozmiarach

Zintegrowane przepusty powietrzne do niezawodnego
zasilania modutéw i narzedzi pneumatycznych i
podcisnieniowych, moze by¢ stosowany promieniowo i
0siowo

Wersja podstawowa bez zintegrowanego przepustu
powietrza i opcjonalnego czujnika dostepna do prostych i
ekonomicznych zastosowan

il ™ EX k2

Rozmiary Masa obstugowa Moment obcigzenia Mx Moment obcigzenia Mz
llosc: 6 9..58 kg 22.5 .. 478 Nm 15 .. 465 Nm
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Opis dziatania

Reczny system wymiany (CMS) sktada sie z gtowicy (CMS-K)
i adaptera (CMS-A). Zamknigcie dZwigni recznej powoduje
aktywacje blokady ksztattowej pomiedzy gtowica
wymiany a adapterem wymiany za pomocg sworznia i bez
koniecznosci stosowania dodatkowych narzedzi. Otwarcie
dZzwigni recznej powoduje odblokowanie systemu i
umozliwia wyjecie adaptera wymiany. Efektory koricowe
moga byc¢ zasilane sprezonym powietrzem lub

(M DzZwignia blokowania
Sprawdzona technologia recznego uruchamiania bez
dodatkowych narzedzi

@ Trzpien blokujacy
wykonany ze stali nierdzewnej zapewnia tatwe i
niezawodne blokowanie

(® Schemat montazu ISO
Strona urzadzenia gtéwnego i adaptera zapewnia tatwy
montaz w wiekszosci robotéw bez koniecznosci zastoso-
wania dodatkowych adapteréw

podciSnieniem za posrednictwem zintegrowanych prze-
pustéw pneumatycznych. Ponadto istnieje identycznie
skonstruowany wariant bez przepustéw pneumatycznych i
bez opcji monitorowania (CMS-B). W obu wariantach
produktu narzedzie moze byc zasilane innymi mediami,
takimi jak sygnaty elektryczne lub ptyny za
posrednictwem opcjonalnych modutéw.

® Zintegrowane monitorowanie blokowania i obecnosci

narzedzia
opcjonalnie, do niezawodnego monitorowania stanu
blokady i obecnosci narzedzia

Zintegrowany przepust powietrza
wszystkie moga by¢ uzywane w kierunku osiowym i
promieniowym do pneumatyki i prézni.

Standardowa powierzchnia przykrecana do
bezposredniego mocowania modutéw elektrycznych,
pneumatycznych i hydraulicznych

Umozliwia wszechstronne przekazywanie energii do
sterowania szerokg gama narzedzi

e —
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Ogolne informacje dotyczace serii

Uruchamianie: Recznie za pomocg dZzwigni blokowania

Zasada dziatania: Gtowica i adapter s blokowane i
odblokowywane za pomocg dZzwigni recznej.

Obudowa: Obudowa sktada sie z wysoko wytrzymatego,
utwardzanego powierzchniowo stopu aluminium.
Elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali.

Gwarancja: 24 miesigce

Trudne warunki sSrodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i sciernego)
moze w sposdb znaczny ograniczy¢ zywotnos¢ modutow
oraz nie jest objeta gwarancjg. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
pomoc, skontaktuj sie z nami.

Masa obstugowa: to ciezar catkowitego obcigzenia
przymocowanego do kotnierza Podczas projektowania
nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalne sity i momenty
obrotowe. Przekroczenie zalecanej masy obstugowej
skutkuje skréceniem okresu trwatosci uzytkowej.

Przyktad zastosowania

Narzedzie do przenoszenia i montazu
matych i Srednich detali, sktadajace
sie z systemu recznej wymiany i
chwytaka.

@ Reczny uktad wymiany CMS

® Dwupalcowy chwytak réwnolegty
PGN-plus-P z dostosowanymi do
potrzeb palcami chwytaka

© Dwupalcowy chwytak réwnolegty
MPG-plus-P z dostosowanymi do
potrzeb palcami chwytaka
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

-

Obrotowy modut przelotowy Modut kompensacyjny Czujnik przeciwkolizyjny i Chwytak uniwersalny

zabezpieczenia przecigzeniowego
s F o-.i

Indukcyjny czujnik Moduty opcjonalne C0S
zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja podstawowa: uproszczona wersja bez zintegrowanych kanatéw powietrznych i bez opcji monitorowania w celu
uzyskania maksymalnej oszczednosci.

Wersja SHA (-N): z tym samym schematem potaczen srubowych od strony narzedzia, co poprzedni produkt SHA. Umozliwia
prostg wymiane istniejgcych systemoéw SHS na CMS bez zmiany narzedzi specyficznych dla klienta. Wersja SHA rézni sie od
podstawowej konstrukgji tylko strong adaptera (CMS-A).

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczy¢ na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Zalecana masa obstugowa

Detekcja blokowania

Monitorowanie obecnosci narzedzia
Powtarzalnos¢

Masa

Liczba przepustéw pneumatycznych
Przepusty do zastosowan promieniowych
Gwint ztgcza powietrznego przepustu pneumatycz-
nego (promieniowy)

Kotnierz sprzegajacy po stronie robota
Kotnierz sprzegowy, strona narzedzia
Wymiary Xx Y x Z*

Min./maks. temperatura otoczenia
Wymiary @ D x Z*

Schemat potaczenia Srubowego

maks. sita rozciggajaca statyczna Fz
Maks. moment dynamiczny Mx/My
Maks. moment dynamiczny Mz
Warianty i ich charakterystyka

Wersja podstawowa

Nrid.

Detekcja blokowania

Masa

Wersja SHA (-N)

Nrid.

Masa

Itacze po stronie narzedzia

[kg]

[mm]
[kg]

[mm]
[°c]

[mm]

]

[Nm]

[Nm]

[kel

[kg]

Schemat obcigzen

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Masa

= 5m/s’

10m/s’

- 20m/s®

18

16

14

L [mm]40 80

120

160

i
200 240 280
Ramie dZwigni

Maksymalna masa obstugowa jako funkcja
przyspieszenia i ramienia dzwigni (wedtug M,/
M,). Schemat nie zastepuje projektu

technicznego.

CMS 040-K

Gtowica wymiany recznej
1545243

9

opcjonalnie

opcjonalnie

0.02

0.16
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A
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1S0 9409-1-40-4-M6

50/67.5/24
5160
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15

(MS 040-K-B
1545285
nie jest mozliwe

0.16

B Vx 45 Nm B vz 75 Nm
maks. maks.
My 45 Nm
maks.

® Jest to suma wszystkich obcigzen statycz-

nych, ktére moga dziatac na system wymiany

przy zapewnieniu jego bezbtednego

funkcjonowania.

CMS 040-A

Adapter wymiany recznej
1545265

9
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CMS 040-A-B
1545287

0.09
MS 040-A-N
1545281
0.09

#10, 4bxM8

* Uwaga: wysokosci gtowicy systemu wymiany (ZK) i adaptera systemu wymiany (ZA) sg rdzne. Suma tych wysokos$ci stanowi catkowita wysokos¢
potgczonego systemu wymiany.
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Gtowny widok
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Widok gtéwny przedstawia modut w wersji podstawowe;j.

Obrys kolidujacy przy blokowaniu/odblokowywaniu

@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN
1S0-9409

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

@ Pasuje do elementéw
centrujgcych

@ It3cze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia

Powierzchnia do montazu
elementéw wariantowych

@ Przepusty pneumatyczne

Wersja podstawowa (-B)

Rysunek przedstawia kontur kolizyjny przy blokowaniu i odblokowy-
waniu. Podane wartosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od kata otwarcia
dZwigni blokujacej.

Wersja podstawowa to uproszczona wersja podstawowa bez zintegrowa-
nych przepustéw powietrza i bez opcji monitorowania.
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Wersja SHA (-N)

Przepust pneumatyczny
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1
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Wersja SHA ma taki sam schemat przykrecania po stronie narzedzia, jak
poprzedni produkt SHS. Dzieki temu istniejgce systemy SHS moga zostac
zastapione przez CMS bez zmiany narzedzi.

Modut przepustu elektrycznego

Przepust osiowy Przepust promienisty

System wymiany posiada przepusty dla pneumatyki lub podcisnienia
zintegrowane w obudowie. Moga byc¢ uzytkowane bez uzycia kabli poprzez
zastosowanie ptytki adaptera (osiowo) lub z kablem (promieniscie).

Ptyta adaptera 1S0-31,5

90° (4x)

® Szczegb6towe informacje mozna znalez¢ w rozdziale ,,C0S" w
katalogu lub na stronie schunk.com.

@ Itacze po stronie robota @ Pasuje do trzpieni centrujacych
@ It3cze po stronie narzedzia Pasuje do elementow
(33 Kotnierz ztacza zgodny z DIN centrujgcych

1S0-9409

Ptyta adaptera po stronie robota

Opis Nrid.

AKO 15031,5/CMS040K 1644713
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Kotnierz centrujgcy na CMS-K

Ztgcze kablowe

@ It3cze po stronie robota

Pasuje do elementéw
centrujgcych

Dysk centrujacy

Opis Nr id.

KOtNIERZ CENTRUJACY ZB-CMS-040-K 1574471

® Stuzy jako kotnierz montazowy do wysrodkowywania interfejsow
mechanicznych, np. w robocie.

Monitorowanie za pomocg indukcyjnych czujnikéw
zblizeniowych

CMS-K jest przygotowany pod katem monitorowania blokady oraz
obecnosci narzedzia. Kazdy czujnik wymaga uzycia jednego zestawu
montazowego. W kazdym zestawie montazowym znajduje sie jeden
czujnik i jeden wspornik ze Sruba.

Opis Nrid.
AS-CMS-K-IN30K 1548743

® Zestaw montazowy jest opcjonalnie i nalezy zaméwic go osobno jako
wyposazenie dodatkowe.

Wtyk ztgcza D-sub Itgcze D-sub

Opis Nrid.

KAS-A15-K-90 0301301
KAS-A15-A-90 0301302
KAS-A15-K-0 0301264
KAS-A15-A-0 0301265
KA BGO8-L 8AP-0500 0302180
KA BWO8-L 8AP-0500 0302182
KA SGO8-L 8AP-0200 0302181
KA SWO08-L 8AP-0200 0302183

® Szczegdétowe informacje i opis innych ztaczy kablowych mozna znaleZ¢
na stronie schunk.com
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