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SLD

Bezposrednia oS liniowa

Dynamiczny. Mozliwosc tadowania. Niezawodny.

Bezposrednia os liniowa SLD z mozliwoscig indywidual-
nego dostosowania i konfiguracji

Wszechstronne urzadzenie z dynamiczng osig — idealnie dopasowane do zastosowania w Twoim zaktadzie.

Zakres zastosowania

Do stosowania w czystych i umiarkowanie zanieczyszczonych srodowiskach. Umozliwia szybsze i precyzyjne przesuwanie lub
wciskanie detali podczas montazu w duza predkoscia, a takze w zastosowaniach pomiarowych i badawczych, w elektronice,

technologii e-mobilnosci lub w sektorze Life Science.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

Prawie niezuzyte czesci Aby zapewnic dtugi okres
uzytkowania i niezawodnos¢ uktadu

Brak luzu mechanicznego pomiedzy komponentami napedu
zapewnia elastycznosc reakeji i wysoka doktadnos¢
ustawiania potozenia

Wysokie znamionowe obcigzenia podstawowe w celu
uzyskania duzej wytrzymatosci i dtugiej zywotnosci

- szczeg6lnie w wersji do duzych obcigzen

Zintegrowany silnik oraz uktad pomiarowy w osi minimalizuje
kontury kolizyjne oraz ogranicza wymagania dotyczace
wymaganej przestrzeni

Mozliwosc wyposazenia w bezwzgledny uktad pomiaru skoku

Sl

Rozmiary Maks. skok
llosc: 3 2318 .. 5500 mm

Maks. sita napedowa
300 .. 2400 N 0.01 mm

Wysoka dynamika do krétszych czaséw cyklu dzigki czemu
osigga sie wyzsza wydajnosc

Certyfikacja UL do uzytku na rynku amerykariskim i
kanadyjskim

Opcjonalny pneumatyczny zabezpieczajacy hamulec
podtrzymujacy uzywany jako blokada pretowa spetnia
wysokie wymagania wzgledem maszyn i bezpieczeristwa
ludzi

Opcjonalnie certyfikowane urzadzenia zabezpieczajace zgodnie
z SIL2/PLd do zastosowan o wysokich wymaganiach w
zakresie bezpieczenstwa maszyn

0s specyficzna dla danego zastosowania poprzez

—

Powtarzalnosc Maks. predkosc

5..10 m/s
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Opis dziatania

Naped elektryczny obejmuje element podstawowy (cewke profil wyposazony w magnesy w ruch lub przesuwa suwaki
silnika) oraz wtorny (state magnesy). Faza i amplituda osi.

przytozonego pradu elektrycznego sa regulowane w

sterowniku. W zaleznosci od zastosowania wprawia to

@ Profil wyciskany z aluminium ® Kompaktowy gtéwny suwak czesci
Ptaski i zoptymalizowany pod wzgledem wagi wyposazony w powierzchnie montazowe, regulowane
prowadnice bez luzéw oraz zintegrowany uktad
(@ Wstepnie obcigzona profilowana prowadnica szynowa z pomiarowy
prowadnicami tozysk kulowo-tocznych
zapewnia optymalne prowadzenie i predkos¢ ® Ptyty koricowe

ze zintegrowanymi elementami amortyzatora
(3 Zintegrowane czesci wtorne

wyposazony w silne magnesy ® Wtyk ztacza silnika
Mozliwos¢ wyboru pozycji po prawej/lewej stronie

@ Wtyk uktadu pomiarowego
Mozliwo$¢ wyboru pozycji po prawej/lewej stronie

e —

SCHUNK &7
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Szczegotowy opis dziatania

Konstrukcja bezposredniej osi liniowej

Bezposrednia oS liniowa SLD sktada sie z suwaka silnika ze zintegrowanym
elementem gtéwnym i systemem pomiarowym. Element wtdrny obejmuje state
magnesy oraz jest zintegrowany z profilem osi liniowej wyciskanym z aluminium.

@ Profil wyciskany z aluminium © Suwak silnika

® Magnesy trwate

Osie liniowe sg dostepne z r6znymi uktadami pomiaru sciezki. Przyrostowy uktad
pomiaru sciezki wyposazony jest w interfejs 1Vss. Bezwzgledne uktady pomiaru
Sciezki dostepne sg opcjonalnie z interfejsami HIPERFACE®, HIPERFACE DSL®,
DRIVE-CLiIQ lub EnDat 2.2. Inne interfejsy sa dostepne na zyczenie.

@ Gtowica odczytowa uktadu ® Tasma pomiarowa uktadu pomiaro-
pomiarowego zamocowana na wego zamocowana na profilu
silniku suwaka wyciskanym z aluminium

Pneumatyczny hamulec podtrzymujacy

Prowadnica tancuchowa

Opcjonalnie os liniowa moze zostac¢ dostarczona z bezpiecznym hamulcem
podtrzymujacym. Hamulec podtrzymujacy jest uruchamiany pneumatycznie.
Funkcja ta jest aktywowana w stanie bez wentylacji. Hamulec przytrzymujacy
stuzy do utrzymania pozycji osi liniowej w stanie bezprgdowym. Hamulec
przytrzymujacy nadaje sie réwniez do zastosowan w dziedzinie bezpieczeristwa
maszyn. Zapraszamy do kontaktu.

@ Pneumatyczny hamulec
przytrzymujacy

Dopasowane korytka kablowe sg dostepne jako elementy dodatkowe osi
liniowych. (podobnie jak ukazano na ilustracji). S3 one dostosowane do odpo-
wiedniego skutecznego skoku i dostarczane wraz z materiatem montazowym lub
w miare potrzeb sg one wstepnie montowane.

© Prowadnica taiicuchowa
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Tasma ostonowa

Opcjonalnie o$ liniowa moze zostac dostarczona z tasma ostonowa. Zapobiega to
przedostawaniu sie brudu do wnetrza osi, a jednoczesnie wydostawaniu sie
smaru, gdy os jest zamontowana poziomo lub pionowo.

@ Tasma ostonowa

Wersja do duzych obcigzen / o duzej predkosci

Certyfikacja UL

A\ I

Asystent doboru i konfiguracji niestandardowych osi liniowych

0s SLD jest dostepna w wersji do duzych obcigzen do zastosowan o zwiekszonych
wymaganiach pod wzgledem podstawowego obcigzenia znamionowego,
sztywnosci i okreséw smarowania. 0d rozmiaru SLD 22 profilowana szyna jest
zastepowana wiekszg wersjg o wyzszych znamionowych obcigzeniach podsta-
wowych, a zaréwno profil wyciskany, jak i prowadnice s3 odpowiednio dosto-
sowywane.Na bazie wersji do duzych obcigzer dostepna jest wersja o duzej
predkosci, osiggajaca predkos¢ do 10 mi/s.

Silnik bezposredniej osi liniowej standardowo posiada certyfikat UL. Znak
bezpieczenstwa UL umozliwia szybki dostep do rynku w Ameryce Pétnocnej i
innych krajach. Certyfikaty UL przyznawane sg poszczegdlnym produktom i s3
okresowo weryfikowane przez UL. Testowany jest nie tylko produkt koficowy, ale
takze wytwarzanie produktu.

Asystenty Doboru SCHUNK utatwiajg niezawodny wybdér odpowiednich, konkret-
nych produktéw z asortymentu, przeznaczonych do kazdego zastosowania. Dzieki
naszym produktom standardowym z mozliwoscig konfiguracji zmniejszamy
ztozonosc¢ planowania systemu i oferujemy duza liczbe opcji indywidualnego
dostosowania. Za pomoca zaledwie kilku kliknie¢ osie liniowe mozna dostosowac
do indywidualnych wymagan w czasie krétszym niz 10 minut, umozliwiajac
jeszcze szerszy zakres zastosowan. Oprocz konfigurowalnych produktéw standar-
dowych, SCHUNK Engineering oferuje rozwigzania dostosowane do indywidual-
nych potrzeb — zapraszamy do kontaktu!
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Ogolne informacje dotyczace serii
Prowadzenie: Prowadnica szynowa

Naped: Liniowy naped bezposredni oparty na tréjfazowym
elektronicznie komutowanym i stale wzbudzanym
synchronicznym silniku liniowym AC

System pomiaru skoku : Bezstykowy, magnetyczny uktad
pomiarowy w wersji przyrostowej i bezwzglednej;
dostepny z interfejsami 1Vss, HIPERFACE®, HIPERFACE DSL®
oraz DRIVE-CLiQ oraz EnDat 2.2. Inne interfejsy sa dostepne
na zyczenie.

Profil: Wyciskany profil aluminiowy z profilowana
prowadnicg szynowa

Suwak: Bezposrednio zintegrowany aluminiowy suwak,
czes¢ podstawowa i gtowica odczytowa uktadu
pomiarowego

Zakres dostawy: Zestaw akcesoriow z tulejami
centrujacymi, informacje dotyczace bezpieczenstwa
(instrukcje dotyczace konkretnego produktu sg dostepne
online)

Sterownik napedu: Konsultacje w zakresie ustawien
parametréw sterownikéw napedéw firm BOSCH (EcoDrive
(S, IndraDrive i IndraDrive (S) i Siemens (Sinamics $120).
Dostarczanie arkuszy danych silnikow dla innych sterow-
nikéw napedéw. Wsparcie przy uruchomieniu na zyczenie.

Przyktad zastosowania

Bardzo elastyczny modut przenoszenia
do szybkiego i precyzyjnego umiesz-
czania spinek w stojanie, przeznac-
zony do zautomatyzowanej produkgcji
silnikéw elektrycznych.

© Bezposrednia oS liniowa SLD
® Uniwersalna oS liniowa LDN

Gwarancja: 24 miesigce

Powtarzalnosc: Definiowana jako odchytka potozenia
docelowego po 100 cyklach ustalania potozenia w statych
warunkach.

Warunki otoczenia: Moduty zaprojektowano specjalnie do
uzytkowania w czystym Srodowisku pracy. Pamietaj, ze
zywotnos¢ modutédw moze ulec skrdceniu, jesli beda
uzytkowane w ciezkich warunkach, a w takich przypad-
kach firma SCHUNK nie ponosi odpowiedzialnosci. Aby
uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z nami.

Uktad lub obliczenia kontrolne: Weryfikacja rozmiaru
wybranego modutu jest konieczna, gdyz inaczej moze
dojé¢ do przecigzenia. Aby uzyskac pomoc, skontaktuj sie z
nami.

Jak dostac sie do konfiguratora online: Link do konfigu-
ratora znajduje sie¢ na stronie internetowej SCHUNK nad
odpowiednig jednostka liniowa lub mozna go
https://schunk.com/del/del/konfigurator-linearmodule
wywotany bezposrednio.

© Dwupalcowy chwytak réwnolegty
PGN-plus-P
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

=
L P
b N
- -
Chwytak do matych Chwytak uniwersalny Modut skretny Modut chwytajgco-obrotowy
komponentéw
0_
ONI
Kable zasilania i enkodera Sterownik napedu Prowadnica taricuchowa System osadzania

kolumnowego

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

System modutowy przetwornika: Osie liniowe s dostepne z rdznymi uktadami pomiaru $ciezki. Przyrostowy uktad pomiaru Sciezki wyposazony jest
w interfejs 1Vss. Bezwzgledne uktady pomiaru $ciezki dostepne sg opcjonalnie z interfejsami HIPERFACE®, HIPERFACE DSL®, DRIVE-CLiQ lub EnDat 2.2.
Inne interfejsy sa dostepne na zyczenie.

Pneumatyczny hamulec podtrzymujacy: Opcjonalnie 0$ liniowa moze zosta¢ wyposazona w bezpieczny hamulec podtrzymujacy. Hamulec
podtrzymujacy jest uruchamiany pneumatycznie. Funkgja ta jest aktywowana w stanie bez wentylacji. Hamulec przytrzymujacy stuzy do utrzymania
pozygji osi liniowej w stanie bezpradowym. Hamulec przytrzymujacy nadaje sie réwniez do zastosowar w dziedzinie bezpieczeristwa maszyn.
Zapraszamy do kontaktu.

Dalsze suwalki silnika: 0$ liniowa mozna wyposazy¢ w wiele aktywnych suwakdw silnika. Umozliwia to tworzenie konstrukcji specjalnych oraz
niestandardowych rozwigzan osiowych.

Certyfikowany system koderéw: Wszystkie uktady koderdw sa certyfikowane zgodnie z SIL2/PLd. Oznacza to mozliwos¢ realizacji nawet trudnych
zastosowan o wysokich wymaganiach pod wzgledem bezpieczeristwa maszyn. Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych informacji.

Wersja ze smarowaniem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig (H1G): na zyczenie, stanowigce rozwigzanie umozliwiajgce fatwe wejscie do
technologii medycznej, automatyki laboratoryjnej oraz przemystdw farmaceutycznego i spozywczego. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie sa w
petni spetnione.

Wersja o zwigkszonej liczbie dni / dtuzszej zywotnosci: 05 SLD jest dostepna w wersji do duzych obcigzen od rozmiaru SLD 22 wzwyz, do zastosowan
o zwiekszonych wymaganiach pod wzgledem podstawowego obcigzenia znamionowego, sztywnosci i okreséw smarowania.

Wariant o duzej predkosci: Na bazie wersji do duzych obciazeri dostepna jest wersja o duzej predkosci, osiggajaca predkos¢ do 10 m/s.
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Asystent doboru i konfiguracji osi liniowych

Asystent Doboru

ZnajdZ odpowiedni produkt do swojego konkretnego
zastosowania. Prosty. Online. Dostosowany do potrzeb
klienta.

Aushegungioc] SCHUNK Linearmedule

Eirratriall

Grunddaten

Wybierz odpowiedni produkt za pomoca
kilku kliknigc
Asystent doboru osi liniowych SCHUNK utatwiajg nieza-

wodny wybdr odpowiednich, konkretnych produktéw z
asortymentu, przeznaczonych do kazdego zastosowania.

Przejdz bezposrednio do asystenta doboru osi liniowych:
https:/icalc.schunk.com/calc-a-e-frame-prod/

Spersonalizowana os liniowa w zaledwie trzech krokach

Krok 1: Konfiguracja osi liniowej

w tym wizualizacja podgladu 3D w czasie rzeczywistym
« Wybor koncepcji napedu, serii i rozmiaru

+ Konfiguracja skoku osi liniowej

+ Wybdr wariantu

« Wybdr opgji

Krok 2: dane kontakowe

Zaloguj sie online

+ Zaloguj sie dostepem uzytkownika do sklepu SCHUNK lub
+ Zaloguj sie jako gos¢

Krok 3: zakoncz konfiguracje

Pobieranie pliku CAD i prosba o wycene skonfigurowanej

osi liniowej

+ Popros o wyceneg (aby ztozy¢ zaméwienie w firmie
SCHUNK za pomocg zwyktych proceséw zamawiania)

+ Wyslij konfiguracje jako link

+ Pobierz pliki CAD

CAD-Duten Hpruntariaden.
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Przyktadowe zamowienie
SLD 1 1 - N

Seria

Rozmiar silnika

Numer 1: liczba sciezek
magnetycznych

Numer 2: jednostki silnikowe

Wersja

N: Standardowe
H: Do duzych
obcigzen

Uktad pomiarowy
H: HIPERFACE®

L: HIPERFACE DSL®
D: DRIVE-CLIQ

E: EnDat 2.2

[: 1VSS

Bezpieczerstwo
N: niecertyfikowany
2 =SIL2/PLd - enkoder

Odgatezienie wtyku silnika
R: strona prawa
L: strona lewa

Skok znamionowy

Liczba suwakow

Liczba hamulcéw przytrzymujacych
Technologia

NN: bez hamulca

BP: Hamulec pneumatyczny
Opcjonalna ostona

N: bez ostony

(: z ostong

Adapter do smarowania (opcja)

N: bez adaptera do smarowania
G: z adapterem do smarowania

Wariant
N: Standardowe
H: Do duzych predkosci

L

- 01000 -

1
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Dane techniczne - bez ostony
Opis

Koncepcja napedu

Maks. skok znamionowy H
Maks. sita napedowa

Sita nominalna

Powtarzalnos¢

Maks. predkos¢

Maks. przyspieszenie

Maks. prad

Maks. prad podczas postoju (prad znamionowy)
Min./maks. temperatura otoczenia
Masa wtasna suwaka i silnik

Cigzar ptyt koricowych

Dodatkowa masa na skok 100 mm

Sita Fy dyn

Sita Fz dyn

Moment Mx dyn

Moment My dyn

Moment Mz dyn

Geometryczny moment bezwtadnosci ly
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz

Tarcie

[mm]
[N]
[N]
[mm]
[mis]
[mis?]
[Al
[Al
[
[kel
[kg]
[kg]
[N]
[N]
[Nm]
[Nm]
[Nm]

[mm*]

[mm¢]
[N]

® Podane sity i momenty dynamiczne odnosza sie do nominalnej zywotnosci (L10) na 100 km. Dodatkowe wartosci stuzace do obliczania zywotnosci mozna
znalez¢ w naszej instrukcji obstugi.

Wymiary i dane obcigzenia

technicznych

Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych

SLD 21
Liniowy naped bezposredni
5470
600
285
0.01

5

100

12

4.1
5140
6.78
1.56
1.848
70794
70794
5805
5876
5876
464000
17220000
60

SLD 22
Liniowy naped bezposredni
5440
1200
450
0.01

5

100

24

6.5
5140
8.38
1.56
1.848
70794
70794
5805
6761
6761
464000
17220000
60

SLD 23
Liniowy naped bezposredni
5330
1800
665
0.01

5

100

36

9.6
5/40
12.2
1.56
1.848
106190
106190
8708
10654
10654
464000
17220000
90

SLD 24
Liniowy naped bezposredni
5190
2400
865
0.01

5

100

48
12.5
5140
16.5
1.56
1.848
106190
106190
8708
15610
15610
464000
17220000
90
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Dane techniczne - z ostong

Opis

Koncepcja napedu

Maks. skok znamionowy H
Maks. sita napedowa

Sita nominalna
Powtarzalnos¢

Maks. predkosc

Maks. przyspieszenie

Maks. prad

Maks. prad podczas postoju (prad znamionowy)

Min./maks. temperatura otoczenia
Masa wtasna suwaka i silnik

Ciezar ptyt koricowych

Dodatkowa masa na skok 100 mm

Sita Fy dyn

Sita Fz dyn

Moment Mx dyn

Moment My dyn

Moment Mz dyn

Geometryczny moment bezwtadnosci ly
Geometryczny moment bezwtadnosci Iz

Tarcie

[mm]
[N]

[N]
[mm]
[mis]
[m/s?]
[Al

[Al
[ed
[kg]
[kel
[kg]
[N]

[N]
[Nm]
[Nm]
[Nm]
[mm¢]
[mm¢]

[N]

SLD 21-C

Liniowy naped bezposredni
2654

600

b1
5140
8.28
1.56
2.068
70794
70794
5805
5876
5876
464000
17220000
60

SLD 22-C
Liniowy naped bezposredni
2629
1200
450
0.01

5

100

24

6.5

5/40
9.88
1.56
2.068
70794
70794
5805
6761
6761
464000
17220000
60

SLD 23-C

Liniowy naped bezposredni
2519

1800

9.6
5140
137
1.56
2.068
106190
106190
8708
10654
10654
464000
17220000
90

SLD 24-C

Liniowy naped bezposredni
2379

2400

125
5140

18

1.56
2.068
106190
106190
8708
15610
15610
464000
17220000
90

® Podane sity i momenty dynamiczne odnosza sie do nominalnej zywotnosci (L10) na 100 km. Dodatkowe wartosci stuzace do obliczania zywotnosci mozna
znalez¢ w naszej instrukcji obstugi.
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Widok gtéwny: wersja z jedng jednostka silnikowga (SLD 21)

A
90)% 18
— D-D
: n
* | il o~
8 (|| I 9
108+0.02 20
£0.02, @9/2.1 (8x) - ~@9/2.] (SX)@
+ |
36£0.02_ /Mo 89 2) —M6/12 (8%)
I
] - ———'9'—.—' - ® 5 | | 1 7‘[1"
o <) o <) o <) o
' )
o o ol ol o
o ™ q ] | O
— N A .,U] q N
s = o~
* o o o o 5] o 5 8
( .‘.. Py ..‘. B ! <-|?|
o~ i oS
12.5 0.‘ i ==t s 8
- D oA =
103 _40 ™
Les(®)
(=
I§ I
ig!‘ﬂpnc; ° © - gj
N
Q
o
45+0.02 45+0.02 ¢
o
M6/12 (4x) B ) =
(72)29/2.1 (4x 2 s 12
o O o
1 [ 5 o _ o |
= Hh
qk Aﬁ
dl g
= =
T c o o o J
0 liniowg mozna mocowac do korpusu bazowego lub suwaka. Konstrukcje @ Element przytaczeniowy Nie wchodzi w zakres dostawy
mozna opcjonalnie zamocowac do suwaka lub korpusu bazowego. Na tym @ Skok znamionowy Dotyczy wszystkich tulei
rysunku pokazano mocowanie osi do korpusu bazowego oraz mocowanie @ Wtyk ztgcza silnika centrujacych
Konstrukdi do suwalca. @72 Pasuje do tulei centrujgcych Ztacze hamulca
@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje pneumatycznego
centrujaca w czesci kontrujacej
Opis Nrid. A B L L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
SLD 21 245 215 330 160.5
SLD 22 270 240 360 173
SLD 23 380 350 470 228

SLD 24 520 490 610 298
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Wersja z dwiema jednostkami silnikowymi (SLD 22) Wersja z trzema jednostkami silnikowymi (SLD 23)
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@ Element przytaczeniowy @ Pasuje do tulei centrujgcych @ Pasuje do tulei centrujgcych

@ skok znamionowy Widok przedstawia wysokosc osi SLD oraz schemat potaczeri Srubowych z

opcjonalnie dostepng pokrywa.

Prowadnica taricuchowa Drugi suwak

Oy W= 1
SOVAYAS AV AvAYATAY AV AT AVAS

5

Dopasowane korytka kablowe sg dostepne jako elementy dodatkowe osi 0$ liniowa mozna opcjonalnie wyposazyc w kilka aktywnych suwakdow.
liniowych. (podobnie jak ukazano na ilustracji). Sa one dostosowane do Odgatezienie wtyku silnika znajduje sie standardowo po lewej stronie, ale
odpowiedniego skutecznego skoku i dostarczane wraz z materiatem opcjonalnie mozna je wybrac po prawej stronie. 0 szczegéty nalezy

montazowym lub w miare potrzeb sg one wstepnie montowane. zapytac producenta.
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Mocowanie Elementy mocujace
SLD1x-N/SLD2x-N Q@ NS 6-M4(90)
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@ Pasek mocujacy Nakretka typu T @ Pasek mocujacy Nakretka typu T

Na rysunku pokazano pozycje dla opcji montazowych.

Adapter do smarowania

Widok przedstawia wymiary dostepnego opcjonalnie adaptera do
smarowania osprzetu.

Modut mozna przymocowac za pomocg nakretek typu T lub paskow
mocujgcych. Doktadng pozycje montazowga pokazano na sgsiedniej
ilustracji przyrzadu.

Opis Nrid.

SLDIx-N/SLD2x-N 1548171
NS 6-M& 1548130
NS 6-M5 1548166
NS 6-M6 1548170
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Kabel zasilajgcy

® E:F ﬁ ***** T 38
| L1 | L2 |
Kable przytaczeniowe - m.in. kable zasilajace i kable sygnatu enkodera (8) Ztacze - strona modutu Prefabrykowany, do t3czenia
zostaty zaprojektowane do t3czenia produktéw SCHUNK z modutami @ Gniazdo elementéw wyzszego poziomu

sterowania napedem. Chetnie pomozemy w doborze odpowiednich kabli
przytaczeniowych.

[mm] [mm] [mm]

KA GLT2306-LK-00500-X 0349564 5 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-01000-X 0349565 10 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-01500-X 0349566 15 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-02000-X 0349567 20 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-00500-2 0349515 5 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-01000-2 0349516 10 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-01500-2 0349517 15 10 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-02000-2 0349518 20 78.5

KA GGT2306-LK-00100-4 0349111 1 78.5 M23
KA GGT2306-LK-00200-4 0349112 2 10 78.5 27 M23
KA GGT2306-LK-00300-4 0349113 3 78.5 M23
LDx100-300/SLD 11-14,21,22 DQ 05m 1315917 5 78.5 M23
LDx100-300/SLD 11-14,21,22 DQ 10m 1002467 10 10 78.5 27 M23
LDx100-300/SLD 11-14,21,22 DQ 15m 30702114 15 10 78.5 27 M23
LDx100-300/SLD 11-14,21,22 DQ 20m 1342496 20 78.5

KA GLT2306-LK-00500-Y 0349568 5 13.2 78.5

KA GLT2306-LK-01000-Y 0349569 10 13.2 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-01500-Y 0349570 15 13.2 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-02000-Y 0349571 20 13.2 78.5 M23
KA GLT2306-LK-00500-3 0349540 5 13.2 78.5 M23
KA GLT2306-LK-01000-3 0349541 10 13.2 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-01500-3 0349542 15 13.2 78.5 27 M23
KA GLT2306-LK-02000-3 0349543 20 13.2 78.5 M23
KA GGT2306-LK-00100-5 0349114 1 13.2 78.5 M23
KA GGT2306-LK-00200-5 0349115 2 13.2 78.5 27 M23
KA GGT2306-LK-00300-5 0349116 3 13.2 78.5 M23
LDx400-600/SLD 23,24 DQ 05m 1330322 5 13.2 78.5 M23
LDx400-600/SLD 23,24 DQ 10m 1330326 10 13.2 78.5 27 M23
LDx400-600/SLD 23,24 DQ 15m 1330329 15 13.2 78.5 27 M23
LDx400-600/SLD 23,24 DQ 20m 1330330 20 13.2 78.5 27 M23

® Nalezy przestrzegac min. promienia zgiecia kabli pasujacych do prowadnic kabli lub maks. kata skretu kabli nadajacych sie do skrecania. 0gélnie
promieni zgiecia wynosi dziesieciokrotno$¢ srednicy kabla lub +/-180°/m.
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Kabel enkodera

KA/KV G... KA/KV W... KA/KV G...DS...

D1

L L2 A
KAIKV G... kabel enkodera z wtykiem prostym @ Ztacze - strona modutu Prefabrykowany do
KAIKV W... kabel enkodera z wtykiem katowym @ Gniazdo podtgczenia do sterownika
KA/KV G...DS...  Kabel enkodera Sub D napedu

Kable przytaczeniowe - m.in. kable zasilajace i kable sygnatu enkodera zostaty zaprojektowane do tgczenia produktéw SCHUNK z modutami sterowania
napedem. Chetnie pomozemy w doborze odpowiednich kabli przytgczeniowych.

Opis Nrid. 11 D1 12 D2 D3
[m] [mm] [mm] [mm]

KA GWN1208-GK-00500-K 0349125 5 6 50 14.9 M12
KA GWN1208-GK-01000-K 0349126 10 6 50 14.9 M12
KA GWN1208-GK-01500-K 0349127 15 6 50 14.9 M12
KA GWN1208-GK-02000-K 0349128 20 6 50 14.9 M12
KA GWN1208-GK-00500-R 0349138 5 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-01000-R 0349139 10 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-01500-R 0349140 15 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-02000-R 0349141 20 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-00500-T 0349146 5 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-01000-T 0349147 10 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-01500-T 0349148 15 7.3 50 14.65 M12
KA GWN1208-GK-02000-T 0349149 20 7.3 50 14.65 M12
KA GGN1208-GK-00100-U 0349597 1 7.3 50 14.65 M12
KA GGN1208-GK-00200-U 0349598 2 7.3 50 14.65 M12
KA GGN1208-GK-00300-U 0349599 3 7.3 50 14.65 M12
ELB/SLD - DQ 05m 1327967 5 6 50 14.9 M12
ELB/SLD - DQ 10m 1327968 10 6 50 14.9 M12
ELB/SLD - DQ 15m 1327969 15 6 50 14.9 M12
ELB/SLD - DQ 20m 1327970 20 6 50 14.9 M12

® Nalezy przestrzegac min. promienia zgiecia kabli pasujacych do prowadnic kabli lub maks. kata skretu kabli nadajacych sie do skrecania. 0gélnie
promien zgiecia wynosi dziesieciokrotnos¢ srednicy kabla lub +/- 180°/m.
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Sterownik napedu Cs Rexroth IndraDrive firmy Bosch

Sterownik @ Modut obrotowy ERD

Modut obrotowy ERS/ERT, Kompaktowa o$ liniowa ELB
elektryczny

Sterownik mozna zastosowac w celu uzytkowania modutéw obrotowych
ERS, ERT i ERD, a takze do liniowych osi silnikowych firmy SCHUNK. Jest
dostepny w wersji ze ztgczami komunikacyjnymi PROFIBUS lub Multi-
Ethernet (Sercos Ill, PROFINET, EtherCAT, EtherNet/IP).

Opis Prad i y ksymalny prad Uwagi
[A] [A]

Sterownik

HCS01.1E-W0018 7.6 18

HCS01.1E-W0028 11.52 28

® Zchecig pomozemy w doborze odpowiedniego sterownika. Aby
uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z nami.




SCHUNK f&7°

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us

OYyo@{Mm

2026-02-03 © 2026 SCHUNK SE & Co. KG



