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Genel

1

1.1

1.1.1

Genel

Bu Kilavuz Hakkinda

Bu kilavuz, Grianin glivenli ve usuliine uygun kullanimi igin dnemli
bilgiler icermektedir.

Kilavuz, Grlnin vazgecilmez bir parcasidir ve personel tarafindan
her zaman basvurulabilecek sekilde saklanmalidir.

Personel, tim ¢alismalara baslamadan dnce bu kilavuzu okumus ve
anlamis olmalidir. Calismalarin glivenli bir sekilde yapilmasinin 6n
kosulu, bu kilavuzdaki tiim gtivenlik uyarilarinin dikkate
alinmasidir.

Bu kilavuzdaki resimler, temel diizeyde anlamayi saglamak
amaciyla sunulmustur ve gergcek modelden farklilik gésterebilir.

Bu kilavuzun yani sira (¥~ 1.1.2, Sayfa 6) altinda yer alan
dokiimanlar gecerlidir.

Uyar bilgilerinin gosterilis bigimi

Tehlikelere isaret etmek amaciyla uyari notlarinda asagidaki sinyal
sozclkleri ve simgeler kullanilir.

A TEHLIKE

insanlar igin tehlike.

Dikkate alinmamasi durumunda kati olarak 6limle
sonuglanabilecek ve geri donlisii olmayan yaralanmalar meydana
gelir.

/\ UYARI

insanlar igin tehlike.
Dikkate alinmamasi durumunda 6limle sonuglanabilecek ve geri
donisit olmayan yaralanmalar meydana gelebilir.

/\ iKAZ

insanlar igin tehlike.
Bunun ihlali hafif yaralanmalara yol agabilir.

DIKKAT

Maddi hasar
Maddi hasar olusmasini dnlemeye yonelik bilgiler.

SCHUNK e

04.00| NSE plus, NSL plus, NSD plus |tr




Genel

1.1.2 Kilavuzla Birlikte Gegerli Olan Belgeler

e Genel is Sartlari *
e Satin alinan Uriniin katalog veri sayfasi *

Yildizla (*) isaretli olan belgeleri schunk.com adresinden
indirebilirsiniz.

1.1.3 Yapi boyutlan

Bu kilavuz asagidaki yapi boyutlariigin gegerlidir:
Hizl degisim palet sistemi
e NSE plus 90
NSE plus 99 / NSE plus 99-V1
NSE plus 138 / NSE plus 138-V1
NSE-T plus 138 / NSE-T plus 138-V1
NSE plus 176 / NSE plus 176-V1
® NSE plus 100-75
Baglama istasyonu

e NSL plus 150 / NSL plus 150-V1 / NSL plus 150-V1-T / NSD plus
150

NSL plus 200 / NSL plus 200-V1-T / NSD plus 200
NSL plus 400
NSL plus 600
NSL plus 800

1.2 Garanti

Asagidaki sartlar altinda amaca uygun kullanimda, garanti suresi
fabrikadan cikis tarihinden itibaren 24 ay veya 500 000 cevrimdir*:

e Kilavuzla birlikte gegerli olan belgelerin dikkate alinmasi,
(®1.1.2, Sayfa 6)

e Ortam ve kullanim kosullarina uyulmasi, (¥ 2.5, Sayfa 10)

e Ongdriilen bakim ve servis bilgilerinin dikkate alinmasi,
(= 6, Sayfa 55)

Is parcasina temas eden pargalar ve asinmaya tabi parcalar garanti
kapsamina dahil degildir.

* Bir gevrim, komple bir baglama isleminden olusur ("agma" ve
"kapatma").
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1.3 Teslimat Kapsami

Teslimat kapsami:

Siparis edilen 6zelliklerde hizli degisim palet sistemi

Yardimci parga paketi

NSE plus 90: 2 O-Ring conta @ 4 x 1.5, 2 Setskur M4 x 4

NSE plus 99: 2 O-Ring conta @ 4.5 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,

6 Sabitleme civatasi M6

NSE plus 99-V1: 2 O-Ring conta @ 4.5 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,
6 Sabitleme civatasi M6

NSE plus 138: 3 O-Ring conta @ 9 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,

6 Sabitleme civatasi M8

NSE plus 138-V1: 3 O-Ring conta @ 9 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,
6 Sabitleme civatasi M8

NSE-T plus 138: 2 O-Ring conta @ 9 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,

6 Sabitleme civatasi M8

NSE-T plus 138-V1: 2 O-Ring conta @ 9 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,
6 Sabitleme civatasi M8

NSE plus 176: 3 O-Ring conta @ 9 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,

6 Sabitleme civatasi M8

NSE plus 176-V1: 3 O-Ring conta @ 9 x 1.5, 6 Kapatma kapagi,
6 Sabitleme civatasi M8

NSE plus 100-75: 3 O-Ring conta @ 4.5 x 1.5, 4 Kapatma kapagi,
4 Sabitleme civatasi M8

Siparis edilen 6zelliklerde baglama istasyonu

Yardimci parca paketi ve ayri paketleme birimleri

NSL plus 150: 2 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

NSL plus 150-V1: 1 Halka conta G1/8“, 1 Sizdirmazlik nipeli
G1/8“, 1 Nominal hortum ¢api @ 4 icin pndmatik gegme
baglanti, 2 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

NSL plus 150-V1-T: 2 Halka conta G1/8“, 2 Sizdirmazlik nipeli
G1/8“, 2 Nominal hortum ¢api @ 4 icin pnématik gegcme
baglanti, 2 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

NSD plus 150: 2 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

NSL plus 200: 1 Halka conta G1/8“, 1 Sizdirmazlik nipeli G1/8“, 1
Nominal hortum capi @ 4 icin pndmatik gecme baglanti, 4
islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

NSL plus 200-V1-T: 2 Halka conta G1/8“, 2 Sizdirmazlik nipeli
G1/8“, 2 Nominal hortum c¢api @ 4 icin pnomatik gegme
baglanti, 4 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

NSD plus 200: 4 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)
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NSL plus 400: 1 Halka conta G1/8“, 1 Sizdirmazlik nipeli G1/8, 1
Nominal hortum gapi @ 6 icin pndmatik gegme baglanti, 2 Mapa
MS8, 4 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)
NSL plus 600: 1 Halka conta G1/8“, 1 Sizdirmazlik nipeli G1/8“, 1
Nominal hortum ¢api @ 6 icin pndmatik gecme baglanti, 2 Mapa
M8, 6 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)
NSL plus 800: 1 Halka conta G1/8“, 1 Sizdirmazlik nipeli G1/8, 1
Nominal hortum capi @ 6 icin pndmatik gecme baglanti, 2 Mapa
M8, 8 islenmemis silindirik klemp (BRR 50)

1.4 Aksesuarlar

(ayri siparis durumunda, katalog veya veri sayfalarina bakin)

Baglama paletleri PAL

Baglama pimleri SPA, SPB, SPC, SPG

Baglanti ¢citasi ASL1-G1/8“, ASL2-G1/8“
Baglama halkasi BRR

Montaj ve donanim degistirme istasyonu MRS
Kubbe seklinde merkezleme kovani ZKA
Koruma kapagi SDE

Ayar pimi PBN
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Temel Guvenlik Notlari

SCHUNK e

2 Temel Giivenlik Notlari

2.1 Amacina uygun kullanim

Bu Uiriin sadece baglama paletlerinin veya is pargalarinin takim
tezgahlarina veya uygun diger teknik donanimlara yerlestirilmesi
ve baglanmasi icin 6ngorulmustir.

e Uriin sadece kendi teknik verilerinin sinirlari dahilinde
kullanilmalidir, (= 3, Sayfa 18).

e Uriin endistriyel ve endiistriye yakin uygulamalar icin
ongorilmustar.

e Amacina uygun kullanim, bu kilavuzda verilen tim bilgilere
uyulmasini da kapsar.

2.2 Amacina uygun olmayan kullanim

Uriiniin amacina uygun olmayan kullanim érn. su durumda
mevcuttur:

e Uriin, sikistirma aparati, takim tutucu, yiik tasima veya yik
kaldirma ekipmani olarak kullanildiginda.

e Uriin, SCHUNK'a danismaksizin, tornalama uygulamalarinda
kullanildiginda.

e Uriin, izin verilmeyen calisma ortami kosullarinda
kullanildiginda.

e Gegerli glivenlik kurallari dikkate alinmadan kisilerin, AT Makine
Yonergesi 2006/42/AT hiukimlerine uygun makinelerde veya
teknik donanimlarda galistiginda.

e Uretici tarafindan belirlenen teknik veriler Griintin kullanimi
sirasinda asildiginda.

2.3 Yapisal degisiklikler

Yapisal degisikliklerin uygulanmasi

Donustirme, degistirme ve yeniden isleme, orn. ilave vida disleri,
delikler, giivenlik donanimlariyla, islev veya giivenlik olumsuz
etkilenebilir veya Uriinde hasarlar olusabilir.

¢ Yapisal degisiklikler sadece SCHUNK'un yazili izni alinarak
uygulanmalidir.
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2.5

2.6

Yedek Pargalar

Onaylanmayan yedek pargalarin kullaniimasi

Onaylanmayan yedek parcalarin kullanilmasi, personel icin tehlike
olusturabilir ve Giriinde hasarlara veya arizalara yol agabilir.

¢ Sadece orijinal yedek pargalar ve SCHUNK tarafindan
onaylanmis yedek parcalar kullanin.

Ortam ve kullanim kosullari

Ortam ve kullanim kosullarina iligskin gereklilikler

Yanhs ortam ve kullanim kosullari sonucunda uriin, agir
yaralanmalara ve bliyik maddi hasarlara yol acabilecek ve/veya
artniin 6Gmrinit 6nemli 6lclide azaltacak tehlikeler yaratabilir.

e Uriiniin, sadece tanimlanmis kullanim parametrelerinin sinirlari
icerisinde kullanildigindan emin olun, (¥ 3, Sayfa 18).

e Uriliniin, uygulama durumu icin yeterli boyutlarda oldugundan
emin olun.

e Arabirimin temas ylzeylerinin daima temiz olmasina dikkat
edin.

¢ Arabirime hicbir sekilde talas ve benzeri parcalarin
girmemesine ve arabirimin sogutma emdlsiyonuyla
dolmamasina dikkat edilmelidir; bu durum, 6zellikle baglama
pim ekseninin dikey konumlandirilmasi durumunda ortaya
cikabilir. Her iki durumu 6nlemenin en iyi yolu, SDE koruma
kapaklarinin kullanilmasidir. Buna ragmen arabirim yine de
sogutma emulsiyonuyla dolarsa, kilit agma islemini baslatin ve
arabirimi agik durumda kurumaya birakin.

e isleme sirasinda sadece antifriz katkil, yiiksek kaliteli sogutma
emdlsiyonlari kullanin.

Personelin Niteligi

Nitelikleri yetersiz personel

Yeterli niteliklere sahip olmayan personelin triin lGzerinde
calismasi, agir yaralanmalara ve biyik maddi hasarlara yol acabilir.

e Tam calismalarin ilgili niteliklere sahip personel tarafindan
yuratidlmesini saglayin.

e Uriin Gizerinde calismaya baslamadan énce personel tiim
kilavuzu okumusg ve anlamis olmalidir.
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Elektrik teknisyeni

Uzman personel

Egitilmis kisi

Ureticinin servis
personeli

2.7

SCHUNK e

e Ulkeye 6zgii kaza dénleme kurallarini ve genel giivenlik
uyarilarini dikkate alin.

Urlin Gzerinde yiritilecek farkh calismalar icin personel asagidaki
niteliklere sahip olmalidir:

Elektrik teknisyeni, uzmanlik egitimi, bilgisi ve deneyimi sayesinde,
elektrik tesisatlarindaki calismalari ylritme ve olasi tehlikeleri
algilama ve 6nleme kapasitesine sahiptir ve ilgili standartlari ve
diizenlemeleri bilir.

Uzman personel, uzmanlik egitimi, bilgisi ve deneyimi sayesinde,
kendisine verilen isleri yuriitme ve olasi tehlikeleri algilama ve
onleme kapasitesine sahiptir ve ilgili standartlari ve diizenlemeleri
bilir.

Egitilmis kisi, isletmeci tarafindan verilen bir egitimde, kendisine
verilen gorevler ve talimatlara uygun davranmadiginda
olusabilecek tehlikeler hakkinda bilgilendirilmistir.

Ureticinin servis personeli, uzmanlik egitimi, bilgisi ve deneyimi
sayesinde, kendisine verilen isleri ylriitme ve olasi tehlikeleri
algilama ve 6nleme kapasitesine sahiptir.

Kisisel koruyucu ekipman

Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

Uriin Gizerindeki calismalarda kisisel koruyucu ekipman
kullanilmadigi takdirde, personelin givenligini veya saghgini tehdit
edebilecek tehlikeler olusabilir.

e Uriinle ve iiriin Gzerinde ¢alisirken, is giivenligi diizenlemelerini
dikkate alin ve gerekli kisisel koruyucu ekipmani kullanin.

e Gegerli glivenlik ve kazadan korunma hiikiimlerine uyun.

e Keskin kenarlar, sivri koseler ve kaba ylizeylerde koruyucu
eldiven kullanin.

e Sicak ylizeylerde isitya dayanikl koruyucu eldiven kullanin.

¢ Tehlikeli maddelerle ¢alisirken koruyucu eldiven ve koruyucu
gozluk kullanin.

e Hareketli yapi parcalariyla calisirken viicuda oturan koruyucu
giysi kullanin.
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2.8 Givenli ¢calismaya iliskin bilgiler

Personelin talimatlara aykiri galisma sekli

Personelin talimatlara aykiri calisma sekli sonucu triin, agir
yaralanmalara ve biytk maddi hasarlara yol agabilecek tehlikeler
yaratabilir.

e Uriiniin fonksiyonunu ve giivenli calismasini olumsuz
etkileyecek her tlr davranistan uzak durulmalidir.

e Uriin amacina uygun bicimde kullaniimalidir.
e Glvenlik ve montaj bilgilerini dikkate alin.

e Uriinii korozif ortamlara maruz birakmayin. Bu, 6zel ortam
kosullarina gore tasarlanmis Urlinler icin gecerli degildir.

¢ Ortaya cikan arizalar derhal giderilmelidir.
e Bakim ve servis bilgilerini dikkate alin.

e Uriiniin kullanim alani icin gecerli olan giivenlik, kaza énleme ve
cevre koruma dizenlemelerini dikkate alin.

2.9 Tasima

Tasima sirasinda davranig

Tasima sirasinda talimatlara aykiri davranig sonucu urin, agir
yaralanmalara ve blyik maddi hasarlara yol acabilecek tehlikeler
yaratabilir.

e Yiksek agirliga sahip ise, Grtni kaldirma ekipmaniyla kaldirin ve
uygun bir tagima araciyla tasiyin.

e Kaldirma ve tasima islemlerinde Griini dismeye karsi emniyete
alin.

e Asiliyiklerin altina girmeyin.

2.10 Arnizalar

Anizalarda Davranis Sekli
e Urilinii derhal devre disi birakin ve arizayi ilgili birimlere/kisilere
bildirin.
e Arizanin, ilgili egitime sahip personel tarafindan giderilmesini
saglayin.
¢ Ancak ariza giderildikten sonra Urlnd tekrar isletime alin.

¢ Ariza sonrasinda, tGrlinln islevlerini yerine getirip getirmedigini
ve muteakip tehlikelerin olusup olusmadigini kontrol edin.
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2.11

2.12

2.12.1

SCHUNK e

Bertaraf

Bertaraf sirasinda davranis

Bertaraf sirasinda talimatlara aykiri davranis sonucu Urin, agir
yaralanmalara, buyik maddi hasarlara ve ¢evre kirliligine yol
acabilecek tehlikeler yaratabilir.

e Uriin bilesenlerinin yerel diizenlemeler uyarinca geri déniisiime
kazandirilmasini veya usulliine uygun bir sekilde bertaraf
edilmesini saglayin.

Temel tehlikeler

Genel
e Glvenlik mesafelerini koruyun.
e Glvenlik tertibatlarini asla devre disi birakmayin.

e Uriini isletime almadan 6nce tehlike bdlgesi uygun koruyucu
onlemlerle emniyete alinmalidir.

¢ Montaj, tadilat, bakim ve ayar ¢alismalarindan dnce enerji
baglantilarini ayirin. Sistemde arta kalan enerji olmadigindan
emin olun.

¢ Enerji beslemesi bagliyken hicbir parcayi elinizle hareket
ettirmeyin.

e isletim sirasinda acik mekanik sisteme ve {iriiniin hareket
alanina elinizi sokmayin.

Calismalar ve montaj sirasinda korunma

Talimatlara aykiri galismalar ve montaj

Talimatlara aykiri calismalar ve montaj sonucu urin, agir
yaralanmalara ve biiyik maddi hasarlara yol agabilecek tehlikeler
yaratabilir.

e Tum calismalarin ilgili niteliklere sahip personel tarafindan
ylrutidlmesini saglayin.

e Tim c¢alismalar sirasinda Urini yanlislkla devreye girmeyecek
sekilde emniyete alin.

¢ Gegerli kaza 6nleme kurallarini dikkate alin.

¢ Uygun montaj ve tasima ekipmanlari kullanin; sikisma ve
ezilmelere kargi 6nlem alin.
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2.12.2

2.12.3

Talimatlara aykir yiik kaldirma

Disen yukler, 6lime kadar varabilecek agir yaralanmalara yol
acabilir.

e Asiliyiklerin hareket alanina veya altina girmeyin.
e Yiikleri sadece gozetim altinda hareket ettirin.

e Asiliylkleri gozetimsiz birakmayin.

Isletime alma ve isletim sirasinda korunma

Diisen veya disari firlayan bilesenler

Dusen ve disari firlayan bilesenler, 6liime kadar varabilecek agir
yaralanmalara yol agabilir.

e Uygun 6nlemlerle tehlike bélgesini emniyete alin.

e isletim sirasinda tehlike bolgesine girmeyin.

Tehlikeli hareketlerden korunma

Beklenmedik hareket

Sistemde hala artik enerji bulunuyorsa, triin tGzerinde calisirken
agir yaralanmalar meydana gelebilir.

e Enerji beslemesini kapatin, sistemde artik enerjinin
kalmadigindan emin olun ve tekrar agilmamasi icin emniyete
alin.

e Tehlikelerden kaginmak icin sadece denetim fonksiyonlarinin
devreye girmesine giivenmek yeterli degildir. Entegre
denetimler etkinlesene kadar, etkisi kontrol sistemine ve
tahrikin gtincel isletim durumuna baglh olan, hatali bir tahrik
hareketinin gerceklesecegi varsayilmalidir. Bakim, tadilat ve
ekleme calismalarini, hareket alaninin yarattigi tehlike
bolgesinin disinda yuritin.

e Kazalari ve/veya maddi hasarlari 6nlemek igin kisilerin
makinenin hareket alaninda bulunmasi kisitlanmalidir. Bu alana
kisilerin yanhslikla girmesini, 6rn. koruma kapaklari, koruyucu
cit veya isik bariyeriyle 6nleyin. Koruma kapagi ve koruyucu cit,
olasi maksimum hareket enerjisine gore yeterli bir mukavemete
sahip olmalidir. ACIL STOP salterleri kolay ve hizl erisilebilir
olmalidir. Makineyi/sistemi isletime almadan énce ACIL STOP
sisteminin islerligini kontrol edin. Bu koruma tertibati arizali ise,
makinenin ¢alistirilmasina izin vermeyin.
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2.12.4 Ozel tehlikelere iliskin notlar

A TEHLIKE

Asili yiikler nedeniyle hayati tehlike!
Disen yukler, 6lime kadar varabilecek agir yaralanmalara yol
acabilir.

e Asiliyiklerin hareket alanina girmeyin.
e Yikleri sadece gozetim altinda hareket ettirin.

e Asiliylkleri gbzetimsiz birakmayin.

e Uygun koruyucu ekipman kullanin.

/\ UYARI

Baglama piminin yanhslikla veya ihmal sonucu sokiilmesiyle
tertibatin, paletin veya is pargasinin diismesi sonucu yaralanma
tehlikesi.

e isletim sirasinda baglama piminin yanhslikla veya ihmal sonucu
soklilmesi, uygun 6nlemlerle (kilitleme sonrasi enerji
beslemesini kesme, emniyet valflari veya salterleri kullanma)
engellenmelidir.

¢ Makineler ve donanimlar, AT Makine Yonergesi 2006/42/AT
hikimlerinin asgari gerekliliklerine uygun olmali ve 6zellikle
olasi mekanik tehlikelere karsi etkili teknik koruyucu
Onlemlere sahip olmalidir.

e Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

/\ UYARI

Baglama pimi ekseninin yatay konumda oldugu durumlarda
veya bas ustii uygulamalarda, tertibatin veya paletin diismesi
sonucu yaralanma tehlikesi.

e Tasima sirasinda ving veya el arabasi kullanin.

e Yatay veya bas Ustl uygulamalarda, tertibat veya palet
sokilmeden 6nce diismeye karsi emniyete alinmis olmahdir.
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/\ UYARI

Sistem yay kuvvetiyle baglar. Acil Stop'un tetiklenmesi veya
enerji beslemesinin kapatilmasi ya da kesilmesinden sonra
pargalarin kendiliginden son konumlarina hareket etmesi
sonucu yaralanma tehlikesi.

e Sistemin tamamen hareketsiz duruma gelmesini bekleyin.
e Baglama modiillerine elinizi sokmayin.

e Basing koruma valflari kullanin.

/\ iKAZ

Baglama istasyonunun atik hava ve sizdirmazlik havasi
baglantisindaki kirlilik (6rn. metal talasi) sonucu yaralanma
tehlikesi.

e Uygun 6nlemlerle tehlike boélgesini emniyete alin.

e Kisisel koruyucu ekipman (koruyucu gozlik) kullanin.

/\ iKAZ

Yanhs baglanti nedeniyle basingh hava hortumlarinin gikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi.

e Emniyet valflari veya salterleri kullanin.

e Uygun 6nlemlerle tehlike bolgesini emniyete alin.

/\ iKAZ

Maniiel yiikleme, yiik indirme ve baglama islemi sirasinda
hareketli parcalarda uzuvlarin sikisma tehlikesi.

e Baglama pimi yuvasina elinizi sokmayin.
e Yikleme araglari kullanin.

e Koruyucu eldiven kullanin.
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A\ IKAZ

Hizli degisim palet sisteminin kullanim alanindaki kirlilik (6rn.
sogutma maddesi veya yag) sonucu kayip diisme.

e Montaj ve kurulum galismalarina baslamadan 6nce, ¢alisma
ortaminin temiz olmasina dikkat edin.

e Uygun glivenlik ayakkabisi kullanin.

e Hizli degisim palet sisteminin isletimi ve 6zellikle takim
tezgahlariyla ve diger teknik donanimlarla ¢alisma sirasinda
glvenlik ve kaza 6nleme kurallarini dikkate alin.

/N IKAZ

Yiiksek sicakliktaki is pargalari nedeniyle yanma tehlikesi.
Yuksek sicakliktaki is pargalari yaniklara yol agabilir.

e |s parcalarini alirken koruyucu eldiven kullanin.

e Otomatik yikleme tertibatlarini tercih edin.

/\ iKAZ

Pnoématik sistemin atik hava giiriiltiisii nedeniyle tehlike.
Galisma suiresince atik hava sistemi ve 6ten pndmatik tertibatlar
sonucu yuksek glirtlti seviyesi.

e Koruyucu kulakhk kullanin.
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3 Teknik veriler

Ad Uriin Tutma kuvveti* Cekme Cekme
Tipi kodu (M10 / M12 / M16 / M20) kuvveti kuvveti
turbosuz turbolu
NSE plus 90 0471059 (35 kN 2,5 kN 11 kN
NSE plus 99 0471120 |35kN /50kN /75 kN 4,0 kN 16 kN
NSE plus 99-V1 0471125 |35kN /50 kN /75 kN 4,0 kN 16 kN
NSE plus 138 0471150 |35kN/50kN /75kN /75kN |7,5kN 25 kN
NSE plus 138-V1 0471095 |35kN/50kN /75kN /75kN |7,5kN 25 kN
NSE-T plus 138 0471076 |35kN /50kN /75kN /75kN |6,0 kN 20 kN
NSE-T plus 138-V1 |0471077 |35kN/50kN/75kN /75kN |6,0 kN 20 kN
NSE plus 176 0471060 |35kN/50kN /75kN /75kN |9,0 kN 40 kN
NSE plus 176-V1 0471096 |35kN/50kN /75kN /75kN |9,0 kN 40 kN
NSE plus 100-75 0471130 |30kN /50 kN /75 kN 4,0 kN 14 kN

Calisma basinci

* Baglama pimi silindirik civata DIN EN ISO 4762/12.9 ile
sabitlendiginde tutma kuvveti

Tekrarlama hassasiyeti [mm]

Montaj konumu

Calisma sicaklig

Gerekli temizlik sinifi

Guraltd emisyonu [dB(A)]

Basing maddesi

Sizdirmazlhk IP

6 bar

< 0,005 mm
Her tar
+5°C-+60°C

DIN EN 60529 uyarinca IP 30

<70

Basingli hava; basingl hava kalitesi ISO 8573-1:

7:4:4'e uygun
IP 67

Turbo fonksiyonu icin ¢alisma basinci 6 bar't asmamalidir.

Hava beslemesi, yaglayicili ayri bir bakim initesi lizerinden
yapilmahdir.
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3.1 NSE plus 138 icin 6zel teknik veriler

Asagidaki teknik verilere uyuldugunda tip NSE plus 138, kaynak
robotu i¢in ¢alisma ylzeyi olarak kullanilabilir:

Tipi NSE plus 138

Uriin kodu 0471150

Kaynak gerilimi 33,6 V-46V arasi

Kaynak akimi 300 A - 600 A arasi

Gaz debisi 4,0 1/dk

Test edilen koruyucu gaz Corgon 18 (%82 Argon, %18 CO;)
tard

Gerekirse, igsletime almadan once, hizli degisim palet sisteminin
monte edilecegi makine/makine sisteminin, makine yonergesinin
hikimlerine uygun olup olmadigi tespit edilmelidir.

Hizli degisim palet sistemi bu gerilim ve akim sinirlarinin disinda
kullanilacaksa SCHUNK muhatabinizla iletisime gegin.
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4 Montaj

4.1 Montaja bagslamadan 6nce

Miisterilerin kendi baglama istasyonlarina modiilii kendilerinin
monte etmesi durumunda mutlaka montaj cizimlerimiz talep
edilmelidir.

Kendi kendine montajda montaj konumu dikkate alinmalidir.

1 |Kismi montaj 2 |Uygulanmamali 3 |Tam montaj

Montaj konumu 2'de ¢gekme siirgiileri talas ve kirle bloke
olabilir. Bu nedenle bu montaj konumu uygulanmamalidir.

e Baglama moduli hasar gorebilir.

4.2 Montaj ve baglantilari kurma

/\ UYARI

Beklenmedik hareketler sonucu yaralanma tehlikesi!
Enerji beslemesi agiksa veya sistemde artik enerji mevcutsa,
bilesenler beklenmedik anda hareket edebilir ve agir
yaralanmalara yol acabilir.

e Uriin Gizerinde her tiir calisma dncesinde: Enerji beslemesini
kapatin ve tekrar agilmamasi igin emniyete alin.

e Sistemde arta kalan enerji olmadigindan emin olun.

/\ iKAZ

Keskin kenarlar ve kaba veya kaygan yiizeyler sonucu yaralanma
tehlikesi.

e Kisisel koruyucu ekipman, 6zellikle koruyucu eldiven kullanin.
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1 Vidalama yuzeyinin plrizsizltgini kontrol edin,
(= 4.3, Sayfa 21).

2  Modili baglama istasyonuyla vidalayin,

= Sabitleme civatalari igin izin verilen sikistirma torklarini ve
mukavemet sinifini dikkate alin, (== 4.8, Sayfa 53).

3 Modil baglantilarini kurun (¥ 4.3, Sayfa 21)
= hortumsuz direkt baglanti VEYA

= yandaki G1/8" baglantilarindaki besleme hatlari Gizerinden
— kapama civatalarini sokiin
— hava baglantilarini vidalayin

4 Gerekirse turbo baglantisini baglayin.

4.3 Sabitleme ve baglanti

Diizgiinlik

Birden fazla baglama moduli zincirleme monte edilecekse,
yerlestirme ylzeyindeki dizglinligin ve yikseklik sapmasinin
modiilden modiile (200 mm'lik bir mastar oOl¢lisi referans
alindiginda) £ 0,03 mm olmasina dikkat edin. Mastar 6l¢isu
sapmasi £ 0,015 mm'yi asmamalidir.

Fazla boyutlandirma

Fazla boyutlandirma nedeniyle, 160 mm'den fazla ayri duran veya
1 0,01 mm'lik konum toleransina sahip olmayan baglama
sistemlerinde, tek yonde konum kesinligi olan baglama pimleri
(SPB 40) kullanilmalidir. Tertibatin veya paletin hizalanmasi igin
ongorilmeyen baglama noktalari icin merkezleme boslugu olan
baglama pimleri (SPC 40) kullanilabilir (ayrica bkz. Blim "Baglama
pimleri" ).(® 4.5, Sayfa 46)

Piston yataginda hava tahliyesi

Hizli degisim palet sistemlerinin baglantilari kurulurken, piston
yataginda tam bir hava tahliyesinin kilitleme islemi sirasinda
sadece hava baglantilari Gzerinden mimkun oldugu dikkate
alinmalidir. Bu nedenle ilgili valflar veya vanalar bosaltma
tertibatiyla donatilmalidir.

Bu, turbo baglantisi igin de gegerlidir. Turbo baglantisi
kullanilmiyorsa, ilgili piston tarafinda hava tahliyesi miimkiin
olmalidir. Bunu yapmanin en iyi yolu, turbo baglantisinin kendisini
kullanmaktir.

Sadece NSE plus 138 yapi boyutunda: Alternatif olarak, moddlin
kapagindaki setskur M5 x 4 sokilerek bir hava tahliyesi olanagi
yaratilabilir.
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Turbo baglantisi Gzerinden hava tahliyesi Kapak ve taban uzerinden hava tahliyesi
(sadece NSEplus 138'de mimkiin)

7 /Turbo baglantisi
/A

Dikkat: Hizll degisim palet sisteminin kapagindaki setskur skiilmelidir -

Hava tahliye olanaklari

Turbo baglantisi

(Var ise) turbo baglantisi kullanildiginda, yay tahrikli kilitleme
islemi aktif olarak hava basinciyla desteklenir. Turbo baglantisi
kullanilmiyorsa, ilgili piston tarafinda hava tahliyesi mimkiin
olmalidir.

Hortum hatlarini baglama

Birden fazla Uinite ortak hortum hatlari Gzerinden ¢alistirilacaksa,
besleme hatlarinda asagidaki asgari kesitler kullaniimalidir.

Modiil sayisi asgari nominal hortum
genisligi

1 4 mm

2,3,4 6 mm

5 8 mm

Hortum hatlari sokilirken ilgili uglar kor tapalarla kir veya
sogutma maddesi girisine karsi korunmalidir.

Vida digli cekme pimi

Vida disli cekme pimleri (var ise) modillerin baglama
istasyonlarindan sékiilmesini kolaylastirir.
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4.3.1 NSE plus 90

Montaj alanina 8 M5 civatayla sabitlenir.

Montaj modulinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun
merkezleme capi Gzerinden gerceklesir: @ 90H6.

Hava baglantisi standart olarak Ginitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gzerinden gerceklesir.

Alternatif baglanti olanaklari: Yandaki iki G1/8" baglantisi. Bu
durumda tabandaki delikler, iki M4 x 4 setskur ile sizdirmaz hale
getirilmelidir.

G1/8" 0
Rakorlar tizerinden hava baglantisi @ 90-001

Dikkat: Kilitteme civatasi sadece kenarla ayni hizaya
gelecek kadar vidalanmalidir. Sikistirmayin. Kirilma tehlikesi!

Tabandaki sabitleme deligi 2
8 x M5 - 10 derin
94 vida di i
¢tk durumdayken fazlalik ' 28 A
olusturan kontur — 1,
NEE | F=T
N~
Q
/-
oD H-+ 2
N—
|

Hortumsuz direkt baglantt ——
(conta @ 4 x 1.5)

! i
: 1 | 1 1 |
| S S
=s i Kismi montaj i Tam montaj
I

T 1 T

_B
50
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4.3.2 NSE plus 99

Montaj alanina 6 M5 civatayla sabitlenir.

Montaj modulinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun
merkezleme capi Gzerinden gerceklesir: @ 99H6.

Hava baglantisi standart olarak Ginitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gzerinden gerceklesir.

Alternatif baglanti olanaklari: Yandaki iki G1/8" baglantisi. Bu
durumda tabandaki delikler, iki M4 x 4 setskur ile sizdirmaz hale
getirilmelidir.

G1/g"

Rakorlar Gizerinden

hava baglantisi =
Dikkat: Kilitteme civatasi

sadece kenarla ayni hizaya -——ca@
gelecek kadar vidalanmalidir.

Sikistirmayin.
Kirilma tehlikesi!

Kilit agma prp—

baglantisi

'J='====v-ﬂ_'_‘_‘_
j
()
50
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4.3.3 NSE plus 99-V1

Montaj alanina 6 M6 civatayla sabitlenir.

Montaj modulinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun
merkezleme capi Gzerinden gerceklesir: @ 99H6.

Kesin konum oryantasyonu, ¢capt @ 7 f7 x 3 mm'lik bir ayar
civatasiyla gercgeklesir.

Hizli degisim palet sisteminin tam hizalanmasi ve
konumlandiriimasi, karsisinda yer alan ayar deliginin @ 7 H7
sabitleme yerine ylksek hassasiyette konumlandiriimasini
gerektirir.

Hava baglantisi standart olarak Ginitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gzerinden gerceklesir.

Alternatif baglanti olanaklari: Yandaki iki G1/8" baglantisi. Bu
durumda tabandaki delikler, iki M4 x 4 setskur ile sizdirmaz hale
getirilmelidir.

G1/s" © 2 99 -8o1
Rakorlar Gizerinden T i ]
hava baglantisi o j
Dikkat: Kilitteme « g
civatas| sadece kenarla-—$a@ °9
ayni hizaya gelecek kadar ©
\éi?(alatmmalldlr. . © -lI)-;gI)aonn&
ikistirmayin. Kirilma
tehlikesi! = ¢m=
Silindirik civata
M6 igin sabitleme deligi
Ayar civatasi M6
[ @ 7 7 icin sabitleme deligi

Konum
oryantasyonu
ve tork
transmisyonu |,

. =}

Konum oryantasyonu = o -ginolyk £ 4§ &

icin ayar civatasi 55| B . ‘ = Q%

29 88, 26 o

Hortumsuz direkt vl 5g’ g Z'®
baglanti (conta @ 4,5 x 1,5) Q| 5cf R
+0.01 >0 ® > E

43.5 501 < oM
T ot c X5
Ayar civatasi icin mesafe 6lgiisii Kilit agma =20

; . ! B baglantis| ¢um 90/ \—Ayar civatas

50
g

™ ~~— Ayar civatasi
& -

|
I |
|

i
|
|
| |
|

i

Kismi rlnontaj
|

' @ 7TH7 (1x) .
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4.3.4 NSE plus 138

Montaj alanina 6 M8 civatayla sabitlenir.

Montaj moduliiniin konumlandirilmasi, montaj boslugunun iki
farkh merkezleme ¢api tGzerinden gergeklestirilebilir: Montaj
varyantina gore Ust aralikta

@ 138H6 alt bolgede

@ 110H6.

Hava baglantisi standart olarak tnitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gizerinden gergeklesir.

Alternatif baglanti olanagi: Yandaki bir G1/8" baglantisi; alt
merkezleme ¢api 110H6 kullanildiginda bu baglanti agikta kalir. Bu
durumda tabandaki delik sizdirmaz hale getirilmelidir. Bunun igin
O-Ring conta @ 9 x 1,5 yerlestirin ve diz bir destek tizerine koyun
veya sizdirmaz tapa kullanin.

G1fe" @ 138-8 o1

Rakorlar Gizerinden i ©
hava baglantisi ) . S
™ ! o L{[\)
=@ | L
Alternatif hava tahliyesi —H{;
olanagi (setskur M5 x 4
9 ) @ 110 o1 S
4= Turbo
baglantisi

Vida disli cekme pimi M10 x 10\

,

Hortumsuz direkt baglanti (conta & 9 x 1,5)

Silindirik civata M8 igin sabitleme deligi
cekme pimi
M10x 10

4= =)

Kilit agma baglantisi

+ } /#\ [} /- -!\ i 0
i RSO ] S
| | | | il
- =|rKI_SIT: rr;ntaj - —!—T;m_mc;taj
| |
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4.3.5 NSE plus 138-V1

Montaj alanina 6 M8 civatayla sabitlenir.

Montaj moduliinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun iki
farkli merkezleme ¢api tzerinden gergeklestirilebilir: Montaj
varyantina gore Ust bolgede

@ 138H6 alt bolgede

@ 110H6.

Kesin konum oryantasyonu, ¢ap! @ 9 f7 x 5 mm'lik bir ayar
civatasiyla gergeklesir.

Hizli degisim palet sisteminin tam hizalanmasi ve
konumlandiriimasi, karsisinda yer alan ayar deliginin @ 9 H7
sabitleme yerine ylksek hassasiyette konumlandirilmasini
gerektirir.

Hava baglantisi standart olarak tinitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gizerinden gergeklesir.

Alternatif baglanti olanagi: Yandaki bir G1/8" baglantisi; alt
merkezleme ¢ap! 110H6 kullanildiginda bu baglanti acikta kalir. Bu
durumda tabandaki delik sizdirmaz hale getirilmelidir. Bunun igin
O-Ring conta @ 9 x 1,5 yerlestirin ve diz bir destek tizerine koyun
veya sizdirmaz tapa kullanin.

G1/s8" 138 _0
Rakorlar Uizerinden © 0 { 0.01

hava baglantisi ° —— 8
® i TN
= - i (2]
Atematithava 1@~ &3
tahliyesi olanagi $I
(setskur M5 x 4) 0 ~
) - @ 110 -0.01 ©
Vida disli cekme ~|  Turbo
pimi M10 x 10 mm) 4mm baglantisi

Ayar civatasit M8 / @ 9 f7 Konum
icin sabitleme deligi oryantasyonu ve

gilindirik civata M8 icin sabitleme deligi // tork transmisyonu
icin oluk

Konum oryantasyonu T
icin ayar civatasl | Do 02
R = EC 8.
Hortumsuz direkt baglanti T 238, oS ED
(conta @ 9 x 1,5) S| OE 2mc3
©| gcf O X ‘&6
>0 oz
Ayar civatasi <= , 4 =ES
+0.01 ... &g
605284 7 ) ) 30- i~ > “Vidadisli
Ayar civatasi igin mesafe 6lgiisi / Kilit agma baglantisi gekme pimi
= iy = =) | M10 x 10
| 7N :IE o J
I | (ap] |
| w ©| =N | |
i | | —Ayar

Kismi Imontaj

@ 9H7 (1x)
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4.3.6 NSE-T plus 138

Montaj alanina 6 M8 civatayla sabitlenir.

Montaj moduliiniin konumlandirilmasi, montaj boslugunun iki
farkh merkezleme ¢api tGzerinden gergeklestirilebilir: Montaj
varyantina gore Ust bolgede

@ 138H6 alt bolgede

@ 110H6.

Hava baglantisi standart olarak tnitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gizerinden gergeklesir.

Hava baglantisi standart olarak Unitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gzerinden gergeklesir.

@ 138301
[ |
™ | 8
N . Slo
| Sl
i ~
@ 109.7
@ 110 -8 01
Vida disli cekme pimi M1I0x 10 ——___—=—72 ~— mmp 4mm Turbo
3 baglantisi

Hortumsuz direkt baglanti
#(conta @ 9 x 1,5)

Vida disli
Kilit agma baglantisi————X cekme pimi
M10 x 10
. - |
! o | ]t
|
|
iK|smi montj
— — — — — — J
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4.3.7 NSE-T plus 138-V1

Montaj alanina 6 M8 civatayla sabitlenir.

Montaj moduliinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun iki
farkh merkezleme ¢api tGzerinden gerceklestirilebilir: Montaj
varyantina gore Ust bolgede

@ 138H6 alt bolgede

@ 110H6.

Kesin konum oryantasyonu, ¢capt @ 6 m6 x 11 mm'lik bir silindir
saplamasiyla gergeklesir.

Hizli degisim palet sisteminin tam hizalanmasi ve
konumlandirilmasi, karsisinda yer alan ayar deliginin @ 6 F7
sabitleme yerine ylksek hassasiyette konumlandirilmasini
gerektirir.

Hava baglantisi standart olarak tnitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gizerinden gergeklesir.

@ 138_0.01
@ 110 01

Hortumsuz direkt ’*777 ”
baglanti N T ol 8o
(conta @ 9 x 1,5) <|°3|©
@ 6m6 L =
6600 @109.7
v —o.01 —— Silindir saplamas|
naeksieme pimi| g4 *3. icin mesafe 6l¢lsi
IXB V1 NSE 001 18 ¢
plus igin mesafe dlglisi DTy ™ =
bo baglantisi
Hizh degisim palet sisteminin konum ~ ; .
oryantasyonu igin silindir saplamasi %{ /B @) gé?(?nili::mi
Konum oryantasyonu ve , _ i | Ll M10x10
tork transmisyonu igin oluk\ y “ g
Silindirik civata M8 igin sabitleme deligi — Y 4 127
" Vida disli
Kilit agma baglantis| 4mm wmp & == cekme pimi
- M10 x 10
Silindir
saplamasi igin D 6F7 5 Silindir saplamasi @ 6F7
ayar deligi Ayar uzunlugu 11 icin ayar deligi \ Ayar uzunlugu 1,1
] YHm T r
b — — — T -~

= \

| %) |
Tam montaj
L — —
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4.3.8 NSE plus 176

Montaj alanina 6 M8 civatayla sabitlenir.

Montaj moduliinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun iki
farkh merkezleme ¢api tGzerinden gergeklestirilebilir: Montaj
varyantina gore Ust bolgede

@ 176H6 alt bolgede

@ 138H6.

Hava baglantisi standart olarak tnitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gizerinden gergeklesir.

Alternatif baglanti olanagi: Yandaki bir G1/8" baglantisi; alt
merkezleme ¢api 138H6 kullanildiginda bu baglanti agikta kalir. Bu
durumda tabandaki delik sizdirmaz hale getirilmelidir. Bunun igin
O-Ring conta @ 9 x 1,5 yerlestirin ve diz bir destek tizerine koyun
veya sizdirmaz tapa kullanin.

0
G1/s" @ 176-0.01

Rakorlar Gzerinden
hava baglantisi
(q\]

39 3005
59.8

Vida disli gekme
pimi M10 x 10

Hortumsuz direkt baglant
(conta @ 9 x 1,5)

Silindirik civata M8
icin sabitleme deligi

<= =) o
o < e ¢ekme pimi
Kilit agma baglantisi . S M10 x 10
I‘ Ié\ [e)) ‘ I i w
| w e“’ @ | |
| | A R e
R R
|Kismi montaj | Tam montaj
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4.3.9 NSE plus 176-V1

Montaj alanina 6 M8 civatayla sabitlenir.

Montaj moduliinin konumlandirilmasi, montaj boslugunun iki
farkli merkezleme ¢api tzerinden gergeklestirilebilir: Montaj
varyantina gore Ust bolgede

@ 176H6 alt bolgede

@ 138H6.

Kesin konum oryantasyonu, ¢ap! @ 9 f7 x 5 mm'lik bir ayar
civatasiyla gercgeklesir.

Hizl degisim palet sisteminin tam hizalanmasi ve
konumlandiriimasi, karsisinda yer alan ayar deliginin @ 9 H7
sabitleme yerine ylksek hassasiyette konumlandirilmasini
gerektirir.

Hava baglantisi standart olarak tinitenin tabanindaki baglanti
delikleri Gizerinden gergeklesir.

Alternatif baglanti olanagi: Yandaki bir G1/8" baglantisi; alt
merkezleme ¢api 138H6 kullanildiginda bu baglanti acikta kalir. Bu
durumda tabandaki delik sizdirmaz hale getirilmelidir. Bunun igin
O-Ring conta @ 9 x 1,5 yerlestirin ve diz bir destek tizerine koyun
veya sizdirmaz tapa kullanin.

G1/g" ol @ 176-801 .
Rakorlar lizerinden - ' .,
hava baglantisi & oo
—-® 3 2
: 8
Vida disli gekme —_ %
pimi M10 x 10 N @ 138-0.01 S
N
Ayar civatasi NS Turbo
M8 /@9 f7 '425 mm) ¢mm baglantis
igin sabitleme deligi & Konum
Silindirik civata M8 / oryantasyonu
icin sabitleme deligi ve tork
. transmisyonu
—Hortumsuz direkt igin oluk .5
baglant £5 I E82
(conta @ 9 x 1,5) =3 Ry
= 2 = ow©
oo| ®:0 ool € @
Konum oryantasyonu 7 So N o=Z'®
icin ayar civatasi 2 59 Sl2- 8
59 0> E
> E oo
vo01 - <L =X
761981 Kilit agma baglantisi ~_ L Vida disli gekm
Ayar civatasi icin mesafe olglsu = =) pimi M10 x 10
: " Ayar civatasi Ayar civatasi
! = o)) f T :
! ¥} o] U | | /tfj/ ©
W | —
—_— — — _| —_— — — !
Kismi montaj N - — i _j
' @ 9H7 (1 x) am monay
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4.3.10 NSE plus 100-75

Turbo icin hortumsuz direkt baglant| =mp 4=

32 32
i
a7

O-Ring contasi igin @4.5x 1.5 (. o . o .
Kilit agma igin hortumsuz direkt baglanti — | :2
4= =) . «

fo 8 & —C4

R 2 S

CaAOEIIRO%

"ACIK" cekme slirglisi konumunun dinamik

Kama seklinde basing denetimi icin hortumsuz direkt baglanti

merkeze dogru Turbo bagdlantisi G1/g" mmp 4mm
incelen hizalama - M5 vida disi 56
oluklan ’
] = Kilit agma ==
0 : baglantisi VER®-  NSE plus 10075 8
N é G/e" dum wmp seHU E{@ o3
- - - T __T__ — " —t - %
. @@ R SAEENE
w| | . | T T
o | e | | IRES
i T i i
M8 M8
a 10fr 005
L 722536
Hizalama igin ayar civatalari &
2wl
1SY=) g n o :g
3| 9285
| - g©
® Ayar civatasi (2 x gapraz karsilikl) ™ % > c 38
$52 7
(2) silindirik civata (2 x) T g ™~
Silindirik civata M8 igin sabitleme deligi —_ || /73]
)
w

Kismi monta 4 Ta;n%ntaj

04.00 | NSE plus, NSL plus, NSD plus |tr e [V [[€OR




Montaj

SCHUNK e

Montaj alanina 4 M8 civatayla sabitlenir.

iki civata ayar civatasi olarak tasarlanmistir. Montaj modiiliiniin
konumlandiriimasi, capt @ 10 f7 x 5 mm'lik iki capraz yerlestirilmis
sabitleme civatasi Uzerinden gergeklesir.

Hizli degisim palet sisteminin tam hizalanmasi ve
konumlandirilmasi, karsisinda yer alan ayar deliklerinin @ 10 H7
sabitleme yerine yliksek hassasiyette konumlandirilmasini
gerektirir.

Hizli degisim palet sistemi U¢ baglanti olanagina sahiptir. "Kilit
agma" ve "turbo" fonksiyonlari igin hava baglantisi standart olarak
Unite tabanindaki hortumsuz direkt baglantilar Gzerinden
gerceklesir. Alternatif baglanti olanagi olarak, "kilit agma" ve
"turbo" fonksiyonlari icin baglama moduliniin genis alin tarafinda
iki G1/8" baglanti mevcuttur.

Baglama sistemi, yan baglantilarinda hortum hatlariyla
calistirilacaksa, taban tarafindaki hortumsuz direkt baglantilar
basinca dayanikli bir sekilde kapatiimalidir:

e Baglama sistemini eksenel olarak vidalama yerinin diiz ylizeyine
karsi sizdirmaz hale getirerek. Bunun icin O-Ring contalar @ 4,5
x 1,5; baglama modiliiniin O-Ring conta yuvalarina yerlestirilir.

¢ Alternatif olarak, taban tarafindaki hava baglantilari, bunlar icin
ongorilen Torx setskrular kullanilarak basinca dayanikli bir
sekilde kapatilabilir.

Baglama sistemi montaj alanina monte edilmeden dnce, taban
tarafindaki baglantilarin sizdirmazligi kontrol edilmelidir.
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4.4 Baglama istasyonlari NSL plus / NSD plus

Baglama istasyonunda modaiillerin esit ytkseklikte olmasi sadece
baglanmis durumdayken garanti edilir. Baglama istasyonlarinin
sabitlenmesi, teslimat kapsaminda bulunan silindirik baglama
klempleri BRR 50 ile gergeklesir. BRR 50 silindirik klemplerin duzeni
icin bkz. baglama semasi.

BRR 50 silindirik klemp montaji icin baglama araligi

Baglama semasi

Baglama araligi

NSL plus 150 / [NSL plus 200/ [NSL plus 400 [NSL plus 600 NSL plus 800
NSD plus 150 |NSD plus 200

Al B,CJ,K B,E,J,M B,DG,JLO B,D,F,H,J,L,N,P
@ 50
3x45°
: 1 2

\
Ml

100

0.5
21.5

g
10 ‘U "

. ~—
@ Islenmemis silindirik klempler esnek sekilde kullanilabilir sabitleme elemanlaridir.
(2) Sabitleme deligi miisteri tarafindan agilir.
(3 Yaygin olarak kullanilan tiim tezgah oluklari mesafelerinde esnek sabitleme olanagi sunar.

Silindirik klemp montaji
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44.1

NSL plus 150 / NSD plus 150

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan iki islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semas!" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak igin baglama
istasyonlarinin alt tarafinda T somunlarinin yerlestirilebilecegi
oluklar bulunur.

NSL plus 150 ve NSD plus 150, birer G 1/8" hava baglantisina
sahiptir.

NSL plus 150 ve NSD plus 150'nin teslimat kapsaminda, 4 mm'lik
nominal hortum genisligi icin bir gegmeli baglanti mevcuttur.
Baglama istasyonu NSL plus 150, hava baglantisi Gizerinden ayri
temin edilebilir bir baglanti ¢itasiyla (B6lim "Baglanti ¢itasi"

(# 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme noktalarina daha kolay
erisim saglanabilir.

NSD plus 150'de, kubbeli merkezleme kovani ZKA 12'nin monte
edilmesiyle, tekli paletlerin kullanimi mimkun.

Modulin dis halka ylzeyi

10,02 / mastar olcisti 200 [Al———

*—U/

60

1

21

\ 1/ o | |
<y ™
\J N | N
© !
; - —j: +
T

> 21
6

/

@

| / (2017 @x) ¥ é 20H7 (4x) '

Makine tezgahina hizalamak
icin T somun yuvasi (4 x)

Tekli paletler igin
indeksleme pimlerinin
kullaniimasini
saglayan oluk

198
|
[(e]
T
o
N
o
- 2
S
)
|
G1/g"
Hava baglantisi Kubbeli merkezleme kovani
montaji (tekli palet kullanimini _Gs"
mimkin kilar) igin ayar deligi Hava baglantisi

Sol: NSL plus 150, Sag: NSD plus 1
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4.4.2 NSL plus 150-V1 / NSL plus 150-V1-T

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan iki islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semasi" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak igin baglama
istasyonlarinin alt tarafinda T somunlarinin yerlestirilebilecegi
oluklar bulunur.
NSL plus 150-V1'in teslimat kapsaminda, 4 mm'lik nominal hortum
genisligi icin bir gegmeli baglanti ve bir sizdirmazlik nipeli
mevcuttur.
NSL plus 150-V1-T'nin teslimat kapsaminda, 4 mm'lik nominal
hortum genisligi icin iki gegmeli baglanti ve iki sizdirmazlik nipeli
mevcuttur. Sizdirmazlik nipeli, yaygin olarak kullanilan NW 7.4 tipi
sizdirmazlik kuplajlariyla uyumludur.
Uygun sizdirmazlik kuplaji aksesuar olarak temin edilebilir.
Baglama istasyonu, her iki hava baglantisi Gizerinden ayri temin
edilebilir baglanti citalariyla (Bolim "Baglanti ¢itasi"
(® 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme noktalarina daha kolay
erisim saglanabilir.

Modulian dis halka yuzeyi

‘—1//

0,02 / mastar 6lglisii 200  [A }—+

icin T somun yuvasi (4 x)
Tekli paletler i¢in konumlama
pimlerinin kullaniimasini saglayan oluk
2 198 7

—

150

(100)

(‘IIZG)
L

119 i
NW 7.4 sizdirmazhk
nipelli hava baglantisi
(aksesuar: NW 7.4 tipi
sizdirmazlik kuplaji)

M10 civatalarla direkt
vidalama i¢in yeniden
islemede o6ngoérilen delik
mesafeleri

;N —~ | N —~]
< <
7 N 1 (o} < v 4 N (o) <
: ORI T O I
N ' . sl R . o
é y " [ 20H7 (4x) i © | 20H7 (4x) f
Makine tezgahina hizalamak

Baglama paletinin konu
oryantasyonu igin ayar olugu

NW 7.4 sizdirmazlik
m hipelli hava baglantis,
‘\ turbo fonksiyonu

150

(1:26)
l

Z

M10 civatalarla direkt

119 |

vidalama igin yeniden

islemede 6ngorulen delik

mesafeleri

NW 7.4 sizdirmazhk
nipelli hava baglantisi
(aksesuar: NW 7.4
tipi sizdirmazlik kuplaji)

Sol: NSL plus 150-V1, Sag: NSL plus 150-V1-T
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4.4.3 NSL plus 200 / NSD plus 200

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan dort islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semas!" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak igin baglama
istasyonlarinin alt tarafinda T somunlarinin yerlestirilebilecegi
oluklar bulunur.

NSL plus 200, iki G 1/8" baglantisina, NSD plus 200, iki G 1/4"
baglantisina sahiptir. Baglantilar birbirine baglidir, her baglanti her
iki baglama noktasini besler.

Hava beslemesi istege bagl olarak baglama istasyonunun 6n veya
arka yuzine baglanabilir. Karsisinda yer alan baglanti yeri ise bir
kapama civatasiyla kapatilmalidir.

NSL plus 200'ln teslimat kapsaminda, 4 mm'lik nominal hortum
genisligi icin bir pndmatik gegmeli baglanti ve bir sizdirmazlik nipeli
mevcuttur. Sizdirmazlik nipeli, yaygin olarak kullanilan NW 7.4 tipi
sizdirmazhk kuplajlariyla uyumludur.

Modiilin dis halka ylzeyi
i i [//10,02 / mastar dlgiisii 200 [A] (2x)

———————— ———————————
& 8| _ () -

60

= »l4215

!
L | !

| ol 20H7 (4x) | [~ Makine tezgahina hizalamak igin
T somun yuvasi (4 x)

NW 7.4 sizdirmazlik nipeli (aksesuar:
NW 7.4 tipi sizdirmazlik kuplaji) 399
200388 50 x 45°
60 2
e P

199
4

Hava baglantisi

NSL plus 200
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Uygun sizdirmazlik kuplaji aksesuar olarak temin edilebilir.
Baglama istasyonu, ayri temin edilebilir bir baglanti ¢itasiyla
(Bo6lim "Baglanti ¢itas!" (¥ 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme
noktasina daha kolay erisim saglanabilir.

NSD plus 200'de, kubbeli merkezleme kovani ZKA 12'nin monte
edilmesiyle, tekli paletlerin kullanimi miimkdn. Bu uygulamada
baglama noktalarinin ayri ayri kumanda edilmesi isteniyorsa, G
1/8" sizdirmaz tapa takilarak iki baglanti birbirinden ayrilabilir.

Hava sistemlerini ayirmak igin G 1/8" sizdirmaz tapa yakl. 80 mm
derinlikte besleme deligine yerlestirilir ve vida dislerine vidalanir.
Artik her G 1/4" baglantisi bir baglama noktasini besler.

Modulin dis halka yiizeyi

i i [//10,02 / mastar 8lclisi 200 [ A] (2x)
Eg ; %;l “==% I
= i = | =4I
Ol o : :
~ Makine tezgahina hizalamak
é 20H7 (4x) icin T somun yuvasi (4 x)
399.5
©/ 200288 \n &
S/ 40 % 50 x 45°

86

|
-

- J18H7
Kubbeli
merkezleme
kovani montaiji
(tekli palet
kullanimini
muimkan kilar)
icin ayar deligi

150

|
]

350 baglantisi

NSD plus 200
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4.4.4 NSL plus 200-V1-T

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan dort islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semas!" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak igin baglama
istasyonlarinin alt tarafinda T somunlarinin yerlestirilebilecegi
oluklar bulunur.

NSL plus 200-V1-T, iki G 1/8" baglantisina sahiptir. Baglantilar
birbirine baglidir, her baglanti her iki baglama noktasini besler.

NSL plus 200'ln teslimat kapsaminda, 4 mm'lik nominal hortum
genisligi icin iki pndmatik gegcmeli baglanti ve iki sizdirmazlik nipeli
mevcuttur. Sizdirmazlik nipeli, yaygin olarak kullanilan NW 7.4 tipi
sizdirmazhk kuplajlariyla uyumludur.

Uygun sizdirmazlik kuplaji aksesuar olarak temin edilebilir.
Baglama istasyonu, ayri temin edilebilir bir baglanti ¢itasiyla
(Bolim "Baglanti ¢itas!" (¥ 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme
noktasina daha kolay erisim saglanabilir.

Modulin dis halka ylUzeyi
i i 1 //10,02 / mastar dlclisti 200 [A] (2x)

U el __ SO
| i CJ Iij @ + i # ! O
wl ©F 20H7 (4x) [>~— Makine tezgahina hizalamak icin
e T somun yuvasi (4 x)

7.4 sizdirmazlik nipeli (aksesuar:
NW 7.4 tipi sizdirmazlik kuplajl)_\

60

é [>}421.5

399
\ 20078818 50 x 45°

&

199
140

- G1/8"
Hava baglantisi
modulind agma

~ Tekli paletler
icin konumlama
pimlerinin
kullaniimasini
saglayan oluk

Hava baglantisi,
turbo fonksiyonu

NSL plus 200-V1-T
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4.4.5 NSL plus 400

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan dort islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semas!" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak icin NSL plus
400 baglama istasyonunun alt tarafinda T somunlarinin
yerlestirilebilecegi oluklar bulunur.

NSL plus 400, dort baglama noktasinin ayni anda kilidini agmayi
saglayan birbirine bagl iki G 1/8" hava baglantisina sahiptir.

Hava beslemesi istege bagli olarak baglama istasyonunun 6n veya
arka ylzine baglanabilir, karsisinda yer alan baglanti yeri ise bir
kapama civatasiyla kapali kalir.

Teslimat kapsaminda, 6 mm'lik nominal hortum genigligi igin bir
pnomatik ge¢meli baglanti ve bir sizdirmazlik nipeli mevcuttur.
Sizdirmazlik nipeli, yaygin olarak kullanilan NW 7.4 tipi sizdirmazlik
kuplajlariyla uyumludur.

Uygun sizdirmazlik kuplaji aksesuar olarak temin edilebilir.
Baglama istasyonu, ayri temin edilebilir bir baglanti gitasiyla
(Bolim "Baglanti ¢itas!" (¥ 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme
noktasina daha kolay erisim saglanabilir.
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Modiilin dis halka yizeyi

i {//]0,02 / mastar &lgiisi 200  [A] (4x)
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L Makine tezgahina hizalamak
icin T somun yuvasi (2 x)
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o ol

~

NW 7.4 sizdirmazlik nipeli
399 /(aksesuar: NW 7.4 tipi sizdirmazlik kuplaji)

20078818/ 50 x 45°

®

______
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S

20H7 (2x)

|
|
|
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Hava baglantisi

NSL plus 400
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4.4.6 NSL plus 600

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan alti islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semas!" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak igin NSL plus
600 baglama istasyonunun alt tarafinda T somunlarinin
yerlestirilebilecegi oluklar bulunur.

NSL plus 600, alti baglama noktasinin ayni anda kilidini agmayi
saglayan birbirine bagl iki G 1/8" hava baglantisina sahiptir.

Hava beslemesi istege bagli olarak baglama istasyonunun 6n veya
arka ylzine baglanabilir, karsisinda yer alan baglanti yeri ise bir
kapama civatasiyla kapali kalir.

Teslimat kapsaminda, 6 mm'lik nominal hortum genigligi igin bir
pnomatik gegmeli baglanti ve bir sizdirmazlik nipeli mevcuttur.
Sizdirmazlik nipeli, yaygin olarak kullanilan NW 7.4 tipi sizdirmazlik
kuplajlariyla uyumludur.

Uygun sizdirmazlik kuplaji aksesuar olarak temin edilebilir.
Baglama istasyonu, ayri temin edilebilir bir baglanti ¢itasiyla
(Bolim "Baglanti ¢itas!" (¥ 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme
noktasina daha kolay erisim saglanabilir.
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Modulin dis halka ylzeyi
i i [ //10,02 / mastar 6lciisii 200 [A] (6x)
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N NW 7.4
sizdirmazlik nipeli
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NW 7.4 tipi
sizdirmazlik
kuplajr)
NSL plus 600
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4.4.7 NSL plus 800

Sabitleme, teslimat kapsaminda bulunan sekiz islenmemis silindirik
klemp BRR 50 (bkz. Sek. "Baglama semas!" (¥ 4.4, Sayfa 34)) ile
gerceklestirilir. Makine tezgahi oluklarina hizalamak igin alt
tarafinda T somunlarinin yerlestirilebilecegi oluklar bulunur.

NSL plus 800, sekiz baglama noktasinin ayni anda kilidini agmayi
saglayan birbirine bagl iki G 1/8" hava baglantisina sahiptir.

Hava beslemesi istege bagli olarak baglama istasyonunun 6n veya
arka ylzine baglanabilir, karsisinda yer alan baglanti yeri ise bir
kapama civatasiyla kapali kalir.

Teslimat kapsaminda, 6 mm'lik nominal hortum genigligi igin bir
pnomatik ge¢meli baglanti ve bir sizdirmazlik nipeli mevcuttur.
Sizdirmazlik nipeli, yaygin olarak kullanilan NW 7.4 tipi sizdirmazlik
kuplajlariyla uyumludur.

Uygun sizdirmazlik kuplaji aksesuar olarak temin edilebilir.
Baglama istasyonu, ayri temin edilebilir bir baglanti ¢itasiyla
(Bolim "Baglanti ¢itas!" (¥ 4.6.2, Sayfa 50)) donatilarak, besleme
noktasina daha kolay erisim saglanabilir.
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Modulin dis halka yuzeyi
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4.5 Baglama pimleri SPA 40, SPB 40, SPC 40, SPG 40

DIKKAT

Baglama pimleri ve sabitleme civatalarina iligkin bilgiler

Hizli degisim palet sisteminin tutma kuvveti temelde, baglama
pimini palete veya tertibata sabitleyen vidali baglantinin
saglamhgiyla sinirlidir. Bu nedenle, sadece mukavemet sinifi 12.9
olan civatalarin kullanilmasina izin verilir.

Sadece orijinal SCHUNK baglama pimleri kullaniimalidir.

Baglama piminin musteriye ait tertibatlarda kullaniimasi
durumunda, yeterli diizeyde boyutlandiriimis vida deligi veya
yeterli mukavemete sahip sabitleme malzemesi misteri
tarafindan saglanmalidir.

Baglama pimleri 2 farkli tiirde is parcasina veya palete
sabitlenebilir; sabitleme tirleri, tercih sirasina gore
numaralandiriimistir.

Baglama pimlerinin SCHUNK paletleri disinda, 6rn. musteriye ait
tertibatlarda veya is pargalarinda kullanilmasi durumunda,
baglanacak parganin dis ¢api, en az ilgili hizli degisim palet
sisteminin Ust tarafindaki O-Ring conta tiimiyle kaplanacak kadar
blylk secilmelidir.

Adi Tipi Uriin kodu Parcanin destek yiizeyindeki
asgari dis capi

NSE plus 90 0471059 60 mm

NSE plus 99 0471120 75 mm

NSE plus 99-V1 0471125 75 mm

NSE plus 138 0471150 115 mm

NSE plus 138-V1 0471195 115 mm
NSE-T plus 138 0471076 60 mm

NSE-T plus 138-V1 0471077 60 mm

NSE plus 176 0471060 125 mm

NSE plus 176-V1 0471096 125 mm

NSE plus 100-75 0471130 100 mm
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Civata DIN EN ISO 4762/12.9 CT FMU$teriye ait palet veya tertibat
| I
| l '
| |
< |0 i | ajw
| |
N |
Slg 8o T & : o @ ' 8z
E @» \ i | €
Hee Te) ! e
< NIl | <
| | F Civata
0.5 x 45° ; I DIN EN ISO
I @ 25H6" 5" 4762/12.9
Toleranslar ve montaj kosullan
Tipi Uriin kodu |[A B C D E F G* H
SPA 40 0471151 >12 | >17 | M12 | >15 | >20 | M10 | 15 |[>12
SPB 40 0471152 >12 | >17 | M12 | >15 | >20 | M10 | 15 |[>12
SPC 40 0471153 >12 | >17 | M12 | >15 | >20 | M10 | 15 |[>12
SPG 40 0471154 >12 | >17 | M12 | >15 | >20 | M10 | 25 |>22
SPA 40-16 0471064 >13 | >18 | M16 | >18 | >24 | M12 | 20 |>16
SPB 40-16 0471065 >13 | >18 | M16 | >18 | >24 | M12 | 20 |>16
SPC 40-16 0471066 >13 | >18 | M16 | >18 | >24 | M12 | 20 |>16
* Vidalanan vida disinin uzunlugu kesinlikle "G" 6l¢tsuni
asmamalidir!
Farkh baglama pimi tiplerinin kullanimi/yerlegimi
(Uygulama: 6 baglama noktali palet)
Tip Cicin £ 0.015 N T T T T T T “\
Tip B icin + 0.015 i '-
- - > \i @ @ \‘.\
) Vo @ _ ) \
1 ® < £ : :\ ® ®)° \
T s — it —
gLt
2GRS
5_ — O +l
= U
_ yo £8%§
[—— B tipi baglama pimi, tek yénde konumlama igin
- Baglama pimi tip A, kesin konumlu
— Baglama pimi tip C, 0.1 mm merkezleme bosluklu
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4.5.1 SPG 40 baglama pimine iliskin bilgiler

SPG 40 bir baglama noktasinda SPA 40 yerine kullanilabilir.

Birden ¢ok baglama noktasinda tim baglama pimi tipleri SPG 40 ile
degistirilebilir.

SPG 40 kullanildiginda tekrarlama hassasiyeti < 0,002 mm degerine
cikar.

Tercih sirasi 2'ye gore yukaridan yapilan vida baglantisinda,
mukavemet sinifi 12.9'a ait, 10 mm daha uzun bir M12 civata
kullanilmalidir.

4.6 Opsiyonlar

Bununla ilgili ayrica bkz.

Pnomatik devre semasi [ 52]

4.6.1 Hizh degisim palet modiilleri igin cekme siirgiisii konumunun
dinamik basing denetimi

NSE plus 138, NSE plus 138-V1, NSE plus 176, NSE plus 176-V1 ve
NSE plus 100-75 yapi boyutlarinda ¢ekme siirglisii konumu igin
dinamik basin¢ denetimi olanagi mevcuttur. »ACIK« konumunda
basing olusturulur. Cekme siirglisii kontroltinin kumandasi, 2 bar
ile sinirh olan daha disiik basing beslemesi gerektirir (bkz. Bolim
"Pnomatik devre semasi" (¥ 4.7, Sayfa 52)).

Hava araligi sensérii lizerinden giivenilir bir degerlendirme
yapilabilmesi igin, dlglilebilir basing farki minimum 0.5 bar'a
ulagmalidir. Maksimum basing 2 bar'dir. Denetim igin bir basing
olger, ayarlanabilir kisma valfi ve bir hava araligi sensori
gereklidir.

Cekme sirglisii denetimi icin 6ngorilen baglantiya, taban
tarafindaki bir delik tizerinden ulasiimalidir. NSE plus 100-75'de,
bunun icin dngoriilen baglantiya, taban tarafindaki bir delik
Uzerinden ulasiimalidir.

Montaj islemlerini kendiniz yiritecekseniz, litfen montaj
gizimlerimizi talep edin.
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4= =)
Kilit agma igin
hortumsuz direkt baglanti

Cekme siirglsu ekseni

Cekme sirgusu ekseni -{-H

N

"ACIK" cekme stirgisu
konumunun dinamik
basing denetimi igin
hortumsuz direkt baglanti

212
O-Ring conta @ 9 x 1.5 igin

Turbo igin hortumsuz
direkt baglanti

NSE plus 138 / NSE plus 138-V1

4= =)
Kilit agma igin
hortumsuz direkt baglanti

Cekme siirgusi ekseni

Cekme siirgiisii ekseni -

"ACIK" cekme siirgisi
konumunun dinamik
basing denetimi igin
hortumsuz direkt baglanti

g12
O-Ring conta
@ 9x1.5icin

) am
Turbo igin hortumsuz
direkt baglanti

Setskur M5'i sokin

NSE plus 176 / NSE plus 176-V1

SCHUNK e
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- ) 32 32 - =
Kilit agma igin Turbo i¢in hortumsuz
hortumsuz o | o = direkt baglanti
direkt baglanti 3 |
{o]
| oi
™
Cekme sirglsi ekseni -0 — - — — - &=/ -—-——( o i
o
N

| o7
|

o @ & Ring contg
45x 1.5 igin

= "ACIK" gekme siirgusu

i konumunun dinamik

VER®- NS* plus 10075 basing denetimi igin
i

SCHUINK (o) hortumsuz direkt baglant

\ Dinamik basing

denetimi igin agik
hava kanali

Cekme siirgiisi ekseni —f -

NSE plus 100-75

4.6.2 Baglant: citasi ASL1-G1/8“, ASL2-G1/8“

Musterinin talebi lizerine baglama istasyonuna bir VERO-S baglanti
¢itasi monte edilerek hava besleme noktasina erisim
kolaylastirilabilir.

Baglanti ¢itasi, NW 7.4 boyutunda ve sizdirmazlik nipeliyle
donatilmis, yukseltilmis bir baglanti noktasina sahiptir. Baglanti
noktasina bir hizli hava bosaltma valfi entegre edilmistir. Hizli hava
tahliyesi, hava susturucu tzerinden hizl bir sekilde ¢ikabildiginden,
baglama istasyonunun agma ve kapatma surelerini azaltir.

Valf ¢itasi iki farkli modelde mevcut: ASL1-G1/8” tipi tekli baglanti
citasi ve ASL2-G1/8” tipi birlestirilmis ikili baglanti gitasi.

Baglanti ¢itasinin takilmasi icin baglama istasyonunun alin
tarafindaki hava baglantisi (sizdirmazlik nipeli) sokulir ve yerine, igi
oyuk civata lGzerinden baglanti ¢itasi dogrudan adapte edilir.
Baglama istasyonunun arka tarafindaki hava baglantisi kapama
civatasiyla kapah kalir.

NSL plus 200-V1-T'ye, her iki hava baglantisini ayri ayri besleyen
ikili baglanti gitasi takilir.

,»Kilit agma fonksiyonu“ ve ,,turbo fonksiyonu“ igin ilgili kumada
simgeleri NSL plus -V1 baglama istasyonlarinin tizerine basiimistir.
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Tekli baglanti ¢itasi ASL1-G1/8” (Uriin kodu: 1327465)
su baglama istasyonlariigin uygun

NSL plus 150-V1-T NSL plus 200 NSL plus 400 NSL plus 600 NSL plus 800
(2x monte)

ASL1-G1/8" Tekli baglanti ¢citasi (opsiyonel)
Sizdirmazlik nipeli NW 7.4

58.4

G1/8"
Hava beslemeli sabitleme civatasi

Hava baglantisi,
turbo fonksiyonu Q’)\

504

NW 7.4 tipi sizdirmazlik
kuplaji (aksesuar)

Hava baglantisi modulinu agin

NSL plus 150-V1-T, tekli baglanti ¢itasi ASL1-G1/8“ ile donatiimis (opsiyonel)
ikili baglanti ¢itasi ASL2-G1/8” (Uriin kodu: 1315007)
su baglama istasyonu igin uygun

NSL plus 200-V1-T

ASL1-G1/8" ikili baglanti gitasi (opsiyonel)

‘(g @/@@ Sizdirmazlik nipeli NW 7.4

Z/
|I\( (0= .
L G1/8" Hava beslemeli sabitleme civatasi

57.4_

G

(e

I

|

- |

NW 7.4 tipi sizdirmazlik o

kuplaji (aksesuar) ©
Hava baglantisi, turbo fonksiyonu 36

Hava baglantisi modulind agin

NSL plus 200-V1-T, ikili baglanti ¢itasi ASL2-G1/8" ile donatiimis (opsiyonel)
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4.7 Pnomatik devre semasi

| simgeleri
3 1
=15

TTHI ; TIHIT

T
f 4 6 bar ile calistirma Pnématik kumanda

2| |4
5/3 yollu valf, orta
RN | konumda havasi
7, . N bosaltiimis

2 X gt
H—o-@ o —F 'TTJ\‘.:,,

\ / | 3/2 yollu valf

| ' T = |
W | 0/ | —|>—/—%
\\

S — - | Basing salteri

15 /min | @_
|

@ Kilit agma baglantisi 2 2 Basing olger

L. Y '
o
|

T

AN
@ Turbo baglantisi lJ;,
Akis kontrol valfi

"Modil acik" icin 2 bar ile Sizdirmazlik
surgt denetimi surgu denetimi havasi/2 bar ile
kontak kontrolii 6 | A
@ Opsiyonel: Sizdirmazlik bar ile atik hava
havasi/kontak kontroll, atik hava ] Basingh hava

| beslemesi

Pnomatik devre semasi

NSE plus hizli degisim palet sistemleri kumanda edilirken sunlar
dikkate alinmahlidir:

Turbo fonksiyonu:

e Turbo fonksiyonu i¢in calisma basinci 6 bar't asmamalidir.
Siirgli denetimi:

e Sirgl denetiminin azami basinci 2 bar'i agmamaldir.

e Hacimsel debi 15 I/dk ile sinirlandiriimalidir.

¢ Bir modil arizalandiginda basing farki asgari 1 bar.

e Birden ¢ok standart NSE plus modyiillerinin slirgli denetimi seri
baglanmissa, sadece ACIK (dinamik basing = tim modiiller agik)
konumunun degerlendirmesi galisir.
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4.8

Sizdirmazhk havasi/temas kontrolii (opsiyonel):
e Azami basing 2 bar.
e Hacimsel debi 15 I/dk ile sinirlandiriimalidir.
Atik hava (opsiyonel):
e Azami basing 6 bar.

e Modiiller kilitlenmeden 6nce atik hava kapatiimahdir; aksi
durumda basing birikimi olusabilir.

Guvenilir bir degerlendirmeyi garantilemek igin basing ve hava
hacmi sabit tutulmalidir. Basing dalgalanmalari, basing salterinin
ayarlarini etkileyebilir ve yanlis 6lglim degerlerine yol agabilir. Hat
uzunlugu ve hat kesiti kumanda bilesenlerinin anahtarlama
suresini etkileyebilir. Kumanda bilesenlerinde ayarlarin
dizeltilmesi gerekebilir. Denetim fonksiyonlarinin kumanda
bilesenlerini dizenli araliklarla kontrol edin. Denetim kumanda
sisteminde hatalar olusuyorsa, hata nedeni tespit edilmelidir.

Civata sikma torklari

Baglama pimlerinin sabitlenmesi icin sikma torklari

(Civata mukavemet sinifi 12.9)

Civata boyutu

M6 M8 M10 M12 M14 M16

Stkma torklari (Nm)

15 32 62 108 170 262

Modiillerin sabitlenmesi igin sikma torklari

(Civata mukavemet sinifi 10.9)

Civata boyutu

M4 M5 M6 M8 M10 |M12 |[M14

Sikma torklari (Nm)

4,2 7,5 13 28 50 88 120

SCHUNK e
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5 isletim

DIKKAT

Kaldirma ekipmaniyla veya robotla palet degisimi sirasinda,
paletin modiillere tamamen paralel olarak kaldirilmasina dikkat
edilmelidir.

Kaldirma aninda egik konum (X) 1.2 dereceyi asmamalidir.

Egik konumun daha biiyiik olmasi durumunda baglama pimleri
sikigabilir ve sistem bilesenleri hasar gérebilir veya tamamen
tahrip olabilir. Bu durumda sistem incelenmeli ve hasar gormiis
parcalar hemen degistirilmelidir.

Sadece orijinal SCHUNK yedek pargalari kullanilmahdir.

X |

/\ UYARI

Hatali kumandayla yanls tetiklenme nedeniyle palet veya is
pargasi kaybi sonucu yaralanma tehlikesi

Hatali baglanti nedeniyle basingli hava hortumlarinin gikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi

e Kilitledikten sonra enerji beslemesini kesin.
e Emniyet valflari veya salterleri kullanin.

e isletim esnasinda tehlike bélgesi koruyucu kabinle cevrilmis
olmalidir.

/\ UYARI

Basingl hava beslemesinin kesilmesi veya azalmasi durumunda
palet veya is parcasi kaybi ve baglama pimlerinin hemen
kapanmasi sonucu yaralanma tehlikesi

e Baglama modiillerine elinizi sokmayin.

e Basing¢ koruma valflari kullanin.

e Yikleme araglari kullanin.
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6 Bakim ve servis

Hizli degisim palet sistemi az bakim gerektiren bir isletim igin
tasarlanmistir ve sadece istisnai durumlarda baglama moddillerinin
acilmasini ve demonte edilmesini gerektirir.

/\ iKAZ

Govde kapaginin agilmasi sirasinda yaralanma ve baglama
modiiliinde hasar tehlikesi.

Baglama modiiliiniin demonte edilmesi gerekiyorsa, modiilii
onarim i¢in SCHUNK firmasina génderin.

Baglama modiillerinin kapaklari yay basinci altindadir ve sadece
egitilmis personel tarafindan sokiilmelidir. Kapaklar sadece 6zel
bir montaj aletiyle ve montaj/demontaj talimatlar dikkate
alinarak demonte ve monte edilebilir.

Hizli degisim palet sisteminin kusursuz ¢alismasini glivence altina
almak icin asagidaki bilgiler dikkate alinmalidir:

Basing maddesi: Basingli hava; basingh hava kalitesi ISO 8573-1:
7:4:4'e uygun

Hava beslemesi, yaglayicili ayri bir bakim initesi lizerinden
yapilmahdir.

e Uniteleri diizenli araliklarla (en az 2 haftada bir veya 1000
baglama isleminden sonra) kontrol edin.
Gekme suirglleri asgari sistem basincinda (5 bar) sarsilmadan
hareket ediyorsa, sistem kusursuz ¢alisiyor demektir.

e Duzenli araliklarla gozle kontrol/islerlik kontroli yurattlmelidir.
Gozle gorulur hasarlarda veya ariza belirtilerinde, hizli degisim
palet sistemini derhal devre disi birakin.

Sistemin tekrar isletimine izin verilmesi icin 6nce hasarlar
giderilmelidir. Orn. hasarl Gnite degistirilmelidir.
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7 Sorun Giderme

7.1 Baglama noktasinin kilidi agilmiyor

Olasi nedeni

Cozimu

Hatali hava baglantilar

Hava beslemesini kontrol edin

Asgari basincin altina distlmustir

Calisma basincini kontrol edin (asgari 5 bar)

Bir bilesen kirilmistir (6rn. asiri yiklenme
nedeniyle)

Modiill yenileyin veya onarim igin SCHUNK
firmasina gonderin

Baglama pimindeki cekme yukui ¢ok fazla

Destek agirhgini azaltin

7.2 Baglama noktasinin kilidi rahat agiimiyor

Olasi nedeni

Cozimii

Asgari basincin altina distilmustir

Galisma basincini kontrol edin (asgari 5 bar)

Modiil yaglanmis basingh havayla
isletilmedi

Yaglayicil bakim Unitesi monte edin

Asgari hortum gapinin altina disuldi

Gerekli hortum gaplari igin bkz. Bolim
"Sabitleme ve baglanti" (¢ 4.3, Sayfa 21)

Turbo baglantisi hala basing altinda

Baglantinin havasini bosaltin

7.3 Hizhi degisim palet sistemi artik sessiz agiimiyor

Olasi nedeni

Cozimii

Cekme siirglilerindeki ve baglama
pimindeki baglama ylzeyi kirlenmis

Baglama pimini ¢ikarin ve gekme sirgilerindeki
ve baglama pimindeki baglama ylzeyini
temizleyin.
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8 Conta seti ve parga listeleri

8.1 Conta seti listeleri

NSE plus 90 (Uriin kodu: 0471219)

Poz. Adi Miktar
20 O-Ring conta @ 45 x 3
21 O-Ring conta @ 68 x 2
22 O-Ring conta @ 25 x 3
23 O-Ring conta @ 20x 1,5
24 O-Ringconta@4x 1,5
25 O-Ring conta @ 18 x 2
26 O-Ring conta @ 65 x 1,5
27 O-Ringconta@ 19x 1
40 Kayici pul

Rl [N]N RN~

NSE plus 99, NSE plus 99-V1 (Uriin kodu: 0471122)

Poz. Adi Miktar
20 O-Ring conta @ 71,5 x 1,5
21 O-Ring conta @ 62 x 3

22 O-Ring conta @ 26 x 1,5
23 O-Ring conta @ 20x 1,5
24 O-Ring conta @ 4,5 x 1,5
25 O-Ring conta @ 18 x 2

26 O-Ring conta @ 71,5x 1,5
27 O-Ring conta @ 18 x 1,5
40 Kayici pul

[N PN V) PN V) (X)) Y PN N

NSE plus 138, NSE plus 138-V1 (Uriin kodu: 0471052)

Poz. Adi Miktar
20 O-Ring conta @ 82 x 3
21 O-Ring conta @ 96 x 3
22 O-Ring conta @ 25 x 3
23 O-Ring conta @ 20x 1,5
24 O-Ringconta@9x 1,5
25 O-Ring conta @ 18 x 2,5
26 O-Ring conta @ 100 x 1
27 O-Ring conta@ 19x 1
40 Kayici pul

RlRr[RrRrw|a]|Rr[N]|-
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NSE-T plus 138, NSE-T plus 138-V1 (Uriin kodu: 0471164)

Poz. Adi Miktar
19 O-Ring conta @ 82 x 3
20 O-Ring conta @ 45 x 3
21 O-Ring conta @90 x 3
22 O-Ring conta @ 25 x 3
23 O-Ring conta @ 20x 1,5
24 O-Ringconta@9x 1,5
25 O-Ring conta @ 18 x 2,5
26 O-Ring conta@90x 1
27 O-Ringconta@ 19x 1
40 Kayici pul

RlRr|lRr|RIN|IDM|R|RPR|R|R

NSE plus 176, NSE plus 176-V1 (Uriin kodu: 0471225)

Poz. Adi Miktar
19 O-Ring conta @ 62 x 3
20 O-Ring conta @ 96 x 3

21 O-Ring conta @ 122 x 3
22 O-Ring conta @ 25 x 3

23 O-Ring conta @ 20x 1,5
24 O-Ringconta@9x 1,5
25 O-Ring conta @ 18 x 2,5
26 O-Ring conta@ 112 x 1,5
27 O-Ring conta@ 19x 1
40 Kayici pul

RRr|lRr|lRP|lW|D|R|RPR|R]|R

NSE plus 100-75 (Uriin kodu: 0471132)
Poz. Adi Miktar

23 O-Ring conta @ 4,5 x 1,5 3
24 O-Ring conta@3,5x 1 1
25 O-Ringconta@ 6 x 1 4
26 O-Ring conta @ 20x 1,5 4
27 Sizdirmazlik elemani 1
30 Sizdirmazlik elemani 1

Asinir pargalarin bakim sirasinda degistirilmesi dnerilir
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8.2 Parca Listeleri

NSE plus 90 (Uriin kodu: 0471059)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme slrglsi 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi G1/8" 2
33 Baski yayi 14
35 Setskur 3
36 Setskur 2

NSE plus 99 (Uriin kodu: 0471120)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme slirglisi 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
30 Silindirik civata 6
31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi G1/8" 2

33 Baski yayi 12
36 Setskur 2
37 Setskur 3
45 Kapatma kapaklar 6
NSE plus 99-V1 (Uriin kodu: 0471125)

Poz. |Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme slrgls 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
29 Ayar civatasi PSC NSE PLUS 99-V1 1
30 Silindirik civata 6
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31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi 2
33 Baski yayi 12
36 Setskur 2
37 Setskur 3
45 Kapatma kapaklari 6
NSE plus 138 (Uriin kodu: 0471150)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme sirglsl 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
19 O-Ring fitil 1
30 Silindirik civata 6
31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi G1/8" 2
33 Baski yayi 8
35 Setskur 1
36 Setskur 2
45 Kapatma kapaklar 6

NSE plus 138-V1 (Uriin kodu: 0471095)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme slirglisi 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
19 O-Ring fitil 2
29 Ayar civatasi PSC NSE PLUS 138-V1 1
30 Silindirik civata 6
31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi G1/8" 2
33 Baski yayi 8
35 Setskur 1
36 Setskur 2
37 Setskur 1
45 Kapatma kapaklari 6
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NSE-T plus 138 (Uriin kodu: 0471076)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme slirglisi 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
30 Silindirik civata 6
31 Silindir saplamasi 2
32 Setskur 2
33 Baski yayi 10
35 Setskur 1
45 Kapatma kapaklar 6
NSE-T plus 138-V1 (Uriin kodu: 0471076)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme sirglsi 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
30 Silindirik civata 6
31 Silindir saplamasi 2
32 Setskur 2
33 Baski yayi 10
35 Setskur 1
36 Silindir saplamasi 1
45 Kapatma kapaklari 6
NSE plus 176 (Uriin kodu: 0471060)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme slrglsl 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
30 Silindirik civata 6
31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi G1/8" 2
33 Baski yayi 8
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35 Setskur 1
36 Setskur 2
45 Kapatma kapaklari 6
NSE plus 176-V1 (Uriin kodu: 0471096)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Kapak 1
3 Cekme siirglisi 2
4 Piston 1
6 Tapa 1
29 Ayar civatasi PSC NSE PLUS 138-V1 1
30 Silindirik civata 5
31 Silindir saplamasi 2
32 Kapama civatasi G1/8" 2
33 Baski yayi 8
35 Setskur 1
36 Setskur 2
45 Kapatma kapaklari 6
NSE plus 100-75 (Uriin kodu: 0471130)

Poz. Adi Miktar
1 Ana govde 1
2 Cekme sirglsl 2
3 Piston 1
4 Kapak 1
5 Yatak mesnedi 2
6 Ayar civatasi NSE plus 100-75 2
7 Kapatma kapaklari 4
9 Baski yayi 8
19 Havsa basli civata 6
20 Silindirik civata 2
21 Kapama civatasi G1/8" 2
22 Setskur 4
28 Silindir saplamasi 2
29 Silindirik civata 4
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9 Birlestirme cizimleri

9.1 NSE plus (silindirik model)

NSE plus 99, NSE plus 138, NSE-T plus 138 ve NSE plus 176 icin gecerli

SCHUNK e



Birlestirme cizimleri

9.2 NSE plus-V1 (silindirik model)

SCHUNK e



Birlestirme cizimleri

9.3 NSE plus 100-75
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10 Kismen Tamamlanmis Makine icin Uretici Beyani

Avrupa Parlamentosu ve Konseyinin Makinelere iliskin 2006/42/AT sayili yonergesi Ek I,
Kisim 1.Buyarinca.

Uretici/ H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Satisa Sunan Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Isbu belgeyle, asagida belirtilen kismen tamamlanmis makinenin, beyanin yapildigi tarihte,
Avrupa Parlamentosu ve Konseyinin Makinelere iliskin 2006/42/AT sayili

yonergesinin temel tum guvenlik ve saglik gerekliliklerine uygun oldugunu

beyan ederiz. Urilin lzerinde degisiklik yapilmasi durumunda bu beyan gecerliligini yitirir.

Urlintin adi Hizli Degisim Palet Sistemi VERO-S

Tip tanimi NSE plus 90; NSE plus 99; NSE plus 99-V1; NSE plus 138; NSE
plus 138-V1; NSE-L plus 138; NSE-L plus 138-V1; NSE-T plus
138; NSE-T plus 138-V1; NSE plus 176; NSE plus 176-V1; NSE
plus 100-75; NSL plus 150; NSL plus 150-V1; NSL-L plus 150-
V1; NSL plus 150-V1-T; NSD plus 150; NSL plus 200; NSL plus
200-V1-T; NSL-L plus 200; NSD plus 200; NSL plus 400; NSL-L
plus 400; NSL plus 600; NSL plus 800; NSL plus 300-140; NSL
plus 300-200; NST plus 400-250; NST plus 500-300

Kimlik no 0471059; 0471120; 0471125, 0471150; 0471095, 0472100;
0472105; 0471076; 0471077, 0471060; 0471096, 0471130;
0471045; 0471046; 0472210; 0471047; 0471044; 0471003;
0471027; 0472220; 0471002; 0471048; 0472240; 0471082;
0471083; 0471570; 0471571, 0471540; 0471541

Tamamlanmamis makinenin, monte edilecegi makinenin Makine Emniyeti Yonetmeligine
(2006/42/AT) uygun oldugu belirlenene kadar isletime alinmasi yasaktir.

Uygulanan uyumlastiriimis standartlar, 6zellikle:

EN 1SO 12100:2010 Makinelerde glvenlik - Tasarim i¢in genel prensipler -
Risk degerlendirilmesi ve risk azaltilmasi

EN ISO 4413:2010 Hidrolik akigkan glicti — Sistemleri ve bilesenleri igin genel kurallar
ve guvenlik gerekleri

Uygulanan diger teknik standartlar ve spesifikasyonlar:

VDI 3035:2008-05 Sogutucu yaglama maddelerinin kullanimi igin takim
tezgahlarinin, Giretim tesislerinin ve gevresel ekipmanlarin
tasarimi

Uretici, talep edilmesi durumunda, kismen tamamlanmis makineye iliskin 6zel teknik
belgeleri, ilgili Glkenin resmi makamlarina elektronik ortamda teslim etmekle yukimlidar.

Kismen tamamlanmis bu makineye ait 6zel teknik belgeler, Ek VII Kisim B dogrultusunda
hazirlanmistir.

Teknik belgeleri bir araya getirme yetkilisi:
Philipp Schrader, Adres: bkz. treticinin adresi

Imza: Orijinal talimat kilavuzunun
gevirisine (terclimesine) bakiniz

Mengen, Mayis 2017 Vekaleten Philipp Schréder; Gelistirme Mudiiri
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11 2006/42/AT, Ek Il, No. 1 B Uyarinca Kismen
Tamamlanmis Makine icin Uretici Beyani Eki

1.2006/42/AT, Ek | uyarinca, kismen tamamlanmis makine kapsaminda gegerli ve yerine getirilmis olan temel
glivenlik ve saglik gerekliliklerinin agiklamalari:

Urdnin adi Hizli degisim palet sistemi VERO-S
Tip tanimi NSE plus 90; NSE plus 99; NSE plus 99-V1; NSE plus 138; NSE plus 138-V1; NSE-L plus 138;
NSE-L plus 138-V1; NSE-T plus 138; NSE-T plus 138-V1; NSE plus 176; NSE plus 176-V1;
NSE plus 100-75; NSL plus 150; NSL plus 150-V1; NSL-L plus 150-V1; NSL plus 150-V1-T;
NSD plus 150; NSL plus 200; NSL plus 200-V1-T; NSL-L plus 200; NSD plus 200; NSL plus
400; NSL-L plus 400; NSL plus 600; NSL plus 800; NSL plus 300-140; NSL plus 300-200; NST
plus 400-250; NST plus 500-300
Kimlik no 0471059; 0471120; 0471125; 0471150; 0471095; 0472100; 0472105; 0471076; 0471077,
0471060; 0471096; 0471130; 0471045; 0471046; 0472210; 0471047; 0471044; 0471003;
0471027; 0472220; 0471002; 0471048; 0472240; 0471082; 0471083; 0471570; 0471571,
0471540; 0471541
Tamamlanmis makine icin sistem entegratoru tarafindan yapilacaklar| U
Kismen tamamlanmis makine kapsami igin yerine getirildi| U
lgili degil| U
1.1 Genel
1.1.1 Tanimlar X
1.1.2 Guvenlik entegrasyonu igin temeller X
1.1.3 Malzemeler ve Urlnler X
1.14 Aydinlatma X
1.1.5 Makinelerin tasimalarini kolaylastiracak bigcimde tasarimlanmasi X
1.1.6 Ergonomi X
1.1.7 Calisma konumlari X
1.1.8 Oturma yerleri X
1.2 Kumanda ve komut sistemleri
1.2.1 Kumanda sistemlerinin glivenligi ve givenilirligi X
1.2.2 Kumanda tertibatlari X
1.2.3 Calistirma X
1.2.4 Durdurma X
1.2.4.1 [Normal durdurma X
1.2.4.2 |Operasyonel durdurma X
1.2.4.3 | Acil durumda durdurma X
1.2.4.4 | Makinelerin montaji X
1.25 Kumanda veya ¢alisma modunun segimi X
1.2.6 Guc¢ kaynag arizasi X
13 Mekanik tehlikelere karsi koruma
1.3.1 Kararlihk kaybi riski X
1.3.2 Calisma sirasinda kirilma riski X
1.3.3 Disen veya firlayan pargalardan kaynaklanan riskler X
134 Yiizeylerden, kenarlardan veya késelerden kaynaklanan riskler X
135 Cok islevli makinelerle ilgili riskler X
1.3.6 Calisma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler X
1.3.7 Hareketli parcalarla ilgili riskler X
1.3.8 Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi koruma tertibati segimi X
1.3.8.1 |Aktarma organlarinin hareketli pargalari X
1.3.8.2 |Calisma siirecinde yer alan hareketli parcalar X
1.3.9 Kontrol disi hareketlerle ilgili riskler X
1.4 Koruma tertibatlarindan beklenen sartlar
1.4.1 Genel sartlar X
1.4.2 Ayirici koruma tertibatlari icin 6zel sartlar X
1.4.2.1 |Sabit ayirici koruma tertibatlari X
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1.4.2.2 |Hareketli, ayirici ve kilitli koruma tertibatlari X
1.4.2.3 | Erisimi kisitlayan ayarlanabilen koruma tertibatlari X
1.4.3 Ayirici olmayan koruma tertibatlari icin 6zel sartlar X
1.5 Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler
15.1 Elektrik beslemesi X
1.5.2 Statik elektrik X
1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi X
1.5.4 Montaj hatalar
1.5.5 Uc sicakliklar
1.45.6 Yangin X
15.7 Patlama X
1.5.8 Gurdlta
1.5.9 Titresimler
1.5.10 Radyasyon X
1.5.11 Harici radyasyon X
1.5.12 Lazer radyasyonu X
1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlari X
1.5.14 Makinede mahsur kalma riski X
1.5.15 Kayma, sendeleme ve diisme riski X
1.5.16 Yildirim X
1.6 Koruma/bakim
1.6.1 Makinenin bakimi
1.6.2 Koruma/bakim igin ¢alisma konumlarina ve servis noktalarina erisim
1.6.3 Enerji kaynaklarinin yalitiimasi X
1.6.4 Operatorin midahaleleri X
1.6.5 Dahili makine pargalarinin temizlenmesi X
1.7 Bilgilendirme
1.7.1 Makine Gzerindeki bilgi ve uyarilar
1.7.1.1 |Bilgilendirme ve bilgilendirme tertibatlar X
1.7.1.2 | Uyari tertibatlan X
1.7.2 Giderilemeyen risklerle ilgili uyarilar
1.7.3 Makinelerin isaretlenmesi X
1.7.4 Isletim kilavuzu X
1.7.4.1 [|Isletim kilavuzunun hazirlanmasi ile ilgili genel ilkeler
1.7.4.2 |Isletim kilavuzunun igerigi X
1.7.4.3 |Satis dokiimanlari
Ek 1'deki siniflandirmaya ilave
2 Belirli makine kategorileri igin ilave temel saglik ve glivenlik sartlari X
2.1 Gida makineleri ve kozmetik veya eczacilik trinlerine yonelik makineler X
2.2 Elde tasinabilen ve/veya el ile yonlendirilen makineler X
2.2.1 Tasinabilir tespit makineleri ve diger darbeli makineler X
2.3 Ahsap ve benzer fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makineleri X
3 Makinelerin hareketliligi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeleri dnlemek amaciyla gerekli X
ilave temel saglk ve glivenlik sartlari
4 Kaldirma islemlerinden kaynaklanan tehlikeleri 6nlemek amaciyla gerekli ilave temel saglk ve X
givenlik sartlari
5 Yeralti calismalarina yonelik makinelerle ilgili ilave temel saglik ve glivenlik sartlari X
6 Kisilerin kaldirilmasi nedeniyle belirli tehlikeler olusturan makinelerle ilgili ilave temel saglk ve X
glvenlik sartlari
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