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Systém rychlé vymeény SWS 005



SWS

Systém rychlé vymény

Modularni. Robustni. Flexibilni.

Systém pro rychlou vymenu SWS

Systém vymény pneumatického nastroje s patentovanym uzamykacim systémem

Oblast pouziti

VyuZivat jej je mozné vSude tam, kde jsou potfeba kratké
doby pro vyménu mezi manipulacnim zafizenim a
nastrojem (paleta, chapadlo)

Vyhody - Vase vyhody
Kompletni fada 14 velikosti pro vybér optimalni velikosti a
Siroky rozsah aplikaci

Patentovany uzamykaci mechanismus pro zabezpeceni proti
vypadku. pro bezpecné pfipojeni mezi hlavici a adaptérem
pro rychlou vyménu

Manualni nouzové odemykani je mozné zadné protisily z
pruzin

VSechny funkéni soucastky jsou vyrobeny z tvrzené oceli kvl
vysoké mechanické odolnosti vyménného systému

Siroké spektrum elektrickych, pneumatickych a kapalinovych
modulii pro univerzalni moznosti prenosu energie

manipulacnich modulll a nastrojl

Moznost pienosu kapalnych systémi S mozZnosti
samotésnicich spojek

Kédové oznaceni strany adaptéru prostrednictvim konektoru

Vhodné ulozné nosice pro vSechny velikosti pro zajisténi
optimalniho pfizplsobeni se kazdé aplikaci

Montézni vzor ISO pro snadnou montaz na vétsinu typd
robotl bez nutnosti dalSich mezipfirub

il ™ EX k2

Velikosti Manipulacni hmotnost Momentové zatizeni Momentové zatizeni
Mnozstvi: 16 1.4 .. 300 kg Mx Mz
2.8 .. 7170 Nm 3.45 .. 3800 Nm




SWS

Systém rychlé vymény

Funkcni popis

Automatickd vyména koncového efektoru (napf. chapadlo,
palety, systémy vakuového uchopovdni, nastroje
pohanéné pneumaticky nebo elektricky, svafovaci pistole
atd.) zvysuje flexibilitu vaseho robotu.

rychlovyménny systém (SWS) se skldda z hlavy pro rychlou
vymeénu (SWK) a adaptéru pro rychlou vyménu (SWA). SWK

() Monitorovani uzamykaciho zafizeni pomoci snimaci
volitelné, pro procesné spolehlivé monitorovani
uzamceného stavu

@ Pouzdro

je hmotnostné optimalizované diky pouziti vysokopev-

nostni hlinikové slitiny

je namontovan na robotu a spojuje se s SWA, namonto-
vanym na nastroji. Pneumaticky pohanény uzamykaci pist,
se svou patentovanou konstrukei, zajiStuje, aby bylo toto
pfipojeni zabezpecené. Jakmile je pfipojeni navazano,
zacnou pneumatické a elektrické priichody automaticky
napajet nastroj robota.

3 Pohon
pneumatické, Gcinné, snadné na manipulaci

® Uzamykaci mechanismus
uzamykani a odemykani bez zatiZeni, zabezpeceni proti
vypadku v uzamceném stavu

® prichod vzduchu
bez rusSivych kontur kvili integraci do krytu. Také
vhodné pro vakuum.
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SWS

Systém rychlé vymény

Podrobny funkcni popis

Prrezovy diagram SWS-001

Pohon
pneumatické, Gcinné, snadné na
manipulaci

Uzamykaci mechanismus
uzamykdni a odemykani bez
zatizeni, zabezpedeni proti
vypadku v uzamceném stavu

Pouzdro
je hmotnostné optimalizované diky

@ Stiedici a montazni moznosti

za pouziti standardizovaného
rozhrani 1SO 9409 pro roboty

Priichod elektrického vedenf
bez pfesahujicich obrys(, integro-
vano v krytu

prichod vzduchu
bez ruSivych kontur kvili integraci
do krytu. Také vhodné pro vakuum.

pouziti vysokopevnostni hlinikové
slitiny

rychlovymeénny systém v odemcené poloze

© Deska adaptéru © Uzamykaci krouzek
® Hlava pro rychlou vymeénu SWK @ Adaptér pro rychlou vyménu SWA
© Elektricky modul, strana robotu @ Elektricky modul, strana nastroje

® Uzamykaci mechanismus

Zobrazeni prifezu v poloze pfipravené k uzamdceni
@ Pist O® No-Touch-Locking™
® Hlava pro rychlou vyménu SWK © Uzamykaci krouzek

© Uzamykaci pist @ Adaptér pro rychlou vyménu SWA

Detailni pohled na polohu uzamykaci kulicky v poloze pfipravené k uzamceni

@ Tvrzena uzamykaci kulicka se
nachdazi na 1. kuZelové plose. 1.
kuZelova plocha umoZiiuje, aby
byly hlava a ndastroj pfi uzamykani
oddéleny.




SWS

Systém rychlé vymény

Priifez systémem pro rychlou vyménu v uzamcené poloze

@ Kdy7Z je pist aktivovan, uzamykaci
kuli¢ky jsou zatlaceny pod krouZek
z tvrzené oceli a adaptér je
vytlacen na hlavu.

Detailni pohled na uzamykaci kulicku v uzamcené poloze

@ Kulicky z tvrzené oceli na 2. ® Reverzni zdzZeni pro zabezpeceni
kuZelové ploSe vytvareji extrémné proti vypadku

vysoké uzamykaci sily. © 1. kuzelové plocha

Priifez systémem pro rychlou vyménu v poloze zebezpecené proti selhdni

@ Hlava a adaptér mohou byt od
sebe oddéleny jen ve stavu
samozamykani, kdyzZ je pist
pneumaticky ovladan odemykacim
tlakem vzduchu.

Detailni pohled na uzamykaci kulicku v poloze zebezpecené proti selhani

© V pfipadé, Ze dojde ke ztraté tlaku,
je uzamykaci pist zadrZzen v poloze
pomoci valcové ¢asti uzamykaciho
pistu. Tfeni z tésnénf pistu brani © 1. kuZelova plocha
tomu, aby se pist pohyboval vlivem
vlastni hmotnosti nebo vibraci.
Hlava a adaptér mohou byt
oddéleny pouze pneumatickym
aktivovanim pistu.

® Reverzni zdzeni pro zabezpeceni
proti vypadku




SWS

Systém rychlé vymény

Obecné poznamky k rade

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlaCenym
vzduchem podle I1SO 8573-1:2010 [7:4:4].

Princip fungovani: uzamykaci kulicky ovliadané pisty pro
zamykani

Pirevod energie: proménnd prostfednictvim pfipojnych
prlichozich moduld, v zavislosti na velikosti jednotky
Pouzdro: P1ast sestava z vysoce pevné hlinikové slitiny s
tvrdou povrchovou dpravou. Funkéni soucastky jsou
vyrobeny z tvrzené oceli.

Rozsah dodavky: Pokyny pro provoz a tdrzbu, prohlaseni
vyrobce

Priklad aplikace

Vkladaci ndstroj pro montaz malych az
stifedné velkych obrobk{ Tento nastroj
Ize pouzit v Cistych i znecisténych
prostfedich Diky systému rychlé vymény
mohou byt jako alternativa na pFirubu
robota instalovany i dalSi nastroje.

© Systém pro rychlou vyménu SWS
® Prichod elektrického vedeni

© Jednotka pro vyrovnavani toleranci
TCU-Z
@ 3prsté stredové chapadlo PZN-plus

Zaruka: 24 mésicd

Narocné podminky prostredi: Upozorfiujeme, Ze v pfipadé
pouZziti v naro¢nych podminkéch prostiedi (napf. s
chladivem nebo prachem pfi odlévani a brouSeni) mize
byt vyznamné sniZena Zivotnost jednotek a my tak
nebudeme moci uznat zZadné zaruky. V mnoha pfipadech
vsak dokazeme nalézt feSeni. V pfipadé potfeby se na nds
obratte.

Manipulacni hmotnost: je poloha celkového zatiZeni na
pfirubé&. Pfi zpracovani navrhu je tfeba dbat na pfipustné
sily a momenty. Vezméte prosim na védomi, Ze prekroceni
doporucené manipulacni hmotnosti zkracuje Zivotnost.




SWS

Systém rychlé vymény

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost
procesu.

-

Kompenzacni jednotka Protikolizni snimac / snimac

Univerzalni uchopovacd
ochrany proti pretizeni

Bezdotykové indukéni Elektronicky modul

Ulozna konzole
snimace

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nasledujicich strdnkdch s vyrobkd nebo na adrese schunk.com.

Volitelné moznosti a zvlastni informace

No-Touch-Locking™: Bezdotykové uzamykani. ZajiStuje, aby SWS bylo bezpecné uzamdceno, i kdyZ se SWK a SWA nedotykaji.
Patentovany uzamykaci mechanismus pro zabezpeceni proti vypadku.: Velky priimér pistu a vnéjsi upinaci zamykani
zvysuji pfipustnou momentovou kapacitu. Ocelové dily vyrobené z materidlu Rc 58 s nizkou citlivosti na korozi.
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Systém rychlé vymény

Vybér rychlovyménného systému SWS

1. Stanoveni velikosti

Rychla metoda:

Pfi plsobeni nizkych nebo stfednich sil a moment( na systém rychlé vymény SCHUNK byste méli zvolit systém rychlé vymény

s uziteCnym zatiZenim srovnatelnym se zatiZzenim vaseho robota.

Pokud na systém rychlé vymény SCHUNK plsobi vysoké momenty a sily, pouZijte prosim nasledujici metodu, kterd je

presnéjsi.

PfresnéjSi metoda:

Sily a momenty jsou rozhodujicimi faktory pfi volbé vhodného systému rychlé vymény. NejnepfiznivéjSi moment odhadnéte

nasledujicim zplsobem:

+ Vypoditejte priblizné téZisté (Center of Gravity= C0G) nejtéZsiho koncového efektoru, ktery bude pouZit. Vypocitejte
vzdalenost (D) od téZisté (COG) ke spodni sténé adaptéru pro rychlou vyménu.

+ Vynéasobte W a D, abyste nasli pfiblizny staticky moment (M) (nebo moment zaloZeny na zrychleni 1 g).

+ Zvolte systém pro rychlou vyménu s vysokym momentovym zatiZzenim rovnym nebo vétSim nez M.

Diky jejich potencialné vysokému zrychleni mohou roboty vytvaiet momenty, které jsou dvakrat nebo tfikrat vyssi nez M.

2. Pneumatickeé a elektrické systémy

Urcete pocet potfebnych pneumatickych spojt a elektrickych kontakt(. V&tsi rychlovyménné systémy maji vyssi pocet

pneumatickych spojl a elektrickych kontakt(.

3. Teplota a chemikalie

Rychlovyménné systémy SCHUNK pouZivaji nitrilova tvarova tésnéni priichodky pro pneumatiku. 0-krouzky utésnuji pneu-

maticky blokovaci mechanismus. Tyto 0-krouzky jsou odolné vici vétsiné chemickych vlivll a také odoldvaji teplotam od -25

do 65 °C. Pokud budete potfebovat informace o teplotach nebo chemickych vlivech v urcitém prostiedi, kontaktujte nas
prosim.

4. Presné aplikace

Pokud pracujete s aplikacemi, které vyZzaduji vysokou pfesnost opakovani, vZdy dodrZujte specifikace.
Vezméte prosim na védomi:
Rychlovyménny systém ma vliv na silu a moment, uZiteCné zatiZeni, velikost a opakovatelnou pfresnost robota.




SWS

Systém rychlé vymény

Velikosti SWS

Popis Doporucena manipulaéni  Max. moment [Nm] Mx a My Max. moment [Nm] Mz Pneumaticky priichod Zablokované a odblokované
hmotnost [kg] pfipojky vzduchu
SWS 001 1.4 2.8 3.45 Lx M5 M5
SWS 005 8 37.5 51 6x M5 M5
SWS 007 16 75 102 5x M5 M5
SWS 011 16 75 102 6x M5 M5
SWS 020 25 169.5 220 12x M5 M5
SWS 021 25 169.5 230 8x G1/8" M5
SWS 022 25 169.5 230 6x G3/8" M5
SWS 029 35 169.5 230 2x G1/8" ; 4x M5 M5
SWS 0400 50 471 648 8x G1/8" G1/8"
SWS 041 50 471 648 6x G3/8"; 4x G1/8" G1/8"
SWS 046 50 678 882 = G1/8"
SWS 060 75 591 326 8x G1/8" G1/8"
SWS 071 79 1185 378 8x G1/4" G1/8"
SWS 076 100 1626 2103 5x G3/8" G1/8"
SWS 110 150 2352 2352 8x G3/8" G1/8"
SWS 160 300 7170 3800 5x G3/8"; kxG1/2" G1/8"
SWS-L 210 300 7600 4060 = =
SWS-L 310 510 9900 9600 = =
SWS-L 510 700 10900 10500 = =

SWS-11210 1350 13500 16200 = =




SWS

Systém rychlé vymény

Priklad objednavky SWS

sw

Popis
SW

Strana
K = hlava (na strané robota)
A = adaptér (na strané nastroje)

Velikost

Volitelny modul

Rxx, Sxx, Gxx, Kxx = elektricky modul

Pxx = pneumaticky modul (eloxovany hlinikovy kryt, nevhodny pro kapaliny)
Vxx = vakuovy modul

Fxx = kapalinovy modul (ocel, samotésnici)

000 = nepouzita volba

Monitorovani bezdotykovych snimaci

SG = indukéni spinac priblizeni (SWK-040Q/076)

SM = indukdni pfibliZzovaci spina¢ (SWK-007/022/029/110/160)
SQ = indukéni spinac priblizeni (SWK-011H/020H/021H)

K

110

R19 - G19

SIP-IN = Pfipraveno pro monitorovéni, soucasti je induk¢ni spinac pfiblizeni (SWK-011/020/021/027/041/046/060/071)

Vice verzi na vyzadani

SM
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Systém rychlé vymény




SWS 005

Systém rychlé vymény

Rozméry a maximalni zatiZzeni

B Mx max.37.5 Nm ] Mz max. 51 Nm
[ My max.37.5 Nm

® Toto je max. soucet viech sil a momentd,
které mohou plisobit na systém vymény, aby
bylo zajisténo spravné fungovani.

Technické udaje

Popis SWK-005-000-000 SWA-005-000-000
Hlava pro rychlou vyménu Adaptér pro rychlou vyménu

1D 0302307 0302308

Doporu¢end manipula¢ni hmotnost [kg] 8 8

Uzamykaci sila [N] 690 690

Zopakovat presnost [mm] 0.015 0.015

Hmotnost [kg] 0.27 0.09

min. vzdalenost pfi uzaméeni [mm] 1.5 1.5

max. vzdalenost pfi zamykani [mm] 3 3

Zévitové vzduchového pfipojeni pneumatického

I — 6x M5 6x M5

Zajisténilodjisténi hlavniho pfipojeni M5

Max. pfipustné odsazeni osy XY [mm] *1 +1

max. pfipustny tihlovy posun [°] +2 +2

Min./max. okolni teplota [eq] 5160 5160

Min./max. provozni tlak [bar] 4.5/6.9 4.5/6.9

Rozméry @ D x Z* [mm] 49x17.5 49 x 26

Schéma pfipojeni Sroubu S5 S5

*  Vezméte na védomi, Ze vysky vyménného masteru (ZK) a adaptéru vymény (ZA) se lisi. Soucet pfedstavuje celkovou vysku propojeného vyménného
systému.




SWS 005

Systém rychlé vymény

Hlavni zobrazeni
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Na obrézku je zakladni provedeni rychlovyménného systému bez ohledu A, a Blokované pfipojeni vzduchu MontaZni povrch pro volitelné
na rozméry u nize popsanych variant. B, b Neblokované pfipojeni vzduchu moznosti
® Deska na strané robotu, pfipevnéna na SWK, tvofi kryt pistové komory. (D Pripojeni na strané robota @3 Kruhovd 'zasfrclfla

Pfisluina podpora ze strany mezip¥iruby ne nezbytna. Konstrukeni (2) Pripojeni na strané néstroje @9 Pneumatické pfivody

poznamku pro takovouto mezipfirubu najdete v dalSich informacich o @ Prostfednictvim otvoru pro @ Kryt

produktu. pfipojeni Srouby @ Vhodné pro centrovaci koliky

Vhodné pro centrovani




SWS 005

Systém rychlé vymény

Mezipriruba 1S0-A31.5-R

Mezipriruba 1S0-A40-R
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@ Pfipojeni na strané robota Vhodné pro centrovaci koliky

@ Pfipojeni na strané néstroje Vhodné pro centrovani
@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-9409

Pfiruba na strané robotu

Popis D

A-SWK-005-150-A31.5 1302326

Mezipriruba 1S0-A50-R

@ Pfipojeni na strané robota Vhodné pro centrovaci koliky

@ Pfipojeni na strané néstroje Vhodné pro centrovani
@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-9409

Pfiruba na strané robotu

Popis 1D

A-SWK-005-150-A40 1302327

Modul pro priichod elektrickych signalt

263

™S
2)

@ Pfipojeni na strané robota

(2) Pripojeni na stran& néstroje

@ Kruhova zastrcka dle DIN
1S0-94.09

@ Vhodné pro centrovaci koliky
Vhodné pro centrovani

Pfiruba na strané robotu

Popis D
A-SWK-005-1S0-A50 0302220

E..., strana robotu

@1 E..., strana néstroje

@ A...IB...strana robotu
A...IB... strana nastroje

Moduly pro pfenos elektrickych signald.

Popis D Pocet cepli
SW0-B15-K 9937326 15
SW0-E10-005-K 9935799 10
SWO0-E2A-K 9941289 20
SWO0-E3A-K 9941631 30
SW0-EM8-005-K 9966150 8
Prlchozi modul prosigndlnastrané néstrole
SW0-B15-A 9937327 15
SW0-E10-005-A 9935800 10
SWO0-E2A-A 9941290 20
SWO-E3A-A 9941632 30

SWO0-EM8-005-A 9966151 8

® Blizsi informace a dalSi moduly a kabelové konektory naleznete v
katalogu v kapitole ,,SW0" nebo na nasich internetovych strankach.




SWS 005

Systém rychlé vymény

Kabelovy konektor

Moduldrni odkladaci systém vyménného systému SWM-S

Pfipojovaci konektor D-sub . D-sub konektor

KAS-A15-K-90 0301301

KAS-A15-A-90 0301302

KAS-A15-K-0 0301264

KAS-A15-A-0 0301265

® BIlizsi informace a dalsi kabelové konektory naleznete v katalogu v
kapitole ,MoZnosti" nebo na nasich internetovych strankach.

Provedeni desky adaptéru

Doporucena hloubka pfiruby

Doporuceni pro navrh mezipfiruby. Pokud je pouZita deska adaptéru, je
kryt komory pistu odstranén a deska adaptéru slouZzi k utésnéni.

Vhodné pro centrovani

0dkladaci deska
Polotovar mezipfiruby
@ Cep obrobku

Adaptér pro rychlou vyménu
SWA

Upevniovaci blok
3polohovy adaptér

Vertikalni profil

Modularni odkladaci stanice je konstruovana pro konkrétni velikosti.
Moduldrni provedeni tohoto systému vam umozni, abyste si sestavili svoji
vlastni odkladaci stanici. Ziskate tak odkladaci stanici, ktera bude
splfiovat vase individudIni poZadavky, pokud jde o pocet néstrojd,
odkladaci polohy a velikost nastrojt. Pro vice informaci viz kapitola
,0dkladaci systém SWM"

SWM-TSS-3310 0302571
SWM-TSS-3312 0302573

SWM-TSS-M5-3303 0302577

SWM-TSS-3314 0302575
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